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BESKRIVNING

ALLMANT
Motor med typbeteckning B 16 A &r en fyrcylindrig
férgasarmotor med toppventiler.

Cylinderdiametern ar 79,37 mm, slagldngden 80
mm, slagvolymen 1,58 liter och kompressionsfér-
hallandet 7,4. Kompressionstrycket &r 9,5—10,5
kg/cm? vid 2000 varv/min.

Motorn utvecklar en effekt av 60 hk (DIN) vid
4500 varv/min. och ett maximalt vridande moment
av 11,3 kgm vid 2500 varv/min. Motorns utseende
visas pa bild 1 och 2. Effekt- och momentkurva
framgar av bild 3. Ladngd- och tvérsnitt visas pa
plansch sist i boken.

Bild 1. Motor fran vanster.

1. Oljepafyllningslock

2. Oljemaétsticka

3. Motornummer (endast sen.
utf.)

4. Stromférdelare

5. Hal fér kontroll av
tandinstéllning

6. Svénghjulskapa

7. Skyddsplat

8. Ror fér vevhusventilation

9. Inspektionslucka

10. Havarm fér handpumpning

11. Oljetrag

12. Brénslepump

13. Brénsleror

14. Vattenpump

15. Flakt

CYLINDERLOCK

Cylinderlocket, (17 pa planschen, sist i boken)
vilket &r tillverkat av speciallegerat gjutjarn, ar for-
sett med kylmantlar fér kylvattnet. Férbrannings-
rummet har férbindelse med férgasare och utblas-
ningsrér genom i locket utformade kanaler. Hojden
fran anliggningsytan mot blocket till planet for cy-
linderlocksmuttrarna ar 99 mm.

CYLINDERBLOCK

Cylinderblocket (19) &r gjutet av specialgjutjérn
i ett stycke. P4 hogra sidan ar det s& utformat att
oljerenaren — av fullflédestyp — anslutes direkt
mot blocket. Oljekanalen fran pumpen mynnar ut
vid renarinsatsens utsida, kanalen till blocket vid
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renarinsatsens insida, varigenom yttre rérledning-
ar saknas.

Cylinderloppen som &r borrade direkt i blocket,
har diametern 79,37 mm.

VEVAXEL

Vevaxeln (37) &r tillverkad av hejarsmitt stal med
noggrant slipade ram- och vevlagertappar. Den &r
statiskt och dynamiskt utbalanserad samt lagrad i
tre ramlager i vevhusets 6vre del. Bakre lager-
tappen ar utformad med flansar for styrning i axiell
led. Férutom i standarddimension finnes lager-
skalar i underdimensioner, vilka ger mojlighet att
utan skavning och filning erhalla korrekt lagerspel
dven efter slipning av lagertapparna. Tétning vid
vevaxelns framre dnde &stadkommes av en plat-
bricka, s.k. oljeslungare, samt filtpackning.

| bakre @nden av vevaxeln erhélles tatning medelst
en direkt p& vevaxeln utformad oljeslungare som
aterfor oljan till vevhuset. Bakom denna oljeslung-
are ligger dessutom en filtpackning runt vevaxeln.
Mellan oljeslungare och filtring finns, bade fram-
till och baktill, ett avgriansat tomrum vari olja fang-

24

Bild 2. Motor fran héger

Luftrenare
Bréansleror
Ventilkapa
Termostathus
Transmissionsképa
Mirke for 6vre dédpunkt
Generator
Motorfaste
Oljerenare

10. Reduceringsventil
11. Startmotor

12. Nummerplat (tid. utf.)
13. Cylinderblock

14. Utloppsror

15. Cylinderlock

16. Forgasare

OO NOOAEWN -

as upp. Vid rummens nederkant finns dranerings-
hal genom vilka oljan rinner tillbaka ned i sumpen.
Bakre titning av tidigare utférande saknar dock
detta s.k. lugna rum.
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Bild 3. Effekt- och momentkurva (DIN).
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RAM- OCH VEVLAGER

Lagerskalarna fér vevlagren (38) dr belagda med
lagermetall, vilken bestar av en speciell blybrons-
legering. Ramlagerskadlarnas (35) lagermetall ut-
goéres av babbits i ett speciellt utférande, utom for
styrlagret (31) dér lagermetallen &r babbits av van-
ligt slag.

KAMAXEL

Kamaxeln (22) &r tillverkad av gjutstal eller smidd
samt har slipade kam- och lagerbanor. Axelns
axiella rérelser begrénsas av en bricka som é&r pla-
cerad vid framéndan, mellan frimre lagertappen
och kamaxelhjulet. Till en gjuten kamaxel méste
ett gjutet oljepumpsdrev anvéndas, till en smidd
axel véljes ett smitt drev.

KOLVAR MED KOLVRINGAR
Kolvarna (36) ér tillverkade av ldttmetall och be-
lagda med ett tunt lager av tenn. Kolvtappshalet

P

ar forskjutet fran kolvens centrumaxel. P& toppen
finns en bokstav som anger kolvens métt (finns
endast fér standarddimension) samt en pil vilken
anger riktning framat vid montering.

Tva kompressionsringar och en oljering finnes per
kolv. Bada kompressionsringarna har pa insidan
en fasning som véndes uppét. Ovre ringen &r for-
kromad.

VEVSTAKAR

Vevstakarna (69) ar tillverkade av hejarsmitt stal
och har |-sektion, vilket ger stor styvhet i férening
med lag vikt.

Eftersom cylinderloppen ej &r placerade mitt éver
vevlagertapparna utan nagot férskjutna i motorns
langdriktning, har dven vevstakarnas skaft forskju-
tits i forhallande till lagerytans mittlinje.

22078

Bild 4. Smarjsystem.
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Bild 5. Oljepump.
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Bild 6. Oljerenare, AC.
6.

1. Skruv

2. Bricka och packning
3. Fjader

4. Ventilfjader

5. Ventilkula

8.
9.
10.

Insats
Cylinderblock
Packning
Renarhus
Ventilhus

Lagringen mot vevaxeln utgéres av utbytbara la-
gerskdlar och mot kolvtappen av en noggrant
bearbetad bussning. Stakarna &r indelade i vikts-
klasser, mérkta med bokstéver. | en och samma
motor 4r samtliga vevstakar mérkta med lika bok-
stav och séledes tillhérande samma klass.

VENTILER

Ventilerna (53) ér tillverkade av specialstal. Tall-
rikarnas yta mot férbranningsrummet &r férsedd
med en sfarisk férsdnkning. Harigenom blir ven-
tilerna lattare, vilket ar férdelaktigt speciellt vid
héga motorvarvtal. Férsénkningen ger dven en viss
elasticitet samtidigt som en bittre t4tning erhélles.

SMORJSYSTEM

Motorn #r férsedd med fullstandigt trycksmorj-
system vilket schematiskt visas pa bild 4. Trycket
astadkommes av en kugghjulspump, bild 5, som
pressar oljan genom kanaler ut till smorjstéllena.
Oljerenaren &r av s.k. fullflédestyp och all olja som
pressas ut till smorjstéllena passerar saledes forst
renaren.

En reduceringsventil i systemet hindrar oljetryc-
ket att na for héga varden.

Renaren, bild 6 och 7, &r ansluten direkt mot cy-
linderblockets hégra sida och saknar helt yttre ror-
ledningar. Till- och utlopp sker genom kanaler i
blocket. Insatsen bestar av en utbytbar pappers-

Bild 7. Oljerenare, Mann samt Fram.

1. Skruv med bricka 6. Ventilfjader

2. Fjader 7. Insats

3. Ventilkula 8. Renarhus

4, Tatningshylsa 9. Packning

5. Packning vid fabr. 10. Cylinderblock
Mann. Vid fabr. Fram 11. Mellanplat, monterad
endast lasring innan- vid sen. utf. (Obero-
for tatningshylsan ende av renarfabrikat)
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