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Handledning till ljudbildsatsen

Satsen ger en beskrivning pa hur en bakvaxel-
justering utfores. Foljande typer av bakvaxlar
behandlas: Spicer 30, Spicer 31, Volvo 1030
och Volvo 1031. Sarskild vikt har lagts vid de
specialverktyg som skall anvandas.

Satsen bestdr av 46 st. diabilder och ett ljud-
band. Tidsatgang ca 40 min. | bandet anges nar
det ar lampligt att lagga in paus. De moment
som gatts igenom fdére pausen bor nu utforas
praktiskt. Darefter gés sista delen av satsen
igenom och sen utfores dessa moment pa
bakvaxeln.

P4 tva stallen i ljudbandet &r frigor inlagda.
Svaren pa dessa skall skrivas ner och kontrolle-
ras efterat.

Under genomgéngen av satsen bér féljande
punkter beaktas:

. Innebérden av olika pinjongmarkningar.
. Lagerfarspanningens storlek.

. Kuggflankspelets storlek.

. Markbildens placering.

. Specialverktygens namn och utseende,

. Specialverktygens anvandning,
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Bild 1.

Med denna instruktion frin Volvo Service vill vi
visa hur Du skall anvanda installningsverktygen
for kronhjul och pinjong i Spicer-bakvaxiar med
beteckningen 30 och 31 eller Volvo-tillverkade
med beteckningen 1030 och 1031. Vid install-
ningen av Spicer 30 och Volvo 1030 anvands
samma verktyg och vi kallar dessa bakvaxlar for
typ 30. Spicer 31 och Volvo 1031 har samma
verktyg och de bakvaxlarna kallar vi for typ 31.

Bild 2.

Bakvixlarna ar av typ hypoidvaxel, vilket inne-
bar att pinjongdrevet ligger under kronhjulets
centrum,

Biild 3.

For att en bakvaxel skall f& 1ang livslangd och
arbeta tyst méste kronhju! och pinjong ha ett
bestamt lage 1 forhallande till varandra. Att sa
ar fallet kan vi se pad den sk, markbilden och
genom att mata spelet mellan kuggarna | kron-
hjul och pinjong, det sk, kugaflankspelet, For
att underlatta felsokningen skall detta goras
fare demontering. P bilden ser Du hur mirkbil-
den, de roda flackarna, skall vara placerad pl
kronhjulskuggen, Vi d&terkommer till mark-
bild och kuggflankspel.
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Biid 4

Arbetsgdngen blir denna. Du borjar med att
stalla in pinjongens lage. Pinjongen skall ha ett
bestamt avstdnd till kronhjulets centrumlinje,
det s.k. A-méattet, som Du ser langst upp pd
bilden. Genom att placera noggrant uppmatta
justermellanldgg vid 2 kommer pinjongen | ratt
lage., Sedan overgdr Du till att justera in
forspanning 1 pinjonglagren genom att placera
justermellanlagg vid 1, Nasta steg blir att justera
spelet mellan kuggarna i kronhjul och pinjong,
Detta sker genom att placera justermellaniagg
mellan differentiallager och differentialhus vid
3. Samtidigt med detta justerar Du in forspan-
ningen i differentiallagren. Slutligen skall Du
kontrollera att kronhjul och pinjong har ratt
lige i forhillande till varandra genom att se pa
markbilden och mata kuggflankspelet.

Bild 5.

Vi skall allts3 borja med att stalla in pinjongens
hojdlage. Fér denna instdllning anvander Du
verktygen som syns pd bilden. | ovre raden till
vanster finns en maétklocka och en hallare for
denna, 2284. Overst till hoger finns ett mat-
verktyg, 2393, som bestar av en justerjigg och
en pinjongtolk, | undre raden, langst till vans-
ter, ser Du matfixturen, 2600. 2685 ar en
installningsring for pinjonghojden och den skall
Du anvinda om Du har en bakvaxel av typ 30.
Har Du en bakvaxel av typ 31 skall Du anvanda
instaliningsringen 2840. Till dessa ringar an-
vands samma nyckel, 2841

Bild 6.

Matverktyget 2393 bestdr av en justerjigg A och
en pinjongtolk B. P3 justerjiggen finns tva
nollstiliningsytor markta 1 och 2. Den lagsta
nolistallningsytan, 2, skall anvandas for bakvax-
lar av typ 30 och 31, Stodytorna 3 placeras |
bakaxelképans differentiallageriagen.

Bild 7.

P pinjongtoppen finns alltid en markning. Tva
olika typer av markning forekommer, en typ
med plus- eller minustecken och en siffra som
kan wvariera frén O till 9. Om Du har en
Spicer-bakvaxel ar den markt pd detta satt. Den
andra typen av markning saknar plus- eller
minustecken och siffrorna brukar har variera
mellan 25 och 35. Volvo-tillverkade bakvaxiar
ar markta pa detta satt.

Bild 8.

Placera instaliningsringen, 2685 eller 28B40, pa
pinjongen och |8 fast den med hjalp av
nyckeln, 2841. Om Du har en bakvaxel av
typ 31, skall Du alltsd anvanda installnings-
ringen 2B840. Denna installningsring syns pa
bilden och Du skall ge akt pd l3sskruven vid
pilen. Den har tv3 funktioner: om den skruvas
in s |8ser den innerringen i installningsringen,
och om den skruvas ut sd laser den fast
installningsringen 1 lageriaget nar pinjongen har
kammit pa plats | bakaxelhuset,

Bild 9.

Lagg sedan ner pinjongen pl sin plats | bakaxel-
huset. Installningsringen vrider Du s8, att |&s-
skruven kommer mot bakaxelhusets storre del,
alltsd mot pilen, s att Du kan komma &t den
med skruvmejsel. Skruva ut skruven sa att
ringen |Ases | lagerlaget
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Bild 10

Stall pinjongtolken pa pinjongens markplan och
lagg justerpiggen |+ differentiallagerlagena som
hilden wisar, Siffran pad pinjongtoppen anger
ho|dskilinaden mellan justerpggens lagsta noll
stallmingsyta, vid den ovre pilen, och pinjongtol
kens matyta, vidd den undre pilen, nar verktygen

ar monterade och bakvaxein korrekt justerad
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vior Hwe Dy en plusmarkt pinjong skall pm
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Bild 13

Saknas plus- eller minustecken pa pinjongen sa
ar hojdskillnaden angwven 1« hundradels malh
meter, och da skall pinjongtolken alltd ligga
lagre an justerjiggens nollstallmingsyta. S& ar
fallet med Volvo-tillverkade bakvaxiar. Pa b
den ser Du vid 1 justerjiggens nollstaliningsyta
och vid 2 pinjangtolkens matyta. Hojdskillna
den mellan dem skall 1 detra exemplet vara
0,28 mm och pinjongtolken ligger, som Du ser

lagre an justerjiggen

Bild 14

Du skall nu £3 gora en instalining av pin
I |

lage. Den pinjong Du har ar markt —6. Pinjor

talkens matytia skall da ligga B tusen

over justerpigogens nolistallr I Haeller
vt kstidshandboken finngr itt 6 tusence
tum = 0,152 mm
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Bild 16

Flytta darefter over matklockans spets till
pinjongtotkens matyta, som Du ser vid pilen.
Skruva nu pd nyckeln som sitter under pin-
jongen och med vilken Du kan andra install-
ningsringens tjocklek. Du skall skruva sa, att
pinjongtolken kommer 0,152 mm over juster-
jiggens nollstallningsyta. Och glom sedan inte
att skruva in lasskruven pa installningsringen sa
att Du laser innerringen.

Bild 17

Du skall nu mata fram skillnaden 1 tjocklek
mellan instaliningsringen och det bakre pinjong-
lagret. Detta sker med hjalp av matfixturen
2600. Du skruvar av muttern, tar bort plattan
med fjadern och centreringsbrickan fran matfix-
turen.

Bild 1B
Lagg pinjonglagret med innerringen pd matfix-
turens bottenplatta.

Bild 19

Lagy darefter pd den vicdbsra plattan med
i

fern och mutiern plana sidon upp

1 samticigt som Du vrider den

Skruva 4t m

lagret satter sig. Obser

vera artt Oila - centrersngsbnickan nte an

ing av pnjongiagret

Bild 20

Lagg nstallningsringen pa matfixturens botten

platta och placera matklockan med sin hallare
pa den vndbara plattan sa, att matklockans

spets kormmer mot pinjonglagret vid pilen

Bild 21

Flytta sedan over matklockan sa att dess spets
kommer mot nstallmingsringen. Eftersom in-
staliningsringen alitid ar tjockare an lagret
kammer matklockans visare att gd medurs och
direkt ge oss tjockleken pd de justermellanlagg
eras under bhakre lagrets ytter

bana. | virt fall blev skillnaden mellan lagret

som skall plac

och installningsringens tjocklek 1,50 mm,




Bild 22.

Mat upp justermellanlagg av ratt tjocklek med
mikrometer. Gér det e] att hitta justermellan-
lagg med exakt ratt tjocklek far der vara hogst
0,03 mm tjockare och hogst 0,05 mm tunnare.
I vart fall fir alltsd justermellanlaggen variera
mellan 1,45 och 1,53 mm.

Bild 23.

Nu skall Du montera pinjonglagrens ytterringar
med hjalp av 2686 om Du har en bakvaxel av
typ 30 och 2845 om Du har en bakvaxel av typ
31.

Bild 24.

Verktygen anvands som Du ser pd denna bild.
Lagg i de uppmatta justermellaniaggen och
pressa | bada lagrens ytterringar,

Bild 25.

Pressa det bakre pinjonglagret pa pinjongen
med hjalp av en speciell monteringshylsa och
trad pd 3 st. justermellaniagg pad vardera 0,75
mm.

Bild 26

Hittills har Du alltsd stallt «n pinjongens lage
genom att placera justermellanlagg vid 2. | och
med de 3 justermellanlaggen pd vardera 0,75
mm, vilka placeras vid 1, har vi kommit in péd
injustering av forspanning | pinjonglagren. De 3
justermellaniaggen har Du for att Du skall f3 ett
spel som Du kan mata Du skall sedan ta bort
justermellanlagg motsvarande det uppmatta
spelet och for att f& forspanning tar Du bort
ytterligare justermellanlagg.

Bild 27.

Montera framre pinjonglagret med hjalp av
2404 och pressverktyget 1845, 1845 skall Du
darefter byta ut mot en mutter som Du skall
dra &t med 28—30 kpm.
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Biled 28

Mu staller Du pinjongtolken pd pinjongens Bild 31.

matplan och matkiocka med hillare pd bakaxel Du skall nu fa nagra fler fragor att besvara. Det
kapan. Dra ned pinjongen och vrid den sam ar viktigt for Dig att Du kan dessa saker for att
tidigt fram och tillbaka s att lagren sdtter sig. Du sedan skall kunna gora ett riktigt arbete i
Noiistall sedan klockan. Pressa s pinjongen verkstaden,

ippat samtidigt som Du vnider den och avias Fréigor se sidan 19.

klockan. Ta loss pinjongen och aviagsna juster-

mellanlagyg motsvarande det uppmatta spelet

nch dessutom ytterligare 9,07 mm for att fa .

ratt forspanning pa pinjonglagren, Du skulle

ulltsd dra ned pinjongen och samudigt vrida
den, a8 att lagren satter sig, och sedan nollstalla
klockan, Sedan skulle Du pressa pinjongen
uppit och samudigt vnida den och darefter
skulle Du aviasa klockan. Och sluthigen skulle
Du ta bort justermellaniagg motsvarande det
uppmatta spelet och dessutom 0,07 mm for artt
f& ratt forspanning

Bild 32.

Nér Du nu har fatt pinjongen i ratt lage och
givit pinjonglagren ratt forspanning genom att
placera justermellaniagg vid 1 och 2 skall Du
dverg till att stalla in kronhjulet sa att det far
ritt lage | forhallande till pinjongen. Detta sker
genom att placera justermellaniagg mellan diffe-
rentiallager och differentialhus vid 3. Som Du
ser, kan Du placera justermellanlagg pd 2
stallen. Genom att oka justermellaniaggens

Bild 29

Montera sedan pinjongen pa nytt. Att lagren
har ratt forspanning kontrollerar Du med
momentdon. Donet skall visa 6—11 kp/cm for
korda och 11-23 kp/ecm far nya lager da
pinjongen vrids. Observera att Du skall aviasa
momentdonet nar pinjongen har kommit i

Is
il tjocklek pd det ena stallet och minska pa det
andra ar det mojligt att flytta kronhjulet at ena
eller andra héllet,
3 8ild 50, Bild 33
Vi har nu gatr igenom installmingen av pin- Hir ser Du de spacialverktyg, som Du skall
-.""—"q ” jongens hojdlage och injustering av forspanning 4 anvénda. Overst till héger instéllningsringarna
P o A = ] lagren. ar h agr e 3 ; 5
2393 2600 LM '0"9_'9'f n. Du ser har ndgra av de verktyg 2595, s3 har Du matfixturen som Du bor kanna 58
som vi anvant och Du skall nu skriva ner igen liksom matklocka med hallare. S& har Du 2284
namnen pa de olika verktygen en vippindikator med magnetfaste som syns &l -
langst ner till vanster, Den anvands till att mata " -
= kuggflankspelet och dessutom syns i undre Il
s raden i mitten bromsen 2597, som Du anvander .l!' il \
2840 2841 nir Du skall kontrollera kuggarnas markbild. 2597
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Bild 34.

Smaor] installningsringarna och differential-
husets lagerlagen, Montera instaliningsringarna
pad differentialhusets lagerlagen. Den svarta
ringen monterar Du alltid pa den sida dar
kronhjulets fastskruvar sitter.

Bild 35.

Lagg diff.huset med instaliningsringarna i sina
lageriagen och spann med hjalp av pinnar isar
ringarna, s3 att differentialen ligger stadigt utan
namnvard farspanning.

Bild 36.

Montera ett magnetfaste med vippindikator
som bilden wisar. Vrid sedan med hjalp av
pinnar installningsringarna s att Du erhdller
ratt kuggflankspel, Mat kuggflankspelet pad 3
over kronhjuler jamnt fordelade stallen. Kugg-
flankspelet fdr variera mellan 0.13 och 0.20
millimeter, men hor hidllas s& nara 0.15 milli-
meter som maojhgt., Las sedan ringarna med
hjalp av lasskruven, som finns pd varje ring.

Bild 37

Innan Du nu gir vidare i arbeter skall Du
kontrollera kuggarnas markbild, Darfor monte-
rar Du bromsen pa bakaxelkdpan, stryker mark-
farg pA 3 olika stéllen pd kronhjulet och drar 5t
bromsen med ratten, Sedan vrider Du pinjongen
runt ett 10-tal varv &1 varje hall med hjalp av
nyckeln, som sitter monterad pd pinjongen

Bild 38.

Far att Du skall veta var markbilden skall higga
gér vi igenom de olika delarna pd en kronhjuls
kugge. Drivsidan 1 ar den sida av kuggen som
pinjongen trycker mot nar bilen drivs framat
Backsidan 2 trycker pinjongen mot nar bilen
backar eller motorbromsar. Kuggbotten 3 ar
utrymmet i botten meilan 2 kuggar och kugg-
toppen 4 dr den del av kuggen som ligger hogst.
Liliandan 5 ligger narmast differentialen, Stor-
andan 6 ligger i kronhjulets yrierkant

Bild 39.

Vid ratt kuggkontakt ligger markbilden mitt pa
kuggen i hojdled men ndgot narmare lillandan
an storandan. Markbilderna pd drivsidan och
backsidan ligger mitt far varandra. Skulle mark
bilden vara felaktig s& justerar Du den genom
att flytta pinjongen. Markbilden ror sig pa
drivsidan &t samma héll som Du flyttar pin
jongen. Flyttar Du pinjongen utdt sa gar mark
bilden At stordndan, Nar Du gdr denna kontroll
av markbilden skall Du veta att markbilden pa
drivsidan kommer att ligga narmare lillandan an
dé lagren med overfall ar monterade.

Ofta ar det svdrt art {8 markbilderna pé
drivsidan och backsidan att hgga mitt for
varandra, Det ar wviktigt att markbilden pa
drivsidan kommer ratt och att backsidans mark
bild ej kommer utanfor kuggen.
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Bild 40.

Nér Du kontrollerat markbilden och godkint
den, tar Du bort bromsen och lyfter ur diff.-
huset med installningsringen. Sedan placerar Du
centrerbrickan och ett diff.lager pd matfixtu-
ren, s34 lagger Du pd plattan, fjddern och
muttern med plana sidan vand nedt. Sen vrider
Du plattan fram och tillbaka sd att lagret satter

5iQ.

Bild 41.

Nu lagger Du installningsringen pd matfixturens
bottenplatta och mater pa samma satt som for
pinjonglagret fram skillnaden mellan lager och
installningring.

Bild 42.

Mat med mikrometer upp justermelianiagg vars
tjocklek skall vara den uppmatta skillnaden
+0.07 millimeter for att {8 ratt forspanning.
Sedan gor Du pd samma satt med det andra
lagret. Det skall alltsd vara 0.07 millimeter
tjiocka justermellanlagg for varje lager for att f&
ratt forspanning. Montera sedan justermellan:
lagg och lager,

Bild 43.

Sedan bakvaxeln monterats ihop och overfallen
dragits med momentnyckel kontrollerar Du
kugaflankspelet pa nytt.

Kuggflankspelet far, som Du nog kommer ihag,
variera mellan 0.13 och 0.20 millimeter, men
bor hallas s& nara 0.15 millimeter som maojligt

Bild 44.
Darefter skall Du kontrollera att markbilden ar
den riktiga. Markbild och kuggflankspel kan
namligen ha andrat sig frin den tidigare kon-
trolien.

Bild 45.

P53 denna bild ser Du hur markbilden ar
placerad, nigot narmare lillandan an storandan
och mitt pa kuggen i hojdled. Lillandan ar alltsa
den del av kuggen som ar narmast differentia-
len.




Bild 46.

Du skall nu till sist forsoka besvara nigra fragor
pl denna senare del av instruktionen, Skriv ner
svaren och kontrollera dem efterdt.

Frégor se sidan 19,

Fragor till bild 31.

Fréga 1.

Om Du har en pinjong markt 32 skall di
pinjongtolkens matyta ligga Over eller under
justerjiggens nollstaliningsyta nar pinjongen ar
ratt installd och hur mycket?

Fréga 2.

Om Du vid instaliningen av pinjongens hojdlage
ej kan hitta exakt ratt tjocklek pd justermellan-
laggen, hur mycket fdr de awvika frin det
uppmatta vardet?

Fraga 3.

Far att fa forspanning péd pinjonglagren skulle
Du ta bort justermeilaniagg.

Hur tjocka skulle de vara for att f& ran
forspanning?

Fragor till bild 46.

Frédga 1.
Hur stort bor kuggflankspelet vara och hur
mycket fir det variera?

Friiga 2.
Hur skall en riktig markbild vara placerad pd
kronhjulskuggen?

Frga 3.
Hur tjocka justermellaniagg erfordras for att 18
ratt forspanning pa differentiallagren?



Svar till bild 30.

Overst till vénster har Du justerjiggen och
pinjongtolken och averst till hoger matfixturen.
| undre raden syns de bagge instdllningsringarna
for pinjonghojden och langst till hoger nyckeln
till dessa bagge installningsringar.

Svar till bild 31.

Svar pd friga 1.

Om pinjongen ar markt 32 s& skall pinjongtol-
kens matyta ligga 0,32 millimeter under juster-
jiggens nollstdliningsyta nar pinjongen ar ratt
installd.

Svar péa friga 2.

Justermellanldggen f&r vara hogst 0,03 mm
tjockare och hogst 0,05 mm tunnare an det
uppmatta vardet,

Svar pé fréga 3.

For att fd rant forspanning pd pinjonglagren
skall Du ta bort justermellanlagg motsvarande
ddet uppmatta spelet och dessutom 0,07 mm.

Svar till bild 46.

Har f&r Du de ratta svaren.

Svar pé fréga 1.

Kuggflankspelet fir variera mellan 0.13 och
0.20 millimeter men bor hdllas s3 nara 0.15
millimeter som majligt.

Svar pé friga 2.
Markbilden skall ligga ndgot nérmare lillandan
an stordndan och mitt p8 kuggen i héjdled.

Svar pa friga 3.

For att f& rant forspanning pd differentiallagren
erfordras 0.07 mm tjocka justermellaniagg pa
varje lager.

20




