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SPECIFIKATIONER

ALLMANT
Typheteckning oolw ol il B 18 B (utf. 1) B 18 B (utf. 2) B 18 B (uif. 3)
Effekt hk vid varv/min. (SAE) ............ 100/5500 108/5800 115/6000
L L 90/5500 96,5600 96/56001)
100/56007)
103/5500%)
Max. moment, kgm vid varv/min. (SAE) .. 15,0/4000 15,2/4000 15,5/4000
(DIN) ., 14,1/3400 14,3/3800 14,7/35007)
14,8/35007%)
15,0/3800%
Kompressionstryck vid kringvridning
med startmotor 250—300 varv/min. ka/cm? 12— 14 12— 14 12— 14
Ibsfsgin . 170—200 170—200 170200
Kompressionstal .........coovinvener.. 95 10,0 10,0
Typbeteckning, - zis i B 18 D (utf. 1) B 18 D (utf. 2) B 18 D (utf. 3)
Effekt hk vid varv/min. (SAE) ............ 90,5000 95/5400 100/5700
(O e e 80/5000 86/5000 9075500
Max. moment, kgm vid varv/min. (SAE) ... 14.5/3500 14,8/3800 15,0/3500
(DIN) ... 14,0/3000 14,2/3500 14,5/3200
Kompressionstryck vid kringvridning
med startmotor 250—300 varv/min. kg/em? . 11 =13 11 - 13 11 — 13
Ibsisqin . 156,4—1850 166,4—185,0 156,4—185,0
Keompressionstal oo i 85 87 8,7
B 18B B 18D
Cylibclemptel o e i or Dol s e 4
Cylinderdiameter . ......... . ..veiiii s 84,14 mm
£33 T BT Lo e ety s e 80 mm
S O e s 1,78 liter
CYLINDERBLOCK
Materials rriisein s e S I e Speciallegerat gjutjirn
Cylinderdiameter nominellt, standard .........._....... 84,14 mm
DO20* Banding . owms s 84,65 mm
0,030" R A e S AT A 84,90 mm
0,040" o A S 85,16 mm
0,050" = D 85,41 mm
KOLV
Maferal oo R R R Littmetall
Tillaten viktskillnad mellan kolvar i samma mator ... ..., . 10 g
Hojd total it by ek 83,5 mm
sen. utf, ..... et e e 71,0 mm
Hijd fran kolvtappscentrum till kolvtopp .. .o.oovoonoo. ... 48 mm
Reolvapall e e e e e i 0,02—0,04 mm

1) 120 2 140 3) 1800
Variationerna beror pd olika avgassystem.
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B 18 B B 18 D
KOLVRINGAR
Kolvringsgap métt i ringens Sppning . ..coov et 0,25-0,50 mm
Overdimensioner pd kolvringar .. ..o s 0,020" 0,030
0,040 0,0507
Kompressionsringar
Markta "TOP", Ovre ringen férkromad
Antal padvarje Kolv . oo 2
R s e R e 1.98 mm
Kobvringsspel T Spar .....ooooo i 0,054—0,081 mm
Oljering
Antal pAvarie Kol . .oveernrunzrenn oo 1
T R et 474 mm
Kaolvringsspel 1 Spar .. ooooviiiiaii i 0,044-0.072 mm
KOLVTAPP
Flytande lagrad. Lasring vid bada dndar i kolven
Passning:
| NaVSEEKE: v o vrnreindie biein i S R L e R Latt tumtryck
{noggrant lépande passning)
e B S R Tumtryck (Skjutpassning)
Diameter, standard oL isiiii s 22,00 mm
0,05 Bverdim. . ... ciuii i s 22,05 mm
0,10 i et e S e L L S 22,10 mm
0,20 e e 22.20 mm
CYLINDERLOCK
Haijd, mitt fran lockets anliggningsyta till planet for skruy-
E - S S s S e e B7,0 mm {(utf. 1) 88 mm

86,2 mm (utf. 2 ach 3)
Avstiand frin lockets dvre via till Sverstrémningsrirets ovre

ande (réret placerat under termostaten) ..........o.o... 35 mm

VEVAXEL

Vevaxelns axialspel .....oiciiiiiiiiaiiaia i 0,017—0,108 mm

Vevlager, radialspel .........oocooaiiiiiiiiiiiiis 0,039-0,081 mm

Ramlager, radialspel .......ooviaiiniao it 0,038—-0,083 mm 0,026—0,077 mm

RAMLAGER

Ramlagertappar

Diameter, standard ... L iiieiiiiiees i 653,441—63,454 mm

underdim. QDI0"  iiiidie skt e e 63,187—63,200 mm

DA e e e e §2,993—62.046 mm
GBS 52,679—62,692 mm
DDA o iwsae i 62,426—62,438 mm
QOB oo e s s e 62,171-62,184 mm




Breddmatt pd vevaxel for flinslagerskal

underdim, skal 0,010} ........ooiiiinnn
D208 o i

Ramlagerskalar

Tiocklek, standard
underdim. BB ... ... i aiia s
L e

L S L
e

L e i o

VEVLAGER
Vevlagertappar

Diameter, standard
underdim. 00107

Vevlagerskalar

Tjocklek, standard
underdim, 0,010”

VEVSTAKAR

Axialspel vid vevaxel .........viianen et el

LaErgds centrum—centrum: oo i s s
L

Stiirsta tillatna vikiskillnad mellan vevstakar i samma motor

SVANGHJUL

Tillitet axiatkast max: Joi i ciaiaiinini Dot
Kuggkrans (fasning framdt) ....coociiaiiniia i

SVANGHJULSKAPA

Max. axialkast for bakre plan ..o iiiiaiain
Max. radialkast fr bakre styming . ......... ... e

B 18 B

1,979—1,985
2,106-2,112
20339939
2 360-2,366
2.487-2,493
2,614—2,620

B 18 D

36,930—38,970 mm
39,031-39,072 mm
39,133-39,173 mm
39,235—39,275 mm
39,336—39,376 mm
39,436—39. 478 mm

mm 1,985—1,891
mm 2112-2118
mm 2,239-2,245
mm 2,366—2,372
mm 24932499
mm 2,620-2.626

31,950—32,060 mm
54,080-54,102 mm
53,835—53,848 mm
53.581—53,594 mm
53,327—53 340 mm
53,073—53,086 mm
52 81952 832 mm

1,833~1,841 mm
1,950—1,968 mm
2,087—2,095 mm
2.214—2,222 mm
2,341—2,348 mm
2,468—2,476 mm

0,15—0,35 mm
14501 mm
6g

0,08 mm/150 mm diam.
142 kuggar

0,05/100 mm diam.
0,15 mm




B18 B B18 D
KAMAXEL
Mirkning av kamaxel
L e it it s b ) B A
s e e B e L L B e C B
Antalilager cr e e s s 3
Framre lagertapp; diameter _ .o oo 46,975—47,000 mm
Mellersta lagertapp, diameter ...........ooio o 42,975—43,000 mm
Bakre lagertapp, diameter .............coiiiiin... 36,975—37,000 mm
S e e R e e 0,020—0,075 mm
Axiatspall rerea st L s 0,020-0,060 mm
Ventilspel/ppningsvinkel inloppsventil fér kantrell av kam-
axelinstalining:
[i0asn e e e 1,15 mm/0" (6.d.} 1,1 mm/10” {ed.d.)
L s e o e e 145 mm/0” (&.d.) 1,15 mm/0” (8.d.)
KAMAXELLAGER
Fréamre lager, diameter ... .ooo oo 47,020—-47,050 mm
Mellersta lager, diameter . .........coociaiiarnnerarenne. 43,026—43,060 mm
Bakre lager, diameter « . ..o cimmism s 37,020—-37,045 mm
TRANSMISSION
Vevaxeldrev, kuggantal ... ..o ciaiiiiianiniie s - 21
Kamaxelhjul {av fiber) kuggantal ................... ... 42
T Lo 13 T o= O 0,04—0,08 rmm
foqalspal lamaxelic. o s S i 0,02—0,06 mm
VENTILER
Inlopp
Tallriksdiameter .. ... ..o i 40 mm
Spindeldiameter . oiovs i s s hpe A 8,685—8,700 mm
Ventilens satesvinkel .. ... aiiiiin e 44,5°
Cylinderlockets sdtesvinkel ... 115
Sitets bredd i cylinderlocket ............. S 14 mm
Utlopp
Tallriksdiameter: ... S e L ey e 35 mm
Spindeldiameter . ... o o £,645—8 660 mm
Ventilens Satesvinkal ..o s L 44.5°
Cylinderlockets sitesvinkel ............. . ... ... 45°
Sitets bredd | cylinderlocket ... .. .. .iiiiiiin s 1,4 mm
Ventilspel
Utloppsventil, sdvil varm som kall motor
1E 1 0, AR Sl W s 0,50—0,55 mm 040045 mm
T B T L B e 0,50—-0,55 mm 0,50—0,55 mm
Inloppsventil, savial varm som kall motor
e e 0.50-055 mm 0,40-0,45 mm
| Hin e ierera ) e e e R R I G 0,50—0,55 mm 0.50—0,55 mm



B 18 B

VENTILSTYRNINGAR

L e
Inmperciammeter oo el be b s e
Hajd dver lockets dwre plan ..o oo cioniiiii i
Spel, ventilspindel—styrning, inloppsventil ..............

utloppsventil ......co0anins

VENTILFJADRAR

Tid utf.:

Langd utan belastning; ca w..ciaviviiiina i
med 25,52 kg belastning
med 66235 kg belastning

Sen utf.:

Eangd otah balestning: S e shs et o
med 295423 kg belastning
med 825+43 kg belastning

SMORISYSTEM
Oljerymd, inkL olierenare ..........ccccmmoonounanaaas
i Al A TATE e e

3.75 liter
3.25 liter
Oljetryck vid 2000 varv/min. (med varm motor och ny
T o s o P R R A S e A AL P 0 3
Smitrjmede] S T S e T R
viskositat &ret om ... oeeieciannn
eller
viskositet, dver +30°C ...
mellan —10° C till +30°C ......
under —10°C ... .. ... ..c......

SAE 30
SAE 20/20
SAE 10W

Smérjoljerenare
B O e e e e o L R R e R e T A
A e e e il e
Sméorjoljepump
Smérjoljepump, typ
kuggantal pdvarjehjul ..................
h axialapel e e
radialspel
kugedlankspel o o coi Ly

Reduceringsventilens fjader (i oljepumpen)

Tid. utf.:

Lingd obelastad
med 4,0202 kg belastning  ....ciiiiiiiiaiiein
med 9,5%0,3 kg belastning

Sen. utf.:

Langd obelastad
med B0%08 kg belastning ....................

B 18 D
63 mm
87258740 mm
21 mm

0.025—0,055 mm
00550095 rmm

45 mm
39 mm
305 mm

46 mm
40 mm
30 mm

2,5—6,0 kgfcm?
Motaorolja for Service MS
Multigradeolja SAE 10 W—-30")

W

Fullflédesrenare
Wix eller Mann

Kugghjul

10

0.02—0,10 mm
0,08—0,14 mm
0,15—0,35

ca 31 mm
275 mm
225 mm

ca 32 mm
225 mm

1) d& kallstartsvarigheter kan vintas (under —20° C) kan multigradeclja SAE 5 W—20 anvindas.




P
BRANSLESYSTEM B18B B18D
Branslepump
Brinslepump typ T~ Membranpump ..........oo0e..nn AC—-UG
Briinslepump typ Il Membranpump .................. Fierburg APG
Brinslepump typ Il Membranpump  .............. ... AC—YD
Bransletryck, mitt i samma hijd som pumpen . ........... min. 0,11 kg/cm? (1,5 Ibsfsq in)
max. 0,25 kg/cm? (3,5 Ibs/sq in)
Forgasare
RIS o oo o e s s e e Cee T e e Horisontalférgasare
Fabrikat och beteckning ........cociniininrnoininne SU-HS &
AT TR s L i e e e 2
Storlek (luftintagets diameter) .......... ..o i 445 mm (1 34")
Brinslenal
Filter typ
Motortyp o
Papper Ljuddémpande
B 18 B utf. 1 L
utf. 2 ZH
utf. 3 KD KF
utf. 41 DX
B 18 D utf 1 KA el XH KB
utf. 2 ZH KE |
utf. 2 ZM KG
1y avgaskontroll = e
Tomgdngsvarvtal ... B00—800 varv/min. 500—700 vary/min.
Tomgéngsvarvtal, avgaskontroll ........ ... ool 800 varw/min.
Olja f&r démpeylinder ... ... R S e e Hydraulolja ATF typ A
TANDSYSTEM
S RINII e e S e 12 volt
ROl R e e 1—-3—4-=2
Téindinstillning, B 18 D 97—100 okt. ROT, vid 1500 varv/min.  utf. 1 utf. 2 0. 3
{vakuumregulator p& B 18 D bortkopplad) .............. 232471 6. d. 17—19" f. &. d.
Tindinstéllning, B 18 B 100 okt. ROT, vid 1500 vare/min. 17—19" . &. d. 17197 {. 6..d.
Tandinstillning vid avgaskontroll ................... ... 3—57 vid 850 varv/min.
T T e e s e e S e e e Bosch W200T35 Bosch WI175T1
Téandstiftens elektrodavstnd ...... ... ... coovooinan.. 0,708 mm
Atdragningsmoment . ......cciiencniiians 3,5-4.0 kgm 3,8—4,5 kam
Férdelare
Eabrkal e me s e e e Bosch
Avbrytarkontakter, avstdnd ... .o 0,4—05 kg
anliggningstryek  Loooiiiien i 0.4—-0,6 kg

2—6



B 18 B

Slutningsvinkel
Rotatiorsriktning

KYLSYSTEM

] e e R e S e e S e R e R
Kylarlockets ventil 8ppnar wvid

L e L B ot e
Fhiktrem; beteckning ioiseissaioiinninnn v
spiinning. Remskivan skall bora slira vid ... ..

Frostskyddsblandning
Aret runt, 50 % frostskyddsviitska, Volvo Original,
50 % vatten, byts vartannat ar.

Termostat

[T i e e ke L e e e ]
s B e R e e e e e

BOAar Spana With wo. oo sms s s s e s e e
FRHE GBI Mg e e e

FORSLITNINGSTOLERANSER
Cylinder

Borras vid férslitning (om motorn har onormal oljefér-
BEREIRGY oot e e e e e

Vevaxel

Max. ovalitet f&r ramlagertappar . ... .. ... ... ... ...
Max. ovalitet fér vevlagertappar ... ...
Max. axialspel fér vevaxel ... oiiiiiiiiiiiiii i
Ventiler

Max. spel mellan ventilspindel och ventilstyrning ... ..
Max. ventilspindel, forslitning .......... .o oiiiiia

Kamaxel

Max. ovalitet {med nya lagery -... .ooo ooiioiiiiiin
BeEyel i vl Fold= G 1T e e el I e S e

Transmission
Mece: kuggtlankepal oo inanstaina st

B18 D

62+3°
Moturs

Overtryck

0,23—0,30 kgfem? dvertryck
Ca 8,5 liter

HC 38x35"

8,0-11,0 kg dragkraft med
hivarm 150 mm

Fulton Sylphon 1-1700-0t 3
170

75—78° C

89" C

0,25 mm

0,05 mm
007 mm
0,15 mm

0,15 mm
0,02 mm

0,07 mm
0,02 mm

012 mm




P

ATDRAGNINGSMOMENT Kam
Cylinderlock s e 8,5-9.5
RAMIBGET 10 vvrimrrms oonmm sy e e e B S e 12-13
e e e S 52-5.8
Swlhghinl oo e 4555
Tandstift, W 175 T1 3845
W00 TEE i e s o 365-40
Kamanelmutber .o v i 13-15
Skruv far vevaxelns remsKiva ... ovrrrmecmenieee oy =18
Skruv fér generator (3/8"—18) . ......ooiiiiiiiiaii i 3,5—4,0
Mutter farioljelodabe docuio oo e s L 30-356
Nippel fér oljekylare och -renare ..................... 4.5-55
et O O R B S et e 08-1,1

2400 240 2402

SVO 2400 Brotsch fér lige fér bussning

SVO 2401 Brotsch fér bussning

VERKTYG

Bild 1. Verktyg for forgasare.

SVO 2603 Stativ

Footpound (f.1b.)

61—69
8794
38—42
3340
27—-33
25—29
94—108
51-58
25--29
22-25
33-40
6—8

SVQ 2402 Dorn for montering av bussning




GRUPP 20

i ALLMANT
BESKRIVNING

Denna  verkstadshandbok, gillande motorema
B 18 B och B 18 D, ér avsedd som ett komplement
till handboken fér B 18 A-motormn och behandlar
dirfar endast de delar som &r speciella f8r de
bada forstnimnda motorera.

Fér dvriga anvisningar som &r gemensamma fér
B 18-seriens motorer, hinvisas sdledes till verk-
stadshandboken far B 18 A-motorn. Specifikations-
delen, i bérjan av denna handbok, &r dock full-
stindig.

Motorerna B 18 B och B 18 D ir bada forsedda
med dubbla horisontalférgasare.

Bild 2. Motor frén vinster.

1. Vattenutloppsrir
2. Mellandel fér vevhusventila-
tion (B 18 B tid. utfdrande)
2. Frimre forgasare
6. Gummisiang fér vevhusven-
tilation (B 18 B)
7. Bakre luftrenare
8. Bakre férgaszare
9. Motornummer
10 Qljemitsticka
11, Ventilkipa
12, Fordelare
13, Lasskruy
14 *Hallare
15, Oljefdlla fir vevhusventila-
tion (B 18 B}
16. Brinslepump
17, Briinsleslang
18. Transmissionskipa
19, Kylviitskepump
20, Flakt

Da B 18 B motorn har hégre kompression och
en kamaxel med andra ventiltider utvecklar den
storre effekt och har diven hagre mérkvarvial.

Motorprestanda framgér av specifikationema.

Béde ram- och vevlagerskilar bestir for B 18 B
av en stilstomme med lagermetall av indiumpli-
terad blybrons. Fér B 18 D bestir lagermetallen i
ramlagerskélarma av babbits.

Detaljuppgifter betriffande data i dvrigt ater-
finnes i specifikationsdelen, forst i denna handbok.

16 15 14 13 12 LB

R



9 Bild 3. Motor frén héger.

(Oljekylare endast pd B 18 B
tid. utf)

1. Skarmplat

2. Bakre luftrenare

3. Bakre férgasare

4. Gummislang fér vevhusven-
tilation (B 18 B)

5. Framre luftrenare

6. Framre forgasare

7. Gummislang fér vevhusven-
tilation (B 18 B)

8. Oljepatylining

9. Avgasgrenrdgr

10. Utloppsrér for kylvatska

11. Rér fran virmare

12. Tandinstillningsmarke

13. Remspénnare

14. Oljekylare (B 18 B tid. uf)

15. Uttag for oljetemperaturmé-
tare (B 18 B)

16. Oljerenare

17. Avtappningskran

18. Slang for oljetrycksmitare

10
vowg
e
E E
ol — 5
l 5 100 SR S
00— ! 12 S
| i i
v
o0 =
[ 7 0 |
sl
4
f 70 =l
- | A =i
d 6ol | O S ) | |
ol ‘ i bftlkgr
etlgm sol | Sl nejis
50 18 sl ogl15
108115 40 _// =1 lhohs
> iorfie = 9413
S sy ol I e L HIE el
gz e 25l
o 20 e i |IEERN 1701 )
20— 72010 g
ol | A 2|~ VP
i
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
1000 2000 3000 4000 5000 6000rpm TP
TR Yoo
B 18 B B 18 D

Bild 4. Effekt- och momentkurva B 18 B.
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GRUPP 22

= SMORJSYSTEM
BESKRIVNING

OLJEKYLARE (B 18 B tid. utf.)

B 18 B-motor av tidigare utférande ar férsedd med
oljekylare.
Kylaren (bild 6) dr monterad mellan oljerenaren

och cylinderblocket och bestir av en inre del
for ofjan, omsluten av en kylmantel. Motorns kyl-
vitska ledes genom kylmanteln. D& oljan p& vig
till renaren passerar kylaren bortledes en del av
oljans virme med kylvitskan., Kylvitskan kan ej
gd ndrmaste viigen frdn infopp (1) till utlopp (6)
utan tvingas runt kylaren genom kanaler, som
bildas av priglingar (5). Oljan pressas genom
lamellparen i tur och ordning pd grund av tvéir-
prisglingarna (4) i lamellerna samt slutligen ut fill
renaren.

Bild 6. Oljekylare (B 18 B tid. utf.).

. Kylvitskeinlopp
Hus

. Lamaller

. Prigling

. Prigling

. Kylviatskeutlopp
. Avtappningskran
for kylvitska
Mutter

. Oljerenare

10. Mippel

b =B R

© @

Bild 5. Smirjsystem.
1. Oljepump 4. Oljekylare (B 18 B tid. utf.)
2. Oljesump 5. Oljerenare
3. Munstycke

2-1



REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV OLJEKYLARE (B 18 B)

1.
2.

Tappa av motorns kylvitska.
Lossa kylviitskeanslutningarna vid oljekylaren.
Demontera oljerenaren.

Skruva av muttern (2, bild 7y pad nippeln fér
oljekylaren och dra av kylaren.

. Montera oljekylaren i omvind ordningsfalid.

O-ringen mot blocket bytes vid behov och
maste i s& fall klistras i spiret pa oljekylaren
fére montering. Bestryk spéret med ett tunt
lager klister, bestindigt mot olja upp till 140° C
(t. ex. Pliobond 20). Kontrollera under mon-
tering att kylaren ligger titt mot blocket runt-
om vid momentet 1 kgm péd muttern. Muttern
dras slutligen med moment 3—-35 kgm.

. Montera oljerenaren och anslut kylvitske-

roren.

. Fyll pa kylvitska och om si behiivs dven mo-

torolja.

Starta motorn och kontrollera att inget lackage
forekommer,

Om nippeln (3) bytes ut skall den nya dras
med moment 4,5-55 kgm.

Kylare

2. Mutter
3. Nippel
4,

5. Renare

Packning

VOLVE

24547

Bild 7. Oljekylare och oljerenare.
il




GRUPP 23

e BRANSLESYSTEM
BESKRIVNING

FORGASARE

De bada forgasarna, SU-HS 6, &r av horisontal- motor berikas brinsleluftblandningen genom séink-
typ, Genom axeln mellan forgasarna, lagrad rér- ning av munstycket. Dérvid sittes dven snabbtom-
ligt i spjdllaxlarnas hdvarmar, Bverféres gaspeda- géngen i funktion. De olika funktionerna framgar
lens rérelser till gasspjillen. For start vid kall av féljande text.

2 25 23 22 AN 20 19 18 A [ 1%

"
Bild 8. Firgasararrangemang (tid. utf.)
i 1. Gummislang fér vevhusventilation 14. Returfiider
(B 18B) 15. Reglageaxel
2. Mellandel for vevhus ventilation 16, Hivarm pd mellanaxel
3. Kldamskruv fér chokereglage 17. Lasskruv
4. Framre forgasare 18. Hévarm
5. Frimre luftrenare 19, Anslag
6. Justerskruv {r tomgingsvary 290, Lasskruv
7. Hévarm 21, Gummislang fr vevhusventilation (B 18 D)
& Briinsleslang 22, Chokereglage
9. Link 23. Hivarm pid mellanaxel
10. Bakre férgasare 24, Brinsleslang
11. Bakre luftrenare 25. Chokereglage
12, Justerskruv for tomgangsvary 26. Returfjader
13. Klimskruv fér chokereglage

2-13



e 8

. Vakuumkammare

. Skruv och ddmplkoly
Lyftpinne

. Flottérhuslock

. Ventilationsh#l

[ A

7 6

Bild 9. Forgasare
B

?.
-
9

5 oL
fran vanster.
Briinsleledning

. Hivarm

Gasspjall

. Anslutningsfliins

i

hi

Bild 11. Flottorsystem.

1... Ventilationshél med
skyddsbricka

2. Flottarhuslock

. Packning

4. Ventil

{2
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.

6
7
8.
9

Pinne

. Flottar
. Flottérhus

Bransleledning

. Farskruvning

BRNIWO 98 7 6

R
Bild. 10. Férgasare frin hager.
1. Ventilationshdl

2. Faste for
chokereglage

3. Hiwvarm
4. Skruv for tomging

5. Skruv for
snabbtomging

. Havarm

Link for munstycke
Lasmutter

. Munstycke

10. Justermutier

11, Fjider

12, Brénsleledning

13. Flottérhus

Flottor

Flottérhuset #ar fastskruvat vid férgasarhusel.
Ventilen (4, bild 11} som Gppnas eller stanges av
flottren, fr fastsatt i locket. Brinslet |edes till
munstyckets nedre dnda genom en béjlig slang
fran flottorhusets nedre del (8).




Bild 12. Kallstart.
1. Link

2. Returfjider

3. Hiwvarm

Kallstart

Vid ‘start av kall motor kan brinsleluftbland-
nipl_g_cn' berikas genom sénkning av munstycket,
bild 12, vilket piverkas genom ett linksystem fran
chokereglaget vid férarplatsen. PA grund av att
brinslendlen &r konisk ©kas genomstrémnings-
arean for brinslet dd munstycket sinks.

Mir reglaget dras ut, trycks hivarmens (3) yitre
dnda nedit och paverkar munstycket sa att det
trycks ned. Defsutom péverkas snabbtomgéngs-
skruven av kammen pa havarmen (2, bild 15) och
gasspjillen éppnas niagot.

Bild 13. Férgasare, drift.

Blatt = Atm tryck Ritt ‘Briinsle

Gult =Undertryck Ljusrétt — Bransleluftblandning
1. Fjader 9. Munstycke
2. Wakuumkammare 10, Justermutter
3. Dimpkolv 11. Lasfjader
4. Vakuumkoly 12. Lésmutter
5. Gasspjall 13. Munstyckshylsa
6. Kanal 14. Bricka
7. Hus 15. Brygga
8. Brinslenil 16. Kanal

Drift

Luftstrémmen, som under drift passerar férga-
sarna, dkar i hastighet di den strémmar f6rbi den
fiariringning som bendmnes bryggan (15, bild 13).
Brinslet tillfores luftstrimmen genom munstyc-
ket, som mynnar vid bryggan.

Vakuumkolvens lige i hijdled bestéms av tryck-
skillnaden mellan vakuum i férgasaren och atmo-
sfirtrycket — kolvens oversida har férbindelse
med utrymmet mellan spjall och brygga — kolvens
undersida paverkas av atmosfértrycket. Med &kad
belastning stegras undertrycket varvid kolven och
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Bild 14. Forgasare, tomgdng.
2. Havarm for returfjidar

=

Tomgingskruy

den koniska brinslenilen hdjs och -tilliter en
tkad briinsleluftblandning att strémma till cylind-
rarmna.

Tillférseln av brinsle och luft ir alltsd bercende
av undertrycket, | férgasarhalsen och férgasaren
arbetar sdledes steglést.

Fér att hindra vakvumkolven frin alitfér snabba
rorelser finns en dampkolv (3) som léper i en olje-
fylld cylinder.

Tomgang

Vid_tomgéing passerar endast en ringa brinsle-
luftméingd genom férgasarna. Gasspjillen halls
diirvid nagot Bppna genom tomgangsskruvar (1,
bild 14). Vardera férgasarens tomgéng stills in,
oberoende av den andras. Axeln mellan férgasarna

2—-16

Bild 15. Férgasare, snabbtomgéng.

1. Lénk 4. Skruv fér
2. Havarm snabbtomgéng
3. Returfjader 5. Hivarm for spjillaxel

se bild 8, &r némligen ej fast férbunden med spjéll-
axlarna, utan rérligt lagrad i hdvarmséndarna.

Forhdllandet brinsle/luft stills in med juster-
muttrarna (10, bild 13) vid munstyckena och instll-
ningen gérs vid tomgdng fér hela varvtalsom-
radet.

Snabbtomgang

D& chokereglaget dras ut piverkas #ven gas-
spjdllen. Hivarmen (2, bild 15) &r i ena dndan ut-
formad till en kam, vilken trycker pd snabblom-
géngsskruven (4) varigenom gasspjillen dppnas.
Motorn erhdller pd sd sitt ett hogre tomgéngs-
varvtal under den tid chokereglaget &r utdraget.




Bild 16. Avgaskontroll.

A=Ligbelastning (férvirmning)
B=Hiigbelastning (direkt inlopp)

1. Avgasgrenrdr
2. Insugningsgrenrdr
3. Sekundirspjill

AVGASKONTROLL

Det farekommer dven B 18 B-motorer, som ar far-
sedda med avgaskontrollsystem {avgasrening).

Systemet dstadkommer en fullstandigare forbrén-
ning med ldgre koloxid- och kolvitehalt | avgaser-
na. Detta sker genom ett modifierat insugnings-
system, som tilliter en mera exakt och magrare
brinsleluftblandning. Bild 16 visar principen for
systemet pa B 18 B-motorn.

Insugningsriret ar forsett med tvd sekundérspjall
{3, bild 16). Under normal kdrning (med lagt effckt-
uttag) dr spjillen (3) stiingda {vinstra delen av
bild 16) sa att bfansleluftblandningen fran férga-
sarna leds till en central forvirmningskammare (6)
diir blandningen viirms upp av avgaserna och fér-
angas fullstandigt.

Vid hégre effektuttag, dvs. dkad dppning av pri-
mirspjillen (4), éppnas dven sckundérspjallen (3)
ach brinsle-luftblandningen passerar fran forga-
sarna direkt in i cylindrarna utan atl passera for-
viirmningskammaren.

4. Primirspjill
5. Férgasare =
6. Farvirmningskammare

Motorn &r alltsd férsedd med 2 insugningssystem:
att lageffekts- och ett higeffekisystem.

Vid stadskaérmning, som normalt sker med lagt
effekiuttag, erhalls dven minskad brinsleférbruk-
ning. Overgéng frin lageffekt- till hégeffektsyste-
met sker automatiskt genom att primér- och se-
kundirspjillen (3) &r forbundna genom ett enkelt
kamsystem, s4 att sekundérspjillet borjar Sppna
vid ungefir 2/3 dppning av primérspjillet (bild 33)
Primarspjillet ar farsett med en fjiderbelastad
ventil, som trider i funklion under motorbromsning
och ger ett extra lufttillskott for fullstindigare far-
briinning.

Fér att underlitta centrering av munstycket har
detta gjorts langre, sé att det i sitt dversta lige
{helt uppskruvat) nér ovanfér bryggan i férgasaren,
nalen har dndrats samt har en stilbricka place-
rats mellan mutter och munstycksstyrning.

Férdelaren har ersatts av fordelare med annan
forstillningskurva.

o S




LUFTRENARE

Luftrenarna, en fér vardera férgasaren, bestir av
en platkdpa med insals av speciellt papper, bild
17. Vid passagen genom insatsen avskiljes damm-
partiklar och andra luftféroreningar. Renarna &r
underhillsfria och far ej inoljas. De skall bytas
mat nya efter viss kérstriicka.

Fir en del higerstyrda vagnar har luftrenarma ul-
bytbara pappersinsatser.

LUFTRENARE MED
FORVARMNINGSANORDNING

B 18 B av senare utfdrande dr férsedda med luft-
lilter med farvarmningsanordning, (bild 18) dir ufi-
ten vid start och kérning med kall motor sugs in
genom en varmluftkanal (14), varvid virmen tas

fran avgasréret. Nir motorn blir varm, paverkas
o -ett spjall i spjallhuset (1) av en termostat och
Bild 17. Luftrenare. luften sugs in direkt genom ett luftintag {(12). P4

53 sitt halls insugningsluftens temperatur konstant.

l Bild 18. Luftrenare med forvdrmningsanordning.

& ot 1. Underdel 8. Insats
s o o
T B = 2. UOverdsl 9. Slang
G : 3. Clips 10. Slangklammaor
5 4. Packning 11, Spjallhus
g 5. Bricka 12, Luftintag

¥ & Skruv 13. Slang

= —— 7. Fjaderbricka 14, Farviirmningsplat




REPARATIONSANVISNINGAR

FORGASARE

Wid varje rundsmérining av vagnen bér oljenivin
i forgasarnas dampeylindrar kontrolleras.  Vid
behow efterfylles olja ATF, typ A, (gj multi-
gradeolja). Se bild 19.

Fyll ej pi for mycket olja, endast sjilva centrum-
spindeln skall fyllas, ej delen ovanfor denna.

Demontering av forgasare

Bida forgasarna maste samtidigt dras av fran
insugningsryret, emedan mellanaxeln lagras i hiv-
armarna pa spjillaxlarna.

1. Demontera luftrenare, bréinslerdr, vakuum-
slang och reglage fran forgasama.

2, Skruva av samtliga muttrar som héller férga-
sarna vid insugningsréret.

3. Dra de bada firgasarna samtidigt frin insug-
ningsréret. Téck insugningshilen med maske-
ringstejp.

Isartagning av forgasarna
1. Demontera dampkelv och vakuumkammare
med kolv.

2. Skruva av flottorhuslocket och lyft upp det
Demontera darefter huset.

} 4 - -
Bild 19. Kontrell av oljeniva.

1. Mutter
2. Vakuumkammare

3. Lossa skruvarna som hdller hdvarmarna fér
choke- och snabbtomgéngsreglage, dra av
dessa och ta bort munstycket.

Demontera justermutter och ldsmutter samt
munstyckshylsa, Se bild 28

4. Tvitta samtliga delar i tvédttnafta och blas-
dem torra med tryckluft.

Luftrenaren fir dock ej tvittas emedan de har
insats av papper.

Ombussning av férgasare
Ar spjallaxeln glapp i huset kan detta ombussas
enligt nedan:

1. Lossa skruvarna och ta bort spjillet. Ta bort
spjéllaxeln.

2. Spann fast stativ 5VO 2603 i ett skruvstycke
och sitt fast férgasaren i stativet med krokar-
na enligt bild 20. Fér arbete med SU-férga-
sare anvinds stativets tjocka tapp. Se till att
tappens hil kommer i linje med spjéllaxelns hél.

3. Brotscha upp hilen for spjillaxeln i huset med
brotsch SVO 2400, bild 20. Dra ej fillbaka
brotschen genom hélet, utan lossa fistet och
skjut brotschen i arbeisriktningen genom hélet

VLY
g2

Bild 20. Brotschning av ldge for bussning.
A=5VO 2400
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i bottenplattan. Géres brotschningen i pelar-
borrmaskin, maste ldgsta hastighet anvindas
samt brotschen spiénnas fast med omsorg sé
att den ej kastar. Kastar brotschen blir hilen
for stora, bussningarna lossar och huset far

skrotas.

0OBS!

Vid ombussning av férgasarhus for SU-férgasare,

kan intriffa att brotschen med ett gnissiande ljud

stoppas upp vid brotschning av liget fir buss-
ningen. Detta beror pd att en del av den i huset
ingjutna bussningen fastnat pa brotschen. Dra hér-

vid ur brotschen, avligsna bussningen och fortsitt

sedan brotschningen.

4. Efter slutford brotschning, wvrid stativets tapp
90°, s4 att den bildar stopp invandigt i férgasar-
huset fér bussningarna och driv i dessa med
dorn SVO 2402, bild 21.

B. Vrid stativets tapp yiterligare 90% och brotscha
de idrivna bussningarna med brotsch SVO
2401, bild 22,

6. Sitt dit spjéllet med ny spjillaxel. Vrid eller
nita spjéllskruvarna.

7. Satt pd medbringargaffeln enligt bild 24
(spjdllet helt stingt, varvtalsskruven utskruvad).
Se till att ett spel av 1,6 mm erhélls mellan
medbringargaffel och spjdllhus. Borra med
medbringaren | lige enligt bild 23 och ett
30 mm borr, ett hdl for [dsstiftet, (hilet
borras i rit vinkel mot férgasarens ldngdaxel
nédr spjdllet #r stingt) igenom spjillaxeln. Av-

Bild 21. Ipressning av bussning.
A=8VO 2402

ligsna spénor, sitt dit medbringargaifel och
lagstift.

8. Montera flottérhus.

Kontroll och hopséttning

av forgasare

Kontrollera fére hopsitining att alla delar &r fel-

fria. Passningen av vakuumkolven i kammaren &r

noggrant bestimd och dess karaktir fir ef dndras

genom filning eller skavning. Smirre ojamnheter

kan putsas bort forsiktigt med fin smirgelduk.

1. Montera brinslendlen enligt bild 24. Endast
den koniska delen av nalen skall ligga utanfér
kolven,

WL
(et

Bild 22. Brotschning av bussning.

A=5VO 2401

WELMD
TR

Bild 23. Medbringargaffelns lige.




Mantera fjider, bricka och kolv i wakuum-
kammaren och skruva fast denna i férgasar-
Satt | munstyckshylsa och l&smutter, se bild
28. Skjut in munstycket och centrera det. Se
"Centrering av munstycke'',

Montera fjidern for justermutter och mun-
stycke. Se bild 28,

Kantrollera och satt fast flottérventilen (se
bild 27). Montera flottéren och locket Sitt
fast flottérhuset och ledningen till munstycket.

Kolvens passning
Passningen kan provas genom att proppa luft-

hilen i kolven, t. ex. med smi korkar, placera den

i kammaren och halla delarma upp och ned. Damp-
kelven monteras men olja fylles ], Fjiidern fér va-
kuumkolven monteras inte. Kolven skall normalt
sjunka till botten, fran det pa bild 26 visade liget,
pé 57 sekunder.

Byte av flottorventil

1:

Dementera flottérhuslocket och viind det upp
cch ner.

Demontera pinnen {ér flottérhiivarmen. Tag
bort flottéren.

Skruva ur ventilen och montera en ny. Mon-
tera floHéren.

Kontrollera att packningen vid locket &r felfr
och siitt ned och skruva fast locket.

H8ET

Bild 24. Infastning av branslenal.
A Infiastningslinje

[ SR

.. Spjillaxel
. Returfjider 8.
. Returfjiider

. Hivarm for bl. a. 4,

Wi W
anE

Bild 25. Havarmar och fjadrar.

. Fiaste far choke- 6.

reglagets hélje

snabbtomodng

Hivarm fir siinkning
av munstycke

. Skruv fiir flottérhus

Link fér sdnkning
av munstycke
Bransleledning

Bild 26. Vakuumkolvens passning.

1. Brinslenal

2. Proppar L. ex. av gummi eller kork

3. Vakuumkely
4, Wakuumkammare
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Kontroll av flottérniva

Denna forgasare #r relativt okinslig for varia-
tioner i flottérnivén-Sasom rikiviirde for ratt niva
kan flottdrernas lage kontrolleras enligt mitt pé
fig. 27.

Centrering av munstycke

Placera forgasaren med 4-hilsflinsen nedat.
Skruva upp munstyckets justermutter sé att mun-
styckets dvre dnde ndr upp Gver bryggan. Lossa
ldsmuttern (4, bild 28) och tryck vakuumkolven
mot bryggan samt fér den fram och ater nigra
gfinger. Dra forsiktigt at |dsmuttern och kontrol-
lera centreringen genom att Iyfta kolven 5—6 mm
(1/47) fr&n bryggan och si slippa den. Kolven
skall dd med ett markant ljud sl& mot bryggan
(munstycket).

Montering av forgasare

1. Ta bort skydden dver inloppskanalerna. Ligg
pad nya packningar.

2. Fér in mellanaxeln i sitt lige mellan forga-
sarna, s¢ bild 30. Se till att skdirmpliten &r fel-
fri och titningsytorna rena.

3. Montera forgasarna, bida samtidigt med mel-
lanaxeln pa sin plats, Dra &t muttrarma och:
anslut reglage och ledningar.

4. Utfor erforderliga justeringar av férgasarin-
stillningarna, se "Férgasarinstillningar efter
meontering”.

Forgasarinstillningar efter montering

(synkronisering)

For att méjliggéra en korrekt forgasarjustering,
méste forst féljande kontrolleras och vid behov
justeras:

Ventilspel, tindstift, kompression, brytarkontakter
(slutningsvinkel), instéillning av téndlage.
Instillningarna, om de utférts omsorgsfullt, behd-
ver mycket sillan efterjusteras.

Med vissa mellanrum t. ex. vid byte av luftrenare
ir det dock lampligt att demontera och noggrant
rengtira vakuumkammare och -kolv.

Flottérthusen bér samtidigt rengtras. Detta kan
|4tt utféras efter demontering av flottérhuslocken.
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GRUNDINSTALLNING (0-STALLNING)

AV FORGASARE

Grundinstillning bér alltid vara utgéngslige for
synkronisering.

1. Anbringa ett bladméatt 0,5 mm vid "A" bild 30
mellan hdvarmen och dess anslag. Skruva ut
snabbtomgéngs- och tomgéngsskruvarna (2,
bild 31) s& att spjdllen stinges helt.

m.

.a.pnrox.n.lz;'i"‘

s
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Sen utf,
Bild 27.

Kontroll av flottdrniva.

e
£
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Bild 28. Munstycke, isdrtaget.

4, Lasmutter
5. Fjider
6. Justermutter

1. Munstycke med briins-
leledning, kemplett

2. Munstyckshylsa

3. Packning
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2. Lossa muttrarna (3 och 9, bild 30) och tryck
ytterindan av hivarmarna (2, 8 pi mellan-
axeln forsiktigt nedat s4 att medbringarpin-
narna ndtt och jdmnt fir kontakt med undre
tanden p& spjallaxlarnas havarmar (1, 10).
Obs! Tryck ej sa hart att gasspjillet paverkas.
Dra &t muttrarma (3, 9) i detta lidge. Tillse att
mellanaxeln kan skjutas nigot fram och till-
baka. Den far ej klimma t. ex. genom att hiiv-
armarna (2, 8) monteras for niira férgasarna

3. Ta bort bladmattet. Kontrollera dirpd genom
att lyfta hiivarmen vid "A" att bada gasspjillen
paverkas samtidigt.

4. Vrid tomgéngsskruvarna (2 bild 31) s& att de
just berdr spjillhiivarmarna di spjillen &r
stingda. Skruva dérefter in dem 1/2 varv.

5. Grovjustera munstyckets héjdlige genom att
farst skruva upp justermuttern till @vre stopp-
lige och dirpa skruva ned den 1 1/2 varv.

Bild 29. Centrering av munstycke. Still bada férgasarna lika.
1. Medre del av vakuum-
kolvr B. Fyll pa olja i férgasarnas ddmpcylindrar. An-
2. Lismuttar vind hydraulolja ATF, typ A. Fyll endast va-
3. Munstyckshylsa kuumkolvens centrumspindel, ej delen ovanfér
4. Munstycke denna.

2
e 3
Bild 30. Mellanaxel och hivarmar. ; '
A=spel mellan anslag och hivarm F) ? & A
1. Hivarm pd gasspjillaxel 7. Mellanaxel -
2. Hivarm pd mellanaxel 8. Hivarm pd SHielHl b Begane.
4. Lasrither el 1o F&s‘tc fﬁf_;FhOkc' 5. L.ﬁslskruv fér choke-
reglagehdlje reglage
i Rf:gfagnaml 5: Lasmuttar 2. Temgingsskruy 6. Lasmutter
5. Liank 10. Hévarm pé 3. Snabbtomgangsskruv 7. Justermutter
6. Konsol gasspjillaxel 4. Havarm 8. Munstycke
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SYNKRONISERING

Anslut en varvriknare. Starta och kér motorn
varm. st

1. Stdll in varvtalet fér B 18 B mellan 600800
varv/min, och for B 18 D 500-700 warv/min.
med bida tomgingsskruvarna. Kontrollera med
en synkrotest att luftstrdmningen genom de
bida fargasarna &r lika. Se till att synkrotesten
anbringas i sidant lige att dess Sppning stim-
mer dverens med forgasarnas dppningar. Vrid
synkrotestens strypbricka tills lampligt uislag
far dess kolv erhilles.

2. Justera tomgéngsskruvarna tills synkrotesten
gdr samma utslag fér bada férgasarna. (Justera
pd bada skruvarna s& att varvtalet bibehdlles).

3. Skruva justermuttern fdr  brinslemunstycket
langsamt nedit tills hégsta varvtal uppnitts
enligt varvriknaren. Skruva sedan muttern yt-
terligare 1/8 varv nedét.

4. Upprepa forfarandet med den andra férga-
saren.

5. Lyft vakuumkelven fér den ena férgasaren med
pinnen och kontrollera varvtalsminskningen.

6. Upprepa med den andra férgasaren.

7. Ar justeringen korrekt utférd skall wvarvtalet
sjunka ungefir 100—150 wvarv/min. ech lika
mycket | bada fallen.

Sjunker varvet fér mycket vid Iyfining av t. ex.
bakre fargasarens kolv, stilles frémre forgasa-
ren nagot fetare, dvs. justermuttern skruvas

nedit.

8. Kontrollera och ev. justera tomgingsvarvet
med hjilp av synkrotesten enligt punkt 2.

9. Montera luftfilter och provkar vagnen. Gor un-
der provkéming ett nytt "pinnprov” och ewv.
eﬂer]usie.rihgl,

Installning av chokereglage

och snabbtomgang

Den instillning av snabbtomafngen som anges
hir nedan fr en normalinstilining. Dessutom kan
ingtillningen varieras att passa skiftande anskemal
och temperaturer. Vid striing kyla kan det siledes
vara lampligt att stillla snabbtomgangsskruven sa
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att den bertr tomgdngskammen tidigare dn som
anges nedan.

Instillningen maste alltid gbras s&, att bida for-
gasarna péverkas exakt samtidigt av reglaget.

1. Dra ut chokereglaget vid férarplatsen 16 mm.

2. Lossa skruven (5, bild 31) fér dragtriden. Lyft
havarmen si mycket att munstycket just brjar
sinkas.

3. Still in snabbtomgéingsskruven (3) sd att den
precis berdr snabbtomgingskammen pa hiv-
armen (4) di munstycket barjar paverkas en-
ligt féregdende punkt. Dra fast lasskruven fér
dragtriden i detta lage.

4. Still in den andra férgasaren noga pd samma
sitt.

5. Kontrollera genom utdragning av reglaget att
bada férgasarna paverkas exakt samtidigt.
Deta &r lattast alt géra om reglaget dras ut
ca 20 mm, varefler sinkningen av munstycke-
na iakttas.

Justera instédllningen om munstyckena ej &r
lika mycket siinkta.

WO
(7]

Bild 32. Fdrgasare, avgaskontroll.

1. Férgasare
2. Insugningsrir
3. Avgasgrenrar
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AVGASKONTROLLSYSTEM

Kontroll av forgasare vid
avgaskontrollsystem

Kontrollera att sekundérspjillen &r centrerade
och att de kan vridas utan kérvning. Kontrollera
hivarmarnas lige "A" bild 33. D sekundéarspjillet
dr stangt skall avstandet A" mellan hévarmens
tapp och insugningsrisrets flans vara 3.5 mm (157).
Kontrollera att gummititningen (8, bild 35) ej
iir skadad, samt att dess inre kant titar ordentligt
mot insugningsréret. Vid montering av ny tétning,
se till att titningen ej skadas av spindelns skarpa
kanter och att den monteras, s att mattet "B”
blir 4,5-5,0 mm (.18—20") {se bild 35).

Grovinstallning av munstycke

Frin munstyckets topplige (enligt ovan) skruvas
deita ned sid lingt att det just berdr vakuum-
kolven da denna vilar mot bryggan. Frin detta
lige skruvas justermuttern ned 16 sexkanter.

Kontroll av vakuumkolvens rorelse

Med forgasaren | samma lige som vid "centrering
av munstycke' enligt ovan, fér vakuumkolven {ifl
sitt Gversta lige. Kolven skall kunna réras latt utan

1k

Bild 33. Spjallige vid lag effekt, sekundir-
spjallet stingt.
AV =35 mm (.15")
, 1. Primérspjall
'3, Ventil
3. Sekundarspjall

P

kirvning. D& kolven slépps, skall den dtergd med
jamn hastighet och sla mot bryggan med ett mar-
kant ljud.

Grovinstallning av tomgangsskruv

Kontrollera att skruvens finda &r fri frdn grader.
Skruva in tomgingsvarvskruven tills den just gér
kontakt med hévarmen. Skruva sedan in skruven
yHerligare 1 1/2 varv.

Bild 34. Helt dppet spjill (hdgeffekt).

Bild 35. Kontroll av tatning.
"B¥=4,5-5,0 mm (.18—20")

1. Gummititning
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Instillning av bransle-luftblandning
och tomgangsvarv

Kontrollera farst oljernivén i dimpeylindern. Denna
skall vara fylld till en 1/4" fran &vre kanten med
olja fér automatiska transmissioner (ATF) typ A.
Kontrellera dven att motorn dr fér Gvrigt rdtt in-
stilld (Ventilspel, tindning etc.). Instiilning skall
goras vid rumstemperatur 20° C; 68° F) och mellan
1-3 minuter efter det att motorn ndtt normal ar-
betstemperatur efter uppvérmning genom tom-
géangskdrning.

Instdllning bér géras med hjilp av CO-métare en-
ligt metod A", men kan i nadfall ske enligt me-
tod "B".

A. Instillning med CO-métare

1. Kér motorn varm enligt ovan (tomgéangskir-
ning).

2. Justera tomgdngsvarvet till 850 varv/min. si att
bdda forgasarmna fér samma spjalléppning
(samma insugningsljud).

3. Fran grundinstillning, (16 sex-kanter pd var-
dera féirgasaren), justeras brénslelufibland-
ningen med bakre forgasaren tills en CO-halt
av 3.0-3,5 Y erhalles.

4. Vid behov efterjusteras tomgéngsvarvet till:

800—850 varv/min. med mekanisk vixellida.
700—-T750 varv/min. med automatlada.

B. Instillning utan CO-matare

{(Grundinstillning skall vara gjord enligt ovan). In-
stillningen skall ske mellan 1—3 min. efter det att
motorn uppnatt normal driftstemperatur.

1. Anslut en varvtalsmétare och kér motorn varm
genom tomgangskdrning.

2. Justera tomgangsvarvet till 850 varv/min. ge-
nom att stilla tomgéngsvarvskruvarna si att
bida férgasarmna far samma spjilldppning
{(samma insugningsljud).

3. Fran grundinstillningen (16 sex-kanter pd var-
dera forgasaren), justera brinsle-luftbland-
ningen pi bakre férgasaren tills max. tom-
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gingsvary erhalls. Skruva sedan muttern uppat
(magrare blandning tills motorvarvtalet just
bérjar sjunka. Detta dr ritt instillning. Som
kontrollatgard skruvas muttern uppit ytterli-
gare en sex-kant. Varvtalet skall dd sjunka
med 25—50 varv/min. Skruva tillbaka muttern
en sexkant (till det ldge dir varvialet just bdr-
jade sjunka).

4. Vid behov justeras tomgangsvarvet till:

BOO—B50 vary/min. med mekanisk vixellada.
TO0—T50 varv/min. med automatlada.

Instéllning av choke och
snabbtomgang

1. Justera chokereglaget si att fraimre forgasa-
rens munstycke bérjar siinkas dd chokeknap-
pen vid instrumentbridan dragits ut 20 mm
(3/4") och bakre férgasarens munstycke bir-
jar siinkas vid 30 mm {1 1/8") utdragning.

{For P 1800 15 resp. 20 mm (5/8" resp. 3/47).

2. Snabbtomgdngsskruvarna justeras sd att vid
fullt inskjutet chokereglage ett avstind mellan
tomgéngsskruv och kamskiva fér framre for-
gasaren 020 mm (0,008") och far bakre fdr-
gasaren 0,40 mm (0,016") uppstir.

Efter utférd justering bér vagnen provkoras och
yiterligare en kontroll av briinsleblandningen
{("pinnpravet”) géres utemhus. Detta ir speciellt
viktiat vintertid med liga temperaturer utomhus.
De stora temperaturvariationgrna, uppvrmd verk-
stad—koéldgrader ute, inverkar pd briinslebland-
ningsférhiliandet.

Instillning av gaspedal

Lingden av den langa vertikala tryckstingen
frin reglaget pd karossen avpassas sa att ett spel
av 1 mm finnes mellan spjillhivarmens klack och
fullgasanslaget pa forgasarna, nér gaspedalen &r
helt nedtryckt. Vid fullt nedtrampad pedal kom-
mer kraften fran férarens fot dirigenom att tas upp
mat durken utan onddig belastning av gasreglaget.




LUFTRENARE

Byte av luftrenare

Bada luftrenarna skall normalt, som enda service-
atgérd bytas mot nya var 20 000 km. De anviénda
renarna skrotas.,

Om vagnen kéres pA dammiga wviigar och i om-
raden med sérskilt férorenad luft bér renarna bytas
oftare, ca var 10000 km.

Renatiring av nagot slag mellan ovan angivna ut-
byten bér e géras.

Vagnen bir e] kéras utan luftrenare emedan fir-
gasarna ir beroende av det motstind som upp-
star di luften strémmar genom insatsen. Stor for-
slitning uppstar ocksd om luften ej renas.

1. Demontera luftrenarna genom att skruva ur
fastskruvama.

2. Se till att packningarna viindes ritt och mon-
tera de nya luftrenarna. Viéndes packningarna

Bild 36. Byte av luftrenarinsats vid renare med
' férvirmning.
1. Overdel

2. Insats
3. Underdel

FI

fel tipps ventilationshélen f6r vakuumkolvarna
till och fitrgasarna kan ej fungera riktigt.

Byte av insats, hogerstyrd vagn

Fér P 120 i hogerstyrt utférande har luftrenarma
utbytbara insatser. Bytesintervallerna 4r desamma
som fér luftrenare med fast pappersinsats.

Demontera vingmuttern, Iyft av képan och byt
insatsen mot ny. Se till att anliggningsytorna for
insatsen dr rena. Var forsiktig s att ingen smuts
kommer in i luftintaget eller pé insidan av insatsen.

Byte av insats, vid forvarmningsanordn.

For luftrenare med férvarmningsanordning byts
pappersinsatsen var 40000 km (under speciellt
dammiga férhillande tidigare).

Lossa klipsen, lyft undan Gverdelen av filiret och
byt insats.

OBS! Gummitdtningen vands indt. Satt tillbaka
dverdel och klips.

Bild 37. Byle av luftrenare.
(Tid. utf)



FELSOKNING

ATGARD

Motorn stannar eller gar mycket ojamnt pd tomgéng

Felaktiga tiandstift eller stérningsskydd.
Luftldckor vid férgasaranslutningen.
Fér lagt tomgfingsvarvtal,

Qjamn férgasarinstillning.

Motorn gar ojamnt

Brinslendl och -munstycke firslitna. |

Konir. ev. byt tindstift och stérmingsskydd.
Kontr. dtdragningen. Byt trasiga packningar.
Oka tomgingsvarvtalet och kontrollera att insug-
ningsljudet blir lika starkt fran bada férgasarna.
Se "Férgasarinstéllningar efter montering”.

vid ldga varv

Byt n&l och munstycke.

Ojamn gang vid kall motor och inkopplad choke

Fargasarna péverkas ej lika av chokereglaget. ‘

Motorn rycker vid

Ev. smutsiga isolatorer pd tandstiften.

Felaktigt tindstift.

Smutsigt, trasigt eller fuktigt férdelarlock.

Trasiga eller fuktiga kablar.

Fér litet eller fér tunn olja i forgasarnas damp- ‘
cylindrar.

Smuts | férgasarna.

Fér mager brinsleluftblandning.

Felaktig brinslepump, ger fir liten brinslemiangd. ‘

Motorn ar

Luftrenarna igensatta.
Daligt briinsle pafyllt, for 1agt oktantal.
Felaktig tindinstillning.

Felaktig och ojimn instillning av férgasama.
Felaktiga ventilspel.

Lapy kempression pA ndgon cylinder.

Kérvande kolv.
Kirvande hjullager eller feljusterade bromsar.
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Justera instdliningen. Se Ulnstillning av choke-
reglage och snabbtomgéng”.

acceleration

Rengér isolatorerna.

Kontr. ev. byt tandstift.

Demontera och rengér, ev. byt férdelarlock.
Kontr., rengdr eller byt kablar. Se dven avd. 3.

Fyll pa olja av ritt kvalitet och viskositet.
Demontera flottdrhuslocken och rengér husen.
Kontrollera férgasarinstélining.

Kontrollera brinslepumpens tryck och kapacitet.

svag

Mantera nya luftrenare.

Kontrollera brinslekvaliteten, byt till ritt brinsle
Justera tindinstiliningen under snabbtomgdng
med stroboskop. Se "Tandinstillning',
Kentrollera och justera forgasarinstéllningen. Se
"Férgasarinstiillningar efter mantering”.
Kontrollera och justera ventilspelet.

Mt kompressionstrycket. Vid for ldga varden de-
montera cylinderlacket for nirmare undersdkning
av motorn.

Demontera cylinderlocket fér understkning.

Se avdelning 5 och T.




Knackning frén ventilmekanismen

Fér stora ventilspel. Justera ventilspelet.
Slitna eller_skadade delar i ventilmekanismen. | Renovera eller byt delar i erforderlig utstriickning.

Dov, regelbunden knackning, tydligare vid belastning

Slitna ram- och vevlager, eller slitha kolvar Lokalisera ljudet genom kortslutning av tindstif-
och kolvtappar. ten, ett efter ett.
Demontera direfter i erforderlig utstrickning far
undersdkning av lager och kolvar,
Lagt oljetryck
Lagt tryck vid tomgéngsvarvtal. D& motorn har kérts hart och direfter far ga pa
lagsta tomadng ir trycket normalt ganska lagt.
Igensatt oljerenare, (Motorn maste gd langre in Byt oljeranare.
vanligt efter start innan trycket kommer).
Felaktig oljetryckskontakt, manometer eller rér. Mét trycket med kontrofllmanometer,
Byt felaktig kontakt, manometer eller rir.
Felaktig fiider for reducerventilen eller Demontera oljepumpen. Kontrollera fjader
sliten pump. och pump.
Ett eller flera lager nedslitna. Undersck och byt ut lagerskalama.
Allmiin stor farslitning. Byt eller renovera motorn.

Stor oljeforbrukning

Héard kérning. | Ingen Atgird. Oljeférbrukningen kan 6ka nagot
,] vid mycket hérd kirning.
Lickage vid skarvar. Dra &t skruvar, byt trasiga eller daliga packningar.
For hig oljeniva. Efterfyll olja forst di nivin bérja ndrma sig
nedre strecket.
Slitna ventilstyrningar. Renovera ventilsystemet.
Slitna kolvringar. Byt kolvringar,

Stor brinsleférbrukning

Hard kéming pd landsvdg eller mycket stads- Ingen &tgird. Normalt under dessa betingelser.
kérning.

Igensatta luftrenare. Byt luftrenare.
_ Flédande forgasare. Kontrollera, ev. byt flottorventiler.

) ) | Kontrallera fiven brinslepumptrycket.

Felaktig f&rgasarinstiillning, fér fet brinsleluft- Justera instillningen,

blandning.

Déliga stérningsskydd pa tdndstift, felaktiga Byt stérmingsskydd f6r tiindstift. Justera fordelaren.
brytarspetsar.

Felaktig slutningsvinkel och tindinstillning. Justera slutningsvinkel och tindinstillningen.

Motorn blir onormalt varm

For litet kylviitska. Fyll p& kylvitska.
Felaktig mitare. Kontrollera ev. byt mitaren.
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Briinsle med lagt oktantal (knackning).

Felaktig termostat,

Felaktig tdndinstillning.

Felaktig férgasarinstéllning (fér mager brinsle-
luftblandning).

lgensatt kylarsystem.

Daligt spiind flaktrem,

Fyll p& briinsle med rétt oktantal.
Byt termostat.
Justera tindinstéllning.

Justera férgasarinstillningen.
Rengér kylsystemet.
Justera spéanningen.

Kylvitskeforluster

Otéta slangférbindningar.
Felaktigt kylarlock.
Trasig cylinderlockspackning (olja i kylvatinet).

Kontrollera ev. byt slangar och klammor.
Byt kylarlocket.
Byt eylinderlockspackning.

Motorn vill ej gé ned i varv till tomgéngsvarv. (Vid motorer med avgaskontroll)

Kérvande reglage.
Lackande ventil i primérspjall.)

1) Kontrollera férst att wventilspel, tindinstillning
och forgasarinstdlining dr korrekta. Ar dessa
felaktiga paverkas vakuumet och dirmed dven
spjéllventilens funktion.
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Rengér och smérj.
Byt spiall.







