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SPECIFIKATIONER

ALLMANT
B 20
Typbeteckning ............ B20 A B20B B20D B20D
utf, 1 utf, 2
Effekt, kW vid r/s SAE .... 66/80 87/97 77/92 81/92
DIN .... 60/78 74/92 66/88 70/88
hk vid r/m SAE .... 90/4800 118/5800 105/5500 110/5500
DIN .... 82/4700 100/6500  90/5300 95/6300
Max moment, Nm vid r/s SAE  162/560 167/58 167/50
DIN 157/38 152/68 154/47
kpm vid r/m SAE 16,5/3000 17/3500 17/3000
DIN 16,0/2300 15,5/3500 15,7/2800
Kompressionstryck (varm mo-
tor) vid kringvridning med
startmotor 4,2-5 r/s (250—2300
) e OIS 5 B0k 48 oo 10—12 11—13 11—13
o L A D e o L 142—170 156—185 156—185
Kompressionstal .......... 8,7 93 9.3
Cylinderantal .............. 4 4 4
Cylinderdiameter, mm ...... 88,9 88,9 88,9
Slagldngd, mm ............ 80 B0 80
Slagvolym, dm' (liter) ...... 1,99 1,99 1,99
Vikt inkl. el. utrustning och
forgasare; kg oo ca 1556 ca 156 ca 155
B 30
Typbateckning s i e e e R S e B30 A
Efakt kW vid Sr/at SAESw A 4. 0 L Lol e s e s s 107/92
D2 ol T I R | T 93/83
HlCVId e M SAE o S R e e e e e 145/5500
L NS G TN T i LR ) ey el e e 130/6000
Max moment, Nm vid r/s SAE .......... Bty T D )00, 221/50
B 11, SR O R, M e TR L 206/42
kpiivid F e SRR B AR L R e s s 22,5/3000
B e A et S O oy o i ottt o 21,0/2500
Kompressionstryck (varm motor) vid kringvridning med startmotor
4.2-B.0r/s (260—8001r/m) KP/CM® . vms siomieinis s st ilisims ol s 10—12
O T R B O S R o o etaraisiraeta iy st e m e lanatia e s oyt et 93
IS rart el BRI O TN o s e i e o o e st e R 6
Cylindardiameter, immIBSEElG. v e e T T 88,9
SlaglBiagd mim) S SR e s s e e A e R e 80
S R 2 e e e D e I A e O e r e 2,98
Totalvikt med elutr. och véxelldda, kg .............ccociiiiis ca 241
Vikt utan viixelladda, startmotor, olja och vatten, kg .............. 192

B 20, B 30

B20E B20E B20F
utf. 1 utf. 2
96/100 99/100 92/100
88/100 91/100 85/100
130/6000 135/6000 125/6000
120/6000 124/6000 115/6000
177/58 167/58
167/58 157/58
18/3500 17/3500
17/3500 16/3500
12—14 9—11
170—200 128—156
10,2 (-73: 105) 8,7
4 4
88,9 88,9
80 80
1,99 1,99
ca 155 ca 156
B30E B30F
129/97 118/97
118/92 107/92
175/5800  160/5800
160/5500  145/5500
240/42 226/42
231/42 216/42
24,5/2500 23,0/2500
23,5/2500 22,0/2500
11—13 9—11
10,0 8,7
6 6
88,9 88,9
80 80
2,98 2,98
ca241 ca241
192 192
2—1
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B 20, B 30

CYLINDERBLOCK
Materialll s s R T r e A e S S e e ek e Speciallegerat gjutiam
Utf. 1 Utf. 2 Utf. 2 Utf. 3 (74-)
{samtliga) (B20A,B20B, (B20E, B20F, (samtliga)
B 20 D) B30 A, B30E,
Cylinderdiameter, mm B30F)
Standard (D-mérkt) ........ 88908891 8891—88,92 88,92—8893 88,91—8892
Overdim. 0,03mm ....... 88938894 88948895 88,95—8896  88,94—88,95
Overdim. 0,015" 89285329 89298930 89,30—89,31 89,29—89,30
Overdim. 0,030” 8966—8567 B8967—8968 89,68—89.69 89,67—89,68
KOLV
IMatarial: i mne e e e e e et At et e e ceee.. Lattmetall
VI & S s st s e S A et e e e e e R T e e s S07£5¢9 (6d. utf.:500=5¢g .
Tillaten viktskillnad mellan kolvar i samma motor .................... 10 g
2 Lo e B o L S o i o O PR e s s P 5 e 71 mm
fran kolvtappscentrum till kolvtopp . ..........co L. 46 mm
Utf. 1 Utf. 2 Utf. 2 Utf. 3 (74-)
(samtliga) (B20A, B20B, (B20E, B20F, (samtliga) .
B20D) B30A, B30E
B30F)
BOIVBPBL: M o it i o) s adoralacitioss 0,02—0,04 0,03—0,05 0,04—0,06 0,01—0,03

Kolvdiametern méts vinkelriitt mot kolvtappshéalet. P4 kolv mérkt 71/4 2,6 mm fran nedre kanten. P4 kolvar
maérkta 71/9 och 71/14 12 mm frdn nedre kanten. Fr.o.m. &rsmodell 1974 méts kolvdiametern 7 mm fran ned-

re kanten.
KOLVRINGAR
Kolvringsgap métt i ringens 6ppning ..........cciiviiiiinriiennien. 0,40—0,55 mm
vardimensionipd KoIVINGAR Gl S v Botmanme e ot s v vins 0,016” och 0,030"
Kompressionsringar
Ovre ringen forkromad
T e T LT M o i e et e ST e e E PR 2 .
G T S T o e A O T T T T 1,98 mm
I I Py B Y PR B IR Lo o o5 s o e - S 5 5 a7 20 4 e e s 0,04—0,072 mm
Oljering .
L T G0 L) i it e s P S S RO 1
L s P o i R e e T S B ceree- 474mm
KolVAngaepel TiaPaN .. o e e 0,04—0,072 mm
KOLVTAPP
Flytande lagrad. Lasring i bada &ndar i kolven.
Passning:
IR | A e e e R L#tt tumtryck (noggrant l&pande
passning)
i R e e o T T T Tumtryck (skjutpassning)
Utf. 1 Utf. 2 (74-)
Diameter, standard, mm ..... ... ... ... . .... N - 22,00 24 00
dverdim. 0,05 mm .............. e i e T 000 e R 22,05 2405
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CYLINDERLOCK

Ho6jd, mitt fran lockets anliggningsyta till planet
fér skruvskallarna, mm

Cylinderlockspackning, tjocklek, mm

o] e 8 e | B b A 2,0 14 155
batastadd . o e e s el 1656 12 1,0
Héjd, mitt fran lockets anliggningsyta till planet B20F
fo s g R T Egtitand o A A b e oot e i 87,0
Cylinderlockspackning, tjocklek, mm
(o} T e R A Al B Nl s on b 2 it T 1,2
Belastad e e R L 1,0
Avstand fran lockets dvre yta till dverstrémnings-
rorets ovre dnde (réret placerat under termostaten) ................
VEVAXEL
Movaxelivaxialapel LM . i i et s e e
N eVIBOBESPACIRIBEO] NI s i e st sy mresamrms e A e el
Ramiagor radialanBl MM . e o e s i st e st th e 51
RAMLAGER
Ramlagertappar
Riametor mmisatandaed PSR | o it R
T35 (e L (0 o b e S ol T o o L S e
DO Mg B A dnal - o) AL
Breddmatt pad vevaxel for flanslagerskal, mm
standaedied T4 T A 0 el 08 Sl Beilbatints e
dverdim 1 (underdim. skal 0,0107) .......coviireiiieeeiennnnnnnn
25 (underdim: Bl SOOP0T). %o s e s s s e e
VEVLAGER
Vevlagertappar Utf. 1
Lagerldgets breddméatt, mm ................. ce... 31,950—32,050
Diameter, 'mm, standard e i csisais e 54,089—54,102
L Te P e Ty 043 [0 p e R e P e e 53,835—53,848
underdim. 10,0207 ..ol 53,681—53,594
VEVSTAKAR
e e ST BT |l U S
Eingd; eontrumzCoRtEUmA. (A8 . 0L il e s s e e
Storsta tillatna viktskillnad mellan vevstakar i samma motor ........
SVANGHJUL
illatetaxial kaatiman: . ... owatbil e S s SR, e
Kuggkrans (fasning frama&t) B20 ...,
B B e e va o wmsie s s e L AT e o
SVANGHJULSKAPA

Max. axialkast fér bakre plan

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Utf. 1
86,7 86,7 87,0

Max. radialkast fér bakre styrning .................

B20A

Utf.2 Utf.3 Utk 1

B 20, B 30

B 20 B/D B20E
U2, UtEd L2
86,7 862 849 849
0,8 0,8 0,8 1,2
0,7 0,7 0,7 1,0
B30A B30E B30F
86,7 85,5 87,0
08 08 1,2
0,7 0,7 1,0
35 mm
0,037—0,147
Utf. 1 Utf. 2
0,039—0,081 0,024—0,070
0,038—0,089 0,028—0,083
Utf. 1 Utf. 2
63,441—63,454  63,451—63,464
63,187—63,200 63,197—63,210
62,933—62,946  62,943—62,956
38,930—38,970  38,960—39,000
39,031—39,072  39,061—39,101
39,133—39,173  39,163—39,203
Utf. 2 Utf. 3 (74-)
31,950—32,050 29,95 —30,05
54,099—54,112  53,987—54,000
53,8456—53,858  53,733—53,746
53,691—53,604 53,479—53,492
0,015—0,35 mm
145%+0,1 mm
10g
0,05 mm/150 mm diam.
142 kuggar
153 kuggar
0,05 mm/100 mm diam.
0,15 mm
2-3
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B 20, B 30
KAMAXEL
Mérkning/max. lyfthojd
BOOA o i S T s L I A/6,0 mm
7. e S P O TR 15 o C/6,7 mm
BOD 5 Bl s Bl diim s Mot s e S s e B/6,0 mm
B OO, B F (ST« v M e s e o s s 1o s iniate s o UGt e st et D/7,2 mm
B 2E "BW A0 VeatyrdilTl=)s o stsmies ooa ave v s satarais i ias s @ D/7,2 mm
BROIEND 2O BTN - oo i o Vi it s o 3. e Hv d wE A e TR K/7,2 mm
EROA=B 30 E,BBIBIE ... o .vn o eotehbrmmyiie s .46 w70/ €0 Ao e s e C/6,7 mm
T o i 2 Forre | g S e P TR - SPGB "3
|2 ke e e RPN Y. | AL FEPURAE R || 4
Lagertapp, diameter; Bi30 .....cc.c v smiosmmsnoe sommmnn e neaessonse 46,975—47,000 mm
B0 FrUYHIAN v coin s v s s i sisem miah 46,976—47,000 mm
mellersta e einieea... 42975—43,000 mm
INEMCEE oot s o o ot i a6 36,975—37,000 mm
R R o o s e e b T e e ... 0,020—0,075 mm .
AR BRI v T AN et e el B et b Ve el e AT e o et T AT .. 0,020—0,060 mm
Ventilspel {ér kontroll av kamaxelinstillning (kall motor)
SV L e e e e R A A P P e B o 1,1 mm
R s O ey R WO PR oy L Ea S e o 1 Abmm
Y O R o e <21 v o o 1 o TR IR . v i W e 1,15 mm .
B20E, B20Fmed D-kam .......ccviiuieiierniunrnmnraciannrans 1,40 mm
B A E B 20 Pimad ISR s oo oo simimisin snisismimisin s s o ne st srsiaie it jace 1,0 mm
S s it e b 2 o e 7o 1,45 mm
Inloppsventilen ska da éppna vid,
B e e e e ey e s o S TR SRR Sty e vt mT el ek o nl 10° e.b.d.
BB B OOIDE e i e e G s DS A e 0° &.d.
B20E, B20F med/D-Kam .. ....c.oouemnmomiausmiaamaas s 5,6° f.6.d.
B20'E) B 20F mad K-kam! i ccaiiziivins sinmivassie it e =l 3,6° f.6.d.
T L S R e R TR R T TR e 0° &.d.
Kamanxellager
Lagerdiamater, B30 ...ciueiaisasvaisissamasesisane asonnsae s 47,020—47,050 mm
o T B R O e S ES T 47,020—47,050 mm
mellersta ... ... b T e E R 1T 43,025—43,060 mm
T e T e s A e TS T T N A e S S e 37,020—37,045 mm .
TRANSMISSION
Vevaxelhjul, kuggantal ........c..coeermeoieiesvrionesbisisara i 21 .
Kamaxelhjul (av fiber) kuggantal ....................ccoooviiiinnn, 42
Kugatiankspall . |« Ll Rk v siievrestee e e e = il VTR 8 i 0,04—0,08 mm
Axialapal;ikamaxelin . .. .. o ki i et S IR 0,02—0,06 mm
VENTILSYSTEM
Ventiler
Inlopp
Tallriksdiameter, B20 A, B20B, B20D, tid. wtf. ................ . 42mm
-1 T 1] ¢ o 44 mm
e B T o L I SR, 42 mm
BOOESB20F, B30E, B30OF ...ovvvviwian ... 44mm
9—4
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B 20, B 30
L LT L 7,956—7,970 mm
NS SR RVINKEL et o N o i e IR 44 5°
Cylinderlockets shtesvinkel .................ccocooomoiiioiii . 45°
Sitets bredd i cylinderlocket ................................. . 2 mm
Spel, saval varm som kall motor, B 20 A, B20E och B20F ........ 0,40—0,45 mm
B20B, B20D och B30 ........ 0,50—0,55 mm
Utlopp
TallriReehiamBler: 2. .. ... B i s s snn e e s e 35 mm
Spindedinmeter . RO RREE s i e s 7,925—7,940 mm
Ventilensvisivesvinkel - el ol o o o L. 44,5°
Cylinderlockets sitesvinkel ...................................... 45°
Sttets bredd i cylinderlocket ......................0oiiiii 2mm
Spel, savidl varm som kall motor, B20A, B20E och B20F ........ 0,40—0,45 mm
B20B, B20D och B30 ........ 0,50—0,55 mm
6 Ventilstyrningar
ERRGE], “ROrinlopBuelil b 08, e s s i 52 mm
FOSHOPROBMRINIING KLOT. oo et i s o 59 mm
it T LGSR S S S IR s - o 8,000—8,022 mm
. Hojd 6ver lockets dvre plan, B 20 A, B 20 B,B20D och B30 ........ 17,5 mm
B0 ESochiBAOE .. v vt o 17,9 mm
Spel, ventilspindel-styrning, inloppsventil ................. ... ... 0,030—0,068 mm
utloppaventil® -~ .. 28 Lot o SO 0,060—0,97 mm
Ventilfjadrar
B30A
Léngd, utan belastning c:a ............................. ... 45 mm
med 25520 N (25,52,0 kp) belastning .................... 39 mm
med 66035 N (66,0+3,5 kp) Belastning sz iun s 30,5 mm
B 20, B30E och F
Langd, utan belastning c:a ..................................... 46 mm
med 29523 N (29,5+2,3 kD) balastning i n v i brens 40 mm
med 826 +43 N (82,5+4,3 kp) PV e [ S T St 30 mm
- SMORJSYSTEM
Oljerymd, Inkl ol SranareB 2007 1 5 s s e e L S S 3,75 dm’ (liter)
BB s T A et S 6,0 dm’ (liter)
sitklyoljoranaraiBo0 ils g te e tee oy il B s e 3,25 dm’ (liter)
. S B e e e e s R e 52 dm’ (liter)
Oljetryck vid 33 r/s (2000 r/m med varm motor och ny oljerenare) .... 25—6,0 kp/cm®
el - B S R ... Motorolja enl. APl SE*
] L T e o e el Multigradeolja SAE 10 W—40
vid varaktig temperatur under —20°C ... ... Multigradeolja SAE 5 W —20
eller
viskositet, dhder'—10%C «.. . .0 ... BDesgdeldose SAE1OW
mellan —10°C och +30°C ................ SAE 20/20 W
OV B 1, il o e e SAE 30
Smérjoljerenare
1) S e ety i SRR N S SNy e o Fullflédesrenare

* Fér vagnar med férgasarmotorer t.o.m. 1971 ars modell kan motorolja enl. APl SD anvindas
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B 20, B 30

Smérjoljepump
SMSOljEPUMP; RYP' - ctinsn o oanananionsuonsersesnssns o Kugghjul
kuggantal pAvarje hjul .......... ........ ... ... 9
axiglepala St L L e iy e e e 0,02—0,10 mm
e e ey i i e o e i 0,08—0,14 mm
I O ARl o o bt e s e s e 0,15—0,35 mm
Reducerventilens fjider (i oljepumpen)
LAngd; obalastad o R S R e e s e e e 39 mm
belastad med 504 N (6=0,4kp) .......... s e 26,25 mm
A NI T BRI - i e e o 21,0 mm
KYLSYSTEM
TVRI ool ceievec SUUNMEIE R e i oS oo AT i s e el Slutet system
Kylsystemets ventil i locket 8ppnarvid ......................... ... 0,7 kp/em’
AN L R . . . WP e OB s 12,4 dm? (liter) e
B20, tom. 1970 &rsmodell ........................ A 8,6dm’ (liter)
frome 1971 Arammodell Wiy i p s e e 10,0 dm* (liter)
Flaktremmar . {
Beteckning, B20, V-styrd .........ccouiiiiiiiiiiiiiiiiiiaan HC-38 x 888
HEBEIOIRTELEE <« o ls o s et ieimin e ndormm s A TR HC-38x988
B0 IGO0 o o S sl o e el i HC-38x875
a1 b e ettt 7M x 875
1972 1973i0ch 1974, . oo BL e s e e st HC-38x888
Termostat Utf. 1 Utf. 2 Utf. 3
T R S SR RS s e R e e Vax Vax Vax
T [ R S RS S A R ot 170 82° 92°C
BOHAr SppnaVId ..o S0 e i et e e s e e e e e 75—78° C 81—83°C 91—93°C
BRSO o oo oo R i e s S SRR 89°C 90°C 100° C
FORSLITNINGSTOLERANSER .. i
Cylinder '
Borras vid forslitning (om motorn har onormal oljeférbrukning) ...... 0,26 mm
Vevaxel
. : &
Tillaten ovalitet pa, ramlagertappar, max. .........ccooiiiiiiienens 0,05 mm s
vevlagertappar, Max. .......c.oeetreninensaisnas 0,07 mm
Max. axialspel pa vevaxel ............cc.ciiiiiiiiiiiiiiaiiiiin 0,15 mm
Ventiler
Tillatet spel mellan ventilspindel och ventilstyrning ................ 0,15 mm
Ventilspindel, tillaten férslitning, max. . ........ ..., 0,02 mm
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Kalla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B 30

ATDRAGNINGSMOMENT Nm kpm
Cylinderlock (anoljade skruvar*). ... ... ... ... . .. ... .. . . . .. ... 90 9,0
Ramlager, oo s Sole st S o 0 S s Lo ik et Sta ko T 120—130 12—13
Vevlager, utf. 1 (GBI, W B b ML e e 52—58 5,2—5,8
V) o o) M (1 o) L et S 70—78 7,0—7.8
Sviénghjul, utf. 1 o B e R o i e 50—55 5,0—5,5
utf. 2 T s o o R R R e P S s 70—80 7,0—8,0
utf. 3 (VIO o et R P e o 65—70 6,5—7,0
ENASHETIN. o0 B i i A ST e e S 35—40 3,5—4,0
Kamaxelmutter . ... B S N, . 130—150 13—15
Skruv, fér vevaxelns remskiva
B 30 samt utf. 1 B 20 (9/16") t.o.m. 1971 &rs modell ......... ... ... 70—80 7,0— 8,0
fro.m. 1972 &rs modell .............. 95—105 9,5—10,5
utf. 2 B 20 (M 14) enkel remskiva . .. .........c.ooiivririenn. 95—105 9,5—10,6
2 spars och 3 spars remskiva ................ 120—140 12,0—14,0
Nippel B ol e . o el oo ats s ir o e o o) 45—55 45— 55
SkruvtOr o [BOUT DA s e e S 8—11 08— 1,1
(€07 00T Ay i R SR s N | 71—86 71— 86
*)
1l > MK,
R ol | 0 e i ot e W
) o B0 6 & & ﬂ 74 \
Q (6] Q 3, ©
o L) o o O o o
S S —— < 2
W ar  a I| 8 A 6 10
n 7 3 2 3 10 14 P
W 24792

Atdragningsfsljd for cylinderlocksskruvar,

Atdragningsféljd fér cylinderlocksskruvar,
motor B 30 motor B 20

Dras &t i tre omgdngar: 1:a gangen: 40 Nm (4 kpm), 2:a gangen: 80 Nm (8 kpm), 3:e gingen: 90 Nm (9

kpm) efter 10 minuters kérning av vagnen.

2-7

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



B 20,

1426

999

(SVO)

1426
1867

2250

2405

2407

2408

2424
2435

b bl ll o

B 30
Féljande specialverktyg erfordras fér arbeten med motorn.
1867 2250 2405 2407

2439 2440 2814 2815
“ ! \\\P__/'
2819 2822 2823 2898

Bild 1. Verktyg fér motor

Dorn fér montering av stodlager

Dorn fér demontering och montering av
bussning i vipparm samt vevstake tid. utf.
(—73)

Avdragare fér kamaxelhjul

Avdragare for vevaxelhjul, B 20 (som alt.
kan 2822 anvéndas)

Pressverktyg for montering av vevaxelhjul,
B 20

Pressverktyg for montering av kamaxelhjul
Gripverktyg fér demontering av ventillyftare
Styrpinnar fér montering av cylinderlock(2
st)

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

2438
2439
2440
2814
2815
2816

2817

2818

2408 2424 2435 2438

g :

2 B |

2818

!

OLVO
o701l

4090

=

Centrerhylsa for transmissionskapa och
montering av lasring for filtring, B 20
Centrerhylsa for bakre tatningsflans, filt-
ring och montering av lasring

Avdragare fér nav pa vevaxel, B20
Avdragare fér polygonnav, B30
Pressverktyg for montering av vevaxelhjul
och polygonnav, B 30

Dorn fér montering av frimre vevaxeltat-
ning, B 30

Dorn fér montering av bakre vevaxeltétning,
gummildpp

Dorn fér demontering av ventilstyrning

A
& |

& |
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2819 Dorn fér montering av ventilstyrning
2822 Avdragare foér vevaxelhjul, B 30
2823 Monteringsring for standardkolv

2898 Nyckel fér efterdragning av cylinderlocks-
skruvar

5006
Bild 2. Verktyg for ur- och ilyfining av motor

(SVO)
2810 Lyftok foér ur- och ilyftning av motor

2811 Lyftéra, for fdste av lyftok 2810 i motorns
framénde, B 30

2812 Lyftéra, for fidste av lyftok 2810 i motorns
bakdnde, B 30

2813 Stod for lyftéra 2811 vid lyftning av motor
med demonterat cylinderlock, B 30

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

2903
4090
5017

2869

2870

5006

B 20, B 30

Verktyg fér demontering av oljefilter
Utdragare for stédlager i vevaxel

Dorn for demontering och montering av
bussning i vevstake, sen.utf. (—T74)

Lyftéra, fér fdste av lyftok 2810 i motorns
framénde, B 20

Lyftdra, for fdste av lyftok 2810 i motorns
bakénde, B 20

Lyftbygel, fér demontering och montering
av motorfiasten, oljesump och vixellada
(Fér ur- och ilyftning av motor B 20 kan &ven
det tidigare lyftverktyget 2425 anviéndas.)

2-9
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B 20, B 30

SV0 2820

—SVo 2520

185
Bild 3. Stativ for motor

999
(SVO)

25620 Stativ. Anvénds tillsammans med fixtur 2820
fér B 30 och fixtur 2521 fér B 20

2-10
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B 20, B30

GRUPP 20

ALLMANT
BESKRIVNING

B 20 motorn férekommer med fem typbeteckning-
ar: B20A, B20B, B20D, B20E och B20F.

B 30 motorn férekommer med tre typbeteckning-
ar: B30A, B30E och B30F.

Motorn #r en rak fyrcylindrig resp. sexcylindrig,
vatskekyld toppventilmotor.

Vevaxeln dr p4 B 20 femlagrad och pa B 30 sju-
lagrad, dessutom &r vevaxeln pa B 30 férsedd med
en svingningsdédmpare i sin frimre &nde.

Bild 4. Motor B 20 A frén vénster

B 20 A #r utrustad med enkel horisontalférgasare,
medan B20B, B20D och B30A é&r utrustade
med dubbla horisontalférgasare. B20E/F och
B 30 E/F 4r utrustade med brénsleinsprutning.

Effektskillnaderna mellan de olika motorutféran-
dena beror pa cylinderantal, om det &ar en for-
gasar- eller insprutningsmotor, olika kamaxlar och
kompressionsférhallanden. Motorprestanda fram-
gér av bild 7 och bild 10 samt av specifikationerna.

VOLVO
103647

Bild 5. Motor B 20 B frén vénster

Bild 6. Motor B 20 E (F) fran viinster

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06




B 20,B 30
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Bild 8. Motor B 30 A frén vinster
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B 20, B30

Bild 9. Motor B 30 E (F) fran hdger
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Bild 10. Effekt-momentkurvor, B 30 (DIN)

2—-13

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06

v




B 20, B 30

13
g

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV MOTOR
B20A, B20B, B20D och B30 A

(Manuell viixelldda). Demontera vixelspaken.
Ta bort pluskabeln frAn batteriet. Tappa ur
kylvdtskan genom att demontera nedre ky-
larslangen och 8ppna (tid. utf.) kranen, alt.
(sen.utf.) demontera pluggen, pd motorns hog-
ra sida.

3. Demontera motorhuven.

4. (140-serien). Demontera tidckplaten framfor

10.

{15

12.

13.

kylaren.

Lossa slangen fér expansionskérlet fran ky-
laren samt &évre kylarslangen fran motorn.
(Automatisk viéxelldda: Lossa oljekylarens rér
fran kylaren.)

Demontera kylaren och eventuell flaktkapa.
Lossa tdndkablarna fran tédndstiften. Demon-
tera férdelarlocket och téndspolen.

Lossa elledningarna frdn startmotorn och
brénsleslangen frdn pumpen samt plugga
slangen.

Demontera luftfiltret och luftfilterkdpan. Lyft
fram denna med vidhdngande slangar. Lossa
elledningarna frAn generatorn, temperatur-
och oljetrycksgivaren.

Demontera férvdrmningsplaten och fastmutt-
rarna fér avgasrorsflansen.

(Automatisk vixelldda: Lossa trottelvajern fran
gasreglageaxeln.)

Lossa ldnkstdngerna frdn gasreglageaxeln
och demontera axeln. Lossa chokevajern fran
férgasaren, vakuumslangen fér bromsservon
frdn grenrbret och vattenslangarna for vér-
meelementet frAn motorn.

B 20: Montera lyftéra 2869 och 2870 i mo-
torns fram- resp. bakédnde, enligt bild 11 och
12.

B 30: Montera lyftéra 2811 och 2812 i mo-
torns fram- resp. bakénde. (Om cylinderlocket
4r demonterat, montera stéd 2813 enligt bild
13.)

Palla upp vagnen med fyra pallbockar.

B 20: Tappa av motoroljan.

Demontera undre muttrarna frdn framre mo-
torfastena. Anbringa motorlyften med lyftok
2810 och justera blockvagnen till bakkanten
av lyftoket, anvind mutterdragare fér denna
justering, se bild 14.

2—-14

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Bild 11. Montering av lyftéra 2869

Bild 12. Montering av lyftéra 2870 .

VOLVD
1032

Bild 13. Montering av stéd 2813 med cylinderlock
demonterat

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



14,

17

Bild 14. J

ing av bl

kvagn pé lyftok

B 20: Demontera hdvarmens returfjader. Los-
sa kopplingsvajern frAn hdvarmen och svéng-
hjulskdpan, alt. demontera kopplingscylindern.
B30: Demontera sprinten for kopplingsva-
jern frdn hdvarmen, samt lossa vajern fran
svinghjulskdpan, alt. demontera kopplings-
cylindern.

(Automatisk viixellada: demontera
stidngen fran véxelviljarens hdvarm.)

regler-

Lossa stomledningen fran motorn och demon-
tera avgasrérets klamma frin vixellddskonso-
len. Lossa elledningarna till véxelladan.

Demontera hastighetsmétarslangen och kar-
danaxeln fran vixelladan.

Demontera vixelladsbalken samt gummikud-
den med konsol fran véxelladan.

. H&j motorn med motorlyften, sink samtidigt

motorns baki#nde genom att justera block-
vagnen. Dra fram motorn &ver framaxelbal-
ken, hj motorn. Plana upp motor och véxella-
da, genom att justera blockvagnen, dra fram
enheten.

B20EochB20F

1.

P4 vagn med manuell véxelldda: de-
montera vixelspaken.

2. Demontera motorhuven.

3 Ta bort pluskabeln frdn batteriet.

4, Tappa av kylvétskan.

5a. (-73) Demontera tryckgivarslangen fran in-

sugningsroret, kallstartventilens bréns-
leslang fran férdelningsroret och bréns-
leslangarna fr&n réren vid torpeden.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

5b. (74-)

7a.(-73)

7b. (74-)

9a. (-73)

9b. (74-)

10.

11.

13.

14.

15.
16.

743

B 20, B 30

Lossa féljande brénsleslangar: 1 gum-
mislang till styrtrycksventilen, 2 plast-
slangen fran
brianslemdngdmataren, 3 slang vid kall-
startsventilen, 4 slang vid branslefiltret,
5 returslang for brénsle vid brénsle-
méangdmataren.

Demontera réret mellan luftrenare och
insugningsror.

Demontera stickkontakterna for termo-
tidgivaren, kallstartventilen och spjéll-
kontakten.

Lossa kablar fran kallstartsventil, styr-
trycksventil, tillsatsluftslid, temperatur-
givare och termotidgivare. Lossa styr-
trycksventilens jordkabel.

Demontera elledningen fran tempera-
turgivaren samt elledningen fér backlju-
set i snabbkopplingen.

Demontera skruvarna fér tryckregula-
torns konsol, giller endast tid. utf. De-
montera och lyft bort insprutare med
férdelningsrér och brénsleslangar. Mon-
tera skyddshattar och skyddsproppar.
Lossa de fyra bransleslangarna vid in-
sprutarna.

Demontera gasvajern frdn gasreglage-
axeln. Demontera axeln. (P4 vagn med
automatvéxelldda lossa dven trottelva-
jern.)

Lossa elledningarna frdn oljetryckskon-
takten och generatorn.

styrtrycksventilen  vid

Lossa slangarmna fér vérmeelementel
fran motorn, slangen f6r servobromsen
fran insugningsréret och slangen for
vevhusventilationen.

Lossa tindkablarna fran tdndstiften och
demontera téndférdelarlocket. Demon-
tera stickkontakterna och elledningen
frin tindférdelaren. Lossa elledning-
arna fran startmotorn.

Lossa nedre kylarslangen fran kylaren
och &vre kylarslangen frin termostat-
huset. Demontera tdckplaten framfor
kylaren. Demontera kylaren med ev.
flaktkapa.

Vagnar med kombinationsvérmare: los-
sa vakuumslangen fran insugningsroret.
Demontera termotidgivaren pa4 motorns
hégra sida.

Montera lyftéra 2870 och 2869 i motorns
bakre resp. fraimre &nde, se bild 11 och
12.

2—-15
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B 20,B 30

19.

20.

21.

23.

24,

SVO 2870 / X
| A 7

SVO 2810 s RS
N

_SV0 2868

Ygha

Bild 15. Urlyftning av motor, B 20 E (F)

Palla upp vagnen och tappa ur oljan.

Demontera muttrarna fér de frimre mo-
{orfastena.

Demontera muttrarna fér avgasrorsflin-
sen. For vagnar utrustade med atercir-
kulation av avgaser: demontera EGR-
ventilens ror.

Anbringa lyftok 2810 i en motorlyft och
placera lyftokets églor i lyftéronen. Jus-
tera blockvagnen till sitt bakre lige och
h&j motorn till avlastat ldge.

Demontera stomledningen frdn motorn.
Demontera kopplingens returfjider och
lossa kopplingsvajern frdn hivarmen
och svénghjulskapan.

Ta bort avgasrérets klamma. Demontera
vixelladsbalken.

Demontera hastighetsmitarslangen, el-
kablar och kardanaxeln fran vixellddan.

H6j motorn med lyften och sink samti-
digt motorns bakre énde med blockvag-
nen. Dra fram motorn éver framaxelbal-
ken, hdj motorn. Plana upp motor och
véxellada genom att justera blockvag-
nen, dra fram enheten.

B20E ochB30F

L
2

(Manuell véxellada). Demontera vixelspaken.

Demontera motorhuven och batteriet. Tappa
av kylvétskan.

Demontera luftrenaren.

2-16

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

10.

11.

12.

13.
14,

15.

16.

17.

18.

19,

21.

22,
23.
24,

Demontera stickkontakterna fér foljande:
kallstartventil, spjéllkontakt, temperaturgiva-
ren fér kylvitskan samt insprutarna.

Losgor ledningsmattan fran infdstningen i
férdelningsréret och ldgg upp den pa torpe-
den.

Ta bort el-ledningarna fran oljetrycks- och
temperaturgivaren.

Demontera féljande frdn insugningsréret:
tryckgivarslangen, vakuumslangen for ténd-
fordelaren, slang fér servobroms samt vev-
husventilationsslangen som kommer fran ol-
jeféllan.

Ta bort gasvajern frén reglagearmen och kon-
solen pa insugningsréret. (Automatvixella-
da #ven trottelvajern).

Ta bort el-ledningarna frdn generatorn.

. Ta bort el-ledningarna frdn téndspolen och

demontera denna.

Ta bort stickkontakten frAn impulskontakten
pa tdndfordelaren och el-ledningarna fran
startmotorn.

Lossa batteriledningen fran klamningen och
ldgg den pa batterihyllan.

Pa vagn med automatviixelldida: dela led-
ningsmattan till startspirrkontakten i skarv-
stycket vid vénster sidobalk.

Ta bort vakuumslangen fran tdndférdelaren.
Lossa slangarna frdn brénsleréren i skarv-
ningen vid viinster sidobalk.

Demontera konsolerna fér brénsleréren fran
cylinderblocket och cylinderlocket.

Ta bort slangen fér kallstartventilen fran for-
delningsroret.

Demontera och lyft bort insprutare med for-
delningsrér och bréansleslangar. Montera
skyddshattar och skyddsproppar.

Ta bort slangarna fér varmeelementet fran
motorn.

Med automatviéxelldda: demontera fistskru-
ven fér klaimman till véxelladans oljepéafyll-
ningsror.

Demontera vattenreturréret och ligg ned det
mot oljerenaren.

Vagn med automatvéixelldda: dela oljekyl-
ningsslangarna for véxellddan i skarvningen
under remskivan.

Demontera kylarslangarna fran kylaren.
Demontera kylaren, fliktkapan och flakten.
Lyft bort vattenreturréret.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

3.

32.

33.

Demontera servopumpen fér styrinrattningen
och lagg upp den pa hjulhuset.

Montera lyftéra 2811 i motorns framkant och
lyftéra 2812 i motorns bakkant. Palla upp vag-
nen med bockar.

Demontera muttrarna fér de frimre motorkud-
darna samt den frédmre muttern for avgasrérs-
flansen.

Anbringa lyftok 2810 i en motorlyft och placera
lyftokets &glor i lyftéronen. Justera blockvag-
nen till sitt bakre lige och h&j motorn till av-
lastat lage.

Demontera, fran undersidan av vagnen, mutt-
rarna for avgasrérsflinsen samt klaimman vid
vixelladan.

Demontera stomledningen fran motorn. Med
manuell vixellada: ta bort el-ledningana fran
viixelladan och éverviixeln. Med automatvixel-
lada: ta bort stomledningen fran startspérr-
kontakten.

Demontera balken och bakre motorfistet. De-
montera kardanaxeln fran vixelladan.

Ta bort hastighetsmitarslangen fran vixella-
dan. Med manuell vixelldda: demontera kopp-
lingsvajerns pinne fran hdvarmen och kopp-
lingsvajerns hélje fran kopplingskapan.

Med automatviixelldda: demontera reglage-
stangen fran hdvarmen for vixelviljaren,

H&j motorn med lyften, justera blockvagnen
och lyft ur motorn.

Bild 16. Urlyftning av motor B 30 E (F)

Kalla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B 30

MONTERING AV MOTOR
B20A, B20B, B20D och B30 A

1.

B 20: Montera Iyftéra 2869 och 2870 i mo-
torns fram- resp. bakiinde, enligt bild 11 och
12.

B30: Montera lyftéra 2811 och 2812 i mo-
torns fram- resp. bakinde.

Lyft motorn pa plats med lyftok 2810.

OBS! Kontrollera att avgasréret gar fritt for
oljerenaren.

Montera konsolen och gummikudden pa vixel-
ladan, utan att dra &t skruvarna. Montera
véxelladsbalken.

Anslut motorns stomledning samt elledning-
arna till véxelladan.

Montera kardanaxeln och hastighetsmitar-
slangen.

Demontera lyftoket och lyftéronen fran mo-
torn. Montera muttrarna fér frimre motorfis-
tena.

Montera avgasréret med ny packning och
montera férvirmningsplaten.

B20: Montera kopplingsvajern i svéng-
hjulskdpan och hdvarmen alt. montera kopp-
lingscylindern. Montera returfjidern och jus-
tera kopplingsspelet, se bild 17.

B 30: Montera kopplingsvajerns hélje samt
anslut vajern till hivarmen, alt. montera kopp-
lingscylindern. Justera kopplingen enligt bild
18.

[Automatisk véxellada: montera reglerstang-
en till véxelviljarens hdvarm, justera spelet
enligt avd. 4 (44) ].

1
= 3 A..'.. |
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Bild 17. Justering av kopplingsspel, 140
A=3—-4 mm

1. Justermuttrar

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06




B 20, B 30

1.

12.

13.

14.

VOLVO
103228 = ,/

Bild 18. Justering av kopplingsspel, 164
A. Vinsterstyrd=4-5 mm
(Hégerstyrd =2,5—3,5 mm)

1. Justermuttrar
2. Lasmutter
3. Gaffel

Montera klamman fér avgasréret. Dra &t skru-
varna for bakre motorfistet. Palla ned vag-
nen.

Anslut vattenslangarna for védrmeelementet.
Anslut elledningarna till generatorn, tempe-
ratur- och oljetryckskontakten.

Anslut vakuumslangen f8r bromsservon. Mon-
tera gasreglageaxel (med automatlada dven
trottelvajern), chokevajer samt luftfilterkdpa
med luftfilter och anslut slangarna till luft-
intag resp. férvdarmningsplat.

Anslut brinsleslangen till pumpen samt kopp-
la elledningarna till startmotorn.

Montera tdndspolen, tindférdelarlocket och
tandkablarna samt elledningen mellan tind-
spole och tiandférdelare.

Montera kylaren och anslut kylarslangarna och
slangen fér expansionskérlet.

(Automatisk vixellada: Anslut réren till olje-
kylaren, kontrollera att réren gér fria hela vé-
gen.) Fyll pa kylvitska.

B 30:
B 20:
Montera motorhuven, anslut batterikabeln.
Montera véxelspaken. Utfor funktions- och léac-
kagekontroll.

Kontrollera motoroljan.
Fyll pA motorolja.

2—-18

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B20E,
1.

10a. (-73)

10b. (74-)

11a. (-73)

11b. (74-)

B20F

Montera lyftsronen och lyftoket. Lyft
motorn pa plats.

Montera kardanaxeln, hastighetsmétar-
slangen, elkablar och vixelladsbalken.

Ta bort lyftoket. Montera avgasroret till
grenrbret, anvéind ny packning.
Montera avgasrbrets klamma, kopplings-
vajern och returfjidern. Justera kopp-
lingsspelet enligt bild 17.

Anslut stomledningen. Montera muttrar-
na for de framre motorféstena. Fér vag-
nar utrustade med &tercirkulation av av-
gaser: anslut EGR-ventilens rér. Palla
ned vagnen och demontera lyftéronen.

Montera termotidgivaren. Fér vagnar ut-
rustade med kombinationsvdrmaren:
anslut slangen till insugningsréret.
Montera kylaren, expansionskérlet, dvre
och nedre kylarslangar.

Montera tickplaten framfér kylaren.

Anslut elledningarna for startmotorn,
stickkontakten och elledningen till fér-
delaren. Montera férdelarlocket och
tandkablarna.

Anslut slangen fér servobromsen, slang-
en fér vevhusventilationen och slang-
arna for véirmeelementet.

Anslut elledningarna fér oljetrycksgiva-
ren och generatorn. Montera gasreg-
lageaxeln och koppla gasvajern. (P&
vagn med automatlada: koppla trottel-
vajern.)

Demontera  skyddspropparna  och
skyddshattarna. Placera nya gummitat-
ningar pa insprutarna. Montera inspru-
tarna och férdelningsroret (tid. utf. mon-
tera tryckregulatorn p& mellanbrédan).

Anslut de fyra bransleslangarna till in-
sprutarna.

Anslut elledningarna for temperatur-
givaren, backljuset och stomledningen
till insugningsroret.

Montera stickkontakterna fér termotid-
givaren, kallstartventilen och spjallkon-
takten. Anslut slangen fér insugnings-
luften.

Anslut styrtryckventilens jordkabel. An-
slut kallstartventilens, styrtryckventi-
lens, tillsatsluftslidens, temperaturgiva-
rens och termotidgivarens kablar.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06




12a. (-73) Montera brinsleslangarna och tryckgi-

12b. (74-)

1.

12.

varslangen.

Anslut brénsleslangarna till styrtryck-
ventilen och brénslemidngdmétaren. An-
slut brénsleslangar till branslefilter, kall-
startventil och brénsleretursiangen till
brénsleméngdmitaren.

13. Montera réret mellan luftrenare och in-
sugningsror.
14. Fyll pd kylvitska och motorolja.
16. Anslut batterikabeln.
16. Montera huven och véxelspaken.
17 Utfér funktions- och ldckagekontroll.
| . B30E,B30F
1. Montera lyftéra 2811 i motorns framkant och

lyftéra 2812 i motorns bakkant. Anbringa lyft-
ok 2810 och lyft motorn pa plats med motor-
lyften.

. Justera blockvagnen till bakre ldget. Hgj

lyften tills kopplingskapan tangerar tunneln.
Vagn med manuell vixelldda: montera kopp-
lingsvajerns hélje och anslut vajern till hiv-
armen.

Vagn med automatviixellada: montera reg-
lagestangen till hdvarmen for vixelvéljaren.
Anslut hastighetsmétarslangen. Montera kar-
danaxeln.

Montera bakre motorféstet 16st till vixelladan.
Placera de &évriga skruvarna pa plats och dra
fast balken till karossen.

Ta bort motorlyften. Montera avgasréret {ill
grenrdret och avgasrérkldamman vid véxel-
ladan. Dra fast bakre motorféstet.

. Anslut stomledningen mellan motor och ka-

ross.
Med manuell vixellada: anslut el-ledningarna
till véxelladan och &vervixeln.

Med automatvixelldda: anslut stomledningen
till startspérrkontakten.

Montera muttrarna fér de framre motorkud-
darna.

Palla ned vagnen och ta bort lyftéronen.
Montera servopumpen.

Med automatvéixellada: montera kldmman for
oljepéafyliningsroret till vixellAdan.

Montera vattenreturréret och anslut slangar-
na till motor och rér.

Montera flékten, kylare och flaktk&dpa. Anslut
kylarslangarna. -

Med automatvixelldda: koppla rér och slang-
ar till oljekylaren.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B 30

13. Placera insprutarna pa plats och montera
dessa med férdelningsrér och brénsleslangar.

14. Montera konsolerna fér brinsleréren pa topp-
lock och motorfdste samt sammankoppla
brénsleréren i skarven vid vinster sidobalk.

15. Anslut vakuumslangen for tdndférdelaren.

16. Med automatvixelldda: sammankoppla led-
ningsmattan till startspérrkontakten.

17. Montera klimman fér batteriledningen fill
startmotorn. Anslut el-ledningarna till start-
motorn samt fér impulskontakt pa téndférde-
lare.

18. Montera tidndspolen och anslut el-ledningarna
for denna.

Anslut generatorledningarna.

19. Montera gasvajern och fér vagn med automat-
véixelldda #ven trottelvajern.

20. Anslut slangarna for oljefélla, servobromscy-
linder, tindférdelare och tryckgivare till insug-
ningsroret.

21. Anslut el-ledningarna till temp- och oljetrycks-
givare.

22. Placera ledningsmattan i konsolerna pa for-
delningsréret. Anslut kontakterna till inspru-
tarna, temp.-givaren for kylvitskan, spjéll-
kontakten och kallstartventilen.

23. Montera luftrenaren.

24. Kontrollera oljan. Fyll pa kylvatska.

25. Montera batteriet och motorhuven.

26. Med manuell véxelldda: montera vixelspaken.

27. Utfér funktions- och téthetskontroll.

OLJESUMP

D4 det visat sig vara arbetsbesparande for vissa
typer av motorarbeten att kunna demontera olje-
sumpen, utan att lyfta ur motorn, har féljande ar-
betsmetod utarbetats.

Demontering
140 och 160

1

Placera lyftbygeln 5006 enligt bild 19 och ha-
ka verktygets krok under spdnnjdrnet for ge-
neratorn och s& néra intill motorblocket som
mojligt. H6] motorns framénde tills motorfas-
tena #r avlastade. Ta bort oljemétstickan.
Palla upp vagnen under frimre domkrafts-
fdastena. Tappa av motoroljan.

Demontera nedre muttrarna fér motorfistena.
Demontera styrstagen frdn pitmanarmen och
mellanarmen med verktyg 2994 enligt bild 20.
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Bild 19. Lyftbygel 5006 (bild tagen p& 140)
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Bild 20. Demontering av styrstag

4. Sétt en domkraft under framaxelbalken. De-

montera framaxelbalkens bakre skruvar och
montera istdllet tva hjdlpskruvar (UNC 1/2—
13x 114).
Demontera de frimre skruvarna fér framaxel-
balken. Sink ned och ta bort domkraften, s&
att framaxelbalken hénger i de tva hjilpskru-
varna.

5. Demontera forstarkningskonsolen vid sving-
hjulskdpan. Demontera skruvarna fér olje-
sumpen och lyft ner oljesumpen.

6. Ta bort den gamla packningen samt rengér
anliggningsytorna vid cylinderblocket och ol-
jesumpen.

2-20
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120 och 1800

1. Lyft upp vagnen ca 30 cm éver golvet och sétt
bockar under den, i narheten av domkrafts-
fiastena.

2. Anbringa lyftanordning exempelvis under mo-
torféstena. OBS! Lyft ej i vattenpumpen. Los-
sa muttrarna fér frdmre motorkuddarna fran
undersidan. Lyft motorn s& hégt som méjligt
utan att klimma nagonting pa torpeden och
lat den hédnga i.en talja, verkstadskran, motor-
lyft eller dylikt.

3. Sitt en domkraft under frambalken. Lossa,
men demontera ej frambalkens bagge framre
skruvar. Var noga med att inga shims kommer
bort. Demontera de fyra bakre skruvarna och
sink framvagnen sa langt det gér.

4. Demontera oljesumpen i vanlig ordning.

Montering

140 och 160

1. Sétt oljesumpen och packningen pa plats
och montera skruvarna. Dra fast avtappnings-
pluggen.

2. Sitt férstidrkningskonsolen pa plats och dra
i samtliga skruvar for hand. Dra darefter forst
fast skruvarna mot svinghjulskdpan och sedan
skruvarna mot cylinderblocket.

3. Héj upp framaxelbalken, dra fast de frimre
skruvarna. Demontera hjédlpskruvarna, mon-
tera de bakre skruvarna.

4. Montera muttrarna fér motorfistena samt styr-
stagen.

5. Palla ned vagnen. Demontera lyftbygeln.

6. Fyll pa olja och sitt i oljemétstickan.

7. Starta motorn och kontrollera fér ev. lickage.
120 och 1800

1. Montera oljesumpen.

2. Gor noggrant rent vid frambalken och kontrol-
lera att shimsen ligger rétt.

3. Lyft upp frambalken och dra fast den.
4. Fyll pa olja.

Starta motorn och kontrollera fér ev. lickage.

a ¢

a Jq
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GRUPP 21

MOTORKROPP
BESKRIVNING

CYLINDERBLOCK

Cylinderblocket (se plansch A resp. B) &r tillver-
kat av specialgjutjdrn i ett stycke. Cylinderloppen,
som omges av kylmantlar, dr borrade direkt i bloc-
ket. Oljekanalerna i blocket #r si anordnade att
oljerenaren, av fullflédestyp, ansluts direkt vid
blockets hogra sida. Vid cylinderblock och sving-
hjulskapa &r en férstiarkningskonsol for borttagan-
de av vibrationer monterad.

CYLINDERLOCK MED VENTILER

Cylinderlocket &r fastskruvat ovanpa blocket med
skallskruvar. Samtliga férbrénningsrum #r helt be-
arbetade och har separata kanaler fér in- och ut-
lopp, en fér varje ventil.

Ventilerna som &r monterade héngande i cylinder-
locket, &r tillverkade av spécialstél och lagrade i
utbytbara styrningar. Ventilskaften #r férkromade.
Ventillaset &r forsett med tre bommar och ventilen
med motsvarande spdr, som haller ventilen men
ger den mdjlighet till lamplig rotation. (Jamfér med
bild 82). Ventilstyrningarna &r férsedda med ven-
tilstyrningstétningar av gummi, placerade p4 ven-
tilstyrningarna.

Ventilerna &r placerade réiknat framifran i ordning-
en:

B 20: avgas, insug, avgas, insug osv.

B 30: insug, avgas, insug, avgas osv.
Kylmantlarna &r s& utformade att dven omraden
invid téndstiften kyls. | dvrigt férdelas kylviitskan
genom ett rér mot de varmaste partierna.
Kompressionsskillnaden mellan de olika motorerna
erhalls genom olika tjocklek pa cylinderlocks-
packningen och olika héjd pa cylinderlocken.

VEVAXEL MED LAGER

Vevaxeln &r smidd av stil och har slipade samt yt-
hérdade lagertappar. Den &r lagrad i fem (B 20)
resp. sju (B 80) ramlager, av vilka det bakre #ven
fungerar som styrlager i axiell led. Genom axeln
finns borrade kanaler fér smérjoljan,
Lagerskélarna som &r utbytbara, bestar av en stal-
stomme med lagermetall av indiumplédterad bly-
brons.

Den framre dndan av vevaxeln, fér B 30 motorer,

ar utformad med s.k. polygonprofil. Pa denna tapp

sitter navet (polygonnavet) fér svingningsddmpa-
ren.

KAMAXEL MED VENTILLYFTARE

Kamaxeln &r tillverkad av speciallegerat gjutjérn
och har ythdrdade kammar. Den drivs fran vev-
axeln genom en kuggvixel som har utvéxlingsfor-
héllande 1:2. Styrning i axialled erhélls genom en
axialbricka av brons vid axelns frdmre &nda. Axial-
spelet bestdms av en distansring bakom kamaxel-
hjulet. Ventillyftarna paverkas direkt av kamaxeln.
De ir placerade i hal i blocket ovanfér axeln och
overfér rérelsen till ventilerna via tryckstdnger och
vipparmar. Inspektionsluckor fér lyftarna finns inte,
lyftarna &r atkomliga uppifran sedan cylinderlocket
demonterats. Kamaxeln &r lagrad i tre lager pa
B 20 motorer och i fyra lager pa B 30 motorer.

VEVSTAKAR, KOLVAR OCH KOLV-
RINGAR

Vevstakarna av hejarsmitt stdl, dr férsedda med
en finarbetad bussning som lager fér kolvtappen.
Lagerskalarna fér vevlagren &r precisionstillverka-
de och utbytbara.

Kolvarna #r tillverkade av lattmetall och har tva
kompressionsringar samt en avskrapningsring for
olja. Den &vre kompressionsringen &r férkromad,
varigenom cylinderslitaget minskas.

Kolvtappen har flytande passning i kolv och vev-
stake. Tappens rorelser i axialled begrénsas av las-
ringar i kolvtappshalet.

SVANGNINGSDAMPARE

(Géller endast B 30)

Svangningsddmparen &r av s.k. gummityp. Navet
ar fast férbundet med vevaxeln genom ett poly-
gonférband. Svingmassan &r lagrad pa navet ge-
nom en gummiupphingning. Graderingen fér tand-
instéllningen &r placerad pé sviéngningsddmparen.
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INSUGNINGS- OCH AVGASROR
(GRENROR)

P& férgasarmotorerna ér insugningsrér och avgas-
ror, vilka dr i materialet segjérn, sammangjutna till
ett grenror.

B 20 B/D t.o.m. 1971 drs modell och B 30 A &r for-
sedda med forvarmningskammare dér brénsleluft-
blandningens temperatur héjs av virmen fran av-
gaskanalerna. | vardera insugningsloppet finns ett
fiaderbelastat spjéll (sekundarspjillet).

Pa insprutningsmotorerna &r insugningsrér och av-
gasrdr separata. Insugningsroret dr tillverkat av
lattmetall och avgasréret av segjérn.

POSITIV VEVHUSVENTILATION

Genom detta arrangemang férhindras att vevhus-
gaserna slapps ut i fria luften. | stillet sugs dessa
in i motorn genom insugningsréret och deltar i foér-
bridnningen. Resterna blases ut genom avgasréret
tillsammans med &vriga férbrénningsrester.

B 20

Mellan ventilkdpan och insugningsréret finns en
slang (4, bild 21). Anslutningen f{ill insugnings-
roret sker med en kalibrerad nippel (3). (Denna
nippel ska rengéras var 40 000 km). Mellan olje-
féllan, som &r ansluten till vevhuset, och luftfiltret
dr en slang (2) ansluten fér frisklufttillférseln. Vid
anslutningen till oljefdllan finns ett flamskydd (5),
som bestar av ett metallfilter. Det undertryck i in-
sugningsréret som uppstdr vid kérning av motorn
dstadkommer ett undertryck i ventilkdpa och vev-
hus genom slangen (4). Friskluft tillférs vevhuset
genom luftfiltret via slangen (2).

Genom att frisklufttillférsein sker genom férga-
sarens luftfilter undviks att féroreningar kom-
mer in i motorn. Vid stora och méttliga undertryck
i vevhuset (insugningsréret) vilka uppstar vid tom-
gang och ldtt belastning, fungerar systemet som
ovan beskrivits. Vid s& sm& undertryck i vevhuset,
forekommande vid fullast och/eller vid stora ge-
nomblasningsméngder, att undertrycket i luftfiltret
blir stérre, tillférs ingen friskluft utan strémningen
i forbindelsen mellan oljeféllan och luftfiltret vén-
der och vevhusgaser gar bada vidgarna, delvis via
slangen (4), dels via luftfilter och férgasare till
insugningsroret. Vevhusventilationssystemet kan
pa detta sétt omhédnderta relativt stora'genomblés-
ningsméngder utan att ndgon utstrébmning till at-
mosfédren sker.

2-22
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i
Bild 21. Positiv vevhusventilation, B 20

1. Renarinsats 3. Nippel
2, Slang for frisklufts- 4. Slang f6r vevhusgaser
tillforseln 5. Flamskydd

B 30

Finns i tvd utférande se bild 22 resp. 23. Vissa
skillnader mellan friskluftens och vevhusgasernas
vig férekommer mellan B20 och B30, i ovrigt
géller beskrivningen fér B 20 &ven B 30.
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1. Nippel
2. Luftfilter

3. Slang fér frisklufts- ;
tillfsrseln ¢

4, Flamskydd
5. Slang fér vevhusgaser
6. Plat

Bild 22. Positiv vevhusventilation, B 30 (tid. utf.)

1. Nippel

2. Slang for friskluftstill-
forseln

w

Slang fér vevhusgaser
Flamskydd

Plat

Oljefélla

o e

2

' 859
Bild 23. Positiv vevhusventilation, B 30 (sen. utf.)
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REPARATIONSANVISNINGAR

VOLVO
(Rl

Bild 24. Motor i stativ, B20

ISARTAGNING AV MOTOR

Sedan motorn lyfts ur vagnen sker isdrtagningen
i stora drag enligt nedanstaende. (Foreskrifter for
de enskilda delarna, se under respektive rubrik.)

1. Placera motorn i stativ 2520 med fixtur 2521
fér B20 och 2820 fér B30, se bild 24 resp.
25, Tappa av oljan.

2. Demontera startmotorn samt férstiarkningen vid
nedre framre kanten av svénghjulskapan. De-
montera sviinghjulskdpan tillsammans med
vixelladan, samt ddrefter koppling och svéng-
hjul.

3. Demontera bakre tatningsfldns (utan att skada
anliggningsytor), generator, vattenpump, férde-
lare, grenrdr, ventilkdpa, vipparmar och cy-
linderlock samt oljerenare.

Demontera ventillyftarna med verktyg 2424, se
bild 26.

4. Demontera transmissionskdpan och transmis-
sionshjulen. Verktyg se under rubriken "Byte
av transmissionshjul”’. Demontera kamaxeln och
oljemunstycket.

5. Ta bort sotkanten i cylindertoppen.
Vrid motorn med undersidan uppat.

Demontera oljesump, oljepump och vevstakar
med kolvar. Sétt tillbaka éverfallen ritt pa resp.
vevstakar.

6. Demontera vevaxeln. Sitt tillbaka overfallen
ratt pa resp. platser.

2-24
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Bild 25. Motor i stativ, B 30

Bild 26. Demontering av ventillyftare

RENGORING

Efter isartagning tvittas delarna omsorgsfullt. De-
lar av stal eller gjutjdrn kan tvéttas i avfettnings-
tank med lutlésning. Littmetalldelar forstérs av
luten och rengérs darfér med tvattnafta. Kolvar
och lagerskalar far aldrig tvittas i lutisning. Spo-
la delarna med varmt vatten och blas dem torra
med tryckluft efter tvattning. Rengdr oljekanalerna
sérskilt noga. Alla tatningsproppar vid kanalernas
mynningar i cylinderblocket méste vara borttagna
under rengéringen.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg
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Bild 27. Maérkning av ram- och vevlager

1. Ramlager nr. 1
2. Vevlager nr. 1
3. Ramlager nr. 2
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Bild 28. Atdragningsfolid for cylinderlocksskruvar,
B20
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Bild 29. Atdragningsféljd for cylinderlocksskruvar,

HOPSATTNING AV MOTOR

Vid hopsittning av motorn iakttas anvisningarna fér
berérda delar. Kontrollera mérkningen av lagren
enligt bild 27. Ramlagren &r fér B20 och B30
mérkta 1—5 resp. 1—7, vevlagren 1—4, resp. 1—6
framifran rdknat.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B 30

Kontrollera att alla delar 4r rena och smérj glid-
ytorna med olja fére hopsittningen. Anvind alltid
nya packningar, saxpinnar och lasbrickor. Inga
packningar bér klistras. Tétning vid #ndarna pa
savil tryckror vid oljepumpen, som rér vid vatten-
pumpen sker med ringar av gummi. Dessa ringar
som tétar radiellt ar tillverkade av ett speciellt
gummi med noggranna toleranser. Endast original
Volvo-delar ska anvdndas. Monteringen underlit-
tas om ringarna bestryks med sapvatten. Ringarna
trids pa réren varefter dessa trycks in i ritta li-
gen, innan fédstskruvarna dras &at. Oljepumpens
flans ska ligga plant mot blocket fére fastdragning.
Observera att gummiringarna fér vattenpumpen ér
av olika tjocklek fér de olika motorutférandena.

Transmissionskdpan och bakre tétningsflinsen
maste noga centreras vid montering. Se under
"Byte av transmissionshjul” och "Montering av
bakre tdtningsflans'’, sidan 2—35 resp. sid 2—32.
Vevstaksskruvar och -muttrar byts mot nya vid
renovering.

Forstédrkningskonsolen sétts pa plats, samtliga
skruvar dras fér hand. Dérefter dras skruvarna
mot svinghjulskdpan 4t och sedan skruvarna mot
cylinderblocket.

Cylinderlocket monteras med hjédlp av styrpinnar
2435, Skruvarna maste dras i bestdmd ordnings-
folid enligt bild 28 resp. 29, fér att onddiga spén-
ningar ska undvikas. Kontrollera att oljehalet bild
30, fér smérjning av vipparmarna ér Gppet.

Bild 30. Oljehal i cylinderlock
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Bild 31. Motorns bakénde

1. Styrpinne 6. Tétningsring
2. Tétningsbricka 7. Vevaxel

3. Tétningsflins 8. Plugg

4. Lasring 9. Styrpinne
5. Stodlager

Observera att cylinderlockspackningen #r olika
tjock for de olika motorutférandena, se spec.

Stédlagret (5, bild 31) smérjs fére montering med
virmebesténdigt kullagerfett. Lager och skydds-
bricka hélls i lage av en lasring (4).

De viktigaste skruvarna och muttrarna ska dras
med momentnyckel, se "atdragningsmoment" i
specifikationen. Efterdra cylinderlocket. Se punkt
17—19 "Ventilslipning och sotning”.

VENTILSLIPNING OCH SOTNING
Cylinderlock

Demontering
1. Demontera nedre kylarslangen och tappa av
kylvétskan.

2. Demontera batterikabeln fran batteriet och in-
fastningen i cylinderlocket.

3. Demontera luftrenaren.

4. Demontera foljande fran insugningsroret:
tryckgivarslangen (endast E/F motorer), slang
for servobroms och vevhusventilation samt va-
kuumslangen fér téndférdelaren.

5. Endast E/F motorer: Ta bort stickkontakterna
for luftspjéllkontakten, kallstartventilen, termo-
kontakten, temp.-givaren fér kyivﬁtskan samt
insprutarna. :

Lyft bort ledningsmattan.

6. Ta bort temp.-givaren for kylvitskan.

2—-26
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7. Demontera reglageaxeln fran luftspjallaxeln
och reglagekonsolen fran insugningsréret.
Lyft bort reglaget och ldgg det at sidan.

8. Demontera flansskruvarna fér avgasroret.

9. Demontera brénsleslangarna fran férdelnings-
roret, alt. férgasaren.

10. Ta bort dvre kylarslangen. Demontera spénn-
jarnet fér generatorn fran cylinderlocket.

11. Ta bort tdndledningarna fréan téndstiften. De-
montera slangen till kupéviarmaren fran cy-
linderlocket.

12. Ta bort ventilkdpan och demontera vipparms-
mekanismen och stétstdngerna.

13. Demontera skruvarna fér cylinderlocket och
lyft bort detta. Demontera insugnings- och ut-
blasningsrér fran cylinderlocket.

14. Ta bort cylinderlockspackningen, flanspack-
ningen och tétningsringarna fér vattenpum-
pen. Rengér anliggningsytorna.

15. Renovera ventilsystemet, se sid. 2—27.

Montering.

1. Montera insugnings- och utblésningsrér till
cylinderlocket.

2. Placera cylinderlockspackningen pa plats med
"TOP"-mérkningen uppat (den breda sko-
ningskanten uppat).

Placera tdtningsringarna fér vattenpumpen pa
plats. Montera styrpinnarna 2435.

3. Kontrollera att oljekanalen (bild 30) i cylin-
derlocket, for vipparmsmekanismen, &r ren.

4. Placera cylinderlocket pa plats. Montera skru-
varna och ta bort styrpinnarna. Cylinderlocks-
skruvarna ska dras i tre steg — 1:a steget:
40 Nm (4,0 kpm), 2:a steget 80 Nm (8,0 kpm)
och tredje steget efter varmkdrningen en-
ligt punkt 17. Skruvarna ska dras i ordnings-
foljd enligt bild 28 resp. 29.

5. Montera stétstdngerna och vipparmsmekanis-
men.

6. Justera ventilerna till B20 A, E/F: 0,45—0,50
mm, B 20 B/D och B 30: 0,55—0,60 mm. Obser-
vera att dessa virden inte &dr de slutgiltiga.

7. Montera ventilkdpan.

B. Montera téndstiften och anslut téndledning-
arna. Montera slangen fran virmekontrollven-
tilen.

9. Anslut batteriledningen till fistet i cylinder-
locket. Montera brénsleslangarna till férdel-
ningsréret, alt. férgasaren. Anslut kylarslang-
en.

10. Montera spénnjédrnet fér generatorn och kont-
rollera remspénningen.

11. Montera avgasroren, anvidnd nya packningar.
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12. Endast E/F: Placera ledningsmattan och an-
slut stickkontakterna till insprutarna, temp.-gi-
varen fér kylvéatskan, termokontakten, kallstart-
ventilen och luftspjillkontakten.

13. Montera stickkontakten f&r kylvitsketemp.-gi-
varen.

14. Anslut slangarna fér tidndférdelare, vevhus-
ventilation, bromsservo och tryckgivare (en-
dast E/F) till insugningsrér.

15. Montera reglagekonsolen och reglaget till in-
sugningsroret och luftspjéllet.

16. Montera luftrenaren, anslut batterikabeln till
batteriet. Fyll pa kylvitska.

17. Starta motorn och utfér funktionskontroll. Kér
motorn i 10 min (helst under belastning).

. 18. Demontera luftrenaren och ventilkapan.

19. Efterdra cylinderlocksskruvarna i ritt ord-
ningsféljd till 90 Nm (9,0 kpm). Anvénd verk-
tyg 2898.

. 20. Kontrollera och eventuellt justera ventilspelet
for B 20 A, E/F till 0,40—0,45 mm for B 20 B/D
och B 30 till 0,50—0,55 mm.
Montera ventilkdpan och luftrenaren. Utfor
funktionskontroll.

CYLINDERLOCK MED VENTILER
Isartagning

1. Demontera ventilfjidrarna genom att forst
pressa ihop dem med en ventilfjaderting och
ta bort ventillasen samt dérpa sldppa upp tang-
en. Placera ventilerna i ordning i ett still. De-
montera ventilstyrningstétningarna.

. 2. Mit spelet mellan spindel och styrning. Spelet
bor med ny ventil ej 6verstiga 0,15 mm. Kontrol-
lera dven att ventilerna ej &r fér mycket slitna.
Se specifikationen "Ventilsystem" och "Fér-
slitningstoleranser”.

Rengéring

Rengdr med roterande borstar ventiler, férbrin-
ningsrum och kanaler fran sot och férbréannings-
rester.

Slipning av ventiler och siten

1. Slipa ventilerna i en maskin sedan de rengjorts.
Alltfor slitna ventiler byts mot nya.

2. Slipa ventilsitena. Anvdnd en eldriven slip-
maskin eller ev. handfrds. Styrspindeln maste
sittas fast noga fére arbetet och utslitna styr-

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20,B30

Bild 32. Ventillasning och ventilstyrningstétning

Metallring
Gummitdtning
Bricka
Ventillas

B o el

ningar vara bytta mot nya. Sétet slipas tills
fullgod tdtningsyta erhalls. Vinkeln &r 45° och
tatningsytans bredd bér vara ca 2 mm, se "A"
bild 33. Blir tatningsytan fér bred efter ren-
slipning kan den reduceras utifran med en 20°
slipskiva och inifrAn med en slipskiva av 70°
vinkel.

Bestryk ventilernas tétningsytor med ett tunt
lager av fin slippasta och lappa in ventilerna
mot respektive site.

Rengér dérefter ventil och siite samt kontrolle-
ra tatheten.

3P
Bild 33. Ventilsdtesbredd

A=2mm

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



B 20, B 30

SVO0 2818

SV0 2819

iy
Bild 34. Byte av ventilstyrningar
A=175mm (B20E/F:A=179 mm)

Byte av ventilstyrningar

1. Pressa ur de gamla styrningarna med verktyg
2818.

2. Pressa i nya styrningar, anvidnd dorn 2819, som
ger rétt ipressningsdjup. Se bild 34. Fér B 20 E/
F motorer placeras en bricka 0,4 mm, mellan
verktyget och cylindertoppen.

3. Kontrollera att styrningarna &r fria fran grader
och att ventilerna glider litt.

Hopsittning

1. Kontrollera att delarna &r felfria och rena. Pro-
va att fjadrarna haller de véirden som anges
i specifikationen.

2, Siétt in ventilerna pé sina platser. Montera ven-
tilstyrningstétning, fjdder, bricka och las.

Byte av vipparmsbussning och slip-

ning av vipparm

1. Om forslitningen gér upp till 0,1 mm byts vipp-
armsbussningen. Anvind verktyg 1867 for bade
ur- och ipressning, bild 35. Brotscha darefter
bussningen med lamplig brotsch till noggrann
passning pa axeln. Halet i bussningen ska ligga
mittfér vipparmens hal.

2-28
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Bild 35. Byte av bussning i vipparm

2. Om erforderligt slipas tryckytan mot ventilen
i specialmaskin.

Justering av ventilspel

Ventilspelet justeras med férdel vid stillastdende
motor, likvérdigt kall eller varm. Spelet ér lika for
bade utlopp och inlopp. Vid justering bér tva styc-
ken bladmatt anvindas.

Fér B20 A, E, F ska det ena vara 0,40 mm, det
andra 0,45 mm tjockt.

Fér B 20 B, D, B 30 ska det ena vara 0,60 mm, det
andra 0,656 mm tjockt.

Spelet stills sa att det tunnare mattet gar [itt att
fora in, medan det tjockare ej ska gd in.

B 20

Vrid vevaxeln tills 1:ans kolv kommer i téndldge,
det vill séiga vipparmarna fér 4:ans ventiler "vé-
ger". Avgasventilen har precis stdngt och insug-
ningsventilen ska just 6ppna. Remskivans mérkning
star pa 0. Justera ventilspelet fér 1:ans ventiler.
Vrid vevaxeln tills 2:ans vipparmar "viiger". Jus-
tera ventilspelet for 3:an.

Vrid vevaxeln tills 1:ans vipparmar "véger". Jus-
tera ventilspelet fér 4:an.

Vrid vevaxeln tills 3:ans vipparmar ""véger". Justera
ventilspelet fér 2:an.

B 30

Vrid vevaxeln tills 1:an kommer i tdndldge. Vipp-
armarna foér 6:an '"védger'. Remskivans mérkning
stdr pa 0. Justera ventilspelet for 1:an.

@« |
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Vrid vevaxeln tills 2:ans vipparmar "viger' —
justera spelet fér 5:an.

Nér 4:ans vipparmar "véger" — justera spelet for
3:an.

Nér 1:ans vipparmar "vdger' — justera spelet for
6:an.

Nér 5:ans vipparmar "véger" — justera spelet fér
2:an.

Nér 3:ans vipparmar "véger" — justera spelet f&r
4:an.

CYLINDERBLOCK

Métning av cylinderlopp

Cylinderloppen méts med en speciell indikator
enligt bild 36.

Métningen gors omedelbart under véndkanten och
endast i motorns tvirled. Vid varje cylinderlopp
finns en bokstay som anger loppets och kolvens
klass (endast i standardutférande).

Bild 36. Mitning av cylinderlopp

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B 30

KOLVAR, KOLVRINGAR OCH KOLV-
TAPPAR

Métning av kolv

Kolvdiametern méits med mikrometer vinkelrétt
mot kolvtappshalet.

Kolvar mérkta 71/4 mits 2,56 mm frin nedre kan-
ten.

Kolvar mérkta 71/9 och71/14 méts 12 mm frén ned-

re kanten.

Fr.o.m. &rsmodell 1974 mits kolvdiametern 7 mm
frin nedre kanten,

Passning av kolv i cylinderlopp

Kolvarnas passning i respektive lopp provas utan
kolvring. Spelet, vinkelrdtt mot tapphélet, mits
med ett bladmatt fastsatt | fiadervdg. Bladmat-
tet ska vara 1/2” brett och lika tjockt som me-
delvirdet pa det i specifikationen angivna kolv-
spelet. Dragkraften ska vara 10N (1 kp). Detta
ger medelvirdet av kolvspelet. Med angiven drag-
kraft erhdlls ndmligen lika stort kolvspel som det
anvinda bladmattets tjocklek. Bladmatt som ar lika
tjocka som de angivna yttre virdena f&r kolvspe-
let kan dérfér ocksa anvindas. Provningen gérs
pa flera olika djupldgen. Se bild 37.
Cylinderlopp av standarddiameter har en bokstavs-
mérkning som anger mattet och respektive kolv
ska vara mirkt med samma bokstav.

vOLvO
2788

Bild 37. Matning av kolvspel

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



B 20, B 30

Kolvtappar

Kolvtapparna finns i éverdim. 0,06 mm stérre én
standarddiametern. 24,00 mm (tid. utf. -73 22,00
mm). Ar kolvtappshélet i kolven slitet sa att éver-
dimensionen behéver anvédndas, brotschas forst
halet upp till ratt matt. Anvéind brotsch med styr-
ning och ta sma skir at gangen.

Passningen ir riktig da kolvtappen med litt mot-
stand fér hand kan tryckas genom halet.

128

Bild 38. Mitning av kolvringsgap

VOLVD
14861
Bild 40. Byte av bussning vevstake
1. Dorn 1867
OBS! fér sen.utf. (74-) anviinds dorn 5017

VOLVO
006

Bild 39. Mitning av kolvringsspel i spar

Passning av kolvringar ‘
I nytt eller nyborrat cylinderlopp

1. For ned kolvringarna, en efter en i loppet. An-
vind en upp- och nedvind kolv sd att ringen
far rétt lage.

2. Mait ringens gap med ett bladmatt, bild 38.
Gapet ska vara 0,40—0,55 mm. Om s& behévs
okas gapet med hjilp av en specialfil.

&« |

3. Prova kolvringarna i resp. ringspar genom att
rulla dem i sparet. Médt dven spelet pA nigra
stillen, bild 39. Matt, se specifikationen.

| slitet cylinderlopp

Vid inpassning i slitet cylinderlopp maste ringar-

na provas i nedre vindldget emedan cylinderlop- 20348
pen ddr har minsta diametern. Bild 41. Kolvtappens passning
2-30
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Bild 42. Kontroll av vevstake

VEVSTAKAR

Byte av bussning

Om den gamla bussningen #r for sliten pressas den
ur med dorn 1867 (fér sen. utf. 74- anvénds dorn
5017) och en ny pressas i med samma dorn, bild
40.Se till att smérjhdlen kommer mitt for halen i
staken. Diérefter brotschas bussningen till rétt
passning. Kolvtappen ska glida genom hélet med
latt tumtryck men utan kdnnbart glapp, bild 41.

Riktning

Fére montering indikeras vevstakarna med av-
seende pa rakhet, vridning och ev. S-krok. Vid
behov riktas de. Se bild 42.

Muttrar och skruvar ska bytas mot nya i samband
med renovering.

Hopsattning och montering av kolv och
vevstake

Vid hopsittning tillses att kolven vénds ratt sa att
sparet p4 kolvtaket pekar framét, enligt bild 43.
Om kolven vinds fel uppstar kraftigt oljud. Vev-
stakens nummermirkning vénds frdn kamaxelsi-
dan. Kolvtappen monteras dérp4, lasringarna sitts

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B 30

A

YoLYD

Bild 43. Mirkning av kolv och block

pa sina platser och kolvringarna monteras. Anvénd
en kolvringstang fér ringarna. Den 6vre kompres-
sionsringen #r férkromad. Placera lagerskélarna
i sina lagen.

Vrid ringarna s& att gapen ej ligger mitt for var-
andra samt smorj kolv och lagerytor.

Anviind monteringsring 2823, bild 44, d& kolven
monteras i loppet. Dra vevstaksskruvarna med
momentnyckel, virde se specifikationen.

vouvo
friry

Bild 44. Montering av kolv med monteringsring 2823
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e

A

Bild 45. Lagertapp

1

VEVAXEL

Efter rengéring av vevaxeln mits dess tappar med
mikrometer. Médtningen utférs pa flera stéllen runt
omkretsen och pa ldngden. Ovaliteten pa ramla-
gertapparna fér ej tverstiga 0,056 mm, pé vevlager-
tapparna 0,07 mm. Koniciteten far ej vara stérre én
0,06 mm fér ndgon av tapparna.

Om métviardena ligger i ndrheten av eller éver-
stiger ovan angivna férslitning slipas vevaxeln till
underdimension. Passande lagerskalar finns till 2
underdimensioner. Méatten Aaterfinns i specifika-
tionsdelen.

Kontrollera att axeln &r rak inom 0,06 mm genom
att indikera den. Axeln ldggs dérvid i tva V-block
och en indikator placeras mot mittre tappen, var-
efter axeln vrids. Vid behov riktas axeln i press.

Slipning av vevaxel

Innan slipning av vevaxeln foretas ska den vara
rak vilket kontrolleras enligt féregdende. Slipning
utfors i specialmaskin varvid ram- och vevlager-
tappar slipas till sinsemellan lika matt. Dessa matt,
vilka &r angivna i specifikationen, maste noga fél-
jas for att rétt lagerspel ska erhdllas tillsammans
med de fardigbearbetade lagerskalarna. Skavning
av lagerskalar eller filning av &verfall far absolut
ej forekomma.

Radierna vid tapparnas dndar ska vara 2,0—2,5 mm
for samtliga tappar, se bild 45. Breddmaéttet (A)

2-32
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for styrlagret &r beroende av tappens dimension
och slipas s& att rdtt matt erhalls. Efter slipning
ska oljekanalernas mynningar noga gradas och
samtliga tappar lappas med fin slippasta till bista
ytfinhet, varefter axeln tvéttas. Samtliga oljekana-
ler rengodrs sirskilt noggrant sd att alla rester av
span och slipmedel avldgsnas.

Ram- och vevlager

Férutom i standarddimensionen férs lagerskalar
i underdimensioner 0,010” och 0,020”. Bakre ram-
lagerskalarna &r férsedda med flansar och har
stérre breddmatt i férhallande till dimensionen.
Har vevaxeln slipats till ratta matt erhalls ratt la-
gerspel d& motsvarande lagerskdl monteras. La-
gerskdlarna far ej skavas och dverfallen far aldrig
filas fér hardare ansittning av lagren. Skruvarna
ska dras 4t med momentnyckel, se specifikationen
for uppgifter om atdragningsmoment.

MONTERING AV BAKRE TATNINGS-
FLANS

Utf. 1. Filtring

1. Se till att packningen &r felfri och flinsen &r
ren. Dréneringshalet far ej tdppas till genom
felaktigt monterad packning fér oljesump. Tét-
ningsringen ska ej vara monterad i flansen.

2. Sitt pa titningsflinsen men dra ej at skruvarna.

3. Centrera flinsen med centrerhylsa 2439, bild
46. Vrid hylsan runt under fastdragning av skru-

Bild 46. Centrering av bakre tétningsflans
(med filtring)

« |
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varna och justera flinsens lige om hylsan la-
ser fast. Kontrollera att flansen ligger plant mot
blocket p4 undersidan.

4. Montera ny filtring och sétt pa bricka och las-
ring. Tryck lasringen p& plats med centrerhyl-
san. Kontrollera att lAsringen fastnat i sitt spar.

Utf. 2. Gummilépp

1. Tryck ur den gamla tatningen med hjélp av
dornen till 2817. Anvind lampligt underlédgg for
tatningsfldnsen sa att denna ej skadas.

2. Pressa i titningsringen med 2817, se bild 47.
OBS! Inspektera forst vevaxelns slityta.
Tatningsringen kan monteras i tre ldgen med
2817, jamfér med bild 51. Med ny vevaxel eller
med slitytan utan anmirkning monteras tét-
ningen i sitt yttre lage (helt inskruvad centrum-
skruv). Med slitmérke pa vevaxeln monteras
den med 2 varv utskruvad resp. helt utskruvad
centrumskruv.

VOLYD
3367

Bild 47. Montering av tétningsring (gummilépp)

VOLYVO
103 364

Bild 48. Montering av bakre tétningsflins (gummildpp)

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B 30

3. Montera titningsflinsen med vél rengjord tét-
ningsyta och ny packning. (Olja férst in tat-
ningsl4dppen). Tatningsfldnsen ska foras pa vev-
axeln med férsiktighet, s& som bild 48 visar.
Mata pa tatningslappen med ett finger.

SLIPNING AV SVANGHJUL

Om svénghjulets slityta 4r ojamn eller brédnd kan
den slipas jamn i supportslipmaskin. Mer &n 0,75
mm av den ursprungliga tjockleken bor ej bort-
slipas.

STODLAGER FOR INGAENDE AXEL

Stédlagrets lasring och skyddsbricka demonteras,
lagret dras ut med 4090 och kontrolleras, efter
tvittning med tvittnafta. Slitet lager byts mot nytt.
Fére montering bakas lagret in med vdrmebestén-
digt kullagerfett. Lagret monteras med dorn 1426
varefter skyddsbricka och lasring monteras.

TRANSMISSION

Byte av tatningsring i transmissions-
kapa

B 20

1. Slappa flaktremmen. Lossa kréngningshdmma-
rens fisten vid ramen.

9. Skruva ur skruven i vevaxeln. Ta bort remski-
van.

3. Ta ur lasringen f8r brickan som héller filtring-
en. Demontera bricka och, filtring. Kontrollera
att kdpan #r ratt monterad genom att féra ett
bladmatt, 0,10 mm tjockt, runtom i spalten mel-
lan k&pan och navet pa vevaxeln. Fastnar blad-
mattet ska kapan centreras, se under "Byte av
transmissionshjul”’, sid 2—36.

4. Montera ny filtring. Sétt brickan pa sin plats
och montera lasringen. Kontrollera att lasring-
en kommit i lage.

5. Montera ovriga delar och spénn flaktremmen
enligt instruktionerna som ges i grupp 26, sid.
2—46.

B 30

1., Tappa ur kylvitskan och demontera kylaren
samt kylargaller.

2. Slappa fliktremmen. Lossa skruvarna fér rem-
skivan och svingningsddmparen och ta bort
dessa.
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SVO 2814

f-.'__
";

Bild 50. Montering av tétningsring

Bild 45. Demontering av polygonnav ‘

3. Ta bort centrumskruven och demontera poly-
gonnavet med avdragare 2814, se bild 49. (Pro-
va forst om polygonnavet gar att dra av for
hand).

4. Bryt ut tétningsringen. Olja in tatningsldppen
pa den nya tétningen och montera den med
dorn 2816, se bild 50.

OBS! Inspektera forst polygonnavets slityta.
Tétningsringen kan monteras i tre ligen med
2816. Med nytt polygonnav ska verktygets
centrumskruy vara inskruvad helt, se bild 51.
| detta lage blir titningen monterad i sitt yttre
lage (ldge 1). Med ett slitmérke pa polygon- ‘
navet monteras titningen i lige 2 (1 1/4 varv

utskruvad centrumskruv). Med tva slitmérke
monteras tétningen i lage 3 (helt utskruvad
centrumskruy), Med tre slitmérke ska polygon-
navet bytas mot nytt.

Bild 51. Centrumspindelns lige pa verktyg 2816 och
verktyg 2817

5. Montera polygonnavet med 2815, se bild 52.
Fére monteringen ska polygonnavets glidytor
infettas. Observera markningen, kérnslag pa
vevaxeldnde och polygonnav. Montera centrum-
skruven och dra denna med momentnyckel,
viarde se specifikationen.

6. Montera svingningsddmpare och remskiva.
Skruvhalen &r osymetriskt placerade varfor
monteringen kan géras i endast ett lige.

7. Montera fliktremmen. Sp#nn fliktremmen en-

VOLVO
ligt instruktionerna som ges i grupp 26, sid K

2—46. Bild 52. Montering av polygonnav
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Byte av transmissionshjul

B 20
1. Tappa ur kylvitskan och demontera téckpla-
ten samt kylaren.

2. Slappa fliktremmen. Demontera flikten och
remskivan pa vattenpumpen. Lossa kring-
ningshdmmarens fésten fran ramen.

3. Demontera skruven foér vevaxelns remskiva
och ta bort remskivan.

4, Demontera transmissionskapan. Lossa ett par
skruvar extra fér oljesumpen, var forsiktig
sa att oljesumpens packning ej skadas. Ta ur
lasring, bricka och filtring i kdpan.

VOLVO
1327

. 5. Demontera navet pa vevaxeln med avdragare
2440, se bild 53.
Innan verktyget anbringas maste dess stora
mutter skruvas tillbaka s att konan ej &r

. spind. Centrumskruven skruvas ocksa tillbaka. =
Siitt darefter pa verktyget, skruva in den stora
muttern si att navet spinns fast, dra av det
genom att skruva in centrumskruven.

6. Demontera kamaxelmuttern och dra av hju-
let med avdragare 2250, se bild 54.

7. Dra av vevaxelhjulet med avdragare 2405,
bild 56. Skruva ur oljemunstycket, blas rent
och montera det ater enligt bild 58. Hjulen
erhaller smérjning av oljan fran munstycket.

8. Montera vevaxelhjulet med verktyg 2407 och
kamaxelhjulet med 2408, se bild 56 och 57.

Satt pd navet pA vevaxeln. Tryck ej kam- YoLYe
axeln bakat sd att tdtningsbrickan vid bakre
#inden lossnar. Bild 55. Demontering av vevaxelhjul, B 20

YoLvO
F

Bild 53. Demontering av nav pa vevaxel Bild 56. Montering av vevaxelhjul, B 20
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VOLVO
103 380

Bild 58. Markning péa transmissionshjul, B 20

1. Oljemunstycke
2. Mérkning

Kontrollera att hjulen far ratt inbérdes lige
enligt bild 58. Verktyget 2407 har ett nyckel-
grepp, avsett for vridning av vevaxeln. Matvir-
den for kuggflankspel och kamaxelns axial-
spel, som bestims av distansringen bakom
kamaxelhjulet, framgér av specifikationen.

9. Se till att packningarna #r felfria och att dra-
neringshalet 4r 6ppet och rent i transmissions-
kédpan som ska monteras, bild 59.

10. Satt kdpan pa sin plats och montera skruvar-
na, utan att dra 4t dem.

11. Centrera kdpan med centrerhylsa 2438, se bild
60. Vrid hylsan under fastdragning och justera
kapans lige sa att hylsan ej lases fast. Kon-
trollera efter slutlig fastdragning av kapan
att hylsan l&tt kan vridas runt utan fastlasning.

2—-36
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Bild 59. Transmissionskapa

1. Tétningsring
2. Dréneringshél

Bild 60. Centrering av transmissionsképa, B 20

Montera ny filtring, bricka och lasring. Skjut
in dem i slutligt lige med centrerhylsan 2438.
Kontrollera att lasringen fastnat i sitt spar.
Montera 6vriga delar och spénn fliktremmen.
Se specifikationen fér moment. Dra fast
krangningshdmmaren.

. Tappa ur kylvdatskan och demontera kylaren

samt kylargallret. Demontera fliktrem och
flakt.

Lossa skruvarna fér remskivan och sving-
ningsddmparen och ta bort dessa.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg
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Bild 61. Demontering av vevaxelhjul, B 30

VOLVO
1627

Bild 62. Montering av vevaxelhjul, B 30

. Ta bort centrumskruven och demontera poly-
gonnavet med avdragare 2814, se bild 49.
(Prova férst om polygonnavet gar att dra av
iér hand).

. Demontera transmissionskapan. Lossa ett par
skruvar extra for oljesumpen och var forsik-
tig sa att ej packningen fér denna skadas.

. Demontera kamaxelmuttern och dra av hjulet
med avdragare 2250, se bild 54.

. Dra av vevaxelhjulet med avdragare 2822, se
bild 61.

Skruva ur oljemunstycket, blas rent och mon-
tera det ater enligt bild 63. Hjulen erhaller
smérjning av oljan frAn munstycket.

. Montera vevaxelhjulet med 2815, se bild 62.
. Montera kamaxelhjulet med 2408, se bild 57.
Kugghjulen ska ha ritt inbérdes lage enligt

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B30

YOLYO
103 281

Bild 63. Mirkning pa transmissionshjul, B 30

1. Oljemunstycke
2. Markning
3. Styrstift

bild 63. D& transmissionsdrevens mérkning
star mitt for varandra dr kolv nummer 6 i évre
dédpunkt, tindlage. Tryck ej kamaxeln bakat
sa att tatningsbrickan vid bakre @nden lossnar.
Montera muttern och dra denna med 130—150
Nm (13—15 kpm). Matvérden for kuggflankspel
och kamaxelns axialspel, som bestdms av dis-
tansringen bakom kamaxelhjulet, framgar av
specifikationen.

9. Montera transmissionskdpan med packning.
Transmissionskapan styrs upp av styrstift.

10. Montera polygonnavet med 2815, se bild 52.
Fére monteringen ska polygonnavets glid-
ytor infettas. Observera mdrkningen, korn-
slag pa vevaxeldnde och polygonnav. Montera
centrumskruven och dra denna med moment-
nyckel, virde se specifikationen.

11. Montera sviingningsddmpare och remskiva.
Skruvhilen 4r osymetriskt placerade varfor
monteringen kan goras endast i ett ldge.

12. Montera fliktremmen och spénn den enligt
instruktionerna givna i grupp 26, sid. 2—46.
Montera kylaren och kylargallret. Fyll pa kyl-
vitska.

POSITIV VEVHUSVENTILATION

Oversyn

Med intervaller av 40.000 km ska nippeln, slang-
arna och flamskyddet demonteras och rengbras.
Kontrollera samtidigt slangarna och byt ut dessa
om de &r i dilig kondition. P4 vagnar avsedda for
USA-marknaden #r intervallen 20.000 km.
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Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



B 20, B 30

GRUPP 22

SMORJSYSTEM
BESKRIVNING

Motorn smoérjs med olja under tryck, se bild 64.
Trycket &stadkomms av en kugghjulspump, driven
fran kamaxeln och placerad under vevaxeln i sum-
pen. Av kugghjulen i pumpen trycks oljan forbi
reducerventilen, ocksd placerad i pumpen, ge-

Bild 64. Smérjsystem (bilden visar B 20 motor)

OLJEPUMP, REDUCERVENTIL
Oljepumpen, bild 65, &r av kugghjulstyp och drivs
genom en vixel frAn kamaxeln. Tryckroret fran
pumpen till blocket saknar férskruvningar och
spénns fast dd skruvarna fér pumpen dras at. Vid
rorets bada #ndar finns tatningsringar av speciellt
gummi. Reducerventilen &r placerad direkt i pum-
pen och bestar av en fjaderbelstad kula. Kulan
har cylindrisk styrning med stopp i éndlédget och
arbetar dérfér med mjuka rérelser. Aven vid tom-
gang finns en viss overstrdmning, varfér olje-
trycket da dr relativt |agt.
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nom renaren och dérpéd genom kanaler ut till de
olika smérjstéllena. Hela oljemédngden som trycks
ut till smérjpunkterna passerar saledes forst rena-
ren.

ey

Oljepump
Oljesump
Munstycke

a2 w P

Oljerenare

OLJERENARE

Renaren (bild 66) tillverkad i en enhet, komplett
med insats, dr av fullflédestyp och skruvas fast di-
rekt mot blocket. Oljan som pressas ut till motorns
olika smérjstédllen passerar forst genom renarin-
satsen, som &r tillverkad av speciellt papper. | re-
naren finns en ©Gverstromningsventil som sldpper
fram oljan férbi insatsen om strémningsmotstandet
skulle bli fér stort. Vid byte av renare kasseras
hela den gamla och en ny monteras.
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Bild 67. Oljekylare

1. Kylvétskeinlopp, anslutet till motorns avtappnings-
hal fér kylvitska

. Lameller

3. Kylvétskeutlopp, anslutet med rér och slang ftill

motorkylarens returrér

Bild 65. Oljepump, (bilden visar oljepump f&r B 20) 4. Gummitatning
1. Drivaxel 6. Bygel 5. Avtappningsplugg fér kylvitska
2. Pumphus 7. Sil
3. Bussningar (utg. pa 8. Drivet kugghjul
sen. utf.) 9. Fjader fér reducer-
4. Drivande kugghjul ventil

5. Lock 10. Ventilkula

OLJEKYLARE

B20E och B30E, from. 1972 t.o.m. 1973 Aars
modeller, &r utrustade med oljekylare fér motor-
oljan. (P4 EEC-marknaden dven B 20 F, B 30 A och
F). Oljekylaren (bild 67) &r monterad mellan olje-
filtret och cylinderblocket och bestar av en inre del
for oljan, omsluten av en kylmantel. Motorns kyl-
vitska leds genom kylmanteln. D& oljan pd vég
till renaren passerar oljekylaren bortleds en del av
oljans vidrme med kylvatskan. Kylvdtskan kan inte
g& den nédrmaste vdgen fran inloppet (1) till ut-
loppet (3) utan tvingas att gd i sicksack och runt
kylaren som de bla pilarna visar. Ett antal gum-
mitdtningar (4) tvingar vétskan att g4 denna be-
stimda vég.

Lamellerna (2) kyls av kylvétskan och delas upp av
en plat i tvA rum som har férbindelse i lamellperi-

Bild 66. Oljerenare ferin. Oljan kommer in i det férsta rummet, ndrmast

1. Overstrémningsventil 4. Nippel motorblocket (se réda pilar), pressas ldngs lamel-

2. Insats 5. Packning lerna in i det andra rummet och lings dess la-
3. Hus 6. Cylinderblock meller. Dérefter vidare in i oljerenaren.
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REPARATIONSANVISNINGAR

vOLYO
2647
Bild 69. Oljerenare firdig att monteras .
- : 1. Packning (inoljas)
TS 2. Renare
Bild 68. Demontering av oljerenare
BYTE AV OLJEKYLARE -
Demontering

1. Tappa av motorns kylvétska.

BYTE AV OLJERENARE

Oljerenaren (bild 66) #r tillsammans med insats
och dverstromningsventil som en enhet fastskruvad
pa en nippel som ér fastsatt i blocket.

2. Demontera oljerenaren.

3. Demontera kldmmorna som haller kylvitske-
roret mot returroret fér virmeelementet.

Byte gérs var 10000:e km varvid den gamla re- 4, Skruva av muttern fran nippeln i centrum pa ol-

naren kasseras. Vid ny eller renoverad motor byts jekylaren.
renaren dessutom forsta gangen efter 5000 km 5. Lossa kylvitskeréret fran oljekylaren och dra
kérning. av denna fran nippeln.
1. Demontera den gamla renaren med verktyg
2903 (bild 68). Montering
1. Montera nya gummiringar for kylvitskeanslut- -~
2, Stryk olja p& den nya renarens gummipackning i 9 - .-

ningarna. Sparet fér gummiringen i oljekylaren
ska bestrykas med ett tunt lager klister, bestén-
digt mot olja upp till 140° C (t.ex. pliobond).
Placera den nya gummiringen p& plats och

(1, bild 69) och se till att anliggningsytan f&r
oljerenaren &r fri frin smuts. Packningen glider
genom oljebestrykningen béttre mot tdtnings-

ytarz. Skruva p renaren for hand tills den Just montera oljekylaren. Kontrollera under mon- .
berér blocket. : : u
i teringen att kylaren ligger tdtt mot blocket
3. Skruva at oljerenaren ytterligare ett halvt varv runtom vid momentet 10 Nm (1 kpm) p& mut-
for hand. Verktyget ska ej anvéndas vid mon- tern. Dra muttern med 30—35 Nm (3—3,5 kpm).

tering. Starta motorn och kontrollera att skar-

: 2. Montera kylvétskersret. Skruva oljerenaren pa
ven dr tat. Efterfyll olja om sd behovs. (Tl et e il

plats.
3. Fyll pa kylvatska och vid behov motorolja.

4, Starta motorn och kontrollera att inget lickage
férekommer.

Om nippeln i centrum av oljekylaren byts, ska den
nya dras med ett moment av 45—55 Nm (4,56—
5,5 kpm).

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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YOLVD

Bild 71. Matning av kuggflankspel

Tatningsringarna vid dndarna pa tryckroret #r till-
verkade av speciellt gummi med noggranna tole-
ranser, bild 72. Anvind endast original Volvo re-
servdelar. Tryckréret maste klammas in i sitt rétta
lage forst i oljepumpen, dérefter oljepump och rér

Bild 70. Oljepump

1. Pumphus
2. Fjéder fér reducerven-
til

3. Kugghijul tillsammans mot blocket. Pumpens anslutningsflins
4. Ventilkula ska ligga plant mot blocket fére fastdragning.
5. Hal far oljersr Gummiringarna kan fére montering pa roret bestry-

kas med sépvatten varigenom roret ldttare bring-
as i ldge. Sla eventuellt l&tt pa réret med en mjuk
klubba.

- OLJEPUMP MED REDUCERVENTIL

Sedan pumpen tagits isédr och rengjorts kontrolle-
ras att alla delar #r felfria. Prova fjadern fér re-
ducerventilen (2, bild 70), provningsuppgifter se

. specifikationen.

Kontrollera att kuggflankspelet &r 0,15—0,35 mm,
sé bild 71.

Mt axialspelet, 0,02—0,10 mm, med hjélp av blad- 5
matt och ett nytt lock eller det gamla om det ej &r
ndmnvirt slitet. Ar bussningar eller axel férslitna,

byts de mot nya. Observera att drivaxeln med

kugghjul byts som en enhet.

De nya bussningarna brotschas efter ipressning
med en styrningsférsedd brotsch.

OBS! Bussningarna har utgatt pa oljepump av Bild 72. Tétningsringar vid tryckrér (bilden visar
senare utférande. oljepump for B20)
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OLJEKANALER

Alla oljekanaler méste rengdras synnerligen om-
sorgsfullt fére montering for att undvika skador pa
lager, lagertappar och &vriga delar.

Fér rengdring av cylinderblockets kanaler demon-
teras tatningspropparna och efter rengéring och
torrbldsning monteras nya proppar.

MONTERING AV OLJEPUMP

Da motorn star pa dvre dédpunkt och fér tindning
pa cylinder nummer 1, monteras drevet fér olje-

pump och fordelare. Den lilla delen vid sparet Bild 73. Férdelardrevets lige
vindes snett uppat-bakdt och sparet stills fér B20A och B30 A=ca 35°
B20A och B30: ca 35° vinkel och fr B 20 B/D B20B/D och BOE/F  A—ca 5° &« 1

och B20E/F i ca 5° vinkel mot motorns lingd-

axel, se A, bild 73. Se till att axeln gar ner i sitt

spar i pumpaxeln. (OBS! DA transmissionsdre-

vens mérkning star mitt for varandra &r fér B 20

kolv nummer 4, fér B 30 kolv nummer 6 i évre déd- .
punkt, tdndlige.)
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GRUPP 26

KYLSYSTEM

BESKRIVNING

toavP

Bild 74. Slutet kylsystem (bilden visar B 20-motor)

ALLMANT

Motorn som ar vitskekyld, dr férsedd med slutet
kylsystem, se bild 74. B30 och vissa utféranden
av B 20 har en flaktkdpa monterad pa kylaren. Mo-
torn dr forsedd med antingen en fast fliakt eller en
varvtalsreglerad flikt, beroende pa motorutféran-
de och marknad. Den varvtalsreglerade flidkten &r
en s.k. flaktkoppling (se bild 75), vars funktion &r
att ge flaktbladen en lidgre hastighet genom slir-
ning vid héga motorvarvtal. Se bild 81 resp. 82.
Flidktbladen, som t.o.m. 1971 #4r fem och fr.o.m.
1972 &r sex till antalet, & osymmetriskt placerade
vilket ger en lag ljudniva. Flaktkopplingen bestar av
huset (11, bild 75) vari fliktbladen (1) &r fdsta
med skruv (2). Huset (11) som bestar av tva halvor
dr ej delbart ur reparationssynpunkt utan flakt-
kopplingen byts komplett. Navet (8) &r anslutet
med latt passning p& vattenpumpens medbringa-
re (6) och lases med centrumskruven (7). Navet
ar forsett med slirskiva av friktionsmaterial (9)
omgivet av olja. Vid tomging och laga varv ér
slirningen obetydligt vilket gér att flakten ger en
luftstrém fér god kylning. Fér flikt med fem flikt-
blad, tid. utf. géller att di det ingiende varv-

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Bild 75. Flaktkoppling, sen. utf. sex flaktblad

1. Flaktblad 7. Centrumskruv
2. Skruv 8. Nav
3. Olja 9. Friktionsmaterial
4. Tétningar 10. Gummiring
5. Bricka 11. Hus
6. Medbringare, vatten-

pump

talet (vattenpumpens) éverstiger ca 43,3 r/s (2600
r/m) dkar slirningen (jfr bild 81) och ett max. varv-
tal av 50—58 r/s (3000—3500 r/m) erhalls pa flik-
ten. For flakt med sex flaktblad, sen.utf. géller
att d& ingédende varvtalet (vattenpumpens) over-
stiger ca 58 r/s (3500 r/m) 6kar slirningen (se bild
82) och ett max. varvtal av 41,7 r/s (2500 r/m) ehalls
pa flakten. Detta gbér att ljudnivan fran fldkten
blir &g jadmfért med en flakt som har samma héga
varvtal som vattenpumpen. Jamfért med en fast
flakt blir effektférlusten mindre fér flaktkopplingen.
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Bild 76. Vattenpump

1. Hus 5. Lasfjidder

2. Skovelhjul 6. Axel med kullager
3. Tétningsring (en enhet)

4. Medbringare 7. Slitring

En centrifugalpump, bild 76, ombesérjer kylvitske-
cirkulationen och en dubbelverkande termostat
ger snabb uppvdrmning av motorn och bidrar
till att den fér motorn lampligaste temperaturen bi-
behéalls under alla driftsférhallanden.

For att uppna den efterstrdvade effekten vid slutet
kylsystem maste detta vara vil fyllt och tdtt. Som
kylvétska anvinds aret runt en blandning be-
stdende av 50 % etylenglykol och 50 % vatten.
Denna blandning ger frostskydd till —35° C. Vits-
kan bor bytas vartannat ar, varvid motor, kylare och
expansionskérl samtidigt ska skéljas med rent vat-
ten. Anvénd Volvo personvagnsfrostskyddsvitska.
(Denna vétska har réd farg och far ej blandas
med andra typer av vétskor.)

Kylsystemets inre krets (By Pass)

Kylsystemet bestar av tva kretsar, en inre och en
yitre krets.

Under motorns uppvérmning, samt vid mycket kall
véderlek da stor véirmeméngd atgar fér uppvarm-
ning av kupén, sker vitskestromningen néstan en-
bart genom den inre kretsen. Denna krets omfat-
tar motor och bilvdrmare. Termostaten ‘dr sténgd,
dvs utloppet till kylaren dr stidngt. Kylvétskan pas-
serar genom termostatens forbiledning (by pass)
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Bild 77. Kylvitskans strémning, stingd termostat

Till kylare
Termostat
Cylinderlock
Férbistréomningsrir
Férdelningsror
Vattenpump

Fran kylare

o e, T R R

och till fordelningsréret (bild 77) i cylinderlocket.
Harvid erhdlls en jamnt fordelad kylning av de
varmaste partierna i cylinderlocket. Aven partierna
runt om téndstiften kyls och hélls dédrigenom vid
konstant temperatur. Kylvitskan omkring cylinder-
viggarna cirkulerar genom termosifonverkan.

Kylsystemets yttre krets

Nér kylvétskan i inre kretsen uppnatt en fér mo-
torn lamplig temperatur bérjar termostaten 8ppna
samtidigt som férbiledningen mellan termostathus
och pump successivt stings, bild 78. Kylvitskan

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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Bild 78. Kylvétskans strémning, éppen termostat
Betr. sifferforklaring, se féregdende bild

B 20, B 30

gér frAn motorn in i kylarens &verdel, kyls samt
sugs av pumpen ut frdn kylarens nederdel och
pumpas in i motorn genom férdelningsréret.

| expansionskérlets Gvre del bildas en luftkudde,
som tillater kylvdatskan att expandera utan kyl-
vitskeférlust med atféljande luftinsugning vid
minskad temperatur och volym. Héarigenom &r kyl-
systemet alltid fyllt med viétska och korrosions-
risken minskar.

Vid nypéfyllning av kylsystem kan det inte undvikas
att dven luft kommer in. Luften avskiljs efterhand
och trycks ut i expansionskérlet och ersitts med
vitska fran detta. PA grund hédrav &r det viktigt
att kontrollera kylvdtskenividn efter det att syste-
met varit témt och ny vétska fyllts pa .

Expansionskérlets lock &r férsett med en ventil,
som oppnar nér trycket i systemet uppgér till 0,7
até. Dessutom finns en ventil, som &ppnar vid
undertryck i systemet och slépper in luft i expan-
sionskdérlet.

REPARATIONSANVISNINGAR

KYLARE

Efterfylining av kylvatska

Efterfylining av kylvdtska, bestdende av 50 %
frostskyddsvitska och 50 % vatten (aret runt), sker
i expansionskérlet, d& nivan sjunkit till min-strec-
ket. OBS! Fyll aldrig p4 enbart vatten.

Avtappning av kylsystemet

Vid avtappning éppnas en kran alt. en propp de-
monteras, pA motorns hégra sida och nedre kylar-
slangen demonteras. Expansionskiérlet toms ge-
nom att man demonterar detta och haller det sa
hogt, att vitskan rinner in i kylaren, eller vénds
expansionskérlet upp och ner.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Péfyllning av kylvatska nar systemet ar
tomt

Fére pafyllning skdljs systemet med rent vatten.
Vid péafyllning av kylvitska (se ovan) som sker ge-
nom Oppningen p& kylaren, ska vdrmereglaget
std pAd max.-virme. Fyll kylaren helt och sitt pa
locket. Fyll d&ven expansionskérlet till max.-market
eller till max 30 mm ovanfér detta. Kér motorn med
varierande varvtal nagra minuter. Fyll vid behov
pa mera vitska och sitt sedan pa expansionskér-
lets lock. Nivan bér efter kort tids kérning kontrol-
leras och ytterligare méangd kylvatska pafylls da
det dréjer nagon tid innan systemet &r helt urluftat.
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vOLVO
100 789

Bild 79. Expansionskirl (bild tagen pa B 20)

Lackagekontroll av kylsystemet
Léckagekontroll av kylsystem gérs enligt féljande:
Anslut en kylsystemprovare (tryckprovare) till
slangen mellan expansionstanken och kylaren, An-
vénd en ldmplig T-nippel och tva slangar fér det-
ta d&ndamél. Pumpa férsiktigt upp trycket till 0,7
kg/cm’. laktta apparatens tryckmitare. Trycket far
pa 30 sek. ej falla mdrkbart. Vid tryckfall undersék
och avhjélp ldckage. Funktionen pa ventilen (for
undertryck), i expansionskérlets pafyllningslock
kontrolleras genom att kénna efter att den ej
fastnat mot sitt site.

Byte av kylare

1. Ta bort kylarlocket och tappa av kylvitskan
genom att lossa nedre kylarslangen.

2. Ta bort expansionskérlet med slang och tém
detta. Demontera ovre kylarslangen.

3. Ta bort skruvarna fér kylaren (och flaktkapan).
Lyft bort kylaren.

4. Satt kylaren pa plats och dra fast skruvarna
for kylaren (och flaktkapan).

5. Montera kylarslangarna samt expansionskirlet
med slang.

6. Fyll pa kylvitska enligt "Pafylining av kylvits-
ka'. Starta motorn och kontrollera ang. licka-
ge.
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Bild 80. Flaktremmens spénning
A=5—10 mm

TERMOSTAT

Termostaten kan, efter demontering, provas i ett
kérl med vatten som uppvédrms. Termostaten ska
oppna och stidnga enligt de vidrden som anges i
specifikationen. Felaktig termostat kasseras. An-
vind ny packning vid montering.

BYTE AV VATTENPUMP

Demontera kylaren enligt anvisningarna fér byte
av kylare. Skruva bort vattenpumpen. Rengor tét-
ningsytorna och montera pumpen med ny pack-
ning. Se till vid montering att tdtningsringarna pa
pumpens ovansida kommer i ritt lige. Pressa
dessutom pumpen uppat mot cylinderlockets fér-
léngning under fastskruvningen, s att tdtningen
mellan pump och cylinderlock blir fullgod. Tillse
att tdtningsringarna vid vattenréren &r felfria och
tryck in réren noga vid fastsittningen.

Observera att tidtningsringarna dr av olika tjocklek
for olika motorutféranden.

FLAKTREMMENS SPANNING

En rétt justerad rem ska kunna tryckas ner 5—10
mm med tummen. Métningen ska utféras mitt pa
remmen, mellan vattenpumpens- och generatorns
remskiva.

OBS! Generatorn fir ej snedbelastas. Anvinds
brytjdrn vid justeringen, ska detta anbringas mel-
lan motor och frimre generatorgavel.

OBS! Stora pafrestningar uppstadr pa drivlager-
skolden om inte den nedre generatorskruven los-
sas vid justeringen.
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Flaktvarvtal, r/s
60

501

201

Ingaende varvtal, r/s (vattenpumpens)

Bild 81. Kurva for fliktkopplingens slirning, tid utf.,
fem fldktblad

FLAKTKOPPLING

Flaktkopplingens funktion kan kontrolleras med
ett stroboskop med variabel blinkfrekvens. Goér
ett mirke pa flikten och ett pad vattenpumpens

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

B 20, B 30

Flaktvarvtal, r/s
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Ingdende varvtal, r/s (vattenpumpens)

Bild 82. Kurva for flaktkopplingens slirning, sen. utf.,
sex flaktblad

remskiva. Sok varvtalsférhdllandet mellan flakt
och remskiva med stroboskopet. Fliktvarvtalet
ska félja vattenpumpens varvtal enligt kurvan pa
bild 81 resp. 82.
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FELSOKNING

Atgérder som avser brinsle- och tdndsystem, se separat verkstadshandbok.

FEL
ORSAK ATGARD

Motorn stannar eller gar mycket ojamnt pa tomgéng

Felaktiga tdndstift eller stérningsskydd Kontr. ev. byt téndstift och stérningsskydd
Luftlackor vid férgasaranslutningen Kontr. atdragningen. Byt trasiga packningar
Fér lagt tomgangsvarvtal Oka tomgéngsvarvtalet
Smuts i férgasare Rengér férgasare .
Felaktig temperaturkompensator Se under 'Temperaturkompensator”

Motorn gér ej ned i tomgéng .
Léckande &verstrémningsventil Kontrollera &verstrdmningsventil, justera eller ev.

byt ut denna

Motorn rycker (ev.spottar) vid acceleration

Ev. smutsiga isolatorer pa tindstiften Rengér isolatorerna

Felaktiga tdndstift Kontr. ev. byt tdndstift

Smutsigt, trasigt eller fuktigt férdelarlock Demontera och rengér ev. byt férdelarlock

Trasiga eller fuktiga kablar Kontr. rengér eller byt kablar

Smuts i férgasare Demontera flottérhuset och nélventilen samt ren-
gér dem

For mager brénsleluftblandning Kontr. férgasarinstéllning

Defekt branslepump, ger fér liten brénslemiéngd Kontr. brénslepumpens tryck och kapacitet

For lag ddmpoljeniva eller felaktigt spel fér damp- Se under "Démpanordning”

kolven

-
Motorn &r svag

Luftrenaren igensatt | Montera ny insats resp. ny luftrenare

Daligt brénsle pafyllt, fér 1agt oktantal Kontr. brinslekvaliteten, byt till ritt brénsle .

Felaktig téndinstillning Justera téndinstéllningen med stroboskop

Felaktig instéllning av férgasare Kontr. och justera férgasarinstéllningen

Felaktigt ventilspel Kontr. och justera ventilspelet

Lag kompression pa ndgon cylinder Mét kompressionstrycket. Vid fér ldga virden de-
montera cylinderlocket fér ndrmare undersékning
av motorn

Kéarvande kolv Demontera cylinderlocket fér undersékning

Kédrvande hjullager eller feljusterade bromsar Se avdelning 5

Knackning fran ventilmekanismen

For stora ventilspel Justera ventilspelet
Slitna eller skadade delar i ventilmekanismen Renovera eller byt delar i erforderlig utstridckning
2—-48
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FEL

ORSAK

ATGARD

Dov, oregelbunden knackning, tydligare vid belastning

Slitna ram- och vevlager, eller slitna kolvar och
kolvtappar

Lagt
Igensatt oljerenare. (Motorn méste ga lédngre dn
vanligt efter start innan trycket kommer)
LAgt tryck vid ldgsta tomgéngsvarvtal, efter hard
kérning
Felaktig oljetryckskontakt, manometer eller ror
Felaktig fjider fér reducerventilen eller sliten
pump
Ett eller flera lager nedslitna
Allmén stor férslitning

oljetryck

Lokalisera ljudet genom kortslutning av téndstiften,
ett efter ett

Demontera dérefter i erforderlig utstrackning for
undersdkning av lager och kolvar

Byt oljerenare

Ingen atgérd. Trycket dr normalt ganska lagt under
dessa betingelser

Mit trycket med kontrollmanometer

Demontera oljepumpen. Kontrollera fjader och
pump

Undersék och byt ut lagerskalarna

Byt eller renovera motorn

Stor oljeforbrukning

Hard kdrning

Liackage vid skarvar
For hég oljeniva

Slitna ventilstyrningar
Siltna kolvringar

Ingen atgérd. Oliefbrbtuk}lingen kan oka nagot
vid mycket hard kérning

Dra at skruvar, byt trasiga eller daliga packningar
Efterfyll olja forst d& nivan bérjar nérma sig nedre
strecket

Renovera ventilsystemet

Byt kolvringar

Hog bransleférbrukning

Hard kérning pa landsvédg eller mycket kdrning i
stadstrafik

Igensatt luftrenare

Fitdande férgasare

Felaktig férgasarinstillning, for fet brinsleluft-
blandning

Daliga stérningsskydd for téndstift, felaktiga bry-
tarspetsar

Felaktig slutningsvinkel och téndinstéllning

Ingen &tgérd. Normalt vid bada 'dessa fall

Byt luftrenarens insats resp. luftrenare

Kontr. ev. byt flottérventil. Kontr. d&ven pumptryc-
ket

Kontr. férgasarinstélining

Byt stérningsskydd fér téndstift. Justera foérdelaren

Justera slutningsvinkel och téndinstéllning. An-
vind uteslutande stroboskop fér tdndinstillning

Motorn blir onormalt varm

For lite kylvitska

Daligt spand flaktrem

Flaktkopplingen slirar fér mycket
Felaktig matare

Brinsle med for lagt oktantal (knackning)
Felaktig termostat

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Fyll p& kylvatska

Justera spédnningen

Kontrollera fliktkopplingens funktion
Kontr. ev. byt métaren

Fyll pA brénsle med rétt oktantal
Byt termostat
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B 20,B30

FEL

ORSAK

ATGARD

Motorn blir ocnormalt varm

Felaktig tdndinstélining

Felaktig forgasarinstéllning (fér mager brinsle-
luftblandning)

Igensatt kylsystem

Igensatt kylmantel eller férdelningsrér i cylinder-
locket. Eventuellt ofillrickligt indrivet férdelnings-
ror

Kontrollera och justera téndinstéliningen med hjélp
av stroboskop
Kontr. férgasarinstillning

Rengor kylsystemet

Mét samtidigt vatsketemperaturen vid uttaget till
héger om termostaten samt vid uttaget f&r tempe-
raturmétaren, baktill pa cylinderlocket. Erhalls hég-
re temperatur i uttaget for temperaturmitaren bak-
till, bér cylinderlocket demonteras fér undersék-
ning.

Kylvétskeforluster

Otéta slangférbindningar
Felaktigt kylarlock
Trasig cylinderlockspackning (olja i kylvattnet)

2-50
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Kontr. ev. byt slangar och klammor
Byt kylarlocket
Byt cylinderlockspackning
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Kalluftslang
Varmluftslang
Luftférvéirmningsspjall
Brénsleledning
Termostat
Ventilstyrning
Ventilfjader

Bricka

Ventillas
Utblasningsventil
Anslutning fér slang till
vevhus

. Ventilstyrningstitning
. Insugningsventil

14.
15.
16.
17.
18.
19.

Oljepéafyliningslock
Foérgasare
Démpanordning
Luftrenare

Slang for vevhusgaser
Vakuumslang fér ténd-
fordelare

. Kallstartvajer
. Vipparm

. Vipparmsaxel
. Fjider

. Tryckstang

. Lagerbock

. Ventilkdpa

Gummitédtning

. Kabelsko

. Gummitdtning

. Cylinderlock

. Vakuumslang

. Vakuumregulator

Tandférdelare
Kondensator

. Ventillyftare

. Hallare

. Svénghjulskdpa
. Cylinderblock

. Kugghjul

Stédlager

. Svénghjul

Flanslagerskal

. Tatningsflédns

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Férstarkningskonsol

. Bussning

Packning
Oljepump

. Ramlagerbverfall

Tryckrér
Ramlagerskal

. Vevaxel

. Oljesump

. Kolvringar

. Vevstakséverfall
. Vevstake

Kamaxel

. Kolv

. Bussning

. Vevlagerskal
. Kolvtapp

. Bricka

. Distansring
. Kamaxelhjul

Mutter

. Vevaxelhjul
. Nav

. Bricka

. Skruv

. Remskiva
. Kil

. Tétning

Flakt

. Oljemunstycke
. Kil
. Transmissionskapa

Kylvatteninlopp
Packning
Vattenpump

. Packning

Remskiva

. Vixelstrémsgenerator
. Titningsring
Cylinderlockspackning

Spénnjérn

. Vattenférdelningsrér

Termostat

. Kylvattenutlopp

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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25.
. Justeranordning
27.
28.
29,

31,
®
33.
- Vakuumslang fér negativ

35.
®

37. Cylinderlock
. Férdelare
39.
40.
41.
42,
43.

N s N -

- Ventilstyrning

. Ventilfjader

- Luftférvdrmningsspjall
. Ventilstyrningstitning
. Ventillas

. Insugningsventil

Overstrémningsventil
(utgétt pa sen. utf)

. Temperaturkompensator

. Utblasningsventil
10.
11,
12,
13.

®
15.
16.
17.
18.
19.
20.
24
22.
28;
24,

Sekundirspjill

Frémre férgasare
Luftrenare

Grenrér

Konsol

Slang for friskluftstillfsrsel
Nippel

Brénsleslang

Gasreglage

Slang fér vevhusgaser
Bakre férgasare
Cylinderlockspackning
Vipparmsaxel

Fjader

Vakuumslang fér tandfsr-
delare

Flamskydd

Vipparm
Lagerbock
Tryckstang
Kabelsko
Gummitétning
Gummitétning
Chokevajer

vakuumjustering
Ventilkdpa
Téndkabel till téndspole

Oljesticka
Vakuumregulator
Ventillyftare
Hallare
Cylinderblock

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

45,
46.
47.

49,

51.
52,
b3;
. Vevstaksoverfall
55.

b7.
58.
59,

61.

70.
71.

73.
74,
75.
76.
7.
78.
79.

81.
82.
83.
84,
85,

87.
88.
89,

Kugghjul

Bussning
Gummil&pptatning
Svéanghjul
Tatningsflins
Ramlagerskruv
Tryckrér
Forstéarkningskonsol
Oljepump
Oljesump

Vevstake
Skvalpplat
Ramlager
Bussning
Kolvtapp
Lésring
Kamaxel
Kolv
Kolvringar

. Vevaxel
65.
66.
67.
. Mutter

Tryckbricka
Distansring
Kamaxelhjul

Packning
Vevaxelhjul
Gummildpptitning
Polygonnav

Bricka
Centrumskruv
Remskiva
Svéngningsdidmpare
Flaktrem
Kylvattenrar
Fléktblad
Remskiva
Medbringare
Bricka
Centrumskruv
Flaktkoppling
Vattenpump
Generator
Spénnjédrn
Vattenférdelningsrér
Termostat

78
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