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164, 1800 E
FORORD

Denna handbok behandlar den mekaniska vaxellddan M 400,
som anvénds p& 164. Den gaéller dven foér varianten med
overvaxel, M 410, som anvénds alternativt med M 400 pa
164 men aven pa 1800 E med chassinr. 30001-32799. For
sjalva overvéxeln hanvisar vi dock till verkstadshandboken
avd 4 (43b), "Overviaxel typ )", for savél specifikationer som
beskrivning och reparationsanvisningar.

SPECIFIKATIONER
. Typbeterkning s o T e s Vs o A e A o wa R M 400

Uty BRHngsFOrRANANMB: oo ifv% 1o vioir e s e o 5 sinere o n o mssimaneore e« NI GER Sen. utf.
R B Y e SRS o T MM o SRS R | . o it | 3,54:1
LN [T N SN PO S WG Sl TP o : 1.97:1 2,12:1
3evaxeln ............... i e T . e —ibiad=) 1,34:1
4:e vaxeln ... .. . L ity L e, [ 3hie 1:1 11
backvaxeln . E3IT Fh S DN RIS A LG AR D T 3,54:1 3,54:1

b=t fodo i [ E T LA B LA ) TE P B o S 1l 0.03—0,10 mm

Atdragningsmoment, mutter for medbringare ........................ 110—140 Nm (11—14 kpm)

AR T T e Rt o il i (SRR - B % A Véxelladsolja
ViSO sitat TSSOy 1L Ve SEVETTINBIRG 100 IIEY. ROl v e el SAE 90

vid stadigvarande lufttemperatur under —10°C .......... SAE 80

Alternativtiomrmiadel | |\t sl n e o e Motorolja
viskositet aret om o S oY S ST PO e P e o SAE 40

£ O e A, . S . s P o ca 0,6 dm? (liter)
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164,

Specialverktygen &r maérkta antingen 999...

1800 E

VERKTYG

Foljande specialverktyg anvands vid reparation av vaxelladan.

| &

1801 1845 2261 2337
2830 2831 2832

I

2412

2837

eller SVO ... (t.ex. 999 2828 eller SVO 2828).

I

2413 2828 2829
o} © @
2851 2852 2853

ni@ﬂo@aﬁ’

2982 2983 2984 2985 2986 2987 2988 4030
Bild 1. Specialverktyg (2
999 (SVO) 2851 Monteringsdorn for tatningsring i lock for in-
1801 Standardskaft 18 x 200 mm gaende axel

1845

2261

2337

2412

2413

2520

2825

2828

2829

2830
2831

2832

2833

2837

Pressverktyg for montering av medbringare
Avdragare for medbringare
Demonteringsdorn for tatningsring i lock for
ingaende axel

Monteringsdorn for tatningsring i bakre lock
Demonteringsdorn for tatningsring i bakre
lock och ytterring (sen. utf.) for mellanaxelns
framre lager

Stativ, se bild 8. Anvéands tillsammans med
fixtur 2825

Fixtur for uppspanning av vaxelldda. Anvands
tillsammans med stativ 2520

Avdragare for bakre lager pé& huvudaxel,
M 400

Lyftdon for ur- och ilyftning av huvudaxel i
vaxellada

Utdragare for backaxel

Pressverktyg for montering av lager pa mel-
lanaxel samt bakre lager pa huvudaxel
Avdragare for bakre lager pa& huvudaxel,
M 410. Anvéands tillsammans med 2828

Fixtur for vaxelldda. Anvands pa garagedom-
kraft vid demontering och montering av véxel-
lada, se bild 7

Mothall fér medbringare
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2852

2853
2982
2983
2084

2985
2986

2987

2988

4030

Underlaggsring for montering av lager pa in-
gaende axel och synkroniseringar pa huvud-
axel

Ring for isartagning av huvudaxel

Avdragare for ingaende axelns kullager
Avdragare for bakre lagrets innerring pa
mellanaxel

Matstativ for matning av mellanaxelns axial-
spel

Mothall for utgaende axel

Monteringsdorn for bakre lagrets innerring
pa mellanaxel

Monteringsdorn for framre lagrets innerring
pa mellanaxel

Avdragare for framre lagrets innerring pa
mellanaxel

Utdragare for tatningsring vid medbringare

For isédrtagning av vaxellddor med tidigare utféran-
de av lager (sparkullager) for mellanaxel erfordras
dessutom féljande verktyg:

2826

2827

Avdragare for framre lager pé mellanaxel, se
bild 9
Avdragare for bakre lager pa mellanaxel, se
bild 10
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164, 1800 E
BESKRIVNING

Vaxelladan ar i sin grundkonstruktion (M 400) fyr- ingrepp med varandra. Huvudaxelns hjul &r lagrade
vaxlad och helsynkroniserad. Den forekommer aven med néllager pa denna. Vid inkoppling av en véxel
i en variant med overvaxel (M 410). forbindes motsvarande hjul med huvudaxeln med
Samtliga kugghjul utom backdreven ar i standigt en kopplingshylsa.

Bild 2. Vaxellada M 400 Bild 3. Vixelldda M 410

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN MED VAXELLADAN

MONTERAD

Byte av tatningsring, M 400 3. Dra ut den gamla tatningsringen med utdragare
Utfér moment 1—6 under rubriken "Demonte- 4030. Montera den nya tatningsringen med hjalp
ring" i tillampliga delar. av hylsa 2412.

2. Lossa muttern for medbringaren. Dra av med- 4 Pressa pa medbringaren med verktyg 1845, bild
bringaren med avdragare 2261, se bild 4. 5. Montera dvriga delar.

\ uHMuluuuihnnnhml-L-—--
|
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Bild 4. Demontering av medbringare Bild 5. Montering av medbringare
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164, 1800 E

Bild 6. Upphédngning av motor

DEMONTERING, 164

£

Satt fast verktyget 2727 vid motorn enligt bild 6.
Lyftkroken hakas fast om avgasroret. (Galler i
de fall da 2727 finns tillgangligt. Detta verktyg
tillverkas inte langre).

Hissa upp vagnen och satt bockar under. Tappa
oljan ur vaxellddan

Ta bort vaxelspaken. Lossa foljande: Kylarens
ovre fastskruvar, muttrar for avgasflans, batteri-
kabel, gasreglageaxel samt kopplingsvajer fran
svanghjulsképan.

Ar inte motorn upphangd i verktyg 2727 stods
den under med en domkraft. Lossa och ta bort
barbalken under vaxellddan. Lossa konsolen for
avgasroret. Lossa hastighetsmatarkabeln, Lossa
kardanaxeln.

Sv0 2833

-y

Bild 7.

Fixtur for demontering av véxellada

4—4
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Sank motorns bakanda ca 4,5 cm. Lossa dar-
efter ledningarna for backljus och ev. dvervaxel.
Byt ut lyftplattan péd en domkraft mot fixtur 2833.
Tappen i fixturen skall darvid vara placerad i sitt
framre lage for vaxellada M 400 och i bakre
laget for véxelladda M 410. Stéd under vaxel-
ladan med fixturen. Lossa skruvarna i kopplings-
kédpan. Dra vaxelladan bakat och sank darefter
ned den, se bild 7.

DEMONTERING, 1800

1.

Tappa av kylvatskan ur motorn. Lossa Ovre
kylarslangen och slangen mellan motorn och
varmeelementet. Lossa slangen mellan luftinta-
get och insugningsroret. Ta bort vaxelspaken,
Hissa upp vagnen och satt bockar under. Lossa
kardanaxeln, ledningarna for o6vervaxel och
backljus, konsolen for avgasroret och kopp-
lingsvajern.

Byt ut lyftplattan pa en domkraft mot fixtur 2833.
Tappen i fixturen skall darvid vara placerad |
bakre laget. Stod under vaxellddan med fixturen
och lossa darefter barbalken under vaxelladan.
Satt en trakloss mellan motorn och torpeden
och sank domkraften tills motorn ligger mot
klossen.

Lossa skruvarna | kopplingskapan. Dra vaxel-
ladan bakat och sank darefter ned den.

VOLVO
W03 W

Bild 8. Stativ 2520 med fixtur 2825

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



Bild 9. Demontering av mellanaxelns framre lager

ISARTAGNING

. Galler aven for M 410 efter det att overvaxeln de-
monterats.

Tid. utforande med sparkullager for
mellanaxel

1.

Montera fixtur 2825 i stativ 2520, se bild 8
Satt fast vaxelladan i fixturen.

Lossa skruvarna och lyft av véxelladslocket
Ta bort fjadrar och sparrkulor for skiftaxlarna
Lossa muttern for medbringaren. Anvand dar-
vid mothall 2837, Dra av medbringaren med
2261, se bild 4.

Ta bort urtrampningslagret. Lossa skruvarna
och ta bort locket over ingdende axeln. Lossa
darefter skruvarna for kopplingskdpan och ta
bort denna.

Vand vaxellddan upp och ner. Dra ut mellan
axelns framre lager med 2826, se bild 9 Ta
bort bakre locket och dra darefter av mellan-
axelns bakre lager med 2827, se bild 10.
Vand vaxellddan ratt igen. Var darvid forsiktig
sa att inte mellanaxelns kuggar skadas nar den
faller ned i botten pa vaxellddan.

Lossa skruvarna i skiftgafflarna Skjut skift-
axlarna bakat och driv ut spannstiften i skift-
axlarnas medbringare. Skjut ut skiftaxlarna.
Hall darvid emot pa skiftgafflarna sa att de ej
staller sig snett och spanner pa axlarna. Ta
bort skiftgafflarna.

Ta bort hastighetsmatarhjulet. Dra av huvud-
axelns bakre lager med 2828, se bild 12. Om
lagret harvid fastnar i vaxellddshuset skjuts

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

164, 1800 E

SV0 2827

YOLYO
163104

Bild 10. Demontering av mellanaxelns bakre lager

huvudaxeln framat, varvid dess drev och syn-
kroniseringar gar mot mellanaxelns drev. Fér
att hindra detta kan en plattjarnsbit el. dyl.
placeras mellan huvudaxelns framre &nde och
véxelladshuset. Vid M 410 tas skruven i 2828
bort och ersatts med verktyg 2832. Darefter
dras bakre lagret av pA samma satt som for
M 400, se bild 13.

9. Dra ut ingdende axeln och ta bort synkroni-
seringsringen. Ta bort tryckbrickan fran hu-
vudaxelns bakre éande. Anbringa lyftverktyg
2829 pa huvudaxeln. Skjut kopplingshylsan for
1:an—2:an bakat. Lyft upp huvudaxeln enligt
bild 15.

10. Dra ut backaxeln med avdragare 2830, se bild
17 och ta ut backhjulet.

11. Driv ut tatningsringen ur framre locket med
dorn 2337 och ur bakre locket med dorn 2413.

Sen. utférande med koniska rullager
for mellanaxel

1. Montera fixtur 2825 i stativ 2520, se bild 8. Satt
fast vaxelladan i fixturen. Tappa av oljan.

2. Lossa muttern for medbringaren. Anvéand dér-
vid mothall 2837. Dra av medbringaren med
2261, se bild 4. Lossa skruvarna och ta bort
bakre locket. Dra av hastighetsmatarhjulet
fran huvudaxeln.

3. Lossa skruvarna och lyft av véaxellddslocket.
Ta bort fjadrar och sparrkulor for skiftaxlarna.

4. Lossa skruvarna i skiftgafflarna. Skjut skift-
axlarna bakat och driv ut spannstifien i skift-
axlarnas medbringare. Skjut ut skiftaxlarna.
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164, 1800 E

SARETY: - MOHIGHIoE R el Bild 14. Demontering av lager fér ingdende axel

Hall darvid emot pa skiftgafflarna sa att de ¢j
staller sig snett och spanner pa axlarna. Ta

bort skiftgafflarna.
5. Placera mothall 2985 mellan ingdende axeln .

och framre synkroniseringen enligt bild 11.
Dra av huvudaxelns bakre lager med avdra-
gare 2828, se bild 12. For M 410 tas skruven |
2828 bort och ersatts med verktyg 2832. Dar-
efter dras bakre lagret av pd samma satt som
for M 400, se bild 13.

6. Ta bort urtrampningslagret. Lossa skruvarna
och ta bort locket over ingédende axeln. Lossa
darefter skruvarna for kopplingskapan och ta
bort denna.

7. Ta bort lasringen och dra av lagret for inga-
ende axeln med avdragare 2982, se bild 14.
Ta bort mothallet 2985.

8. Vand véxellddan upp och ner. Driv forsiktigt
mellanaxeln framét med en metalldorn i cent-
rumhaélet tills framre kugghjulet gar emot hu-
sets gavel. Driv darefter mellanaxeln bakat tills
bakre lagrets ytterring frigors. OBS! Mellan-
axeln kan ta i vartan for backaxeln och far da
pressas at sidan. .

9. Vand véxellddan rétt igen. Ta bort ingaende
axeln och synkroniseringsringen. Ta bort tryck-
brickan frdn huvudaxelns bakre é&nde. An-
bringa lyftverktyg 2829 pa huvudaxeln. Skjut
kopplingshylsan for 1:an—2:an bakat och lyft
darefter upp huvudaxeln, se bild 15.

10. Lyft upp mellanaxeln. Driv ut ytterringen for
mellanaxelns framre lager med dorn 2413. Dra

e av innerringarna for mellanaxelns lager med

102 106
Bild 13. Demontering av huvudaxelns bakre lager avdragare 2983 (bakre lagret, se bild 16) och
M 410 . 2988 (framre lagret).

Bild 12. Demontering av huvudaxelns bakre lager
M 460

SV0 2828  SV02832
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SVO 2829.

VOLVOD

Bild 15. Urlyftning av huvudaxel

. 2983
] : 2 -

| 1 9
i £/

e
Bild 16. Demontering av bakre innerring

11. Dra ut backaxeln med avdragare 2830, se bild
17, och ta ut backhjulet.

12. Driv ut tétningsringen ur framre locket med
dorn 2337 och ur bakre locket med dorn 2413

Isértagning av huvudaxel

1. Ta bort lyftverktyget och darefter 1:ans kugg-
hjul, nallagret samt synkroniseringskonan.

2. Ta bort kopplingshylsorna och medbringarna
for synkroniseringarna. Ta bort lasringarna for
synkroniseringsnaven,

3. Anbringa verktyg 2853 om huvudaxeln. Placera
axeln i en press och stod under verktyget enligt
bild 18. Pressa av 2:ans kugghjul och 1:ans—
2:ans synkroniseringsnav.

4. Vand axeln om och placera den | pressen enligt
bild 19. Pressa av 3:ans kugghjul och 3:ans—
4:ans synkroniseringsnav.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Bild 17.

Bild 18.

Bild 19.

164, 1800 E

\'9[\’0%
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Demontering av backaxel

Isdrtagning av huvudaxel, |

Youvo
103110

Isértagning av huvudaxel, II
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164, 1800 E
INSPEKTION

Efter isartagningen rengors samtliga delar | tvatt-
nafta varefter de kontrolleras betraffande slitage
eller andra skador

Kontrollera kugghijulen, séarskilt betraffande sprickor
eller sar i kuggytorna.

Skadade eller forslitna kugghjul byts ut.

Kontrollera synkroniseringskonorna, dvensom Ov- \
riga detaljer fér synkroniseringsanordningarna.
Skadade eller forslitna delar byts ut. i

Kontrollera rull- ‘oeh kullagren sarskilt betraffande
Vo sar eller sprickor i lagerbanorna eller pa rullar och
% kulor. Tidigare utférande av lager (sparkullager)
Bild 20. Hopsittning av synkronisering for mellanaxeln byts till senare utférande (koniska

rullager). I '

milgY HOPSATTNING
T [ Hopsittning av huvudaxel . ‘

| [} 1. Satt samman 1:ans—2:ans och 3:ans—4:ans
| synkroniseringar. Montera fjaderringarna ratt, se
bild 20. Montera bromsfjaderringen (sen. utf)
/ | i navet fér 3:ans—4:ans synkronisering enligt
e | bild 21.
2 Centrera bromsfjaderringen med hjalp av en
liten skruvmejsel. Lagg 3:ans synkroniserings-
kona i synkroniseringen. Se darvid till att med-
et bringarna kommer ratt i sparen i synkronise-
Bild 21. Montering av bromsfjaderring ringskonan. Satt samman synkroniseringen och
3:ans kugghjul. Vrid darvid kugghjulet sa att
bromsfjaderringen antrar lattare.
3. Placera ring 2852 | en press och lagg pa syn-
kroniseringen och kugghjulet. Satt i nallagret
och pressa i huvudaxeln, jamfor bild 22. Vrid
darvid pa 3:ans kugghjul for att kontrollera att ‘
saval detta som nallagret kommer ratt. Prova ut
en lasring som fyller ut sparet val och montera
den
4 Lagg 1:ans—2:ans synkronisering, synkronise- ‘
ringskona, 2:ans kugghjul och néallager pa ring
2852. Se darvid till att kuggkransen pa kopp-
lingshylsan kommer framéat och att medbringar-
na kommer rétt i synkroniseringskonans spar.
Pressa i huvudaxeln, se bild 22. Vrid darvid %
pa 2:ans kugghjul s& att det inte fastnar. Prova :
ut en lasring som fyller ut spéret val och mon-
tera den.
5 Montera 1:ans kugghjul med néllager och syn-
kroniseringskona pa& huvudaxeln. Satt pa lyft-

Bild 22. Montering av synkronisering verktyget 2829

L™\
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SV0 2852

SVO 2851

Bild 23. Montering av kullager pa ingdende axel

Hopsittning av vaxellada

- ’

Pressa tatningsringarna i framre och bakre
locken med dorn 2851 + 1801 resp. 2412. Pres-
sa kullagret pa ingdende axeln med hjalp av
underlaggsring 2852 och dorn 2851, se bild
23. Prova ut en |asring som passar val i sparet
och montera den.

Placera véxelhavarmen for backvaxeln pa
lagertappen i vaxelladshuset. Montera back-
hjulet och backhjulsaxeln. Backhjulsaxeln skall
ligga | plan med husets bakre gavel eller hogst
0,2 mm under.

Pressa bakre lagrets innerring pd mellanaxein
med dorn 2986, se bild 24. Placera darefter
mellanaxeln pa botten i véxellddshuset. Pla-
cera huvudaxeln i huset. Ta bort lyftverktyget
och satt tryckbrickan pa huvudaxeln.

Satt bakre kullagret pa4 huvudaxeln. Anbringa
pressverktyg 2831 over lager och huvudaxel
enligt bild 25. Pressa lagret pa axeln. Om lag-
ret darvid inte kommer i lage i huset kan spin-
deln pa verktyg 2831 skruvas ut och en platt-
jarnsbit placeras mellan denna och husets
framre gavel. Lagret kan darefter pressas |
lage med verktyget.

Satt nallagret i ingdende axeln. Satt den l6sa
synkroniseringskonan i 3:ans—4:ans synkroni-
sering. Placera den ratt, s& att medbringarna
kommer i dess spar. Skjut ingéende axeln i
huset och pa huvudaxelns tapp.

Véand vaxelladan upp och ner. Pressa framre
lagrets innerring pad mellanaxeln med 2831,
2986 och 2987 enligt bild 26. Driv i ytterringar-
na tills de ligger ca 3 mm 6ver planen.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

164, 1800 E

g
Bild 24. Montering av bakre innerring

YOLYO
wanz

Bild 25. Montering av huvudaxelns bakre lager

Bild 26. Montering av frimre innerring

4—9
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Bild 27. Maitning av axialspel

. Vand vaxellddan med framre gaveln uppat och

montera kopplingskapan och framre locket
med packningar.

Vand vaxellddan med bakre gaveln uppat.
Lagg pa packningen och placera ett 0,7 eller
1,0 mm justermellanlagg pé bakre lagrets ytter-
ring. Séatt fast matstativet 2984 med tva skruvar
enligt bild 27, Mark upp och placera indikator-
klockans matspets mot innerringen.

OBS! Vid avlasning av indikatorklockan skall
matspetsen alltid vila mot samma punkt pa in-
nerringen.

Tryck ned mellanaxeln med t.ex. en krysspér-
mejsel i centrumhalet och rotera den samtidigt,
genom att vrida runt huvudaxeln med back-
vaxeln inkopplad. Nollstéall indikatorklockan nar
mellanaxeln inte sjunker mer,

Tryck mellanaxeln uppat med en skruvmejsel
genom nivahalet pd huset och rotera den sam-
tidigt. Avlas klockan da visaren stabiliserats i
hogsta lage.

Mat upp justermellanlagg med tjocklek lika
med det uppmaétta spelet minus 0,06 mm. Ta
loss matstativet, lagg i justermellanlagg (det
tjockaste skall ligga mot bakre locket), satt pa
matstativet och kontrollmét spelet (0,03—0,10

4—10

12.

13.

14.

Bild 28. Déampkula i vaxelforare

mm). Justera om sa erfordras. Ta bort mat-
stativet.

Montera skiftgafflar, medbringare och skift-
axlar. Se till att medbringaren for backvéxeln
kommer ratt i vaxelhdvarmen. Satt i skruvar
och spannstift. Anvand nya spannstift.

Satt pa det storre hastighetsmatarhjulet. Mon-
tera bakre locket med ny packning. Pressa pa
medbringaren med verktyg 1845. Satt pa bricka
och mutter. Dra muttern med 110-140 Nm (11—
14 kpm). Anvand verktyg 2837 som mothall.
Placera sparrkulor och fjadrar pa sina platser.
Satt ihop och montera vaxellddslocket med
packning. Glom inte sparrkula och fjader, se
bild 28. Montera locket over ingaende axeln.
Montera urtrampningslagret.

MONTERING

Montering av vaxelladan sker | motsatt ordning mot
demonteringen. For atdragning av muttern till vaxel-
spaken anvands momentnyckel och nyckel 2989.
Atdragningsmoment 30—50 Nm (3—5 kpm). Fyll pa

olja.

L4

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden
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FELSOKNING

FEL

ORSAK

ATGARD

Véxlarna svara att lagga i

Kopplingen frigér ej.

For tjock olja.
Synkroniseringsanordningen sliten,
Lagerbussningar eller kugghjul slitna.
Skiftaxel eller kugghjul hdnger upp sig.

Justera eller reparera kopplingen. Se grupp 41.
Kontrollera att ratt olja anvands.

Byt ut de slitna delarna.

Byt ut skadade eller slitna delar.

Byt ut skadade eller slitna delar.

Nagon véaxel hoppar ur

Slitna lager pa axlar eller kugghjul.

Slitna spér i skiftaxlarna eller svaga fjadrar.
Hart slitna kugghjul.

Vaxelladdan sitter snett pa svénghjulskapan.

Stodlagret i svanghjulet slitet.

For lag oljeniva.
Slitna eller skadade lager pa axlar och kugghjul.
Hart slitna kugghjul.

Montera nya lager eller bussningar.

Byt ut skadade eller slitna delar.

Byt ut de slitna kugghjulen.

Indikera svénghjulskadpan och justera om nédvan-
digt. Rengor anliggningsytorna.

Byt ut lagret.

Oljud
Fyll pa olja i erforderlig mangd.

Byt ut lagren eller bussningarna.
Byt ut de slitna kugghjulen.

Oljelackage

Medbringarens tatningsyta sliten.

Bakre tatningsring och lager slitna.

Lackage mellan huset och bakre locket.
Lackage mellan huset och framre lagerlocket.
Framre tatningsringen sliten.

Lackage mellan huset och locket.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Montera ny medbringare och tatningsring.
Montera nytt lager och ny tatningsring.
Montera ny papperspackning.

Montera ny papperspackning.

Montera ny tatningsring i framre lagerlocket.
Montera ny korkpackning.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



Kopplingsképa

Kopplingsring

Sparrkula

Fijader

Skiftaxel, backvaxeln
Skiftaxel, 1:an—2:ans vaxel
Skiftaxel, 3:an—4:ans vaxel
Medbringare

Fjader

Skiftgaffel, 3:an—4:ans véxel
. Kugghjul, 3:ans vaxel

. Kugghjul. 2:ans vaxel
Néllager

Fjader

Synkroniseringsnav, 1:an—2:an
Spérrkula

Vaxelkuliss

Medbringare b 1 2 34 567893108
! i |

N o s

OB R-00®

Skiftgaffel, 1:an—2:ans vaxel
Vaxelladslock
. Synkroniseringskona
Medbringare
. Stromstallare for backljus och
baltespaminnare (fr.o.m. 73-a4rs modell)
24, Bussning
25. Tryckbricka
. 26. Kullager
27. Skifigaffel, backvaxel
28. Medbringare
29 Axel
30. Bussning
31. Vaxelspaksknopp
32, Vaxelspak, overdel
33. Gummibussningar
34, Vaxelspak, nederdel
35. Bricka
36. Képa
37. Fjader
38. Skyddskapa
39. Tatningsring
40. Huvudaxel
41. Storre hastighetsmatarhjul
42. Bakre lock
43. Mindre hastighetsmatarhjul
44. Vaxelhavarm
45 Kugghjul, 1:ans vaxel
46. Nallager
47. Backhjul
48. Bussning
49 Glidklack
. 50. Kopplingshylsa samt kugghjul
for backvaxel
51. Léasring
52. Backaxel
53. Mallager : y - A
54. Kugghyul ARt o bt
55. Vaxelladshus N 69 68 67 66 65 64 63 62 & =2
56. Bromsfjaderring (sen. utf)
57. Synkroniseringsnav
58. Kopplingshylsa
59. Lasring
60. Synkroniseringskona
61. Nallager
62. Avtappnihgspropp
63. Kugghjul
64, Mellanaxel
65. Rullager
66. Kullager
€7. Tatningsring
88. Lock
69. Ingaende axel
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PLANSCH 4-A VAXELLADA M 400

Kalla: AB Volvo Goteborg, Sweden Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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EXELLADA M 400

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



Keopplingsképa
Kopplingsring
Sparrkula
Fjader
Skiftaxel, backvaxeln
Skiftaxel, 1:an—2:ans vixel
Skiftaxel, 3:an—4:ans véxel
Medbringare
Fiader
Skiftgaffel, 3:an—4:ans vaxel
Kugghjul, 3:ans vaxel
. Kugghjul. 2:ans vaxel
Stromstallare for dvervéxel
Kam for stromstallare
Nallager
Fjader
. Synkroniseringsnav, 1:an—2:an
. Spérrkula
Vaxelkuliss
Medbringare
. Skiftgaffel, 1:an—2:ans vaxel
Vaxelladslock
Synkroniseringskona
Medbringare 7
Stromstallare for backljus och J
baltespaminnare (fr. 0. m. 73-ars modell) (
. 26. Bussning \
27. Tryckbricka
28. Kullager f
29. Skiftgaffel, backvaxel J
30. Huvudaxel s
31. Axel [ A
32. Bussning
33. Vaxelspaksknopp
Vaxelspak, overdel
Gummibussningar
. Vaxelspak, nederdel
Bricka
38. Képa
39. Fjader
40. Skyddskapa {
41. Mellanflans A
42 Vaxelhavarm
43. Kugghjul, 1:ans vaxel
44. Néllager
45. Backhjul
46. Bussning
47. Glidklack
48. Kopplingshylsa samt kugghjul
for backvaxel
49. Lasring
50. Backaxel
51. Nallager
52. Kugghjul
53. Bromsfjaderring (sen. utf)
54. Vixellddshus
55. Synkroniseringsnay
56. Kopplingshylsa
57. Lasring
58. Synkroniseringskona
58 Rullager
60. Avtappningspropp
61. Kugghjul
62. Mellanaxel
63. Rullager
64, Kullager
o e PLANSCH 4-B  VAXELLADA M 410
67. Ingdende axel '
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Kalla: AB Volvo Goteborg, Sweden Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
alla: olvo ,
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