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SPECIFIKATIONER

NP o e e ) st e e st o i o Ror, delad, tre knutar, stodlager
ENROH IO RO UEE SR it SN e el Pl 1 T e T Chassifett
sen. utf. glidskarv (vid hopsattning) . .................. Fett blandat med molybden-
disulfid
T S R R RS L Smarjes vid hopsattningen med

chassifett, Efterfylining
erfordras ej

. VERKTYG

Foljande verktyg anvandes vid reparation av kardanaxel.

.' 4081

WOLAVD
2ares

Bild 1. SVO 4081 Ring fér montering av stodlager i
héllare {stodlager av tid. utf.).

BESKRIVNING

Kardanaxeln ar delad och av rortyp, se bild 2—4. resp. bakaxelns medbringare, se bild 2. | senare
Framre kardanaxeln ar i sin bakre ande utformad till utforande dr de férsedda med medbringargafflar, se
splineshylsa. | denna &r en splinesaxel, vilken dven bild 3 och 4.

utgor ena gaffeln till mellersta kardanknuten, in- P& 120 och 1800 forekommer kardanaxlar av alla tre
stucken. Framre och bakre kardanknuten var i tidiga- utfdrandena, pd 140 och 164 endast av utf. 111,

re utforande lagrade direkt i gafflar pd vaxellddans
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b

Bild 2. Kardanaxel, utf. |
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Bild 3. Kardanaxel, utf. 1l

. Medbringare pd vaxellida

. Kardanknut

. Smorjnippel

. Klammer (tid. utf., se bild 1)
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Bild 4.

5
6
7
8

%

Kardanaxel,

1. Medbringare pd vaxelldda
2. Framre kardanknut

3. Framre axelror
4. Suodlager

. Framre axelror 9. Splinesaxel
. Smorjnippel 10. Lésring
Stodlager 11. Bakre axelror
. Mutter 12. Medbringare pd bakaxel

6 7 8

utf. 11l

5. Mellersta kardanknut
6. Bakre axelrdr

7.

8. Medbringare pi bakaxel

Bakre kardanknut

Bild 5. Stodlager, utt, 1

1. Framre axelror 8. Filtpackning

2. Skyddsplat 9. Bricka

3. Kullager 10. Splinesaxel

4. Dragfjader 11. Tapp

5. Tryckbricka 12. Gummibussning
6. Lasbricka 13. Hillare

7. Mutter




Framre kardanaxeln ar i sin bakre énde lagrad i ett
kullager, se bild 5—7. Vid utforande | och Il sitter
kullagret i ett lagerhus, som &r upphangt med tva
tappar och tvd gummibussningar, se bild 5 och 6. Vid
utférande |1l sitter kullagret i ett hus av gummi, som
ar fastsatt i kardantunneln med ett overfall, se bild 7.

Bild 6. Stodlager, utf. 11

120, 140, 164, 1800

Kardanaxeln ar forsedd med tre kardanknutar. Varje
knut bestdr av ett kors med fyra slipade lagertappar
vilka ar lagrade i medbringargafflarna med néllager.

| tidigare utforande var kardanknutar och glidskarv
forsedda med smaorjnipplar fér smérjning. Vid senare
utforande smorjs de endast vid hopsittning.

(S S

Bild 7. Stodlager, utf. |11

. Skyddsplat 6. Golvtunnel
Kullager 7. Splinesaxel

. Gummihus 8. Gummiskydd

. Skyddsplat 9. Overfall

. Mutter 10, Framre axelror

REPARATIONSANVISNINGAR

1. Frimre axelror 7. Filtpackning

2. Skyddsplat 8. Bricka

3. Kullager 9. Splinesaxel

4. Tryckbricka 10. Dragfjader

6. Lisbricka 11. Hallare

6. Mutter 12, Gummibussning

BYTE AV STODLAGER

Utf. 1 och 1l

1. Lyft upp vagnen och satt bockar under fram- och
bakaxeln. Lossa klammerna (4 bild 2), som héller
bakre kardanknuten vid bakaxelns medbringare
(12). P& kardanaxeln av utf. 1l (bild 3) lossas
skruvarna i medbringarflansen efter att l&sningarna
for skruvar och muttrar avldgsnats. Vik undan
lasbrickan och lossa muttern (8). Dra ut axelréret
bakat.

2. Lossa ev. dragfjader. Dra ut héllare med stodlager

(7) bakat. Pressa stodlagret ur héllaren med en
lamplig dorn. Pressa det nya lagret i hllaren med
hjalp av ring SVO 4081, se bild 8. Ar pressdornens
diameter mindre &n hélet i ringen léggs en platta
(1, bild 8) ovanpd ringen.

3. Montera hallare med stodlager och bakre axelror i

motsatt ordning mot demonteringen. Haka fast ev.
dragfjader. Lyft ned vagnen.

OBS! Se vid monteringen av utf, | till att bandet
(1, bild 16) pd bakre kardanknuten kommer att
ligga i de harfor avsedda urtagen p& medbringaren.

Bild 8. Montering av stodlager

3. Stodiager
4. Hallare

1. Platta
2. Ring SVO 4081
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Utt. 111

1. Lyft upp vagnen och satt bockar under fram- och
bakaxeln. Lossa kardanaxein frin bakaxelns med-
bringare. Vik undan l3sbrickan och lossa muttern
vid glidskarven, Dra ut axelroret bakét.

2, Lossa overfallet for stodlagret. Dra av stodlagret
komplett.

3. Krang det gamla lagret ur gummihuset. Satt i det
nya lagret,

4. Montera stodlagret och oGvriga delar i motsatt
ordning mot demonteringen. Om splinesférbandet
verkar torrt smérjs det med fett, som &r blandat
med molybdendisulfid. Lyft ned vagnen.

Bild 9. Demontering av skruvar til medbringare

DEMONTERING AV KARDANAXEL

Lyft upp vagnen och sitt bockar under fram- och
bakaxeln. Lossa klammorna resp. skruvarna som
héller kardanaxeln vid véxellddans resp. bakaxelns
medbringare. Skruvarna kan lossas med trycklufts-
driven mutterdragare och specialhylsa SVO 2846 for
vagnar med B 20 E motor och SVO 2779 for évriga
modeller (bild 9). Lossa ev. dragfjader, P& wtf. I1|
lossas dven stodlagrets cverfall, varefter den komplet-
ta kardanaxeln tas ned. Vid utf. | och Il skjuts
kardanaxeln bakit och tas bort.

ISARTAGNING

Isartagning av kardanaxel

1. Vik undan ldsbrickan och lossa muttern for stod-
lagret. Ta bort bakre axelrdret. Dra av stodlagret.

2. Vid senare utforande tas stodlagret ur gummi-
huset. Vid tidigare utforande pressas lagret ur
héllaren med en lamplig dorn.

4-4

Bild 10. Utdrivning av lagerhdllare, |

Isdrtagning av kardanknut

Kardanknutar monterade pd tid.- eller sen. utf. av
kardanaxel tas isar principiellt p& samma satt. Lagg
dock marke till, att kardanaxlar av sen. utf. ar
forsedda med kardanknutar, som har tvd medbringar-
gafflar frén vilka axelkorset skall lossas. Detta giller
aven for den mellersta kardanknuten pd kardanaxel av
tid. utf. Se bild 2—4,

1. Demontera lisringarna for lagerhéllarna och even-
tuell smorjnippel. Spann garna upp kardanknutens
gafflar i ett skruvstycke. Observera att skruv-
stycket bor vara farsett med skyddsbackar och att
axelroret e fdr spannas fast utom over svetsfogen
vid gaffeltappen.

2. Placera kardanaxeln vertikalt i skruvstucket enligt
bild 10.

3. Driv ut den ena lagerhdllaren c:a 6 mm ur kardan-
axelns gaffel genom att sld pd axelkorset med
hammare och maissingdorn eller flatmejsel (bild
10).

Bild 11. Utdragning av lagerhéllare

—



Bild 12. Utdrivning av lagerhéllare |1

4. Dra ut lagret ur gaffeln genom att spanna fast
lagerhdllaren i skruvstycket och dra i kardanaxeln
uppét samtidigt som den vrids (bild 11).

5. Driv ut den andra lagerhéllaren enl. bild 12 och dra
sedan ut lagret som tidigare.

6. Spann fast flansgaffeln (eller gaffeltappen) i skruv-
stycket med backarna over gaffelns ena klo (bild
13). Driv ut lagerhéllarna pd samma sdtt som
tidigare (punkt 3).

7. Dra ut lagren enligt punkt 4 (bild 11).
8. Taaxelkorset ur gaffeln,

INSPEKTION

Det ar mycket viktigt att en kardanaxel ar rak. D&
aven sma skador pd en kardanaxel dstadkommer
vibrationer, skall en noggrann inspektion goras. Axeln
satts upp mellan dubbar och kontrolleras under
rotation med indikator utefter hela sin langd. Ar
radialkastet storre an 0,25 mm skall axeln bytas ut.

Bild 13. Utdrivning av lagerhallare |11

120, 140, 164, 1800

Bild 14. Inpressning av lagerhéllare

OBS! En skadad kardanaxel fir icke riktas eller
repareras utan skall ersattas med ny.

Undersok stédlagret genom att med handerna trycka
lagerbanorna mot varandra och vrida dem &t olika
hill. Lagret skall gd latt utan att hugga pa ndgot stalle.
Ar sd ej fallet kasseras lagret och ersatts med ett nytt.
Kontrollera néllager och axelkors, Slitna eller skadade
delar byts ut.

HOPSATTNING

Hopsittning av kardanknut

1. Satt ihop axelkorsets ndllager i lagerhdllaren. An-
viand gérna lite fett att hdlla samman ndlarna med.

2. Spann fast flansgaffeln alternativt gaffeltappen i
skruvstycket och placera axelkorset med gummi-
tatningar i gaffeln.

3. For over axelkorset s& langt det gar till ena sidan
av gaffeln och satt pd ett ndllager med hillare pa
denna sida av korset.

Pressa sedan, med hjalp av skruvstycket (bild 14),
in lagret i jamnhojd med gaffeln.

4, Placera en lamplig hylsa mellan skruvstycke och
lager (bild 15) och pressa i detta ytterligare tills
det passerar lasringsspiret. Montera darefter lds-
ringen.

5. Montera gaffelns andra néllager pd samma satt.

6. Placera axelkorset med qummitdtningar och flans-
gaffel alt. gaffeltapp i axelrorets gaffel. Montera
darefter ndllager och |dsringar som tidigare.

b

7. Kontrollera att den kompletta kardanknuten kan

4-5
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rora sig latt i sina leder och att det inte finns glapp
ndgonstans.

OBS! Endast utf. |. P& framre och bakre kardan-
knuten finns ett plitband som hdller samman tvd av
nillagren. Ge vid monteringen noga akt pé att detta
band kommer att ligga i urtagen pé resp. medbringare,
se bild 16. | annat fall klamms lagret owvalt nar
U-klammerna dras dt. Dra muttrarna for klammerna
med ett moment av 1,40—1,65 kpm (10-12 foot-

pound).

Bild 16. Montering av nallager (tid. utf.]

1. Piitband

Hopsittning av kardanaxel

1 a. Utf. | och II:

Pressa stodlagret {7 bild 2 och 3) i hdllaren med
ring SVO 4081, se bild 8. Satt skyddsplat,
stodlager, tryckbricka och l|dsbricka pd framre
kardanaxeln. Ar skyddspliten av tid. utf. bor den
bytas mot skyddsplit av sen. utf. med styrning

4-6

Bild 17.

A. Skyddsplit, sen. utf,
B. Skyddspidt, monterad

mot ytterdiametern och forstorat hal for radie-
tvergangen, se bild 17.

.Utk 11

Satt stodlagret | gummihuset. Satt dérefter stéd-
lager och skyddsplatar pa framre kardanaxeln.

Satt mutter, bricka och filtpackning péd splines-
axeln, om muttern ar av utférande enligt bild 18,
Vid utférande med gummibalg kan den direkt
skruvas pad framre kardanaxeln. Glém ej |ds-
brickan. Smorj splinesaxelns glidytor med ett
tunt lager fett blandat med molybdendisulfid.
Montera samman framre och bakre kardanaxeln.
\id hopsattningen ar det viktigt att gaffein pd
framre kardanaxeln och gaffeln pé splinesaxeln
kommer i samma plan, se bild 2—4.

Bild 18. L&smutter fér stodlager, tid. utf.

1. Mutter 2. Bricka 3. Filtpackning




Bild 19. Indikering av radialkast.

INDIKERING AV MEDBRINGARE

Har klagomdl pa vibrationer forekommit skall vid
kardanaxlar av utf. 1l och Il medbringarna indikeras.
Harvid anvandes |ampligen vippindikator, som place-
ras mot medbringare enligt bild 19. Storre radialkast
én 0,07 mm fir icke godkannas. Storsta tillitna
skevhet ar 0,09 mm, undersbkes enligt bild 20.

Obs! Medbringarna skall indikeras efter det att de
monterats pa sina axlar. Medbringare som icke fyller
ovan angivna fordringar kasseras,

Bild 20. Indikering av axialkast.

120, 140, 164, 1800

MONTERING AV KARDANAXEL

Montering sker i motsatt ordning mot demonteringen.

Haka fast ev. dragfjader.
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FELSOKNING

Drifstérningar i kardanaxlar och knutar bestar huvud-
sakligast av oljud av vibrationer samt slag eller
knéppningar, Brusten eller p& annat satt skadad axel
fér icke repareras eller riktas utan skall alltid ersattas
med en ny. Vibrationer kan uppstd pd grund av
forslitning, délig smorjning eller felaktig montering.

Vibrationer ger sig till kdnna genom ett brummande
ljud som tilltager vid dkad hastighet. Vid slitna knutar
hors tydliga kndppningar om vagnen kors sakta och
man omvixlande trampar ned och slapper upp gas-

pedalen.

Orsak

Atgérd

Slodlagerhuset sitter |Gst pd tapparna.
Stodlagret torrt eller slitet.

Stodlagret |65t i lagerhuset.

Méllager i kardanknutarna torra eller slitna.

Platbandet for néllagren pa framre eller bakre
kardanknuten felmonterat. (Endast tid. utf.).

Klammerna vid medbringare 16sa. (Endast tid. utf.).
Kardanaxel krokig.

Knéppande ljud frdn kardanaxeln beroende pa
karvande splines.

Felaktig montering.

4-3

Gummibussningarna byts.

Lagret byts.

Lager och lagerhus byts.

Smarjs med chassismdrjmedel eller byts.

Montera bandet ratt. Se bild 16.

Fjaderbrickorna byts och muttrarna dras.
Byts ut.

Ta isar och smorj glidstavarna med ett tunt lager
molybdendisulfid.

Jamfér med anvisningarna for hopsattning och
montering. Jamfér knutarnas inbordes lage med
bild 2—4.







