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BESKRIVNING

Bakaxeln pa P 120, P 1800 och PV 544 &r upphéngd
i tva bararmar. Bararmarna &r forsedda med eft par
gummibussningar i vilka bakaxelkadpan ar vridbart
lagrad. For att uppta det vridande momeniet i bak-
axelkédpan finns tvd momenistag fastade i karossen
och i havarmar pa kdpan. Ett tvérstag hindrar kaross
och bakaxel aff réra sig i sidled i iorhallande till var-
andra. Principen for bakaxelupphangningen framgér
av plansch A och B, Bakaxelns konsiruklion framgar
av plansch C.

Bakvéxeln ar av typ hypoidvéxel, dvs. pinjongen
ligger under kronhjulets centrum. Genom denna
konstruktion har kardanaxeln kunnat sdnkas. Kon-
struktionen medfér emellertid éven aft pakénningar-
na péd pinjongdrevels och kronhjulefs kuggar blir
siorre. Forulom det tryck som kuggarna i en kugg-
véxel normalt utévar mot varandra uppstar i hypoid-
viixeln dessutom en glidande rérelse mellan kuggar-
na. Detta staller bl. a. stora krav pé& vidhafiningsfér-
mégan hos den olja som anvéndes. F&r hypoidvéx-
lar maste darfér anvéndas en speciell smérjolja,
kallad hypoidolja, med mycket goda vidhaftnings-
egenskaper. Felaktig olja medfér en mycket snabb
forslitning av vaxeln.

Bakvéxeln bestér av pinjong, kronhjul och differen-

tial. Kuggspelet och differentialhuslagrens ansétt-
ning justeras med mellanlagg innanfér differential-
huslagren.

Differentialhus med kronhjul & genom tva koniska
rullager lagrat i bakvéxelhuset resp. bakaxelkapan.
Kronhjulet &r fast vid differentialhuset med skruvar.
Differentialvaxeln i differentialhusel bestar av tva
mindre koniska kugghjul pad en axeltapp samt tva
storre likaledes koniska kugghjul, i vilka drivaxlarna
ar instuckna i invéndiga splines. Genom lagringen
av kugghjulen kan dessa rotera och tillater drivax-
larna aft rotera med olika hastigheter vid kérning i
kurvor. Under varje differentialvixelhjul ligger en
bricka. Pinjongen &r lagrad i koniska rullager. Pin-
jongens lage i axialled i {6rhallande till kronhjulet,
justeras med justermellanldgg under bakre pinjong-
lagrets yllering., Anséltning av pinjonglagren sker
med justermellanligg under framre pinjonglagrets
innerring.

Varje drivaxel ar vid yiterandan lagrad i ett koniskt
rullager. Lagerspelet justeras med justermellanlagg
under bromsskélden pa héger sida av bakaxelkapan.
Innanfor varje drivaxellager ligger en tétningsring
som jdmte en utanfor lagret liggande filtring hindrar
olja i bakvéxeln att fringa ut pa bromsbelaggen.
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REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
BAKAXELN MONTERAD
Byte av tatningsring for drivaxel

Tag bort hjulet och drag av hjulnavet, bild 1.
Anvénd avdragare SVO 1791, Tag bort broms-
skolden efter alt ha placerat en iréklots under
bromspedalen och lossal bromsledningen frén
skolden.

Drag ui drivaxeln, bild 2. Anvand uidragare
SVO 2204.

Drag ut tétningsringen med hjilp av SVO 4078,
bild 3.

Driv in den nya tatningsringen. Se fill alt den
drives i ratt, Anvand verktyg SWYO 1801 och
SVO 2456, bild 4.

Twalta om erforderligt bromsskélden ren frén
olja och feft. Har olja eller fett kommit pa
bromsbanden méaste de bytas ut.

Montera drivaxel och bromsskéld jamte ny filf-
packning.

Kontrollera drivaxlarnas axialspel. Se anvis-
ningarna under rubr. "Hopsattning"'.

Montera krysskilen om den wvaril borttagen
samlt darefter hjulnav och hjul.

Lufta och justera bakhjulsbromsarna. Folj anvis-
ningarna i avd. "“Bromsar”.

Kenfrollera oljenivan i bakvaxeln.

Bild 1. Demont. av hjulnav.

Bild 4.
1s

Mont. av tatningsring.
Dorn SVO 2456
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Bild 5. Demont. av medbringare, PV 544 och
sen, utf. P 120, P 1800.

Byte av fdtningsring vid pinjong

Koppla av bakre kardanaxeln frdn medbringa-
ren pa pinjongen. Kann efter om pinjongen
glappar i sina lager. Ar sa fallet skall glappet
justeras bort innan ny tainingsring monteras. Se
anvisningarna under rubr. "Hopséttning"".

Tag bort muttern f6r medbringaren. Anvand
dérvid nyckel SYO 2409 som mothéll. Drag av
medbringaren for PV 544 och sen. utf. av P 120
och P1800 med avdragare SYQ 2261, se bild 5.
Medbringaren, tid, utl. fér P 120 och P 1800
drages av med SVO 2262, se bild 6. Tag bort
den gamla {atningsringen med 5VO 4030,
bild 7.

Lagg i ny papperspackning och moniera den
nya latningsringen med verktyg SVO 2403,
bild 8.

Pressa pd medbringaren med hjélp av press-
verktyg SVO 1845, bild 9. Montera bricka och
mutter. Drag denna med 28—30 kgm.

Ansluf kardanaxeln.

3Vo 2262

8id 6. Demont. av medbringare, tid, uff.
P 120, P 1800.

Bild 7.

Bild 8.

Bild 9.

P 120, P 1800,

Demont. av tatningsring.

Montl. av tatningsring.

Mont. av medbringare.
Pressverktyg SVO 1845

PV 544
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Byte av drivaxel eller lager

1.

Tag bort hjulet och drag av hjulnavet, bild 1.

Anvind avdragare SVO 1791, Tag bort broms-
skalden, efter att ha placerat en tréklots under
bromspedalen och lossat bromsledningen fran
skalden.

Drag ut drivaxeln, bild 2. Anvénd verklyg SVO
2204, Kontrollera ev. byt fatningsringen.
Pressa av lagret, se bild 10. Anvénd SVO 1806
som underldggsring. Montera det nya lagret
med hjélp av hylsa SVO 1805, se bild 30.
Packa in lagret med multipurpesefett pa litium-
bas av hégsta kvalitel. For in drivaxeln i bak-
axelkapan, Driv in lagrets yiterring med monte-
ringshylsa SYO 2205, se bild 31.

Monlera bromsskélden sami ev. justermellan-
lagg och hallare med filttatning. Konirollera
ev. justera drivaxlarnas axialspel. Folj harvid
anvisningarna under rubr. ""Hopsatining”.
Moniera bromsledningen samt nav, bromstrum-
ma och hjul.

Bild 10. Demont. av drivaxellager.
1. Underldggsring SYO 1806
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8.

Luffa bromsledningen och justera bromsen.
Fé6lj anvisningarna i avd. ""Bromsar”.

Konirallera oljenivan i bakvéaxeln.

DEMONTERING

1.

Lossa bakhjulsmutirarna och mutirarna pa driv-
axlarna (13 plansch C). Lyft upp vagnens bak-
ande ganska hégt genom att placera en dom-
kraft under bakaxeln. Lagg klotsar for fram-
hjulen. Stall bockar under karossen framfér
bakhjulen. Tag bort bakhjulen.

Koppla loss bakre kardanaxeln fran medbring-
aren (22) ps pinjongen sami koppla isar
bromsledningen frén huvudcylindern till bak-
axeln i hojd med bakre kardanknuten (placera
en iriklots under bromspedalen).

Lossa ltvérstag, sotddmpare och stoidampar-
band fran bakaxeln samt handbromswirarna vid
justeringsanordningen.

Lossa mutirarna for bararmarna, Sénk ned bak-
axeln och tag bort fjddrarna, Lossa skruvarna
fér momentstagen och tag bort bakaxeln.

Tvétte bakaxeln utvandigt och tappa av oljan
i bakvaxeln.

ISARTAGNING

Fére isdrtagningen ar det lampligt att méta upp
drivaxlamas axialspel och kronhjulets kuggflankspel,
da man i s fall latlare kan bestamma ev, felaktighe-
ter och avhjalpa dessa.

Placera bakaxeln i etf stll eller pa ett par boc-
kar med lagom arbetshojd. Drag av bakhjulsna-
ven med avdragare SYO 1791, se bild 1.

Lossa bromsledningarna pa axeln frén broms-
sksldarna. Tag bort bromsskéldarna frén bak-
axelkapan. Tag vara pa justermellanlaggen.

Tag bort drivaxlarna (13). Anvénd uldragare
SVO 2204, se bild 2, Pressa vid behov rullagret
(15) av axlarna. Hérvid anvéndes som under-
laggsring SVO 1806, se bild 10.

Tag bort tatningsringarna (14) med hjalp av
utdragare SVO 4078, se bild 3.

Tag bort inspekfionslocket frén bakaxelkapan
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Bild 11. Sammarkning av overfall och hus.

Kontrollera sammaérkningen av éverfall (2) och
hus (21), se bild 11. Saknas mérkning eller &r
den otydlig mérkes ena sidan med kérnslag,
Tag bori éverfallen.

Anbringa verktyg SVO 2394 i hélen pa bak-
véaxelhuset enligl bild 12. Anbringa en indika-
tor s& att utspdnningen av bakaxelvaxelhuset
kan avladsas. Drag spénnskruven si alt bakvax-
elhuset spannes ut max. 0,3 mm. Tag bort indi-
katorn. Lyft ut differentialhus med kronhjul.
Tag bort muttern for medbringaren (22). An-
vind déarvid nyckel SVO 2409 som mothéll.
Drag av medbringaren for PV 544 och sen, ulf.
av P 120 och P 1800 med avdragare SVO 2261,
se bild 5. Medbringaren fid. utf, f&r P 120 och
P 1800 drages av med SVO 2262, se bild é.
Pressa ut pinjongen (28).

VOV
2e511

Utspanning av bakvaxelhus.

Bild 12

10.

P 120, P 1800, PV 544
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Bild 13.

1. Dorn, se tex|

Demonl. av lagerring.

Tag bort tatningsringen (25) med hjélp av
SVO 4030, se bild 7. Darefter boritages olje-
slungaren (24) och framre pinjonglagret (27).
Driv vid behov ul lagrens ytterringar, se bild 13,
Anvénd standardskaft SVO 1801 och dorn SVO
4063 for framre och SVO 4064 for bakre ringen,
Tag vara pa justermellanldggen (30) under
bakre ringen.

Drag vid behov av bakre lagret (29) frén pin-
jongen (28) med avdragare SVO 2392, se
bild 14.

Avdragaren anbringas pa foljande satt: Skjul
avdragaren ner over rullarna och tryck ner las-
ring=n. Drag dérefter upp avdragaren med skru-
ven lills rullarna ligger mot saval kanten pa in-
nerbanan som kanten pé avdragaren. Knacka

at lasringen med en hammare.

e
24582

Bild 14. Demont. av bakre pinjonglager.

4—5
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VLA
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Bild 15. Demont. av laspinne.

Isértagning av differential

1. Lossa skruvarna och tag bort kronhjulet (9).

2. Driv ut laspinnen (7), se bild 15, och darefter
axeln (10) for differentialhjulen. Tag bort tryck-
blocket (12), differentialhjulen (6, 8) och tryck-
brickorna (5, 11).

OV
00 a5

Bild 16. Demont. av differentialhuslager.
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3. Drag av differentialhuslagren (1) med avdraga-
re SVO 2483, se bild 16. Tag vara pa justermel-
lanlaggen (3).

INSPEKTION

For att kunna underséka de olika detaljerna maste
de f6rst noggrant rengoras. Samtliga lagerbanor och
lager underséks. Inga sér eller skador fér finnas pa
banor, rullar eller rullhallare. Alla skadade lager och
lagerbanor utbytas. Undersck saval pinjongdrev som
kronhjul noga sa att inga skador finns pa kuggarna.
Sprickor i kuggytorna kan bli orsak fill ait bitar loss-
nar vid kérning, Dessa smabitar kan komma mellan
kugghjulen och astadkomma mycket stora skador i
bakvéxeln. Finns skador eller sprickor i dreven skall
béda ersattas med nya. Bakvaxeldreven(pinjong och
kronhjul) séljes namligen endast i kompletta saiser
beroende pa att de ar samkdrda i speciella maskiner
for att ratt kuggkontakt och tyst géng skall erhéllas.
Aven differentialhjulen underscks for sprickor och
skador pa kuggarna. Differentialhjulen monteras ren-
gjorda och torra i differentialhuset tillsammans med
axel och tryckbrickor, varigenom glapp och slitage
lattare kan bestammas. Finns glapp bytes de beror-
da delarna, Tryckbrickorna skall vara fria fran ojamn-
heter.

Undersok aven om medbringarens cylindriska del,
som gér in i tatningsringen, ar sliten eller repig. Om
sa ar fallet utbyles medbringaren fillsammans med
tatningsringen.

Inspektera drivaxlarna. Krokiga eller pd annat satt
skadade drivaxlar utbytes mot nya.

Undersok tatningsringarna och byt ut dem om de
ar skadade eller forslitna.

Se efter atl bakaxelkdpan ar fri frén sprickor. Kon-
frollera alt konsolerna for bararmar och tvarstag ar
felfria.

HOPSATTNING

Hopsitining av differential

1. Lagg in de stora differentialhjulen (6) med
tryckbrickor (5) i differentialhuset (4), "Rulla”
dérefter in de bada mindre hjulen (8) jamte de
skalformiga tryckbrickorna (11) (b&da hjulen
samtidigt), se bild 17.

2. L&gg in tryckblocket (12) och driv i axeln (10).

3. Kontrollera differentialen. Férekommer glapp
monteras nya tryckbrickor, De plana tryckbric-
korna (5) kan bytfas antingen mot &verdimen-
sionsbrickor eller fijddrande tryckbrickor. Mon-




VOLYO
2318

Bild 17. Mont. av differentialsparr.

tera de fjadrande tryckbrickorna ratt. “Ryggen”
skall vandas mot differentialhuset, se bild 18.
Efter koniroll och ev. byte av brickor monferas
laspinnen (7).

Montera kranhjulet (9), Se fill att anliggnings-
ytorna &r rena och utan grader.

Drag skruvarna med 5,5—7 kgm.

Hopséttning av bakvixel

1.

Pressa pé differentialhuslagren (1) utan juster-
mellanldagg. Anvand dorn SVYO4112, se bild 19.
Placera differentialhus med kronhjul och rull-
lager i kdpan. Mat axialspelet. Axialspelet kan
matas pé fva satt, med indikator eller med blad-
matt. Vilken metod som &n véljes méste mat-
ningen ske med stor noggrannhet for att ratt
resultat skall erhallas, Anvandes indikator pla-
ceras den mot kronhjulets baksida, se bild 20.
Differentialen (observera, &ven ytterringarna
for lagren) skjutes férst &t ena hallet, varefter
indikatorn nollstélles. Darefter skjutes differen-
tialen &t andra hallet och spelet avldses. Mater
man med bladmétt anvéndes tva stycken, vilka
stickes ner mellan ena ylterringen och lagerlé-
get i husel. Till det uppmaétta axialspelet lagges
0,2 mm, vilket anger den fotala tjockleken pa
de justermellanldgg, som skall anvéndas vid
hopsatiningen.

P 120, P 1800, PV 544
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1 23 b

Bild 18, Mont. av tjadrande tryckbrickar,

1. Differentialhjul
2. Tryckbricka
3. Differentialhus

oL
T

Bild 19. Mont. av dilerentialhuslager.

Ta5

Bild 20. Matn. av differentialens axialspel.

4—7
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Bild 21. Moni. av bakre pinjonglager.

Légg ev. oljeslungare pé pinjongen (28). Sen.
utf. av pinjong saknar denna oljeslungare. Vid
tid. uil. kan oljeslungaren tagas bort om sam-
tidigt ett exira justermellanlagg, tjocklek 0,030,
manleras vid bakre lagret. Pressa pa bakre
lagret (29) med hylsa SYO 2395, se bild 21.

Lagg det antal justermellanlagg (30) for bakre
pinjonglagrefs ytterring, som fanns vid isdrtag-
ningen, i kdpan och pressa darefter i ylterring-
en med hjélp av verktyg SVO 4047, se bild 22.

e

o
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Bild 23. Mont. av pinjong.

Fér in pinjongen i kdpan och frad pa det antal
justermellanlagg (26) som fanns vid isérlag-
ningen och framre pinjonglagret (27). Montera
nyckel SVO 2404 och pressverklyg SVO 1845
pé pinjongens framre ande och drag i pinjong-
en, se bild 23.

Byt ut pressverktyg SVO 1845 mot bricka och
mufter. Drag muttern med 28—30 kgm. Kon-
trollera darefier pinjonglagrens ansatining. Pin-
jongen skall g relativt latt att vrida runt(11,5—

Bild 22. Maonl. av lagerringar.
1. Pressverklyg SVO 4047

Bild 24. Pinjongens lage.
A. MNominelll mati=2,094"
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23 kgcm). Glapp far dock ej forekomma. An-
séttningen justeras med mellanldggen (26) vid
framre pinjonglagret.

6. Pinjongen skall ha etl visst nominellt maft (A
bild 24) fill kronhjulets centrumlinje. P& grund
av toleranser i tillverkningen uppstér avvikelser
fran det nominella matiel. Detta anges péd det
slipade planet pa& pinjongen med en sitfra for-
sedd med plus- eller minustecken. Star det plus-
tecken framfor siffran skall det nominella mattet
okas och vid minustecken minskas det nomi-

nella méttet. Den pé& pinjongen angivna siffran

anger avvikelsen i fusendels fum och maste vid o
justeringen forst omréknas till mm, se férvand- Bild 26. Nollstallning av indikator.
lingstabell.

For kontroll av pinjongens lage anvéndes en
indikator, héllare {6r indikator SYO 2284 sami
matverktyg SVO 2393, vilket bestér av tva de-
lar: pinjongtolk och justerjigg. Kontrollen fill-
gar pé foljande satt:

Placera pinjongtolken pd pinjongens slipade
plan och justerjiggen i dilferentiallagerlagena
enligt bild 25. Placera indikatorhéllaren pa bak-
véxelhuset och nollstall indikatorn mot juster-
jiggen, bild 26, Flytta darefter éver indikator-
hallaren sé att indikalorn kommer mot pinjong-
tolken, se bild 27. Ar pinjongen mérkt 0 skall
justerjigg och pinjongtolk ligga pa samma hajd,
ér den markt — skall pinjongtolken ligga hégre
&n justerjiggen och om den ar marki + skall

pinjongtolken ligga lagre &n justerjiggen vid 24537

korrekt installning. Della jusieras genom att

Bild 27. Uppmadtning av pinjongens lage.

Forvandlingstabell for tum

till millimeter
. e
tum | millimeter
0,001 | 0,025
0,002 0,051
0,003 0,076
0,004 0,102
0,005 0,127 |
0,006 0,152 '
0,007 0,178
0,008 0,203
Bild 25. Placering av maiverkiyg. 0,009 0,299

A,  Maltverkltyg SVYO 2393
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10.

1.

lagga dit eller faga bort justermellanlagg un-
der bakre pinjonglagrets ytterring. Hade pin-
jonglagren rétt anséttning méste samiidigt lika
ménga justermellanlagg laggas dit eller tagas
bort under framre pinjonglagret.

Ex. Pinjongen &r markt +2. Pinjongiolken skall
da ligga 0,002”=0,05 mm under juslerjiggen.
Matningen visar att pinjongtolken pa pinjong-
en ligger 0,15 mm &ver justerjiggen. Pinjongen
skall d& sankas 0,15 +0,05=0,20 mm, varfor
justermellanldgg motsvarande denna tjocklek
(mal med mikrometer) skall lagas bort under
bakre pinjonglagrets ytierring.

Efter justering av pinjongens lage kontrolleras
och ev. justeras an en gang férspanningen pé
pinjonglagren.

Placera differentialen (utan justermellanlagg
f5r lagren) i bakvéxelhuset. Méat upp differen-
tialens axialspel (spelet mellan pinjongen och
differentialens ylterlage). Detta kan matas an-
tingen med en indikalor mot kronhjulets bak-
sida eller med tva bladmétt. Anfeckna det spel
som erhélles.

Det under punkt 8 uppmatta spelet skall mins-
kas med kuggflankspelet.

Harvid anvénder man medelvérdef (0,12 mm)
av kuggflankspelet (0,08—0,15 mm).

Ex Uppmatt spel enligt punkt 1 = 1,4 mm +
forspénning 0,2 mm = 1,6 mm.

Uppmatt spel enligt punkt 8=0,92 mm. Juster-
mellanldggens ljocklek pd kronhjulssidan =
0,92—0,12 = 0,8 mm.

Justermellanlaggens tjocklek pé moisaita sidan
=1,6—08=08 mm.

Drag av differentialhuslagren med avdragare
SVO 2483. Placera justermellanldgg enligi be-
riknade varden under lagren och pressa ater
pé dessa.

Anbringa verktyg SVO 2394, se bild 12, och en
indikator pa bakvaxelhuset. Drag spannskruven
s& all bakvaxelhuset spannes ut max. 0,3 mm.
Tag bort indikatorn. Légg i differential med la-
ger. Tag dérefter bort verkiyg SYO 2394.

Silt pa overallen (2) med skruvar och drag
skruvarna med 5,5—7 kgm. Anbringa en indi-
kator mot kronhjulets baksida, se bild 28. Drag
runt kronhjulet och mat dess axialkast. Detta far
inte overstiga 0,08 mm.

4—10

14,

15,

17.

WiLAO
mm

Bild 28. Maétn. av kronhjulets axialkast,

Bild 29. Maétn. av kuggflankspel.

Mat upp kuggflankspelet enligt bild 29. Det
skall vara 0,08—0,15 mm.

Konirollera instaliningen genom att mérka upp
kuggkontakten enligt “Installning av kuggkon-
takt'.

Efter slutférd justering borttages nyckel SVO
2404.

Meontera oljeslungare (24) och tétningsring (25)
jamie papperspackning. F&r tatningsringen an-
vandes dornSVO2403. Pressa darefter pa med-
bringaren (22) med hjalp av SVO 1845, se
bild 9. Montera bricka och mutter, Drag mui-
tern med 28—30 kgm.

Montera inspektionslock och packning.




Hopsitining av bakaxel

1.

Driv in tatningsringarna (14) {6r drivaxlarna(13)
med dorn SVO 2456, se bild 4.

Driv lagren (15) pa drivaxlarna om de varit
boritagna. Anvand SVO 1805, se bild 30.
Packa in lagren med elt mullipurposefett pa
littumbas av hogsla kvalitel. Fér in drivaxlarna
i bakaxelkapan. Driv in lagrens yiterringar med
monferingshylsa SVO 2205, se bild 31.

Bild 30. Monf, av drivaxellager.
1. Monteringshylsa SYO 1805

Bild 31. Mont. av lagerring.
1. Monteringshylsa $VO 2205

P 120, P 1800, PV 544

4. Moniera bromsskold och hallare med filitat-

ning pa vansira sidan av bakaxelkapan. For pa
justermellanldaggen pa hdégra sidan av képan
och montera dérefter bromsskéld och héllare
med filitatning, se bild 32. Konfrollera driv-
axlarnas axialspel, se bild 33. Spelet skall vara
0,07—0,20 mm och ev. justering sker endast
pé kapans hogra sida.

Meontera bromsledningen samt nav och broms-

trumma.

22080
Bild 32. Mont. av bromsskald.
1. Justermellanldgg

23
19
Bild 33. Matning av axialspel for drivaxlar.
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MONTERING

1. Lyft upp bakaxeln och montera momentstagen.
Fér in bararmarna i héllarna p& karossen och
saft pa gummikuddar, brickor och muttrar.
Mutirarna skall sattas fast med enbart elt par
géngor.

2. Sétt fjadrarna med héllare och gummikuddar
pé sin plats. Lyft upp bakaxeln med domkrat-
ten. Drag muttrarna fér bérarmarna. Montera
stotdampare, stétdampareband och tvarstag.

3. Montfera kardanknuten vid medbringaren. An-
slut slangen for bromsvatska. Ansluf hand-
bromswirarna, Lufta bromsarna och justera
handbromsen. Fyll pa olja.

Anvénd endast hypoidolja!

4. Salt pa hjulen och hjulmutirarna, Lyft ned vag-
nen och drag hjulmutirarna.

INSTALLNING AY KUGGKONTAKT

Vid hopsattning av bakvéxeln &r det mycket vikiigt
att pinjong och kronhjul kommer i et riktigt lage i
torhallande till varandra. Detta galler icke endast
spelet mellan kuggarna utan aven kuggkontakten.
Vid riktig kuggkonfakt blir de pékanningar som
kuggarna vid kérning ulsétfes for, fordelade &ver
stérre delen av kuggytan. P& s sélt forebygges
kuggbrott och enormal férslitning av dreven sam-
tidigt som véxeln fr en fyst gang. Har nedan isljer
anvisningar, som kan tjana som ledning vid arbefefs
utferande.

Eér aft enkelt kunna ange kuggkontaktens lage har
man kallat kuggens olika partier vid namn. Se bild
34 som visar en kugge pa kronhjulet. OBS! Instéll-
ningen sker med ledning av anliggningen pé& kron-
hjulets kuggar.

Drivsidan @r den sida, som upptager frycket frén
pinjongdrevet, d& vagnen drives framat.

Backsidan & den sida, som upptager frycket vid
backning samt dé moforn bromsar vid kérning fram-
at.

Lillande och storande benamnes kuggens smalasie
respektive bredaste del. Lillanden ligger séledes
nérmast centrum och stordnden léngst ut pa kron-
hjulet.

Fér aft f& fram en tydlig bild av kuggkontakten be-
sirykes kronhjulets kuggar pé bada sidor med mérk-
farg, som framstélles av ménja och motorolja. Mark-
fargen far ej vara latfflytande fy dé blir mérkbilden
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Lillande

Backsida *

Stordnde W7

Bild 34. Rait kuggkontakt.

missvisande. Samtliga kuggar bestrykes med ett funt
lager av mérkférgen. Darefter drages pinjongen runt
10—12 varv &t varje hall samtidigt som kronhjulet
bromsas kraftigi med en irékil eller dylikl. Fargen
pa kronhjulskuggarna pressas dé bort pd den yta
dar pinjongens kuggar ligger an och man far en bild
av kuggkoniaktens utbredning och lage. Den kugg-
kontakt, som skall effersirévas, visas pé bild 34,

BACKSIDA L1 DRIVSIDA

VOLVD
14249

Bild 35. Felaktig kuggkontakt.




OBS! Mirkbilden har | det ndérmaste rekfanguldr
form och ligger pa drivsidan mitt pa kuggen i héjd-
led men ndget nérmare lillinden &n storinden. P&
backsidan ligger mérkbilden négot hégre &n pa
drivsidan men i &vrigl lika med drivsidans.
Installningen pa kuggkontakten sker genom aft and-
ra pinjongens lage i forhallande fill kronhjulet ge-
nom alt ligga dit eller ta bort mellanléagg vid bakre
pinjonglagrets ytterring. Samtidigt méaste dock juster-
mellanlagg av samma tjocklek laggas dit resp. tagas
bort vid framre lagret, sa alt ej pinjonglagrens an-
satining andras.

Efter varje &ndring av pinjongens ldge méste kugg-
flankspelet justeras och kontrolleras, se bild 29.

Pa en hypoidvéxel flyttar sig markbilden diagonalt
over kuggen och olika pa driv- och backsidan.
Flyttas pinjongen utifrén och inat, flyttar sig markbil-
den pé drivsidan fran hogt lage vid sloranden, bild
35, fill lagt lage vid lillanden, bild 36. P& backsidan
flyttar sig méarkbilden samtidigt frén hoégi lage vid
lillanden, bild 35, till lagt ldge vid stordnden, bild 36.
Mérkbilden pa drivsidan flyttar sig allisd &t samma
héll som pinjongen, ligger mérkbilden {&r langt mot
stordnden llyttas séledes pinjongen indf, och om
maérkbilden ligger 16r langt mot lillinden flyttas pin-
jongen utat,

Mar man anser all méarkbilden erhallit ratt lage pa
drivsidan iakttages mérkbilden pé& backsidan. Om
vaxeln ar rétt inslélld skall méarkbilderna ligga i det
narmaste mitt f6r varandra.

P 120, P 1800, PV 544

DRIVSID&

VOLVG
24272

Bild 36. Felaktig kuggkontakt.

Sjalva gangen vid installningen sker lémpligen en-

ligt foljande:

1. Justera in kuggspelet till varde enl. specifika-
ftionen.

2. Bestryk kuggarna med markférg och drag runi
pinjongen samiidigt som kronhjulet bromsas.

3. lakttag markbildens lage och justera med led-
ning av ovan sagda. Efter varje &ndring av pin-
jongens lage kontrolleras och justeras kugg-
spelet.
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FELSOKNING

De fel som uppstédr pad bakaxeln visar sig sdsom oljud, Gverhetining, lackage eller drivaxelbrott, Oljud upp-
irader oftast som ell typiski morrande eller sjungande ljud.

FEL

ORSAK

ATGARD

OLJUD EVENTUELLT ATFOLIT AV ONORMALT HOG TEMPERATUR

Felaktig olja i bakvaxeln.

Fér lag oljeniva.
For hért ansatta lager pa bakvéxel eller drivaxlar.

Felaktigt kuggspel.
Felaktig kuggkontakt.
Slitna lager.

Skev bakaxelkdpa
Krokig bakaxel.

Tém uf all olja. Inspektera bakvaxeln! Skolj bakaxel-
kapan. Fyll pa hypoidolja.

Fyll pa olja.

Demoniera bakvéxeln (drivaxeln) och justera om
lagren.

Demontera bakvaxeln, justera spel och kuggkontakt
enl. anvisningarna.

Demontera bakvéxeln, byf ut de slitna lagren.
Utbytes.

Utbytes.

SLAG | BAKVAXELN VID OKNING ELLER MINSKNING AY GASEN

Undersok t6rst om ljudet beror pa slitna kardanknutar

Underlaggsbrickor fér differentialhjulen slitna.
Ditferentialhjul eller differentialaxel sliina.
Négot av drivhjulen sitter l&st vid navet.
Slitna splines pa axlar eller i drev.

Nya brickor monteras.
Byt ut forslitna detaljer.
Drag fast losa muttrar.
Byt ut forslitna delar.

LACKAGE
Vid lackage kontrolleras forst att ventilationshéalet pa bakaxelkdpan &r oppel.

Lackage vid drivaxlar (olja pad bromsbeldgg).
Lackage vid pinjong.

Léckage mellan bakaxelkdpa och inspektionslock.
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Byl ut talningsringen innanfér lagret samt
filtpackningen.

Byl ut titningsring och papperspackning.

Om nédvéndigt sétt an eller byt pinjonglager.
Kontrollera att tdtningsytorna &r rena och jamna,
byt packning.



P 120, P 1800, PV 544

VERKTYG

Féljande specialverktyg anvéndes vid reparation av bakaxel.

©

SV0 1806 g SVO 2204
SV01805  SVO1845 SV0 2205
— -
SV0 2261 SV0 2262 SVO 2284 SVO 2392 SVO 2393

S il

SVO 2403 SVO 24 04

SVO 2408 SVO0 2456 SVO 4030
SVO 2483
SVO 4047 SVO 4063 SVO 4064  SVO 4078 SV0 4112
VOLYD
160 853
SVO 1791  Avdragare for hjulnav. SVO 2395 Meoenteringshylsa fér bakre pinjonglager.
SVO 1801 Standardskaft 18X 200 mm. SVO 2403 Monteringsdorn fér tétningsring
SVO 1805 Monteringshylsa f6r drivaxellager. vid medbringare.
SVO 1806 Underliggsring f6r demontering av SVO 2404 Nyckel for montering av framre pinjonglager.
drivaxellager. SVO 2409 Mothall {6r medbringare.
SYO 1845 Pressverklyg fér monlering av medbringare. SVO 2456 Monteringsdorn 151 tatningsring vid drivaxel.
SVO 2204 Utdragare for drivaxel. SVO 2483 Avdragare for differentialhuslager.
SVO 2205 Monteringshylsa fér drivaxellagrels yHerring. SVO 4030 Utdragare fér télningsring vid medbringare.
SVO 2261 Avdragare for medbringare, PV 544, och sen. SVO 4047 Monteringsverktyg for pinjonglagrets
utf. P 120, P 1800. yherringar.
SVO 2262 Avdragare fér medbringare, fid. utl. P 120, SVO 4063 Demonteringsdorn fér frdmre pinjonglagrets.
P 1800. ylterring.
SVO 2284 Hallare f5r métur. SVO 4064 Demonteringsdorn fér bakre pinjonglagrets
SVO 2392 Avdragare for bakre pinjonglager. ytterring.
SVO 2393 Milverkiyg f6r instéllning av pinjong. SVO 4078 Utdragare fér tatningsring vid drivaxel.
SVO 2394 Utspanningsverkiyg fér demontering av SVO 4112 Monteringsdorn fér differentialhuslager.
differential.
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SPECIFIKATIONER

BARAx Ol BVEr it nacit e o s Lo i i e ol b Wi M . Halvt avlastad

gty b CRREERER T R T L N U N S . 1315mm

Axialspel f6r drivaxlar ......... Wi ol e o 0,07—0,20 mm

BAKVAXEL

B R o 1 | o i R MO B SN R e S e PR e LRR s S .. _Konisk kuggvaxel (hypoid)

UtvBxlingsiérhdllande ........cvvvnnrrnnnersienonns A ot g B 4,56:1 (9: 41) ali.
4,1:1(10: 41)

T T o e - max. 0,08 mm

TR S LTS e, TS s e Bt W 5, e s 1 0,08—0,15 mm

Forspanning P& PinjongiaGar . . s s dus s s ons s s vas oo s s 11,5—23 kgem

ot T T T - e B S S T U R e, Hypoidolja

isicostial | i e he ekt s A v T e SAE80

091177 7 e R s o e NI L 1 i 1,31t

ATDRAGNINGSMOMENT Kgm Footpound (itlb)

Medbringare .............. e o e T T S 28—30 200—220

o ] e S RN DG R i 4 W, e A e 4 5,5—7,0 40—50

AT e SRR PRGN o D ERte T N r PR 55—7.0 40—50

o ([ TT ] R SRRy ro N S R ST ) TS 10—14 70—100
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Plansch A. Bakaxelupphangning, P 120, P 1800,

1. Momenistag

2. Bdararm

3. Gummibussning {5r tviirstag

4. Twvarstag

5. Sioldampare

6. Fjader

7. Gummibutfert

8. Fjaderhallare

9. Stéidémparband
10. Gummikudde
11, Gummibussning f&r momentsiag
12. Gummibussning f6r bararm
13, Bakaxel
14, Gummibussning fér momentstag
15. Gummibussning fér bararm
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Plansch B. Bakaxelupphangning, PV 544.

1.
2
3.
4,
5.
6.
7.
8.
A

Stotdampare
Fjader

Faste i kaross
Momentsiag
Gummikudde
Tvérstag
Bakaxel
Gummibussning
Bérarm







