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P 120, P 1800

GRUPP 60

HJULINSTALLNING

Fér att vagnen skall f& goda styrningsegen-
skaper och ett minimum av ringslitage maste
framhjulen ha vissa férutbestémda installningar,
de s& kallade hjulvinklarna. Hjulvinklarna om-
fattar axellutning (caster), hjullutning (camber)
spindeltappslutning (king pin inclination), styr-
geometri (toe-out) och skrankning (toe-in).

AXELLUTNING

Med axellutning menas i allménhet spindeltap-
pens lutning i langdled (framét eller bakét).
P& dessa vagnar, dar spindeltapp saknas, ut-
gores axellutningen av vinkeln mellan vertikal-
linjen och en linje genom kulledernas centrum

(bild 1).

Axellutningen gér att hjulen strévar efter att
gé rakt fram och underlattar pé& s& satt styr-
ningen.

HJULLUTNING

Med hjullutning menas hjulets lutning utéat eller
inat, Hjullutningen réknas positiv om hijulet lutar
utét (C, bild 2) och negativ om hjulet lutar indat.
Vid felaktig hjullutning snedslites dacket.

VERTIKALLINJE

2380
Bild 1. Axellutning.
S T
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Bild 2. Hijul- och spindeltappslutning.

VoLVD
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B = Spindeltappslutning
C = Hjullutning

SPINDELTAPPSLUTNING

Med spindeltappslutning menas spindeltappens
lutning indt. Eftersom denna vagn saknar spin-
deltapp motsvaras lutningen av vinkeln mellan
vertikallinjen och en linje genom kulledernas
centrum (B, bild 2). '

Spindeltappslutningen gér att centrumlinjerna
for kullederna och hjulet nérmar sig varandra
mot végbanan. Hjulet blir hérigenom lattare att
vrida. Lutningen inverkar &ven pé& hijulets stra-

van att g& rakt fram, darigenom att vagnen lyf- ™

tes en aning nar hjulen vrides.

STYRGEOMETRI

Vid kérning genom en kurva kommer hjulen
att rulla efter cirklar med olika stora radier. For
att de dérvid skall f& samma vridningscentrum,
och som féljd hérav minsta méjliga dackslitage,
maste framhjulen vridas olika mycket. Detta for-
héllande, styrgeometrin, ar bestamt genom ut-
formningen av styrstag och styrarmar. (Se bild 3).

6—1
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B

Bild 3. Styrgeometri och skréinkning
(skréankning B—A).

SKRANKNING

Skillnaden i avstdnd (A och B, bild 3) mellan
hjulen matt i navhéjd vid déckens bak- och fram-
sida kallas skréankning. Skrénkningen har till
uppgift att nedbringa ddckslitaget.

UPPMATNING OCH JUSTERING AV
HJULINSTALLNING

Hjulvinklarna uppmdtes med speciella matin-
strument, vilka finns i ett flertal olika utféranden.
Né&gon generell beskrivning p& hur uppmaétning-
en skall tillgé kan déarfér inte ges utom fér styr-
geometrin. Uppmdtningens princip &r att hjullut-
ningen uppmadates direkt med hjulet riktat rakt
fram. Axellutningen och spindeltappslutningen
kan inte métas direkt. | stéllet méter man vinkel-
é@ndringen som uppstér pé& instrumentet nér hju-
let vrides frén 20° utét till 20° inét.

De flesta typer av moderna matverktyg for
framhjulsinstélining fordrar att hjulen léses t. ex.
med hjalp av pedaldomkraft. S&ddan lasning ar
inte tillrécklig p& vagnar med bromsar av typ
Duo-servo eftersom bromsbackarna i detta sy-
stem dven vid lasta bromsar har en viss fram-
och atergdende frigang. P& sadana vagnar skall
darfér bromstrumman vid méatning ldsas meka-
niskt till skélden. Detta sker lampligen genom att
pé vardera framhjulet spénna en svetstdng mel-
lan trumma och skéld (se bild 4) varvid pedal-
domkraft ej behéver anvéandas. '

Vid métning av hjulvinklarna féljes i ovrigt de
instruktioner som géller fér resp. matinstrument.

62
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Atgérder fore hjulinstilining

Innan ndgon som helst justering géres bér féljan-
de kontrolleras och eventuella brister avhjalpas.

1. Kontrollera lufttrycket p& samtliga hjul.

2. Kontrollera om framhjulens dack ar lika
slitna, Ar s& ej fallet utbytes de mot bak-
hjulens dack eller reservhjulet.

3. Kontrollera att hjulen ej skevar mer &n 2,5
mm och att deras radialkast ej &r storre Gn
2,5 mm.

4. Kontrollera framhjulslager och spindeltapp
med bussningar samt stétdampare.

5. Kontrollera att lankarmarna &r felfria och
stadigt fastsatta vid framaxelbalken. Kon-
trollera att inte l&nkarmsbussningarna har
onormalt glapp.

6. Kontrollera att figdrarna ér hela och ej har
satt sig.

7. Kontrollera styrsnackans glapp och install-
ning. Med styrsndackan i mittlage skall hju-
len sta rakt framat.

8. Kontrollera styrstag, styrarmar, mellanarm
och parallelistag.

9. Se till att vagnen har normal wutrustning
(olja, vatten, bensin och verktyg), men i
dvrigt ar obelastad.

vowvo
24106

Bild 4. Lé&sning av bromstrumma.
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OBS! Framhjulsinstéllningen justeras alltid i f5l-
jande ordning:

1. Axellutning (Caster).
2. Hjullutning (Camber).
3. Styrgeometri (Toe-out).
4. Skrankning (Toe-in).

Instélining av axellutning

Axellutningen skall vara t. 0. m. chassinr 2610
(P120) 0°£%"°, fr.o.m. chassinr 2611 (P 120,
samtliga P 1800) 0° till +1°. Ar den lika p&
bada sidor men felaktig, justeras den med juster-
mellanlagg (2, bild 5) mellan framaxelbalk och
sidobalk. Vid justeringsarbetet lyftes framvagnen
och bockar placeras under karossen vid dom-
kraftsféstena. Sedan framaxelbalkens fastskru-
var (1, 3 och 4, bild 5) lossats, lagger man till
eller tar bort det antal justermellanlagg, som
erfordras for att f& ratt axellutning. Féastskruvar-
na drages &t innan ny métning sker,
Justermellanlégg fér justering av axellutning-
en vid framaxelbalk—sidobalk finns i tjocklek
2 och 3 mm. Hur mycket axellutningen &ndras
genom dessa mellanldgg framgér av diagram-
met bild 7. OBS! Lika stor andring méste géras
pé béda sidor fér att undvika extra spénning i
framaxelbalken.

Vid olika axellutning pé& héger och vénster
sida gors justeringen vid &vre lénkarmsaxeln

voLvo
11018

Bild 5. Justering av axellutning.

1. Skruv 3. Skruv
2. Justermellanlégg 4. Skruv

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

P 120, P 1800

Bild 6. Justering av hjul- och axellutning.

1. Skruvar
2. Lésbricka
3. Justermellanléigg

(bild 6). Lossa harvid fastskruvarna (1) s&, att
justermellanldggen kan lyftas upp. Dessa juster-
mellanlégg lagerférs i tiocklek 0,15; 0,5; 1; 3 och
6 mm. Hur mycket de @ndrar axellutningen fram-
gdr av diagrammet bild 7. Man erhéller samma
d@ndring om ett justermellanlégg tas bort vid ena
féastskruven eller om det lagges till vid den andra.
| bada fallen @ndras hjullutningen négot och fér-
tarandet blir dérfor delvis beroende pé, hur man
vill ha é@ndrat denna. Vid ratt hjullutning justeras
axellutningen genom att ta bort justermellan-
lagg. Drag alltid &t fastskruvarna med ett mo-
ment av 4,8—5,5 kgm (35—40 ft.Ib.), innan ny
métning sker. Vid erhéllen ratt axellutning laser
man fastskruvarna med lasbrickan (2, bild é).

Instéllning av hjullutning

Hjullutningen skall vara 0° till +%° och jus-
teras med mellanlaggen (3, bild é) vid &vre lank-
armens axel. Darvid lossar man féastskruvarna
(1) néagot. Antalet justermellanldgg ockas eller
minskas beroende pé vinkelfelet. Efter justeringen
dras fastskruvarna &t med ett moment av 4,8—
5,5 kgm (35—40 ft.Ib.) och hjullutningen kontrol-
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Bild 7. Diagram fér @andring av hjul- och axellutning.
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leras. Justermellanléggen lagerférs i féljande
storlekar: 0,15; 0,5; 1; 3 och 6 mm. Hur mycket
mellanlaggen éndrar vinkeln kan utldsas ur dia-
grammet bild 7.

OBS! Llika tjocka justermellanldgg maste tas
bort eller ldggas till vid béda fastskruvarng,
eftersom i annat fall axellutningen &ndras.

Da ratt hjullutning erhéllits lases fdstskruvar-
na med lasbrickan (2, bild 6).

Kontroll av spindeltappslutning

Den s. k. spindeltappslutningen, som pé& den-
na vagn motsvaras av lutningen pé& kulledernas
centrumlinje, skall vara 8° vid hjullutningen 0°,
kan ej justeras, men &r en kontroll pé& ev. defor-
mation av hjulspindeln.

Kontroll av styrgeometri

1. Placera vagnens framhjul p& vridplattor och
se fill, att hjulen stér rakt fram. Vridplattor-
na skall vid vagnens placering pé dem vara
nollstallda och léasta.

2. Vrid hjulen at vanster tills det hégra hjulet
vridits 20° in&t. P& den viénstra vridplattans
skala skall d& avlasas 22,5+1°.

3. Kontrollera det hégra hjulets stdllning pé
motsvarande sétt genom att vrida hjulen &t
hoger, tills det vanstra vridits 20° indt, var-
vid den hégra vridplattans skala skall ange

24566
Bild 8. Instéllning av hjulutslagsbegrénsning.

1. Mellanarm
2, Excenterskruv
3. Lasmutter

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

P 120, P 1800

vowvo
26327

Bild 9. Instéllning av hjulutslag.

samma vinkel, som férut avlastes p& den
vanstra. Bada mdatningarna skall alltséa lig-
ga inom ovan ndmnda tolerans, i annat fall
finns ndgon deformation i styrinrGttningen
eller framvagnen i &vrigt.

4. Négra justeringsmdijligheter finns ej, utan
ar styrgeometrin felaktig, kontrollerar man
styrarmar och styrstag. Skadade detaljer
byts ut.

Instéllning av skrénkning

Skrankningen skall vara 0—4 mm. Vid felak-
tig skrénkning justeras den genom att kladmskru-
varna resp. lasmuttrarna pé parallellstaget los-
sas, varpé staget vrids i énskad riktning. Héarvid
gdller att avsténdet mellan décken framtill min-
skas dvs. skréankningen ckas, om man vrider pa-
rallelistaget med hjulens normala rotationsrikt-
ning.

Instéllning av hjulutslagsbegrénsning
(tid. utf.)

Hjulen skall kunna vridas maximalt 40° utét,
Vridningen begrénsas av stoppskruvar vid pit-
manarm och mellanarm. Se bild 8. Installning-
en sker enl. féljande.
1. Rikta framhjulen rakt fram och kér upp
dem pé vridplattor. Dessa skall dérvid vara
nollstéllda och lasta.
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2. Llossa plattornas lasning och vrid véanstra
hjulet ut&t (vénstersvéng) s& langt det gér.
Avléas vridningsvinkeln. Avviker denna frén
38—40° lossas l&smuttern fér stoppskruven
med excentriskt huvud vid pitmanarmen.
Vrid hijulet till 40°. Stéll in stoppskruven sé
att den just ligger an mot pitmanarmen och
drag &t lasmuttern.

3. Upprepa férfarandet med héger hjul och
stoppskruven vid mellanarmen.

Instélining av hjulutslagsbegréinsning
(sen. utf.)
Hjulens vridning ut&t begrénsas av stoppskru-

var vid pitmanarm och mellanarm (bild 9).
Instéllning sker enligt féljande:

1. Vrid vénstra hjulet utét (vanstersvéng) sé
langt det gér. Kontrollera att avsténdet mel-
lan déck och krangningshémmare (méatt A,
bild 9) @r 10—15 mm. Vid annat vérde los-
sas ldsmuttern fér mellanarmens stoppskruv
varefter denna vrides tills ratt vérde erhél-
les. Las darefter stoppskruven,

2. Upprepa férfarandet med hoger hjul och

stoppskruven vid pitmanarmen.

OBS! Kontrollera att bromsslangarna ligger
fria vid fullt hjulutslag.

GRUPP 62

FRAMAXEL
BESKRIVNING

P 120 och P 1800 har s& kallad separat fram-
hjulsupphéingning. Framoxel saknas dé&rfér i
egentlig mening och erséittes av en kraftig ut-
formad framaxelbalk av ladkonstruktion. Denna
balk ar fastskruvad vid den sjdlvbéarande kaross-
en och vid balkens &ndar &r framhjulsupphéing-
ningen och fij&dringen monterade. Konstruktio-
nen framgér av bild 10.

Hjulspindeln &r rérligt fastad vid &vre och
nedre lankarmarna genom kullederna. Vid lank-
armarnas inre fasten sker rérelsen dver gummi-

» QL‘é

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

bussningen, (se bild 11 och 12). Hjul- och axel-
lutning justeras med justermellanlégg vid ovre
lankarmens axel resp. framaxelbalk och sido-
balk.

Framhijulen &r lagrade i koniska rullager. Fram-
fiadringen bestar av spiralfigdrar inuti vilka
teleskopstétdampare &r monterade. Fér att cka
kréingningsstyvheten hos vagnen &r denna ut-
rustad med kréngningshédmmare, som ar fastsatt
dels vid bada nedre lankarmarna dels vid ka-
rossen.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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Bild 10. Framaxel.

. 1. Ovre kulled 10. Bricka 19. Nedre kulled
—2—Smorinippel 11. Framaxelbalk 20. Gummiskydd

3. Gummibuffert 12, PBricka 21, Mutter
4 4. Ovre lénkarm 13. Nedre lankarm 22. Saxpinne

5. Bricka 14, Framfjtder 23. Styrarm

6. Gummibussning 15. Fastbricka 24, Hijulspindel

7. Stétdémpare 16. Gummibuffert 25. Klémskruv

8. Justermellanlagg 17.  Skruv 26, Skruv

9. Gummimellonlégg 18, Skruv

a}i\
- &
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Tid. utf.

Bild 12.

Féstmutter fér kulled

Mutter for krampa
Planbricka

Mutter
Gummibussning
Hylsa

Krampa

Nedre lénkarmsaxel
Framaxelbalk

10.

Bild 11.

Ovre lankarm.

Fastmutter for kulled
Mutter for krampa
Planbricka

VBN GQAEON

Nedre lankarm.

Medre lénkarm
Lankarm

Skruv

Bricka @ 14,5 mm
Framaxelbalk

Rér (fastsvetsat)
Bussning

Bricka @ 19,5 mm
Mutter

Mutter

Gummibussning

Krampa
Hylsa
Ovre lénkarmsaxel

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV KOMPLETT
FRAMVAGN

L

i

-

Tag bort navkapslarna och lossa hjulmutt-
rarna,

Lyft upp framvagnen, s& att hjulen hdanger
fritt. Stall bockar under karossen vid frémre
domkraftsfastena.

Tag bort hjulmuttrarna och lyft av hjulen.
Anbringa stéd under motorns framre del.

Sétt en traklots under bromspedalen. Lossa
bromsslangarna frédn karossen och tillslut
anslutningarna s&, att smuts ej kommer in.

Demontera pitmanarmen med hjélp av av-

dragare SVO 2282. Se bild 13.

Lossa framre motorfdastena. Lossa mellan-
armen och kréngningshdmmaren fré&n ka-
rossen.

Satt en domkraft under framaxelbalken.
Skruva ur framaxelbalkens fastskruvar (1,
3 och 4, bild 5). Tag vara pé& justermellan-
laggen (2).

Sank ned framaxelbalken och drag fram
den.

SV0 2282

~

VOLVO
24589

Bild 13. Deméntering av pitmanarm.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

MONTERING AV KOMPLETT
FRAMVAGN

i

1.
2.

Placera framaxelbalken p& en domkraft och
fér den under vagnen.

H6j domkraften s&, att balken kommer i
sitt ratta lage.
laggen och drag fast skruvarna (1, 3 och 4,
bild 5) ordentligt.

Ta bort stédet under motorn och skruva fast

Légg mellan justermellan-

motorn vid frémre motorfdastena.

Montera mellanarmen och kréngningshdam-
maren vid karossen.

Montera pitmanarmen, varvid styraxelns
rits och ritsen p& pitmanarmen skall &ver-
ensstdtmma, Montera fjdderbricka och mut-
ter. Drag muttern med ett moment 13,5—
16,5 kgm (100—120 ft.lb.).

Anslut bromsledningarna och lufta broms-
systemet. (Se avd. 5 Bromsar).

Montera hjulen och sink ned vagnen. Drag
hjulmutirarna med ett moment av 10—-14
kgm (70—100 ft.lb.). Montera navkapslarna.

Kontrollera hjulinstallningen. Se “Hjulinstali-
ning” sid. 6—3.

voivo
26928
Bild 14. Framhjulsbroms,
Framhjulsbroms 3. Bromsledning 5. Fiéstskruv
Luftningsnippel 4. Féstskruy 6. Lasbricka
6—9
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vowvo
26929

Bild 15. Demontering av framhjulsbroms.

BYTE AV HJULSPINDEL

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrar-
na nagot.

Lyft upp framvagnen och placera bockar
under nedre lénkarmarna. Skruva av hjul-
muttrarna och lyft ner hjulet.

(Géller endast vagn med skivbromsar.)
Skruva loss bromsledningen (3, bild 14) och
plugga anslutningen. Vik upp lésbrickan (6)
och skruva ur fastskruvarna (4 och 5). Lyft
fram calipern (1) komplett, se bild 15.

Demontera fettkap.eln med verktyg SVO
2197 (bild 16). Tag bort saxpinnen och kron-
muttern. Drag av navet med avdragare SVO
1791 (bild 17). Drag av inre lagret frén hjul-
spindeln med avdragare SVO 1794 (bild 18)
om lagret sitter kvar.,

Demontera kullederna enligt anvisning sid.
6—11 “Byte av évre och nedre kulled”.

Byt ut hjulspindeln och montera kullederna
i omvand ordningsfélid.

Placera inre lagret p& sin plats i navet.
Pressa i tatningsringen med dorn SVO 1798
jamte standardskaft SYO 1801 (bild 19).

Satt navet pa spindeln. Montera yttre lager,
bricka och kronmutter.

Framhjulslagren justeras genom att muttern
forst drages & med momentnyckel till ett
varde av 7 kgm (50 Ib.ft.). Lossa darefter
muttern tvé sexkanter. Stammer ej mutterns

6-10
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VOLVO
24558

Bild 16. Demontering av fettkapsel.

urtag med saxpinnehélet i spindeln lossas
muttern ytterligare s mycket att saxpinnen
kan monteras. Kontrollera att hjulet gar latt
att vrida runt, dock utan att ndgot glapp
forekommer,

Fyll fettkapseln till hdlften med fett och
montera den med verktyg SVO 2197.
(Galler endast vagn med skivbromsar). Mon-
tera calipern och lés fastskruvarna. Anslut

VOLVO
24559

Bild 17. Demontering av nav.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg
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bromsledningen. Lufta hjulcylindrarna, se
avdelning 5.

12. Lyft pa hjulet sedan anliggningsytorna mel-
lan hjul och nav rengjorts frén sand och
dylikt samt skruva &t muttrarna sé&@ mycket
att hjulet ej kan rubbas p& navet. Sénk ned
vagnen och drag fast hjulmuttrarna. Drag
varannan mutter litet i taget tills alla &r
dragna med ett moment av 10—14 kgm
(70—100 ft.Ib.). Montera navkapseln.

RENOVERING AV LANKARMSSYSTEM

Kullederna &r ej isdrtagbara eller justerbara,
varfér de vid férslitning eller skada bytes ut.

Riktning av lankarmar far géras endast i mindre
grad och endast i kallt tillstdnd. Visar det sig
vid jamférelse med en ny detalj att den gamla
avviker i stérre grad skall den bytas ut.

Byte av ovre kulled
P& ca 5.000 P 120 inom chassinr 58818—71000

kan kulleder utan smérjnippel vara monterade.
Sadan kulled behéver ej smérjas. Dock bér dess
gummitdtning ungefar en gang om é&ret inspek-
teras varvid skadad bytes ut. Vid montering av
ny gummitdtning skall denna fyllas med chassi-
fett.

VoLVe
24560

Bild 18. Demontering av inre lager.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

P 120, P 1800

Svo 1801

SvO 1798

voLvO
24561

Bild 19. Montering av tatningsring.

Vid byte till kulled med sméorjnippel méste dven
tillhérande gummitatning och bricka monteras.

1. Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrar-
na négot.

2. Lyft upp framvagnen och placera en bock
under nedre lénkarmen. Skruva av hjul-
muttrarna och lyft ner hjulet.

3. Skruva av muttrarna och tag bort skruvarna
(26, bild 10). Lyft dvre lankarmen (4).

4, Skruva av muttern och tag bort skruven
(25). Demontera ovre kulled (1) med tat-
ningsbricka och gummiskydd frén spindeln.

5. Montering sker i omvand ordningsfélid.
Fyll chassifett mellan gummiskydd och kul-

led.

P& P 120 med chassinummer ldagre &n 84300
kan vara monterat en speciell kulled fér att éka
justeringsomrédet for framhjulsvinklarna. Vid
montering av denna kulled, vars fasthal ar for-
skjutna 2,5 mm i férhéallande till kulbulten, skall
brickor, 2,5 mm tjocka, placeras mellan kulleden
och lankarmen samt langre fastskruvar anvén-
das, (%").

Byte av nedre kulled

Vid kulleder utan smérjnippel erfordras ingen
smérining. Dock bér kulledens gummitétning in-
spekteras och vid behov bytas ut ungefér en
géng per &r. Vid montering av ny gummitétning
skall denna fyllas med chassifett,

6—11
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P 120, P 1800

P& smérjningsfri kulled har kulbulien en gén-
ga, %2”—20 UNF mot M 12X 1,5 fér kulled med
smérjnippel. Se darfér till att ratt mutter mon-
teras vid byte av, kulled.

1.

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrar-
na ndgot.

Lyft upp framvagnen och placera en bock
under nedre lankarmen. Skruva av hjul-
muttrarna och lyft ner hjulet.

Skruva av muttrarna och demontera de fyra
skruvarna (18, bild 10). Tag bort saxpinnen
(22) och muttern (21).

o )
-_F- -SV0 2281

VOLVO
24562

Bild 20. Demontering av nedre kulled.

P& vagnar med skivbroms lossas bromsled-
ningen fran hallaren. Anbringa verktyg
SVO 2281 i spindeln som framgar av bild
20. Eventuellt maste dérvid héllaren for
bromsledningen béjas nagot at sidan. Vrid
verktygets mutter tills verktyget bérjar spén-
na. Darefter vrides muttern tills kulleden
lossnar, dock hégst 1 2 vary. Sitter kulleden
s& hart att den ej lossnar vid denna vrid-
ning, slé négra latta slag med hammare
och mothéll p& spindelns kulledsfaste.

Montering sker i omvdnd ordningsfélid.

Kronmuttern drages med ett moment av

6—12

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

4,8—5,5 kgm (35—40 ft.lb.). Fyll fett mel-
lan gummiskydd och kulled. Lufta hjulcy-
lindrarna dér bromsledningen varit lossad.

Byte av ovre lankarmsbussningar

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrar-
na négot.

Lyft upp framvagnen och placera en bock
under nedre lankarmen. Skruva av hjul-
muttrarna och lyft ned hjulet.

Skruva av muttrarna (3, bild 11) och tag
bort kramporna (7).

Vik upp lésbrickan, skruva ur fastskruvarna
och demontera axeln (9). Tag vara pé jus-
termellanlaggen.

Demontera muttrarna (5), brickorna (4) och
bussningarna (6) jamte hylsorna (8).
Montera de nya gummibussningarna (6) och
hylsorna (8) pa lankarmsaxeln (9).

Fér underlattande av monteringen anvén-
des ladmpligen saplésning som smérjmedel.
Montera brickorna (4) och drag &t muttrar-
na (5). Fast darefter lankarmen med sina
krampor |&st pa de bada bussningarna.

Montera justermellanlaggen och fast axeln
(9) och lankarmen. Drag féastskruvarna (1,
bild 6) med ett moment av 4,8—5,5 kgm
(35—40 ft.lb.) och lés dem med vikbrickan
(2).

Drag fastmuttrarna (3, bild 11) fér krampor-
na med ett moment av 2—2,5 kgm (14—18
ft.lb). Montera &vriga detaljer i omvéand
ordningsfélid mot demonteringen.
Kontrollera hjulvinklarna, se under “Hjulin-
stdllning”.

Byte av ovre ldankarm

T

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrar-
na négot.

Lyft upp framvagnen och placera en bock
under nedre lénkarmen. Skruva av hjul-
muttrarna och lyft ner hjulet.

Skruva av muttrarna (3, bild 11) och tag
bort kramporna (7).

Demontera muttrarna (2) och fastskruvarna
for o6vre kulled och lyft bort &vre lank-
armen.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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Monteringen sker i oemvénd ordningsfélid
mot demonteringen. Drag muttrarna (3,
bild 11) fér kramporna med ett moment av
2—2,5 kgm (14—18 ft.Ib.). Kontrollera hjul-

vinklarna, se under “Hjulinstélining”.

Byte av nedre lankarmsbussningar

Tid.

1.

. Sen.

utf.

Lyft upp framvagnen och placera bockar
under framaxelbalken.

Skruva av mutirarna (2, bild 12) och tag
bort kramporna (7). Demontera muttrar (4)
och brickor (3).

Placera en domkraft under nedre lédnkarm-
en innanfér fiadern och lyft s& mycket att
bussningarna gér fria. Drag av bussningar
(5) och hylsor (6).

Stryk saplésning p& gummibussningar (5)
och hylsor (6) och montera dem pé& ldnk-
armsaxeln (8). Montera brickorna (3) och
muttrarna (4).

Vid atdragning av muttrarna bér lédnkarm-
ens yttre del lyftas sa att avstédndet mellan
gummibufferten (16, bild 10) och frambalk-
en blir ungefér 40 mm.

Sank ned lankarmen och montera krampor
(7, bild 12) och muttrar (2). Drag muttrarna
med ett moment av 2—2,5 kgm (14—18
ft.lb.).

Sank ned vagnen. Kontrollera hjulvinklarna,
se under “Hjulinstélining”.

utf.

Lyft upp framvagnen och placera bockar
under framaxelbalken,

Skruva av muttern (18, bild 12). Anvénd en
nyckel p& skruvskallen som mothé&ll om
skruven (12) gér runt. Tag bort brickan
(17).

Placera en domkraft under nedre lénkarmen
innanfér fiadern och lyft s& mycket att
skruven kan dragas ur latt,

Byt déarefter ut de gamla bussningarna (16)
mot nya och vénd dem ratt.

Montera skruven (12). Se dérvid till att den
minsta brickan (13) placeras narmast skruv-
skallen.

Sdtt pad den stora brickan (17) och muttern
(18), som ej far dragas at.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

P 120, P 1800

Sénk ner domkraften och placera den un-
der lénkarmen vid fjaderns ytterkant. Lyft
forsiktigt tills avstdndet mellan toppen pé&
gummibufferten (16, bild 10) och framaxel-
balken (31) d@r ca 40 mm. Drag at muttern
(18, bild 12) i detta lage.

Sank ned vagnen. Kontrollera hjulvinklar-
na, se under “Hjulinstalining”.

Byte av nedre lankarm

1.

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrar-
na négot.

Lyft upp framvagnen och placera bockar
under framaxelbalken. Skruva av hjulmutt-
rarna och lyft ner hjulet.

Tag bort dvre muttern fér stotdamparen
(bild 10), brickorna (5) och gummibussning-
arna (6). Tag bort skruven (17) fér féast-
brickan (15). Demontera bricka och stot-
dampare (7) nedét.

Placera en domkraft under nedre léankarm-
en mitt under fiadern. H6] domkraften tills
ovre lankarmens gummibuffert (3) lyfter.
Koppla bort krangningshdmmaren fran
nedre lankarmen. Tag bort de fyra fast-
skruvarna (18) och lossa nedre kulleden
frén lankarmen.

Sank domkraften langsamt och tag bort fja-
dern (14) dé& lénkarmen kommer tillrdckligt
langt ned.

Tid. utf. Demontera muttrarna och kramp-
orna vid inre fastet varefter lankarmen kan
lyftas bort.

Sen. utf. Skruva av muttern (18, bild 12)
och tag bort brickan (17). Drag ur skruven
(12) varefter lénkarmen kan lyftas bort. Tag
vara pé& bussningar och brickor.
Monteringen sker i omvind ordningsfoljd.
P& tid. utf. drages muttrarna (2, bild 12) fér
kramporna med ett moment av 2,0—2,5 kgm
(14—18 ft.1b.).

Fér béda utf, gdller att avstdndet mellan
gummibuffertens (16, bild 10) topp och
framaoxelbalken (11) skall vara ca 40 mm
vid &tdragning av muttrarna (2, bild 12)
resp. muttern (18) fér lankarmens inre in-
féastning. Efter monteringen kontrolleras och
ev. justeras hjulvinklarna, se under “Hjul-
installning”.
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GRUPP 64

STYRINRATTNING
BESKRIVNING

Konstruktionen av styrinréttningen p& P 120
framgér av bilderna 21, 22, 24—-26 och pa
P 1800 av bilderna 21, 23, 25 och 26.

Rattens rérelse overféres till hjulen via rati-
axeln (2, bild 22), styrsnackan (8), pitmanarmen
(11), parallellstaget (12), mellanarmen (15) samt
styrstagen (7 och 17) och styrarmarna (5 och 18).

Styrsnackan (bild 21) ar av typ “skruy och rulle”.

G 3u6N 7.8 19

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Mellanarmen ar i tidigare utférande (bild 24
och 25) lagrad i néllager och i senare utfo-
rande (bild 26) i bussningar. Rattaxeln ar delad
i tvaé delar (2 och 6, bild 22) férenade med en
koppling (3). Ovre rattaxeln ar lagrad i rattréret.
Stagens kulleder &r plastfodrade vilket gér un-
derhéllssmérjning obehévlig.

Vagnen har en vanddiameter av ungefar 9,5 m.
Antalet rattvary fréan stopp till stopp ar 3 Va.

10

Bild 21. Styrsnacka.

1. Skruv

2. Justerskruv

3. Lasmutter

4. Styraxelbussning
5. Llock

6. Lasring

7. Vikbricka

8. Ovre rattaxellager
9. Rattaxeltatning
10. Rattaxel

11. Styraxelbussning
12. Styraxeltétning
13. Pitmanarm

14,  Mutter

15. Styrsnickshus

16. Nedre rattoxellagerskal
17. Lock for rattaxel
18. Nedre rattaxellager
19, Bricka

20. Justermellonlagg
21. Styraxel med rulle

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



P 120, P 1800

Bild 22. Styrinréttning (sen. utf.) P 120.

. 1. Rattmutter &é. Medre rottsténg 12 Purlu".llﬂug 16. Konsol fér mellanarm
2. Ovre rattsténg 7. Vinster styrstog 13. Lasmutter (sen, utf.) 17. Héger styrstag
3. Kopplingsskiva 8. Styrsnicka Klamskruy (tid. utf.) 18. Hbger styrarm
4. Medbringare 9. Justerskruy 14. P-gnda
5. Vénster styrarm 10. Oljepéfyliningspropp 15. Mellanarm

Bild 23. Styrinrattning, P 1800.

1. Rattror &. Medre rattaxel 11. Pitmanarm 16. Konsol

2. Ovre rattaxel 7. Vénster styrstag 12. Parallelistag 17. Héger styrstag
3. Kopplingsstycke B. Styrsnécka 13. Llasmutter 18. Héger styrarm
4. Medbringare 9. Justerskruv 14. Kulled

5. Viinster styrarm 10. Oljepéfyllningspropp 15. Mellanarm

6—15
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Bild 24. Mellanarmslagring, utf. I.

Saxpinne

Mutter

Planbricka
Vulkellanbricka
Konsol fér mellanarm
Nallager
Justerbrickor
Vulkollonbricka
Mellanarm

Hal fér styrstog

OV ENG R ON =

Bild 25. Mellanarmslagring, utf. Il.

Saxpinne

Mutter
Planbricka
Vulkollanbricka
Justermellanligg
Konsol

MNallager
Tétningsring
Vulkollanbricka
Mellanarm
Anslutning f&r styrstag

SfeeNoumawp~

Bild 26. Mellanarmslagring, utf. lIl.

1. Anslutning fér styrstag
2. Mellanarm
3. Vulkollanbricka
_ 4. Smérinippel
5. Axel
Bussning
Bricka
8. Mutter
9. Lasring (endast tid. utf.)
10. Vulkollanbricka
11.  Justermellanligg
12, Konsol

e L3
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P 120, P 1800

REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV RATT, P120

T

Lossa de b&da fastskruvarna pé rattekrar-
nas undersida och tag bort signalringen
uppat.

Vik upp lasbrickan och tag bort rattmuttern.
Mark upp rattens lége.

Stall  kérvisaromkopplaren i neutralléage.
Drag av ratten med avdragare SVO 2263.
(Sen. utf. SVO 2325, se “Verktygsforteck-

ning”.)

Montera den nya ratten med iakttagande
av uppmadarkningen. Rattekrarna skall sté&
horisontellt, nar hjulen ér riktade rakt fram.
Drag rattmuttern med ett moment av 3,5—
5,0 kgm (25—35 fi.Ib.) och l&s den déarefter
med lasbrickan.

Montera signalringen och kontrollera dess
funktion.

VOLVOD
a0 173

Bild 27. Demontering av ratt, P 120.

BYTE AV RATT, P 1800

1.

Drag ut signalledningen fran skarvstycket
vid styrsnackan,

Band forsiktigt loss signalknappen med mej-
sel eller dylikt, se bild 28.

Vik upp lasbrickan och demontera rattmut-
tern. Méark upp rattens lége.

Drag av ratten, se bild 29. Skruva loss hus
och nav fran ratten.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

voivo
24563
Bild 28. Demontering av signalknapp, P 1800.

5. Montera den nya ratten och &vriga detaljer
i motsatt ordningsfélid med iakttagande av
uppmérkningen. Drag rattmuttern med ett
moment av 3,5—5,0 kgm (25—35 ft.lb.) och
I&s den darefter.

FLEIT]

Bild 29. Demontering av ratt, P 1800.
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STYRSNACKA
Demontering, P 120
1. Lossa signalledningen frén skarvstycket.

2. lossa de tvéd muttrarna (2 och 4, bild 30)
och demontera skruvarna.

3. Demontera pitmanarmen med avdragare
SYO 2282 (bild 13).

4. Llossa och tag bort de tre féstskruvarna (6,
bild 30).

5. Lyft upp och vrid styrsndckan enl. bild 31.
Drag ur signalledningen (3) frdn nedre ratt-
axeln och styrsnéickan. Lyft fram styrsnac-
kan, men var férsiktig, d&@ medbringaren
(2) férs forbi bromsledningen (1).

Bild 30. Styrsnacka.
1. Stomledning 4. Mutter
2. Mutter 5. Medbringare
3. Kopplingsskiva &, Skruv

Demontering, P 1800

1. Drag ut signalledningen frén skarvstycket
vid styrsnackan.

2. lossa stomledningen (8, bild 32) och de tvé
muttrarna (4 och 7).

3. Demontera pitmanarmen med avdragare

SVO 2282 (bild 13).

6—18

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

bl 2 o

1 2

VOoLVO
reir

Bild 31.

Demontering av styrsnécka.

1. Bromsledning
2. Medbringare
3. Signalledning

Skruva ur de tre fastskruvarna (6, bild 30).
Drag ur signalledningen genom styrsndckan
och nedre rattaxeln.

Hindrar ledningens kabelsko detta klippes
ledningen av vid kabelskon och en ny séddan
sdftes pa efter monteringen. Lyft fram styr-
snackan.

T
Ill";?

Bild 32. Rattaxelkoppling, P 1800.

Ovre rattaxel 5. Medre rattaxel
Medbringare 6. Medbringare
Keopplingsskiva 7. Mutter

Mutter 8. Stomledning

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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sliten pé anliggningsytorna eller glappa i styr-
axeln. Ar sa fallet eller om styraxeln féreter
andra skador bytes styraxeln.

Undersdk snackskruvens anliggningsytor mot rul-
len samt kullagrens innerbanor. Finns repor,
sarighet eller stark férslitning bytes sndackskruy
med rattaxel. Lagrens ytterringar och kulor un-
dersokes. Repade eller p& annat sétt skadade la-
gerdelar bytes. Ovre |agrets ytterring demonteras
med utdragare SVO 1819 eller, om té&tnings-
ringen ar demonterad, med dorn SVO 1708.

Undersék om styraxeln glappar i bussningarna.
Ar s fallet bytes bussningarna i huset var-
vid de demonteras &t var sitt hall med utdragare
SVO 1819 (bild 34). Bussningen i styraxellocket
958 kan ej demonteras varfér locket bytes komplett.

Bild 33. Demontering av justerskruv.

Iscirtagning
1. Tvéatta styrsnackan ren utvéndigt och de-

montera medbringaren (5, bild 30) frén
rattaxeln.

2. Demontera de fyra skruvarna (1, bild 21)
for dvre locket (5), drag upp lock och styr-
axel en bit och tappa av oljan. Drag ut lock
och styraxel.

3. Demontera skruvarna och nedre locket (17).
Tag vara pa justermellanldaggen (20).

N

Sla férsiktigt pa rattaxeln (10) s& att nedre
lagrets ytterbana lossar ur huset. Tag ur
rattaxeln (10) med skruv och lager.

5. Llossa lasmuttern (3) och skruva justerskru-
. ven (2) ur locket. Justerskruven kan demon-
teras fran styraxeln sedan lasringen tagits

bort, se bild 33.

] Inspektion
Rengér samtliga detaljer i t. ex. kristallolja. Un-
dersék tatningsringarna. Visar dessa minsta tec- s
ken p& slitage eller skada bytes de ut. De- Bild 34. Demontering av styraxelbussning.
monteringen sker med hjalp av utdragare SVO
4030 eller med mejsel. Kontrollera styraxeln. 1. svoie1?
Rullen far ej vara repad, sérig eller starkt fér- £d8 Styruxsiusaning
6—19
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SVO 2228

Bild 35. Montering av styraxelbussning,

Hopséittning

Pressa i styraxelns bussningar frén var sitt
hall med dorn SVO 2228 och standardskaft
SVYO 1801, jamfér bild 35. Brotscha buss-
ningarna med brotschen SVO 2225. Anvéand
styrningen SVO 2254, vilken fastes p& huset
med tvé skruvar, se bild 36. Rengér huset
noggrant frdn metallspén efter brotsch-
ningen.

Montera tatningsringarna fér styraxel och
rattaxel med hjélp av dorn SVO 2227.

Om &vre lagrets ytterbana varit demonte-
rad pressas den i med lamplig dorn. Pressa

voLvo
24731

Bild 36. Brotschning av styraxelbussningar

6—20
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23781

Bild 37. Styraxel.

Lésring

Bricka

Justerskruy
Styraxel med rulle

F ol

i den sd, att den ligger dikt an mot ansatsen
i huset.

Montera rattaxeln med lager i huset for-
siktigt s& att ej tétningsringen skadas. Fast
styrhuset i ett skruvstycke s&, att rattaxeln
kommer végrétt. Montera nedre lock och
bricka samt justermellanlégg av samma
tiocklek som fanns tidigare. Drag fast locket
under kontroll av att rattaxeln gér latt runt
dock utan att glappa. Vid rétt anséttning av
lagren skall det erfordras ett moment av
1—-2,5 kgem for att vrida rattaxeln.

Montera justerskruv, bricka och lasring i
styraxeln, jamfér bild 37. Justerskruvens
glapp i axiell led skall vara s& litet som
méjligt och bér ej 8verstiga 0,05 mm. Glap-
pet minskas genom att byta ut bricka (2)
mot en tjockare. Justerskruven skall dock
gé l&tt att vrida efter monteringen.

Anbringa skyddshylsa SYO 2199 enligt bild
38 och montera styraxeln i styrsnéckshuset.
Fyll ndgra droppar olja vid justerskruven i
styraxeln.

Montera lock och packning &ver styraxeln.
Skruva upp justerskruven sé léngt, att inte
styraxeln klammes dé& fastskruvarna drages.
Stall rattaxeln i centrumlége. Skruva in
justerskruven s langt att ett markbart mot-
stand uppstér vid vridningen fram och till-
baka over centrumldget.

Anbringa en fjadervédg pd& avstdndet 210
mm frdn axelecentrum. Fjtdervédgen kan
lémpligen fdstas i eft svéngjarn som mon-
terats p& rattaxeln, se bild 39.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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5Vo 2199 vowvo

Bild 38. Montering av styraxel.

Skruva tillbaka justerskruven s& langt att
fiadervagen ger vislag av 0,4—0,7 kg nér
den vrider rattaxeln over mittlaget. Drag-
ningen skall ske i rat vinkel mot rattaxeln
och styrsnéckan skall vara uppspénd sé&, att
rattaxeln &r lodrat vid méatningen. Nar ratt
ansattning erhéllits lases justerskruven med
stoppmuttern. Upprepa provet sedan stopp-
muttern dragits fast.

Montera medbringaren pé rattaxeln i sam-
ma lége den hade innan demonteringen.

Fyll pé& 0,25 liter hypoidolja SAE 80 p& styr-
snackan.

For att basta styregenskaper skall erhéllas bér
en ny styrinrGttning justeras efter de férsta
5.000—10.000 km. Justering utféres enligt mo-
ment 8 ovan och med pitmanarmen demonterad.

Montering, P 120

1.

Séitt styrsnéckan pé plats. lakttag forsiktig-
het, nar medbringaren skall féras forbi
bromsledningen. Montera fastskruvarna (6,

bild 30).

Satt samman medbringaren (5) med kopp-
lingsskivan (3). Glém ej stomledningen (1).

Justera styrsndckans ldge sa, att minsta
méijliga spanning erhélles i kopplingsskivan
dvs. rattaxelns 8vre och nedre del skall bil-
da en rét linje. Drag &t fastmuttrarna (6).

Montera pitmanarmen sa, att styraxelns rits
kommer mitt fér ritsen p& pitmanarmen.
Drag muttern med ett moment av 13,5—
16,5 kgm (100—120 ft.1b.).

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden
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P 120, P 1800

Kontrollera, att rattens ekrar stér horison-
tellt, nér hjulen star rakt fram. Ar sé ej fal-
let, tar man bort ratten och &ndrar dess
lage. Se under “Byte av ratt”.

Montering, P 1800

Uz

Trad signalledningen genom nedre rattaxeln
eventuellt med hjélp av en jarntrédd genom
styrsnéckan. Satt styrsnéckan pé& sin plats
och montera lést fastskruvar, brickor och
muttrar,

Montera medbringaren till kopplingsskivan,
se bild 32. Glém ej stomledningen.

Justera styrsndackans lGge sé&, att minsta maj-
liga spénning erhélles i kopplingsskivan.
Drag at styrsnéckans fastmuttrar.

Montera pitmanarmen s&, att slyraxelns rits
kommer mitt fér ritsen p& pitmanarmen.
Kontrollera att rattens ekrar stér horisontellt
nér hjulen star rakt fram. Ar s& ej fallet de-
monteras ratten och dess lage &@ndras, se
under “Byte av ratt”. Anslut signalledningen.

Bild 39.

Kontroll av férspanning mellan

skruv och rulle.

YAY = 210 mm
1. Lasmutter 2. Justerskruv
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Bild 40.

Demontering av kulled.

RENOVERING AV STYRSTAG OCH
PARALLELLSTAG

Styrstag och parallelistag fér ej riktas utan krok-
ta eller pé annat satt skadade stag bytes ut.

Kullederna &r ej isartagbara eller justerbara var-
for de vid férslitning eller skada bytes ut.

Styrstagens kulleder &r tillverkade i ett med styr-
stagen varfor styrstaget bytes komplett, Vid de-
monteringen tages férst saxpinnar och kronmutt-
rar bort. Darefter placeras verktyg SVO 2294 pé
kulleden enligt bild 40. Tryck in verktyget or-
dentligt och se till att gangan pé& kulleden kom-
mer in i férsankningen pé& verktyget. Skruva in
skruven tills kulleden lossnar. Skall styrstag de-
monteras med kvarsittande hjul lossas férst kul-
leden vid pitmanarm resp. mellanarm enligt
ovan. Darvid vrides styrstaget framét uppét och
verktyget placeras p& kulleden enligt bild 41.

Parallelistagets kulleder kan bytas var fér sig.
Vid byte lossas férst kulleden frén pitmanarm
resp. mellanarm enligt ovan (bild 40). Déarefter
lossas lasmuttern resp. klamskruven och kulleden
skruvas ur. Den nya kulleden skruvas fran bérjan

VoLve
22809

‘Bild 41. Demontering av styrstag.

6—22
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i lika ménga varv, vilket underlattar installning
av skrénkningen. Las kulleden till staget.

P& kulbult av tid. utf. med ganga 10X 1 mm é&r
parallellstagets stoppmutter géngade pé kulle-
den. Sen. utf. med génga 3”"—24 UNF igen-
kannes dels pé en ca 25 mm bred gul rand, dels
pa att parallelistagets stoppmutter &r géngade
p& staget.

Vid byte av kulledernas gummiképor skall dessa
fyllas med fett,

D& kulleden monteras till armen vrides kultap-
pen sa& att saxpinnehélet sitter tvdrs stagets
langdriktning. Drag kronmuttern med ett mo-
ment av 3,2—3,7 kgm (23—27 ft.lb.) och las den
med saxpinne.

Efter utfért renoveringsarbete p& stag och kul-
leder skall skrankningen alltid kontrolleras.

Bild 42. Rattaxellager, sen. utf., P 120.

1. Hylsa 4, Kullager 7. Ratistag, Svre

2. Fjader 5. Rattror 8. Gummibussning

3. Séte 6. Rattstog, undre 9. Medbringare
(tid. utf.) 10. Reffelpinne

BYTE AV RATTROR OCH LAGER
FOR RATTROR, P 120

1. Demontera ratten, (se under “Byte av ratt”).

2. Skruva ur skruvarna fér fastet. Demontera
kérvisaromkopplare och signalspak, se av-
delning 3. Drag darefter av rattréret frén
rattaxeln.

3. Skall endast bussningarna resp. lagren i
rattréret bytas, slas férst de gamla ut med
higlp av lamplig stédng eller drages ut med
avdragare. Ddrefter pressas de nya buss-
ningarna resp. lagren férsiktigt i rattréret.

=
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se

Bild 43. Rattaxellagring, P 1800.
1. Lésring 7. Rattnav 13, Skruv 19. Gummibussning
2. Fjdder B. Ratt 14, Medbringare 20. Rottoxel
3. Skruy 2. Hus 15. Bricka 21. Ratrdr
4. Medre fiiste 10. Signalknapp 16. Fiader 22, MNedre loger
5. Ovre faste 11. Rattmutter 17.  Ovre lager 23. Gummibussning
6. Styrpinne 12. Lésbricka 18, Skruv

4. Kontrollera att gummibussningarna fér ratt-

rérsfastena ar felfria. Montera darefter ratt-
réret och dvriga detaljer i omvénd ordnings-
féljd mot demonteringen och s& som fram-
gér av bild 42 om det gdller sen. utf. Buss-
ningarna i tid. utf, bestrykes med ett tunt
lager kullagerfett. Drag rattmuttern med ett
moment av 3,5-5,0 kgm (25-35 fti.lb.).
Glém ej att l&sa den.

BYTE AV RATTROR OCH LAGER
FOR RATTROR, P 1800

|
2.

Demontera ratten, se under “Byte av ratt”.

Skruva ur skruvarna (3, bild 43) fér nedre
féstet och skruvarna (18) fér &vre fastet.
Drag upp rattréret (21) négot och demon-
tera kérvisaromkopplare och signalspak, se
avdelning 3. Drag ddrefter av rattréret fran
rattaxeln (20).

Skall endast lagren (17 och 22) i rattréret
bytas slés férst de gamla ut med hjalp av
lamplig stang eller drages ut med avdra-
gare. Darefter pressas de nya lagren férsik-
tigt i rattréret.

Kontrollera att gummibussningarna (19 och
23) for rattrorsfastena ar felfria och att 1&s-
ringen (1) sitter i sitt spér. Montera darefter
rattréret och dvriga detaljer i omvénd ord-

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

ningsfélid mot demonteringen och s& som
framgér av bild 43. Drag rattmuttern med
ett moment av 3,5—5,0 kgm (25—35 ft.Ib.).
Glém ej ait lasa den.

RENOVERING AV MELLANARM
MED KONSOL

Demontering

1.

Lyft upp framvagnen och placera bockar
under nedre l&dnkarmarna.

2. Skruva tillbaka skruven pé avdragare SVO
2294 och placera verktyget pa parallellsta-
gets kulled vid mellanarmen enligt bild 40.
Tryck in verktyget ordentligt och se till att
gangan pa kulleden kommer in i férsank-
ningen p& verktyget. Skruva in skruven tills
kulleden lossnar fran mellanarmen.

3. Lossa styrstaget frdn mellanarmen p& mot-
svarande satt. .

4. Demontera konsolens tre fastskruvar och
lyft fram konsol med mellanarm.

Iscrtagning

s

Tag bort saxpinnen resp. lasringen och mut-
tern. P& sen, utf. av utf, Il saknas lasring.
Drag ut mellanarm med axel. Tag vara péa
brickor och justermellanlagg.
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[

vouvo
237150
Bild 44. Demontering av néllager.

2. Fast konsolen i skruvstycke och drag ut nal-
lagren med lagerutdragare t. ex. SYO 4090
(bild 44).

Bussningarna demonteras med dorn SVO
2498.

Hopséttning

1. Pressa i de nya néllagren resp. bussningar-
na. P& mellanarmslagring utférande | (bild
24) sker ipressningen till i plan med ytter-
sidan. P& utférande Il (bild 25) pressas nal-
lagren i s& langt att métt A blir 3,2—3,5
mm. | dessa utrymmen monteras t&tnings-
ringarna med ldppen véand utat. Pa utfs-
rande Il (bild 21) pressas bussningarna in
0,3—0,5 mm innanfér ytterplanet med hjélp
ay dorn SVO 2498 (bild 45). Kontrollera
axelns passning i lagren resp. bussningar-

6—24
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na. Axeln skall g& att vrida latt dock utan
glapp.

P& utférande Il brotschas bussningarna med
brotsch SVO 4153.

2. Fyll lagren samt utrymmet mellan dessa
med chassifett. Smérj dven vulkollanbrickor-
na pé béada sidor.

3. Montera évriga detaljer s& som framgér av
bilderna 24—26. Muttern drages med ett
moment av 8,5 kgm (60 ft.1b.).

4, Efter hopséttningen far det ej finnas nagot
glapp i lagringen. Vid réatt lagring fordras
ett vridmoment av 15%5 kgem. Vid t. ex.
vinkelrétt dragning av mellanarmen i hélet
for styrstag (inre hélet) skall alltsé en fijd-
dervég ge ett utslag pé& 0,7—1,3 kg. Skulle
kontrollen ej ge detta resultat, maste man
ta isdr lagringen och justera med mellan-
lagg av lamplig tjocklek.

N&r ratt moment erhallits monteras saxpin-
nen resp. lasringen, P& sen. utf. av utf. Il
saoknas lésring.

Montering

Montera konsolen pé& sin plats och drag fast-
skruvarna vél. Montera styrstaget i mellanar-
mens inre hal och parallellstaget i det yttre. Drag
kronmuttrarna med ett moment av 3,2—3,7 kgm
(23—27 ft.Ib.) och l&s dem med saxpinnar.

vOoLvo
27326

Bild 45. Montering av bussning.

-
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* styrsnackan,

P 120, P 1800

FELSOKNING

FEL

ORSAK

ATGARD

BILEN SVANGER FRAM OCH TILLBAKA (VANDRAR)

Axellutningen felaktig.
For stort eller for litet spel i styrsnackan.
Styrstagens kulleder férslitna eller kérva.

Skrénkningen felaktig.
Lankarmssystemet karvt.

BILEN “DRAGER” AT
Fér lagt eller ojamnt |uftiryck i dacken.
FramfijGdrarna har “satt sig” eller har olika hajd.
Négot rullager fér hért ansatt.

Felaktig sparning.
Slépande broms.

Krokt styrstag.
Felaktig hjullutning.

Kontrollera och justera axellutningen.

Justera snackan,

Kullederna kontrolleras och férslitna sédana ut-
bytes. Kulleder med smérjnippel smérjes.
Kontrollera och justera skrénkningen.

Grundlig smérjning. Eventuellt skadade delar
utbytes.

ENDERA SIDAN

Kontrollera lufttrycket (se avd. 7).

Demontera och kontrollera figdrarna (se avd. 7).
Kontrollera lagren. Byt ut skadade lager och
justera (se avd, 7).

Karossen kontrollmates och riktas vid behov

(se avd. 8).

Bromsen justeras (se avd. 5).

Skadat stag utbytes.

Kontrollera och justera hjullutningen.

HARD ELLER TROG STYRNING

Kérvande eller skadade kulleder.
Olampligt eller fér litet smérjmedel i

Styrsnéckan fér hért justerad.
Styrstagens kulleder eller mellanarmens

lager kérva.

Fér stor axellutning.

Byt ut kullederna.
Kontrollera oljan. Ang. olja se specifikationen.

Justera styrsnéackan.

Smérj upp leder och demontera konsolen fér
mellanarm och underssk lagren. Ovriga
detaljer bytes.

Kontrollera och justera axellutningen.

JAZINING

Obalanserade eller skeva hjul.
Néagon bromstrumma oval.
For lagt luftiryck i dacken.
Skadat styrstag.

Lésa eller slitna framhijulslager.

Hjulen balanseras och ev. riktas (se avd. 7).
Se avd. 5.

Kontrollera lufttrycket (se avd. 7).

Skadat stag utbytes.

Demontera hjul och nav. Undersék lagerbanor.
Ar négon detalj skadad utbytes hela lagret

(se avd. 7).

SLAG OCH STOTAR | RATTEN

For stort spel i styrsnéickan.

Olémpligt eller for litet smérjmedel i styr-
snackan.

Glapp i framhjulslager.

Glapp i styrstagets kulleder.

Felaktigt monterad pitmanarm.
Obalanserade eller skeva hjul.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Justera styrsnéackan.
Kontrollera oljan. Ang. olja se specifikationen.

Se under rubriken “Framhjulslager” (se avd. 7).

Glappa kulleder utbytes.
Se sid. 6—18.

Hjulen balanseras och ev. riktas (se avd. 7).
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VERKTYG

Féljande specialverktyg anvéndes vid reparationer p& framaxel och styrinréttning.

5V01794

SY01791

SV0 2197
SVO 1801

.

SV01797

&

SY01798

Svo2281

Bild 46. Specialverktyg fér framaxel.

FRAMAXEL
SVO 1791 Avdragare for hjulnav. SYO 1800
SVO 1794 Avdragare fér innerring, inre
hjullager. SVO 1801
SVO 1797 Dorn fér montering av ytire SVvO 2197
hjullager.
SVO 1798 Dorn fér montering av inre SVO 2281
hjullager och tétning i nav.
SVO 1799 Dorn fér demontering av inre SvO 2282

hjullager.

6—26
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SV01799

SV01800 -

Sv0 2282

Volvo
23885

Dorn fér demontering av ytterbana,

yttre hjullager

Standardskaft 18 X 200. .

Dorn for montering och

demontering av fettkapsel.

Verktyg for demontering av nedre

kulled, lankarm.

Avdragare fér pitmanarm.
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SvV01708 Svo 1801 SVO 2199
| ©
SVO 1819 SVO 2225 SVO 2228
o
Y,
i SVO 2254
g
:0
SVO 2263
SVO 2325 Sv0 2282 SVO 2294 SVO 2498 SVO4030 . SVO 4090 SVO 4153
vOLvO
100 483
Bild 47. Specialverktyg for styrinréttning.
STYRINRATTNING
. SVO 1708 Dorn fér demontering av &vre ytire SVO 2282 Avdragare fér pitmanarm.
lagerbana (rattaxellager). SVO 2294 Avdragare for kulled, parallellstag
SYO 1801 Standardskaft. och styrstag.
SVO 1819 Utdragare for styraxelbussningar. SVO 2325 Rattavdragare fr.om. P 120E (2
SVO 2199 Skyddshylsa for tétning vid dérrars), P 120 K (4 dérrars).")
. montering av styraxel. SVO 2498 Dorn fér montering och demon-
SVYO 2225 Brotsch fér styraxelbussningar. tering av bussningar i mellan-
SVO 2227 Dorn fér montering av styr- armskonsol.
s axeltatning. SVO 4030 Utdragare fér packboxar.
SVO 2228 Dorn fér montering av styraxel- SVO 4090 Utdragare fér néllager i
bussningar. mellanarmskonsol.
! SVO 2254 Styrning fér brotsch SVO 2225. SVO 4153 Brotsch fér bussningar i mellan-
SVO 2263 Rattavdragare, samtliga P 120 t.0.m. armskonsol.

P 120 D (2 dérrars), P 120 G (4 dér-
rars) samt P 120 herrgérdsvagn.')

i '} Fér vissa av de senare vagnarna maste SVO 2263 anvéndas.

} .

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden
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Kalla: AB Volvo Goteborg, Sweden

P 120, P 1800

SPECIFIKATIONER

HJULVINKLAR (obelastad vagn)

Axellutning (caster) P 120 t.o.m. chassi nr 2610 ................ —Ya till +14°
Axellutning (caster) P 120 fr.o.m. chassi nr 2611, P 1800 .......... 0till +1°
L T e T T Pt o e o e Sy RS U e 0 till +1%°
“Spindeltappens” lutning vid 0° hjullutning . ................... 8°
SR AR BT IOBEIT] 10 o tsa i viai s o R e oh e o ix e ot ot ble etdlisii o -0 till 4 mm
Styrgeometri (toe-out):
Nar ytterhjulet &r vridet 20° skall innerhjulet vara vridet . ... .. 21,5 till 23,5°
-
FRAMAXEL
Justermellanlégg vid framaxelbalk . ......................... tj.=2 mm
llanlagg vid dvre link g
Justermellanlégg vid évre lankarm . ........ ... ... .. .0, .=0,15 mm
o f%. =0,5mm .
=1 mm
tji.=3 mm
tj.=6 mm
STYRINRATTNING
Rattdiameter:
] B0 S S B R N A e PR RS e T A R P 430 mm
B I e e arelio P s M IR T S vy e s i Sl a a7 406,4 mm (16")
Antalivarvi{fréin stoppi Hll stopp) el LR San R A i e e 3 Va varv
SHyrencielka FOBRIRGEOENIIND . . oo dowioneren otk it v v ce: sisesbrintsn) ois Gemmer, “skruv och rulle”
3 utvaxlingsforhéllande ... ... ... ..., 15,5:1
Justermellanlégg fér snéckskruvens lager ... ................... tj.=0,10 mm
tj.=0,12 mm
ti.=0,15 mm
tj.=0,30 mm
Bricka mellan justerskruv och styraxel (steget=0,05 mm) ........ 2,20—2,45 mm .
wnormedel TIISIYESNECKO 5.« vievie s minn /bt ishafaLs oie w e bas/e e 055 Hypoidolja SAE 80
B RER. Aot s o e e LR o et ERNA T W 0,25 liter
Mellanarm:
Erforderhigt vEHAMoment wuls s Bl 0N Sa civan S slive o s e sia 10—20 kgem .\
A T L3 b (e e Al 2o e R e S S S R e tj.=0,1 mm
tji.=0,15 mm
1j.=0,35 mm
ATDRAGNINGSMOMENT
Mutter T5r mellanarmsaxel, tid: Wt ... .00 oo s s 7 kgm (50 ft.Ib.)
i i sen. utf, med nyloecmutter. .. ......... 8,5 kgm (60 ft.1b.)
L R i e L e L St £ e 3,5—5 kgm (2535 ft.lb.)
U R R o h a0k 1107 {1 s o B P Gk e i S SR 28 o G S 13,5—16,5 kgm (100—120 ft.1b.)
Kranmutter fér styrstag och parallellstag ... ................... 3,2—3,7 kgm (2327 ft.lb.)
Mutter for lankarmskrampa .. ... e R e T AR e il S 2,0—2,5 kgm (14—18 ft.lb.)
SRy Eor ovre: |ankarmsaxel ..o i s eiiie i wieie s e Sl 5aa 4,8-5,5 kgm (35—40 ft.1b.)
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