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VOLVO
VERKSTADSHANDBOK

PERSON- OCH SKAPVAGNAR

P 120
Avd. 4

KARDANAXEL

BESKRIVNING

Kardanaxeln pa P 120. Amazon, dr delad och
av rortyp, se bild 1 a och b.

Frimre kardanaxeln ir i sin bakre énde utformad
till splineshylsa. 1 denna ar en splinesaxel, vilken
dven utgor ena gaffeln till mellersta kardanknuten,
instucken.

Frimre kardanaxeln dr i sin bakre dnde lagrad

Bild 1 a.
1. Medbringare pd vixellida
2.  Kardanknut 5.
3. Smirjnippel 6.

Kardanaxel. (tid. utf.) {
4. Klammer (tid utf.)
Framre kardanaxel
Smirjnippel

i ett kullager. se bild 2 och 3. Kullagret sitter i ett
lagerhus, som med tva gummibussningar ar upp-
héngt pa tva tappar.

Kardanaxeln ir forsedd med tre kardanknutar
Varje knut bestir av ett kors med fyra slipade lager-
tappar, vilka medelst nallager lagrar i medbringar-

gafflarna.

Stodlager 10. Lisring
Mutter 11. Bakre kardanaxel
Splinesaxel 12. Medbringare pd bakaxel

o p—

-

Bild 1 b. Kardanaxel (sen. utf.)

27165

Bild 2. Stodlager, tid. utf.

1. Frimre kardanaxel 8. Filtpackning

2. Skyddsplat 9. Bricka

3. Kullager 10. Splinesaxel

4. Dragfjider 11. Tapp

5. Tryckbricka 12.  Gummibussning
6. Lasbricka 13. Hallare

7. Mutter

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden
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Bild 3. Stédlager, sen. utf.

1. Friimre kardanaxel 7. Filtpackning
2. Skyddsplat 8. Bricka
3. Kullager 9. Splinesaxel
4, Tryckbricka 10. Dragfjider
5. Ldsbricka 11. Hallare
6. Mutter 12. Gummibussning
e S i
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P120

REPARATIONSANVISNINGAR

Byte av stodlager

1. Lyft upp vagnen och sitt bockar under fram-
och bakaxeln. Lossa klammerna (4 bild 1 a)
som haller bakre kardanknuten vid bakaxelns
medbringare (12). Pa kardanaxeln av sen. utf.
(bild 1 b) lossas skruvarna i medbringarflin-
sen efter att lisningarna fér skruvar och mutt-
rar avlagsnats. Vik undan lasbrickan och lossa
muttern (8). Drag ut kardanaxeln bakat.

S

Lossa ev. dragfjader. Drag ut hallare med stod-
lager (7) bakat. Pressa stédlagret ur hallaren
med en limplig dorn. Pressa det nya lagret i
hallaren med hjélp av ring SVO 4081, se bild 4.
Ar pressdornens diameter mindre &n halet i
ringen ligges en platta (1, bild 4) ovanpa ring-
en.

3. Montera hillare med stodlager och bakre kar-
danaxeln i motsatt ordning mot demonteringen.
Haka fast ev. dragfjider. Lyft ned vagnen.

OBS! Se vid monteringen av tid. utf. till att ban-
det (1. bild 10) pa bakre kardanknuten kommer att
ligga i de hiirfor avsedda urtagen pa medbringaren.

Demontering

Lyft upp vagnen och sitt bockar under fram
och bakaxeln. Lossa klammerna (tid. utf.) som hal-
ler kardanknutarna vid bakaxelns resp. vixelladans
medbringare. Vid sen. utf. forfares enl. op. 1 under
"Byte av stodlager”. Lossa ev. dragfjider. Skjut
kardanaxeln bakat och tag bort den.

Alieddg ) —

Bild 4. Montering av stédlager.

1. Plana 3. Stodlager
2. Ring SVO 4081 4. Hallare
Iséirtagning

1. Vik undan lasbrickan och lossa muttern (8) fir
stodlagret (7). Tag bort bakre kardanaxeln.
Tag bort stodlagret.

2. Pressa vid behov stodlagret ur hallaren med en
limplig dorn,

4—2

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Isirtagning av kardanknut

Kardanknutar monterade pa tid.- eller sen.utl,
av kardanaxel tages isir principiellt pa samma siitt.
Ligg dock miirke till, att kardanaxel av sen. utf. ir
forsedd med kardanknutar. som har tva medbring-
argafflar fran vilka axelkorset skall lossas. Detta
giller dven for den mellersta kardanknuten pé kar-
danaxel av tid. utf. Se bild 1 a och b.

1. Tag bort lasringen (10 bild 1 a och b) som
haller nallagren i gafflarna. se bild 5. Tag bort

smorjnippeln i axelkorset.

VoLVO
13790

Bild 5. Demontering av lasring.

2. Spann fast axeln i ett skruvstycke, si att knuten
kommer sa niira skruvstycket som majligt. Tiink
pa att sjilva "axeln™ ir ett ror som litt kan de-
formeras.

3. Driv med hammare och metalldorn axelkorset
sa langt det gar at ena hallet. Nallagret kryper
dirvid ut ungefir till hilften.

4. Driv direfter pa samma siitt axelkorset sa lingt
det gar at motsatta hallet, se bild 6.

Driv ut det ena nallagret med en klen metall-

w

dorn. Tag ut axelkorset, se bild 7. Driv ut det
andra nillagret.

Bild 6. Demontering av axelkors.

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



Bild 7. Demontering av axelkors.

Inspektion

Det ar mycket viktigt att en kardanaxel ar rak.
Da dven sma skador pa en kardanaxel astadkommer
vibrationer, skall en noggrann inspektion goras.
Axeln siittes upp mellan dubbar och kontrolleras
under rotation med indikator utefter hela sin lingd.
Ar radialkastet storre én 0,25 mm skall axeln bytas
ut,

Obs! En skadad kardanaxel far icke riktas eller
repareras utan skall ersittas med ny.
Undersok lagret genom att med hinderna trycka
lagerbanorna mot varandra och vrida dem at olika
hall. Lagret skall ga ldtt utan att hugga pa nagot
stille. Ar sa ej fallet kasseras lagret och ersiittes
med ett nytt.

Kontrollera nallager och axelkors. Slitna eller ska-
dade delar bytes ut.

Hopsittning

Hopsiittning av kardanknut

1. Sitt pa nya korkpackningar pa axelkorsets tap-
par. Trid axelkorset i medbringargaffeln si att
det kommer i samma lige som fére demonte-
ringen.

2. Skjut over axelkorset it ettdera hallet sa langt
att nallagret kan skjutas pa tappen, se bild 8.

voLvo
25743

Bild 8. Montering av axelkors och nallager.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Bild 9. Splinesaxel.

Mutter 2. Bricka 8.

1. Filtpackning
Pressa darefter in nallagret sa langt att las-
ringen kan monteras. Anvind en dorn vars dia-
meter dr nagot mindre in nallagerhylsans.

3. Montera det andra nallagret och lasringen pa

samma satt,

Hopsittning av kardanaxel

1. Pressa stodlagret (7 bild 1 a och b) i hallaren
med ring SVO 4081, se hild 4. Sitt skyddsplat,
stodlager, tryckbricka och lasbricka pa framre
kardanaxeln.

2, Satt mutter (8). bricka och filtpackning pa spli-
nesaxeln, se bild 9. Smirj splinesaxelns glid-
ytor med ett tunt lager molybdendisulfid (salu-
fores under olika varunamn). Montera samman
framre och bakre kardanaxeln. Vid hopsittning-
en ar det viktigt att gaffeln pa framre kardan-
axeln och gaffeln pa splinesaxeln kommer i sam-
ma plan, se bild 1 a och b.

Montering

Montering sker i motsatt ordning mot demonte-
ringen. Haka fast ev. returfjader.

OBS! Endast tid. utf. Pa frimre och bakre kar-
danknuten finns ett platband som haller samman tva
av nallagren.

Ge vid monteringen noga akt pa att detta band
kommer att ligga i urtagen pa resp. medbringare,
se bild 10. I annat fall klimmes lagret ovalt nir
U-klammerna drages at. Drag muttrarna for klam-
merna med ett moment av 1,4—1;65 kgm (10—12
footpund).

Bild 10. Montering av nallager (tid. utf.).
1. Platband

4—3
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P 120 '
FELSOKNING

Driftsstorningar i kardanaxlar och knutar bestar felaktig montering. Vibrationer ger sig till kianna
huvudsakligast av oljud fororsakade av vibrationer genom ett brummande ljud som tilltager vid okad
samt slag eller kniéippningar. Brusten eller pa annat hastighet. Vid slitna knutar hores tydliga knipp-
siitt skadad axel far icke repareras eller riktas utan ningar om vagnen kores sakta om man omviixlande
skall altid ersiittas med en ny. Vibrationer kan upp- trampar ned och sliapper upp gaspedalen.

std pa grund av forslitning, dalig smérjning eller

FEL .
Orsak | . . Atgiird 3
Stodlagerhuset sitter 16st pa tapparna. Gummibussningarna byles,
Stodlagret torrt eller slitet. Lagret bytes.
Stodlagret 1ost i lagerhuset. Lager och lagerhus bytes.
Nillager i kardanknutar torra eller slitna. Smorjes med chassismorjmedel eller bytes. .
Platbandet for nallagren pa frimre eller bakre
kardanknuten felmonterat. (Endast tid. utf.) Montera bandet riitt. Se bild 10,
Klammerna vid medbringare l6sa. (Endast tid. utf.) Fjiderbrickorna bytes och muttrarna drages.
Kardanaxel krokig. Utbytes.
Knéppande ljud fran kardanaxeln beroende pa ‘
kiirvande splines. Tag isir och smorj glidskarven med ett tunt
lager molybdendisulfid.
Felaktig montering. Jimfor med anvisningar for hopsittning och mon-

tering. Jimfor knutarnas inbérdes lige med bild 1 a
och b.

VERKTYG

Foljande verktyg anvindes vid reparation av kardanaxel.

SVO 4081 Ring for montering av stodlager

i hallare.

SPECIFIKATIONER

b 3 o S S e S M S P e i SR Ror, delad, tre knutar,
stodlager
Kardanknutar, fabrikat'ochiByD .5 .« e siin e renie s msmoimmisimia e Hardy-Spicer med nallager
DROPIBANIE oo st e e i e sl b e e e 8 Chassismorjmedel
Atdragningsmoment:
Mutterfor U-klammer: (T kB ) s oo e it e el als rali ahata el tste s 1,40—1,65 kgm

(10—12 ftlb)

S5 2185/4. 2.500. 1. 64. Printed in Sweden  1mwsorim
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PV 444, 445, 544, P 210

BESKRIVNING

Kardanaxeln pa PV 444 t.o.m. chassinr 2505 &r Kullagret vilar i ett lagerhus, som ar upphingt pa
odelad och av rortyp. Kardanaxeln ar forsedd med tvi- gummiklidda bultar. Kardanaxeln ér forsedd
tva knutar av fabrikat Spicer med néllager, bild 1. med tre kardanknutar. Varje knut bestar av ett kors

Kardanaxeln pa PV 444 fr.o.m. chassinr 2506, med fyra slipade lagertappar, vilka medelst nallager
PV 445, PV 544 och P 210 &r delad. Frimre kar- lagrar i medbringargafflarna, bild 2.

danaxeln ir i sin bakre dnde lagrad i ett kullager.

.

s

Bild 1. Kardanaxel, tid. utf.

1. Medbringare pd viixellddans utgdende axel 5. Mutter

2. Friimre kardanknut 6. Lisbleck

3. Kardanaxel 7. Skruv

4. Bakre kardanknut 8. Medbringare pd bakviixel

20076

Bild 2. Kardanaxel, sen utf.

1. Medbringare pd viixellidans utglende axel 7. Bakre kardanaxelns friimre knut
2, Friimre kardanknut 8. Bakre kardanaxel

3. Friimre kardanaxel 9. Medbringargaffel

4, Stiinkskydd 10. Medbringare pd bakviixel

5. Stodlagerhus 11. Skruv

6. Medbringare 12. Lasbleck

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06



PV 444, 445, 544, P 210

REPARATIONSANVISNINGAR

1. Koppla av frimre dnden genom att taga bort

o
Arbete“ pa kardanaxel’ de fyra skruvarna i medbringaren pa vixel-
t.idigarc utfﬁrande ladans utgdende axel.

Endast tid. utf.:

(3]

For denna typ av kardanaxel giller i tillimpliga Lossa de tva muttrarna som haller lagerhuset.

delar samma instruktioner som nedan "Arbete pa <e bild 3.
delad kardanaxel” med foljande tilligg. 3.

| Axeln med knut och lagerhus kan nu tagas bort
Vid demontering av den odelade kardanaxeln

genom att dragas bakat.

pa PV 444 kopplas knutarna av vid vixellada och
pinjong genom att de fyra bultarna i medbringaren
tages bort, varefter axeln tages ned. Mirk med-
bringaren med kornslag, sia att montering kan ske

i samma liage. Betrdffande inspektion se "Indikering
av kardanaxlar” och “Indikering av medbringare”.
Vid reparationsarbeten pi knutarna giller sam-
ma anvisningar som for den delade kardanaxeln.
Vid montering tillses att balanspilarna, bild 12,
kommer mitt for varandra samt att endast oskadade
lasbleck anviindes for muttrarna. Medbringarna hop-
kopplas sa att de inslagna mirkena Gverensstimmer.

Arbeten pa delad kardanaxel

Demontering av bakre kardanaxel
med knutar

1. Koppla av framre dnden vid kardanknuten ge-
nom att taga bort de fyra bultarna i medbring-
aren vid stodlagret. Lat icke axelindan falla ned,
ty diirvid kan axel eller knutar skadas.

2. Koppla av den bakre dinden pi samma sitt vid
pinjongens medbringare. Axeln kan direfter ta-
gas bort.

Demontering av frimre kardanaxel
med lagerhus och knut
Sedan bakre kardanaxeln demonterats kan den

frimre tagas bort. Tvd olika utféranden av upp-
hingningen for stodlagret finns (se bild 3 och 4)

2
varfor demonteringen blir nagot olika pa de olika el
vagnarna., Bild 4. Stodlagrets upphingning, sen. utf.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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Bild 5. Mirkning av axel och medbringare.
1. Medbringare 1. Kirnslag
2, Lagerhus 5. Skruv
3. Stinkskydd

Demontering av bida axlarna samtidigt kan dven
ske genom att koppla av knutarna vid pinjong och
vixellada samt lossa de tvd muttrarna (tid. utf.) vid
lagerhuset. Bada axlarna drages sedan ut samtidigt
bakat.

Demontering av lagerhus med lager
for frimre kardanaxel

Placera axeln i ett skruvstycke. Var forsiktig sa
att icke axeln skadas eller deformeras!

1. Mirk axel och medbringare med kornslag sa att
montering i samma liige kan ske, (4, bild 5).

2. Tag bort skruven (5) och brickorna som héller
medbringaren (1) vid axeln och drag av med-
bringaren med verktyg SVO 2261 (SVO 4068

kan dven anviindas).

3. Lagerhuset (2) med lager kan nu dragas av.

lndikering av kardanaxlar

Det ar mycket viktigt att en kardanaxel ir rak.
Di dven sma skador pa en kardanaxel &stadkommer
vibrationer, skall en noggrann inspektion goras.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

PV 444, 445, 544, P 210

Bild 6.
1. SVO 4141 (tid wf) 2.

Urpressning av lager.
SVO 4081

Y

Bild 7.
1. SVO 4080 2.

Ipressning av lager.

Lager 3. SVO 4081

Axeln sittes upp mellan dubbar och kontrolleras un-
der rotation med indikator utefter hela sin lingd.
Ar kastningen storre én 0,25 mm skall axeln bytas.

Obs! En skadad kardanaxel far icke riktas eller
repareras utan skall erséittas med ny.

=3

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg
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PV 444, 445, 544, P 210

Ur- och ipressning av stodlager

Urpressning av lagret sker i dornpress. Hirvid
anviindes dorn SVO 4141 (bild 6) med SVO 4081
som underlagg.

Obs! Lagret dr vid tillverkningen fyllt med smarj-
medel, som avses riicka under lagrets hela livslingd.
Lagret far icke rengoras i bensin eller annat los-
ningsmedel, emedan smorjmedlet dd loses och rinner
ur. Av samma anledning far lagret icke heller upp-

varmas.

Vid ipressning, vilket likasd sker i press, tillses

att icke lagret pressas snett i lagerhuset. Dorn SVO

4080 med styrning for lagret anviandes, bild 7. y »a_‘ Az -
Lagerhuset placeras i underliggsring SVO 4081 (3) ' ' ety ‘
mitt under verktyget(1). Lagret (2) sittes pd verk- Bild 8. Mirkning av kardanknut.

tygets styrtapp. riktas in och pressas i sa langt I. Kémslag 2. Smorjnippel 3. Lsfjidrar
verktyget medgiver. Lagret ar lika pa bada sidor

och kan siledes icke monteras fel.

Inspektion

Undersok lagret genom att med hinderna trycka
lagerbanorna mot varandra och vrida dem at olika
hall. Lagret skall ga litt utan att hugga pa nagot
stille. Ar sa ej fallet kasseras lagret och ersittes
med nytt.

Samma giller om lagret verkar torrt.

[sirtagning av kardanknut fér byte av
axelkors och nallager

Bild 9. Iséirtagning av kardanknut.

Spiann fast axeln (eller knuten om det ér den 1 edbnasciatin 2. Nillagerhylsa

mellersta i ett skruvstycke, si att knuten kommer sa

nira skruvstycket som mojligt. Ténk pa att sjilva
"axeln’ idr ett ror, som litt kan deformeras. Mirk
upp knuten sa att gafflarna och axelkorset kan
monteras i samma inbordes lidge (1. bild 8). Placera
mirken i linje med smérjnippeln (2) pé axelkorset.

1. Tag bort de fyra lasfjadrarna (3) som laser
nallagerhylsorna.

2, Tag bort smérjnippeln i axelkorset.
Knacka med en hammare den fria medbringar-
gaffeln (1, bild 9) sa langt det gar mot axel-
korsets centrum. Harvid kryper nallagerhylsan
(2) ut till ungefir halva sin lingd vid den sida
som man knackar.

t. Direfter knackas medbringargaffeln at motsatt

hall sa langt det gar, varvid den andra nallager- Bild 10. Isiirtagning av axelkors.
hylsan kryper ut pa samma stt. 1. Axelkors 2. Nallagerhylsa
4—-4
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Bild 11. Hopsittning av kardanknut.
1. Axelkors 4. Nallager
2. Smorjnippel 5. Packningshéllare

3. Korkpackning

Tom ut rullarna ur bada nallagren (22 rullar i
varje lager).
Driv ut den ena nallagerhylsan helt med en klen
metalldorn.
Tag bort medbringargaffeln (1) samt driv ut
den kvarvarande nallagerhylsan.

Nu skall axelkorset tagas bort, vilket tillgar pa

foljande sitt:

11

Med hammare och miissingsdorn drives axel-
korset (1, bild 10) sa langt det gar at ena hallet.

e B S a G . =
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Bild 12.  Hopsdttning av kardanknut.

Knuten monteras si att pilarna kommer mitt fér varandra

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

PV 444, 445, 544, P 210

N

Bild 13. Axelinda.

Korkpackning 2. Fjider 3. Packningshillare

Nallagerhylsan (2) kryper da ut till ungefir
hilften.

Driv axelkorset at andra hillet pd samma siitt.
Tém ut rullarna ur bida nillagren.

Driv ut den ena nallagerhylsan helt med en klen
metalldorn.

Tag ut axelkorset och driv ut den kvarvarande
nallagerhylsan.

Bild 14.
1. Stidlagerhus 2.

Hopsitining av lagerhus.
3. Stiinkskydd

Lager

4—5
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PV 444, 445, 544, P 210

2

5 4 5

VOLVO
20098

6 7 3 8

Bild 15. Lagerhus med lager.

1. Frimre kardanaxel 3. Kullager
2, Stinkskydd 4. Lagerhus

Hopsiittning av kardanknut

1.

!CJ

Axeln (eller knuten om det ir den mellersta)
placeras i ett skruvstycke med sjilva knuten sa
ndra skruvstycket som méjligt (for att icke
skada roret).

Siitt pa nya korkpackningar (3, bild 11) och
packningshallare (5) pa axelkorsets tappar
(korkpackningarna ytterst).

Triad i axelkorset (1) si att den kommer i
samma ldge som fére demonteringen, bild 11.
Se till att smorjnippeln (2) vindes som bilden

visar!

W

|

Bricka 7. Kardanknut
Medbringare 8. Kardanknut

Skjut dver axelkorset at ettdera hallet sa langt
att nallagret (4) kan skjutas pa tappen.
Pressa in nallagret sa langt, att lasfjadern kan
liggas i. Anvind en dorn, vars diameter ir
nagot mindre dn nallagerhylsans.

Sitt pa det andra néllagret pa samma sitt och
pressa pa dven detta sa langt att lasfjiadern kan
liggas i. Montera medbringargaffeln pa axel-
korset pia samma sitt,

Satt i samtliga lasfjadrar,

Bild 16. Indikering av radialspel.

4—6

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Bild 17. Indikering av axialspel.
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Obs! Da bakre kardanaxelns framre knut skjutes
pa, maste tillses att den pa knuten instansade pilen
(1. bild 12) kommer mitt for pilen (2) pa axeln.
I annat fall uppstir vibrationer da kardanaxeln
roterar.

Om sa behovs byt packning (1, bild 13) i hallaren
(3). Packningen ar kluven och litt utbytbar,

Montering av lagerhus med lager

Stodlagret med lagerhuset monteras pa den frimre
kardanaxeln innan axeln siittes upp pa sin plats.

1. Placera axeln i ett skruvstycke.

2. Sitt pa stinkskyddet (3, bild 14).

3. Skjut pa lagerhus (1) med lager (2).

4. Skjut pa medbringaren (6, bild 15). Se dirvid
till att hélen i denna kommer mitt f6r hélen i
friamre knutens medbringare. Anviind dorn SVO
4034,

5. Sitt i skruven med brickor samt drag fast

ordentligt. Medbringaren halles stilla med nyc-
kel SVO 2409,

Indikering av medbringare

Innan kardanaxlarna monteras, skall medbring-
arna indikeras. Hérvid anvindes lampligen vipp-
indikator som placeras mot medbringaren som bild
16 visar. Storre radialkast dn 0,07 mm fir icke
godkiinnas. Stirsta tillaitna skevhet ir 0,09 mm,
undersékes enligt bild 17.

Obs! Medbringarna skall indikeras efter det att
de monterats pa sina axlar.

Medbringare som icke fyller ovan angivna ford-
ringar kasseras.

Montering av kardanaxlar

Framre kardanaxeln sittes upp forst.

I.  Axeln stickes bakifran genom hallaren for mel-
lanlagerhuset.

2a. Tid. utf.:
Spiinn fast stodlagerhuset i hallaren. Om gum-
mibussningarna (3, bild 18) ir skadade skall
skall de bytas ut. Brickorna (2) vid gummi-
bussningarna skall vindas med den konvexa
sidan mot gummit.

b. Sen. utf.:

Trad stodlagerhusets bussningar pa tapparna.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden
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Koppla ihop knut och medbringare vid viixel-
ladan. Anvind nya lasbleck fér muttrarna.
Koppla samman frimre och bakre kardanaxeln
vid stodlagret. Se till att alla knutarna kommer
i riktigt inbérdes lage. Se bild 2.

Koppla samman bakre kardanaxeln med med-
bringaren vid pinjongen. Anvind nya lasbleck!

Smorj samtliga smorjstillen pa kardanaxlarna

med chassismorjmedel.

VOLVO

20099
Bild 18. Stodlagrets upphdngning, tid utf.
1. Bult 2. Bricka 3. Gummibussning

v =

-
K1
o 3

oy

e
fea=T

Bild 19.
1. Lagerhus 2. Bult 3.

Stodlagrets upphiingning, sen. utf.

Gummibussning
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FELSOKNING

Driftstorningar i kardanaxlar och knutar bestar
huvudsakligast av oljud férorsakade av vibrationer
samt slag eller knippningar. Brusten eller pd annat
sitt skadad axel fir icke repareras eller riktas utan
skall alltid ersattas med en ny. Vibrationer kan upp-
sta pa grund av forslitning, dalig smorjning eller

felaktiz montering. Vibrationer ger sig till kinna
genom ett brummande ljud som tilltager vid okad
hastighet. Vid slitna knutar héres tydliga knapp-
ningar om vagnen kores sakta och man omviixlande
trampar ned och slipper upp gaspedalen.

FEL OCH ORSAK

ATGARD

Mellanlagerhuset sitter lést pa sina féstbultar.

Di detta fel foreligger bir iven nedanstiende saker under-
sikas emedan lagerhuset kan ha lossnat just pd grund av
vibrationer fororsakade av annat fel.

Mellanlagret torrt eller slitet.
Mellanlagret lost i lagerhuset.
Nallagren i kardanknutar torra eller slitna.

Medbringare vid vaxellada, mellanaxel eller pinjong
ar skev.

Skruvar vid medbringare losa.
Kardanaxeln krokig.

Felaktig montering.

Kniippande ljud fran kardanaxeln beroende pa kar-
vande splines.

Kélla: AB Volvo Goteborg, Sweden

Gummibussningarna pa fistbultarna bytes och lager-
huset fastes (tid. utf.).

Lagret bytes.
Lager och lagerhus bytes.
Smorjes med chassismorjmedel eller bytes.

Utbytes.

Lasbleck och skruvar bytes och muttrar drages fast.
Utbytes.

Jimfor med anvisningar for hopsittning och mon-
tering. Jimfor knutarnas inbérdes lige med bild

1 och 2.

Tag isir och smorj glidskarven med ett tunt lager
molybdendisulfid (siiljes under olika varunamn).

Fredrick Beste/Karl Eric Malberg 27/03/06
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VERKTYG

Féljande specialverktyg #r nodviindiga vid arbeten pa kardanaxel och kardanknutar:

-

Bild 20. Specialverktyg.

SVO 1801 Standardskaft 18 x 200. SVO 2409 Nyckel for medbringare.

SVO 2261 Avdragare for medbringare. SVO 4080 Dorn for ipressning av stodlager.
(SVO 4068 kan dven anvindas). SVO 4081 Underldggsring. -

SVO 4034 Dorn for montering av medbringare. SVO 4141 Dorn for urpressning av stodlager.

4-9
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SPECIFIKATIONER

Kardanaxel, PV 444 t.o.m. chassinr 2505 ,................. ... Ror, odelad, tvd knutar
PV 444 fr.o.m. chassinr 2506, PV 445, PV 544, P 210 .... Rér. delad, tre knutar
mellanlager

o L BT b b I O ) v G D o0 o, S B Hardy-Spicer med nallager

Antal el ar ST R BEaT 5. e = <y rate s s e o Bl i o Al e 22 st.

Smorjmedel kardankinutar . - < ceismeosin sivaserins s 1 iastee e st Chassismorjmedel
—
-
-
-
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