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Denna handbok innehéller serviceinstruktioner
fér Volvos sportvagn, P 1800.
Boken &r uppdelad i 12 avdelningar enligt
registret. Sidorna och bilderna i varje avdel-
ning ar numrerade pd s& satt, att forsta delen
av numret visar vilken avdelning som avses
och andra delen visar sidans resp. bildens
nummer i berérda avdelning, t.ex. under ru-
briken vaxelldda: 3-1, 3-2 osv. Ett enkelt satt
att hitta &nskad avdelning &r att bdja hégra
delen av boken s& att pilarna i registret pekar
mot indexmérket pé férsta sidan i varje avdel-
ning.
De olika avdelningarna &@r uppdelade enligt
féljande:

Beskrivning

Reparationsanvisningar

Felsékning

Verktyg

Specifikationer
Anvisningarna som lamnas i denna bok férut-
satter i allménhet att specialverktyg envéndes
och grundar sig p& de erfarenheter vi erhé&llit
frén véra metodstudier. Samma arbetsresultat
kan erhdllas med olika arbetsmetoder, men om
Ni félier anvisningarna i denna handbok nér
Ni ett gott resultat pé& kortast méjliga tid.
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TYPBETECKNINGAR

Denna handbok behandlar Volvos sportvagn med féljande typbeteckning och
tekniska data.

Typbeteckning Motor Véxellada
P 1809 B18B M40 alt. M 41

1. Vag typbeteckni chassinummer samt kodnummer fér férg och kiGdsel.

2. Motorns typbeteckning, tillverkning och detalinummer.
3. Véxellédens typbeteckning, tillverkningsnt och detalj

4. Kuggantal och utvéxlingsférhallande pd skylt vid inspektionslockets nedre del.
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AVDELNING 1

MOTOR
BESKRIVNING

ALLMANT

Motorn i P1800 har typbeteckningen B18B. Den ar
en fyrcylindrig, vétskekyld toppventilmotor med tvé
stycken horisontalférgasare.

Cylinderlocket har separata in- och utloppskanaler,
en for varje ventil. Vevaxeln &r lagrad i fem lager.
Effekten ar 100 hk vid 5500 v/m och vridande mo-
mentet 15 kgm vid 4000 v/min. Kompression 9,5:1,
slagvolym 1,78 liter, cylinderdiameter 84,14 mm och
slagléngd 80 mm.

CYLINDERBLOCK

Cylinderblocket (29, plansch I-A) ar tillverkat av spe-
cialgjutiérn i ett stycke. Cylinderloppen som omges av

Bild 1-1. Motor frén vénster

. Vattenutioppsrér
. Framre luftrenare
. Frémre f&rgosore
Bokre luftrenare
Bokre foérgoscre
Branslepump
Motornummer
Oljematsticka
Ventilkdpe
Férdelare
Vakuumledning
Startmotor
Lasskruv
Skyddspl&t
Hallore
Evakueringsrér
Oljesump

18. Brénsleror

19. Tronsmissionsképa
Yattenpump
Flak:

Vatteninloppsror

A R A

NN

22 21 20

kylmantlar &r borrade direkt i blocket. Oljekanalerna
i blocket &r s& anordnade att oljerenaren, av full-
flddestyp, anslutes direkt mot oljekylaren vid blockets
ena sida.

CYLINDERLOCK MED VENTILER

Cylinderlocket (23), fastskruvat ovanpé blocket med
skallskruvar, omsluter cylindrarnas &verdel och utgér
forbranningsrum. | locket finnes kanaler fér in- och
vtlopp samt mantlar fér kylvatskan.

Ventilerna (4 och 8 plansch I-A), monterade hédngande
i cylinderlocket, ar tillverkade av specialstél och lag-
rade i vtbytbara styrningar.
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Oljepump

Oljepumpen, bild 1-7 (41 plansch I-A) ar av kugghjuls-
typ och drivs genom en véaxel frdn kamaxeln. Nar
pumpens kugghjul sétts i rotation transporteras olja
i de tomma kuggluckorna utmed pumphusets véggar
frén sug- till trycksidan. Tryckréret frén pumpen fill
blocket soknar férskruvningar och spannes fast da
fastskruvarna fér pumpen drages at. Vid rérets bada
andor finns tatningsringar av speciellt gummi. Redu-
cerventilen &r placerad direkt i pumpen.

Oljerenare

#esaren (bild 1-5) tillverkad i en enhet, komplett med
weots. ar av fullflddestyp och skruvas fast direkt mot
siekyloren. Oljan som pressas ut till motorns olika
smérstallen passerar férst genom renarinsatsen som
& “lwerkad av speciellt papper. | renaren finns en
SwesrBmningsventil som slapper fram oljan férbi in-
wrmes om stromningsmotsténdet skulle bli for stort.

Bild 1-3. Smdrjsystem
1. Oljekylare
2. Oljerenare
3. Oljepump
4. Oljesump
5. Munstycke

Vridmoment, kgm

4000 5000 6000

vowvo
¥ 24508
Bild 1-4. Effekt- och momentkurva
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Bild 1-5. Oljerenare

. Overstrémningsventil

. Insais

. Hus (ej isdrtagbort)

. Nippel (se dven 10, bild 1-6)
. Packning

. Cylinderblock

A WN -~

Bild 1-6. Oljekylare :
. Kylvéatskeinlopp
Hus
. Lomeller
. Stopp fér olja
. Stopp for kylvatska
Kylvéiskevtiopp
Avtappningskran for kylvatska
Mutter
. Oljerenare
Nippel

SomN LA WN~
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Oljekylare

Kylaren (bild 1-6) & monterad mellan oljerenaren
och cylinderblocket och bestér av en inre del foér
oljan, omsluten av en kylmantel. Motorns kylvétska
ledes genom kylmanteln. D& oljan pd vég till renaren
passerar kylaren bortledes en del ov oljans vérme
med kylvatskan. Kylvatskan kan ej g& nérmaste va-
gen frén inlopp (1) till utlopp (6) utan tvingas runt
kylaren av stoppskdrmar (5). Oljan pressas genom
lamellparen i tur och ordning, p& grund av stopp-
skarmar (4) samt slutligen ut till renaren.

TANDSYSTEM

Férdelaren (25, plansch I-A) som drives genom en

Bild 1.7. Oljepump
. Sil

. Drivaxel

1 é ¥ . - .

2. Pumphus 7. Bygel vinkelvéxel fran kamoxeln har béde centrifugal- och
3' g”_“"i';“'; o g- E_:;e' ';“99"2" vakuumregulator. Rotationsrikiningen &r moturs och
. Dnivande kugghju . Fiader for reducerventil i = “

5. Lock ) 10. Ventilkula téndféliden 1-3-4-2. | dvrigt se avd. 10.



© 15 1 13 12

gild 1-8. Férgasaranordning

. Frémre luftrenare
. Frémre férgosore
. Bakre luftrenore

. Bakre férgosore

. Returfjader

. Reglagecxel

_ Havarm p& gosspidlioxel
Héverm pd mellonaxel

© N W R WN

BRANSLESYSTEM

Branslet suges av en membranpump frén tanken
genom en renare och pressas vidare fram till forgo-
sarens flottérhus. Forgasarna, tva stycken, ar av
horisontaltyp. Se bild 1-8, 1-9 och 1-10.

Forgasare

De bada férgasarna, SU-HS 6 (2, plansch |-A]}, &r av
horisontaltyp. Genom axeln mellan férgasarna, lag-
od rorligt i férgasarnas hévarmar, &verfores gaspe-
solens rorelser ftill gasspjallen. For start vid kall
—otor berikas brénsleluftblandningen genom sankning
~v munstycket. Dérvid sattes Gven snabbtomgéngen i
= ~ition. De olika funktionerna framgér av foljande

Bild 1.9. Fbérgasare fran vénster
. Vakyumkammare

. Skruv for démpkolv

. Lyftpinne

Flottérhuslock

. Bransieledning

Havarm

. Gasspjall

. Anslutningsfiéns

. Hévarm p& mellonoxel
Havarm pd gosspidlioxeln

-
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Bild 1-10. Forgesare frén héger

. Flottérhus
. Ventilotionshé!

Hévarm

. Skruv fér snabbtomgéng

Hévarm

n

. Skruv f&r tomgéng

,Q

Bild 1-11.

. Ventilationsh&l med

skyddsbricko

. Flottdérhuslock
. Packning
. Ventil

7.
8.
%
0.
L

1
1

6 5 4 vowo

Lénk for munstycke
Fiader

Munstycke
Justermutter
Lasmutter

Flottér

5.

6.
7.
8.
9.

Pinne

Flottér
Flonérhus
Brénsleledning
Férskruvning

Bild 1.12. Kallstart

1. Lank
2. Returfjader
3. Havarm

Flottor

Flottérhuset ar fastskruvat vid férgasarhuset. Se bild
1-10. Ventilen, som &ppnas eller stanges av flottéren,
ar fastsatt i locket. Branslet ledes till munstyckets
nedre dnda genom en bdjlig slang fréan flottérhusets
nederdel (8, bild 1-11).

Kallstart

Vid start av kall motor kan brénsleluftblandningen
berikas genom sdnkning av munstycket, bild 1-12,
vilket pdaverkas genom ett lénksystem frén chocke-
reglaget vid forarplatsen. P& grund av att bransle-
nélen dar konisk ©kas genomstrémningsarean  for
brénslet dé& munstycket sankes.

Nar reglaget drages ut, tryckes havarmens (3) yttre

e
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Bild 1-13. Fdrgasare, drift

Blén = Alm Iryck
Gult = Undertryck

L = Brénsle

Ljusrétt = Brénsleluftblondning

1. Figder 9.
2. Vokuumkommore 10,
3. Démpkoly 1.
4. Vokuumkolv 12,
5 Gasspijall 13.
§. Kanal 14,
7. Hus 15.
8. Branslendl 16.

@z mecat och pdaverkar munstycket s& att det
wwches mec. Dessutom pdverkas snabbtomgéngsskru-
wen 2w kommen pd havarmen (2, bild 1-15) och gas-

spales Sppaas ndgot.

som wnder drift passerar férgasarna,
| mmighet &8 den strommar férbi den fértréng-
s SesEmees bryggon (15). Se bild 1-13.

Branslet tillfores luftstrémmen genom munstycket, som
mynnar vid bryggan. :
Vakuumkolvens lige i hojdled bestams av tryckskill-
naden mellan vakuvum i férgasaren och atmosfér-
trycket — kolvens 6versida har férbindelse med ut-
rymmet mellan spjdill och brygga — kolvens under-
sida péverkas ov atmosfértrycket. Med 6kad belast-
ning stegras undertrycket varvid kolven och den
koniska branslendlen hoéjes och tilléter en okad
mangd brénsleluftblondning aft strémma till cylind-
rarna.

Tillférseln av bransle och luft ér alltsd beroende av
undertrycket i forgasarhalsen och férgasaren arbetar
séledes steglost.

Fér att hindra vakuumkolven frén alltfér snabba
rorelser finns en dampkolv som |8per i en oljefylld
cylinder.

voLvo
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Munstycke
Justermutter
Lésfiader
Lésmutter
Munstyckshylsa
Bricka

Brygga

Kanal

Bild 1-14, Fargasare, tomgéng
. Tomgangsskruv 2. Havarm fér returfigder
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Bild 1-15. Férgasare, snabbtomgéng
1. Lénk
2. Hévarm
3. Returfiéder
4. Snobbtomgéngsskruy
5. Skruv
6, Havorm for bl. . returfider

Tomgéng

Vid tomgdang passerar endast en ringa bréansleluft-
méngd genom férgasarna. Gasspjallen hélles darvid
ndgot 6ppna genom tomgdngsskruvar (1, bild 1-14).
Vardera férgasarens tomgéng stalls in, oberoende
av den andras. Axeln mellan férgasarna se bild 1-8,
ar namligen e fast férbunden med spjallaxlarna,
utan rérligt lagrad i havarmséandarna.

Forhéllandet bréansle/luft stélles in med justermutt-
rarna (10, bild 1-13) vid munstyckena och instaliningen
gores vid tomgéng fér hela varvtalsomrédet.

Snabbtomgéng

D& chokereglaget drages ut péverkas dven gas-
spjcllen. Havarmen (2, bild 1-15) ér i ena @ndan ut-
formad ftill en kam vilken trycker p& snabbtomgdngs-
skruven (4) varigenom gasspjéllen éppnas.

Motorn erhdller p& s& satt ett hdgre tomgéngsvary-
tal under den tid chokereglaget &r utdraget.

R&Mt = Brénslets vag

Bild 1-16. Bréanslopump
1. Bygel
2. 51
3. Skal
4. Inloppsventil
5. Ovre pumphus
6. Nedre pumphus
7. Inre hdvarm
8. Yitre hévarm
9. Axel
10, Anslag
11. Tétning
12. Figder
13. Membron
14. Utloppsventil
15. Packning

Bréinslepump

Branslepumpen &r av membrantyp och drives av en
kam pé& komaxeln. Pumpen &r férsedd med frigéngs-
anordning varigenom pumpverkan upphér nar ftill-
rackligt hégt tryck uppnétts i flottdrhuset, Konstruk-
tionen visas pa bild 1-16. De réda pilarna anger
brénslets vég.

Luftrenare

Luftrenaren (1, plansch I-A), en fér vardera férgasaren,
bestar av en plétkédpa med insats av speciellt papper.
Vid passagen genom insatsen avskiljes dammpartiklar
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1-17.  Luftrenare

1. Insals (speciellt papper)
€| léstagbar

2. Pockning

3. Hus

== ondra luftféroreningar, se bild 1-17. Renarna &r
smderhdlisfria och far ef inoljas. De bytas mot nya
=%er viss kdrstracka.

Bild 1.18. Vatenpump

1. Hus 5. Axel med kullager
2. Skovelhjul (en enhet)
3. Tamingsring 6. Nav
4, Lésfiader
KYLSYSTEM

Kylsystemet, bild 1-19, ér av éverfrycksfyp,.med cirku-
lationspump (bild 1-18).

Bild 1-19. Kylsystem
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Bild 1-20. Kylvétskans strémning, stingd termostat

Vid kall motor cirkulerar kylvétskan inom motorn
endast genom en forbiledning (bild 1-20). D& motorn
viérmts upp borjar termostaten att &ppna utloppet
till kylaren (bild 1-21) varvid den fiaderbelastade
plattan p& termostatens undersida stanger till forbi-
ledningen. Cirkulationen regleras dérefter av termo-

Bild 1-21. Kylvétskans stromning, dppen termostat

staten s& att. motorns driftstemperatur hdlles inom
rétta vérden. Genom férdelningsroret i cylinderlocket
erhdlles en jamnt férdelad kylning av de varmaste
partierna i cylinderlocket. Kylvattnet omkring cylin-
dervaggarna cirkulerar genom termosifanverkan.
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REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED MOTORN KVAR | VAGNEN

Matning av kompressionstrycket

- K&r motorn till normal driftstemperatur. Kontrol-
lera aft luftrenarna ej &r igensatta. Byt dem vid
behov

2 Skruve ur samiliga téndstift. Tryck ned gaspeda-

en helt och lagg en tyngd pé den.

= 75l en kompressionsmatare i tandstiftshalen, ett

=fer eit och kér motorn med startmotorn ftills

wrycket e stiger mera.

"~

Anteckna trycket for varje cylinder i ett protokoll,
savida mataren ej ar sjalvregistrerande.

W

Om laga eller ojamna vérden erhélles kan mét-
mingen gbras om sedan en liten méngd tjock olja
nforts i verje cylinder. Ar trycket lagt i négon
cylinder, séval med som utan oljo, tyder detta
=< otdta ventiler. Blir trycket hégre med oljo, &r
*oligen kolvringarna slitna.

Motortrimning

Watortnmning bor utféras med jGmna mellanrum far
== Sasio driftsresultat skall erhéllas. Trimningen av-
w= ot Sterstélla alla instéllningar till rétta vérden

samt aft aviGgsna stérningar som t. ex. smuts i slam-

samlaren, belaggning pé tandstift osv.

1. Varmkér motorn och kontrollera, vid behov
justera, slutningsvinkeln (brytaravsténd). Byt ut
branda brytarspetsar. Kontrollera téndinstall-
ningen med stroboskop under snabbtomgéing och
urkopplad vakuumregulator.

2. Kontrollera férdelarlocket och rengér det. Kon-
trollera och rengér tandkablarna.

3. Undersék batteriets laddningstillstand och dess
anslutning.

4. Rengdr brénslepumpens slamsamlare. Demontera
flottérhuslocket och blés rent husen. Demontera
och tvatta vakuumkolvarna och kamrarna i kri-
stallolja. Montera delarna.

5. Kontrollera ev. byt luftrenarna.

é. Kontrollera dtdragningen av cylinderlocket samt
inlopps- och utloppsrérets fastdragning. Kontrol-
lera att inga luftlackor férekommer.

7. Demontera och justera téndstiften eller byt dem
mot nya.

8. Mat kompressionen p& samtliga cylindrar.

9. Justera ventilspelet. Kontrollera att inget olje-
lackage férekommer.

10. Kontrollera och justera i erforderlig utstréckning
férgasarnas instdllningar, se under "Férgasarin-

stallningar efter montering”.

T 24752
Bild 1-23. Transmissionsképa

1. Tétningsring 2. Dréneringshél
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Bild 1-24. Demontering av kamaxelhjul

Byte av kylvitskepump

1. Tappa av kylvatskan.

2. Slappa flaktremmen. Lossa bada vattenréren.

3. Demontera flékt och remskiva samt pumpen.

4. Montering utféres | omvénd ordning men se +
att tatningsringarna pé pumpens ovansida kom-
mer i ratt lage. Pressa dessutom pumpen uvppat
mot cylinderlockets féridngning, t.ex. med tvé
kraftign mejslar fére och under fastskruvningen
s aft tétningen mellan pump och cylinderlock
blir fullgod.

5. Tillse att t&tningsringarna vid vaottenrdren ér fel-
fria och tryck in réren noga vid fastsattningen

6. Fyll pa kylvétska. Provkér motorn och kontrollera
att inget lackage férekommer.

Byte av férgasare

Vid byte av ndgondera férgasaren méste bada for-
gasarna lossas och samtidigt dragas av fastskruvorna.
Mellanaxeln @r némligen inskjuten och lagrad i gos-
spjallens havarmar.

Vid montering sattes mellanaxeln in i lage mellan
férgasarna, varefter dessa samtidigt monteras. Se
vidare under "Branslesystem’.

Byte av oljekylare

Vid byte av oljekylare fdljes anvisningarna pd si-
dan 1-25.

1:172

Byte av oljerencre

Vic byle ov ofjerencre, vilket sormalt gor es var

00 km, folies mo P

Byte ov tronsmissionskdpa

Sioppc fickiremmen

4 lossa eft par
skruvar extra for sumpen och wvor forsiklig s& ot
e{ poackningen fér dennc

5. Se till att draneringshélen (bild 1-23), &r Sppna i
den képa som skall montercs.

6. Olja in tatningsringen Iatt och montera ny pack-

f"n(':g,
. Montera delarna. Se fill oft kdpon centreras rik-

~

tigt. Spdann flaktremmen enligt beskrivning pé
sidan 1-34.
Moment for remskiveskruven se spec.

Byte av transmissionshjul

1. Tappa av kylvatskan och demontera motorhuven
och kylaren.

2. Utfér moment 1—4 i féregaende stycke,

3. Demontera kamaxelmuttern och drag av kam-
axelhjulet med verktyg SVO 2250, bild 1-24.
Hylsan p&d vevaxeln béndes ut med hjalp av en
medelstor, skarpslipad skruvmejsel. Vevaxeldrevet
drages av med verktyg SVO 2405, bild 1-25.




4.

6.

Montera vevaxeldrevet med SVO 2407, bild 1-26.
Montera kamaxelhjulet med verktyg SVO 2408,
bild 1-27. Tryck ej in axeln s& att tatningsbrickan
vid kamaxelns bokanda slds ut. Kontrollera att
hjulen far ratt inbérdes lage enligt mérkningen
pa bild 1-29. Verktyget SVO 2407 har ett nyckel-
grepp, avsett fér vridning av vevaxeln.

. Mat flankspelet, bild 1-28. Méat éven axelns axial-

spel, vilket bestams av distansringen bakom kam-
axelhjulet. Métvérden, se specifikationen. Montera
hylsan pé& vevaxeln.

Montera dvriga delar.

Ventilslipning och sotning

1
2,

Tappa av kylvatskan.

Tag iséir gasreglaget, genom att lossa kulled, sax-
pinne och konsol vid insugningsréret. Lossa choke-
reglaget.

. Demontera férgasarna. Béda férgasarna méste

lossas och samtidigt dragas av, emedan mellan-
axeln ar lagrad och styrd i férgasarnas hév-
armar.

. Lossa utblasningsréret vid grenréret och slangen

till kylaren samt anslutningar vid cylinderlocket i
ovrigt.

. Tag bort ventilképan, vipparmsaxeln och tryck-

stGngerna.

. Demontera skruvarna fér cylinderlocket och lossa

vattenroret vid termostathuset samt fastet vid
bakre avgasrérskruv. Lossa generatorns spénn-

jérn. Lyft av cylinderlocket.

. Rengér kolvtoppar, férbranningsrum, in- och ut-

voivo
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SVO 2407
Bild 1-26. Montering av vevaxeldrev

10.

. Montera ventilerna.

voLvo
248

SVO 2408

Bild 1-27. Montering av kamaxelhjul

loppskanaler noga. Smaérgelduk bér ej anvandas
emedan smé slippartiklar kan fastna mellan kolv
och cylindervagg samt orsaka repor,

. Renovera ventilsystemet enligt beskrivning under

rubriken "Cylinderlock med ventiler”.

Ldgg péd ny cylinderlocks-
packning och nya tétningsringar fér vattenpum-
pen Fér datdrag-
ningsfélid och -moment, se slutet av specifikatio-

samt montera cylinderlocket.

nen. Montera &vriga delar. Fyll p&d kylvétska.

Justera ventilspelet. K&r motorn en kortare

strécka. Efterdrag cylinderlocket och justera ven-
tilspelet anyo.

Bild 1-28. Matning av flankspel



DEMONTERING AV MOTORN
1. Lyft upp vagnen ca 30 cm &ver golvet och satt

Bild 1-29. Insiélining av tr issionshjul

1. Munstycke f&r smdrining av hjulen 2. Mérkning

Byte av termostat

1.

Tappa av en del av kylvatskan.

bockar under den.
Tappa av kylvéiska och motorolja. Demontera
positiva anslutningen frén batteriet.

 Demontera motorhuven och kylaren. Var forsik-

tig s& att huvens lackering e skadas.

. Demontera gasreglagets leder, framtill och bak-

till p&4 axeln mellan motorn och karossen. Tag
bort saxpinnen och brickan samt drag ut axeln.
Lossa vakuumrdret vid framéndan av insugnings-
roret och vattenrdret vid termostathusets héger-
sida.

Lésgdr alla anslutningar runt motorn i ovrigt.
Demontera gasreglageaxeln bakom svanghijuls-
képan.

. Losgdr utblasningsroret vid grenréret och fastet

mot svénghjulsképan. Demontera muttrarna for
motorkuddarna.

. Tag bort véxelspaken.” Demontera reglaget for

kopplingen och kablarna for Svervaxeln,

2. Demontera skruvarna for utloppsroret over fer- . Lésgsr kardonaxelns framre anslutning. Satt en
mostaten och vrid upp réret. domkraft under véaxelladan och héj Igtt. Demon-
3. Byt ut termostaten (1, bild 1-30). Anvénd ny pack- tera stédbalken.
ning. . Satt fast lyftverktyg SVO 2425 vid motorn. Skru-
4. Skruva fast roret. Fyll p& kylvatska och kontrol- ven pé verktyget drages fast i hélet vid cylinder-

lera tatheten.

24751

Bild 1-30, Termostat
1. Termostat 2. Packning

: 14

lockets framanda, krokarna sattes under grenrd-
ret fram och bak. Se bild 1-31.

24801

Bild 1-31. Urlyftning av motorn




10578

Bild 1-32, Matning av spel

8. Lyft motorn i framéndan ndgon centimeter och
frigér motorkuddarna. Sank véxelladan men ej
mer Gn nédvéndigt och drag motorn framét sam-
tidigt med h&jning av framéandan. Lyft ur motorn
genom gradvis hdjning av framéndan och sénk-
ning av bakéndan.

ISARTAGNING AV MOTORN

Sedan motorn lyfts ur vagnen sker isartagningen i

stora drag enligt nedanstdende. (Féreskrifter f&r de

enskilda delarna, se under respektive rubrik).

1. Placera motorn i en lamplig bock. Kontrollera aft
oljan tappats av.

2. Demontera startmotorn samt skyddsplaten vid
nedre frémre kanten av svanghjulsképan. Demon-
tera svanghjulskdpan tillsammans med véxelld-
dan, samt darefter koppling och svanghijul.

3. Tag ned bakre tétningsflans, generator, vatten-
pump och férdelare, ventilképa, vipparmar och
cylinderlock samt oljerenare och -kylare.
Demontera ventillyftarna med verktyg SVO 2424,
se bild 1-33,

4. Demontera transmissionsk&pan och fransmissions-
hjulen. Verktyg, se under rubriken "Byte av trans-
missionshjul”. Demontera kamaxeln.

5. Stéll motorn p& bakéndan pa en bank. Lagg
under tre stycken tréklotsar s& att vevaxeln kan
vridas fritt.

Demontera oljesump, oliepump och veystakar med
kolvar. Satt tillbaka dverfallen rétt pé resp. vev-
stakar.

6. Lagg ned motorn med yndersidan uppat och de-
montera vevaxeln. Placera &verfallen ratt pa
resp. platser.

24838
Bild 1-33. Demontering av ventillyftare

RENGORING

Efter isartagning tvattas delarna omsorgsfullt. Delar
av stal eller gjutigrn kan tvattas i avfettningstank
med lutidsning. Lattmetalldelar kan dock létt Férsts-
ras av luten och rengéras dérfér hellre med kristall-
olia. Kolvar och lagerskélar fér aldrig tvéattas i lut-
I6sning. Spola delarna med varmt vatten och blds
dem torra med tryckluft efter tvéttning. Rengdr olje-
kanalerna sérskilt noga. Drag igenom dem med en
speciell borste och blés dem dérefter med tryckluft.
Alla tatningsproppar vid kanalernas mynningar i
cylinderblocket méste vara borttagna under ren-
goringen.

CYLINDERLOCK MED VENTILER

Isértagning

1. Tag bort gummitatningarna. Demontera ventil-
figdrarna genom att férst pressa ihop dem med
en ventilfiaderténg och ta bort ventilldsen samt
darpd slappa upp téngen. Placera ventilerna i
ordning i eft stall.

2. Mat spelet mellan spindel och styrning enligt bild
1-32. Spelet bor med ny ventil ej dverstiga 0,15
mm. Kontrollera &ven aft ventilerna ej ar for
mycket slitna. Se specifikationen "Ventilsystem"
och "Férslitningstoleranser'.

Rengéring 7

Rengér ventiler, férbrénningsrum och kanaler med
roterande borstar, frén sot och férbrénningsrester.
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Bild 1-34. Frasning av ventilsdten

Slipning av ventiler och séten

1. Slipa ventilerna i en maskin sedan de rengjorts.
Alitfor slitna ventiler bytas mot nya.

2. Slipa ventilsétena. Anvénd en eldriven slipmaskin
eller ev. handfrés. Styrspindeln méaste sattas fast
noga fére arbetet och utslitna styrningar vara
bytta mot nya.

Satet slipas tills fullgod tétningsyta erhalles. Vin-
keln &r 45° och tétningsytans bredd bér vara 15

Bild 1-35. Ventilsatets bredd
A=15mm

av vipparm

SVO 1459 SVO 2289

Bild 1-36., Byte av styrningar
A=21 mm

mm se "A" bild 1-35. Blir tétningsytan fér bred
efter renslipning kan den reduceras inifrén med
en slipskiva av 70° vinkel, och vutifrén med en
20° slipskiva.

3. Bestryk ventilernas tétningsytor med ett tunt lager
av fin slippasta och lappa in ventilerna mot
respektive sate.

Rengdr dérefter ventil och séte samt kontrollera
tatningen.

Byte av ventilstyrningar

1. Pressa ur de gomla styrningarna med verktyg
SVO 1459.

2. Pressa i nya styrningar, anvénd dorn SVO 2289,
som ger ratt inpressningsdjup. Se bild 1-36.

3. Brotscha de nya styrningarna till ratt diameter
med lamplig brotsch, s& att ratta spel innehélles,
se specifikationen.

Hopséttning

1. Kentrollera att delarna &r felfria och rena. Prova
att figdrarna héller de vérden som anges i spe-
cifikationen. Se &ven bild 1-37.

2. Satt in ventilerna p& sina platser. Montera nedre
gummibricka, stalbricka, ventilfiader, &vre bricka
och las samt sist gummiringen.

Byte av vipparmsbussning och slipning

1. Om forslitningen gér upp till 0,1 mm bytes vipp-
armsbussningen. Anvénd verktyg SVO 1867 for
bade ur- och ipressning. Brotscha dérefter buss-
ningen med lamplig brotsch till noggrann pass-
ning pd axeln. Halet i bussningen skall ligga
mittfér vipparmens hé&l.

2. Om erforderligt slipas tryckytan mot ventilen i
specialmaskin.
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voLve Bild 1-39. Brotschning av ny bussning
Bild 1-37. Prowning av figder

borrning fill fastskruven for vipparmsaxeln och
Montering av cylinderlock sedan upp i axeln. - SHNC
3. Lagg p& ny cylinderlockspackning. Montera
locket. Drag skruvarna i rétt ordningsfélid och
med rétt moment. Se bild 1-40 och specifikationen.
4. Montera vipparmsmekanismen. Justera ventilspe-
let. Montera &vriga delar.
5. Kér vagnen en kortare stracka. Efterdrag cylin-
derlocksskruvarna och justera ventilspelet.

1. Kontrollera ott cylinderlocket och -blocket samt
kolvar och cylinderlopp é&r rena.

2. Kontrollera att oljekanalen ftill vipparmsmekanis-
men, vid ventillyftarsidan mittp& blocket, &r ren.
| cylinderlocket gér oljan upp genom skruvhélet,
mellan skruv och hélvégg samt genom en sned

Justering av ventilspel

Ventilspelet justeras enligt bild 1-41, likvardigt vid
kall eller varm motor. Spelet &r lika f&r bade utlopp
och inlopp. Vid justering bér tv& stycken bladmétt
anvandas, det ena 0,50 mm, det andra 0,55 mm tjockt.
Spelet stélles s& att mattet pé 0,50 mm gér lagom
l&tt att féra in, medan 0,55 mm méttet e skall gé& in.
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Bild 1-38. Byte av bussning i vipparm Bild 1-40. Atdragningsfslid fér cylinderlockets skruvar




Bild 1-41. Justering av ventilspel

Om motorn varit isértagen grovjusteras ventilspelet
fére start. Motorn vrides darvid runt for hand genom
vridning i flakten. Tandstiften monteras férst darefter,
sG att kompressionen e hindrar kringvridningen.

CYLINDERBLOCK
Matning av cylinderlopp

Cylinderloppen métes med en speciell indikator enligt
bild 1-42. Vid varje cylinderlopp finns en bokstav
som anger loppets métt (endast i standardutférande)
se specifikationen. Se aven bild 1-52.

Métningen goéres pa flera olika djuplédgen samt i
motorns lGngd- och tvarriktning. Méttuppgifter, se
specifikationen.

Borrning av cylinderlopp

Cylinderloppen borras i specialmaskin, varefter de
slipas (honas) s& att god ytfinhet erhélles. Hela cylin-
derblocket tvéttas fére montering i avfettningstank,
s& att alla sliprester och féroreningar avlagsnas.
Betraffande méttuppgifter, se specifikationen. Jamfor
dven med texten under rubriken "Passning av kolv
i cylinderlopp”.

1:18

Bild 1-42. Matning av cylinderlopp

KOLVAR, KOLVRINGAR OCH KOLVTAPPAR
Mdatning av kolv
Kolvarna métas med mikrometer vinkelrdtt mot kolv-

toppshélet 12,5 mm frédn nedre kanten, se bild 1-43.
Métten finns angivna i specifikationen.

Passning av kolv i cylinderlopp

Kolvarnas passning i respektive lopp provas utan
kolvtapp. Spelet, vinkelratt mot to}:phéle', mates
med ett bladmétt 1/2” brett och 0,04 mm tjockt, fasi-
satt i fjadervédg. Dragkraften skall vara 0,5—2 kg.
Provningen gdres pd flera olika diametrar och djup-
lagen.

Cylinderlopp av standarddiameter har en bokstavs-
mérkning som anger mattet och respektive koly skall
vara markt med samma bokstay.
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Bild 1-43. Mamning ov kolv

Passning av kolvringar
I nytt eller nyborrat cylinderlopp

1. Fér ned kolvringarna, en efter en i loppet. An-
vind en upp och nedvand kolv s& oft ringen far
ratt lage.

2. M&t ringens gap med ett bladmétt, bild 1-44.
Gapet skall vara 0,25—0,50 mm. Om s& behévs
Okas gapet med hjalp av en specialfil.

3. Prova kolvringarna i resp. ringspér genom att
rulla dem i sparet, bild 1-46. Mat aven spelet pé
négra stallen, bild 1-45. Mét, se specifikationen.

I slitet cylinderlopp

Vid inpassning i slitet cylinderlopp maste ringarna
provas i nedre véndlaget emedan cylinderloppen
dér har minsta diametern.

voive
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Bild 1-44. Métning av kolvringsgap
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Bild 1-45. Kolvringsspel i spéar

Kolvtappar

Kolvtapparna finns i 3 &verdim. 0,05 mm, 0,10 mm
och 0,20 mm stérre &n standarddiametern 22,00 mm.
Ar kolvtappshélet i kolven slitet s& att dverdimension
behéver anvéndas, brotschas férst halet upp till ratt
métt. Anvand brotsch med styrning och tag smé skér
&t géngen.

Passningen é&r riktig dé kolvtappen med latt motsténd
for hand kan tryckas genom hélet.

VEVSTAKAR
Byte av bussning

Om den gamla bussningen &r férsliten pressas den
ur med dorn SVO 1867, och en ny pressas i med
samma dorn. Se till att smérjhdlen kommer mitt for
hélen i staken. Dérefter brotschas bussningen till
ratt passning. Kolvtappen skall dérefter glida genom
hélet med latt tumtryck men utan kénnbart glapp.

VoLvo
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Bild 1-46. Kolvringen rullas i spéret
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Bild 1-47. Montering av kolvringar

Riktning

Fére montering indikeras vevstakarna med avseende
pé rakhet, vridning och ev. S-krék. Vid behov riktas
de. Se bild 1-50 och 1-51.

Muttrar och skruvar bér bytas mot nya i samband
med renovering.

Hopsittning och montering av kolv
och vevstake

Vid hopséttning tillses att kolven véndes ratt sa
att pilen p& kolvtaket pekar framét, enligt bild 1-52.
Vevstakens nummermérkning vénds frén kamaxelsidan.
Kolvtappen monteras dérpé, lasringarna séattas pda
sina platser och kolvringarna monteras.

24663

Bild 148, Byte av bussning i vevstake
1 = SVO 1867
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Bild 1-49. Kolvtappens passning

Anvéand en kolvringstang fér ringarna. Kompressions-
ringarna &ar "TOP"-markta och den &vre ar for-
kromad. Placera lagerskélarna i sina lagen.
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Bild 1-50. Kontroll av vevstakens rakhet
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Bild 1-51. Kontroll av vevstakens rakhet

Bild 1.53. Montering av kolv
Vrid ringarna s& att gapen ej ligger mitt f6r varandra 1. Monteringsring SVO 2176
samt smdrj kolv och lagerytor.
Anvénd monteringsring SVO 2176, bild 1-53, d& kol-
ven monteras i loppet. Drag vevstaksskruvarna med
momentnyckel, vérde se specifikationen.

-
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Bild 1-52. Markning av kolv och cylinderblock Bild 1-54. M&tning av vevaxel
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Bild 1-55. lagertapp
R F&r samtligo lagertappar 2,0—2,5 mm
A Breddmétt, bercende av lagertappens dimension

VEVAXEL

Efter rengéring av vevaxeln métes dess tappar med
mikrometer. Métningen bér utféras pa flera stallen
runt omkretsen och pé& langden. Ovaliteten pé& ram-
lagertapparna bor ej dverstiga 0,05 mm, p&a vevlager-
tapparna 0,07 mm. Koniciteten bér e| vara stdérre &n
0,05 mm fér négon av tapparna. Se bild 1-54.

Om matvérdena ligger i nérheten av eller overstiger
ovan angivna forslitningsgrénser bér vevaxeln slipas
fill underdimension. Passande lagerskalar finnes fill
S underdimensioner. Métten aterfinnas i specifika-
tionsdelen.

Bild 1-56. Slipning av svinghjul

Kontrollera att axeln ar rak inom 0,05 mm genom att
indikera den. Axeln ldgges dérvid i tvé V-block och
en indikator placeras mot mittre tappen, varefter
axeln vrides. Vid behov riktas axeln i press.

Slipning av vevaxel

Innan slipning av vevaxeln féretages skall den vara
rak,  vilket kontrolleras enligt féregaende. Slipning
utféres i specialmaskin varvid ram- och vevlagertap-
par slipas till sinsemellan lika méatt. Dessa métt, vilka
ar angivna i specifikationen, méste noga féljas fér
att ratt lagerspel skall erhéllas tillsammans med de
fardigarbetade lagerskélarna.

Skavning av logerskélar eller filning av éverfall far
absolut e férekomma.

Radierna vid tapparnas @ndar skall vara 2,0—25 mm
for samtliga tappar, se bild 1-55. Breddmaéttet (A) for
styrlagret &r beroende av tappens dimension och
slipas sé& att ratt man erhélles. Efter slipning skall
oliekanalernas mynningar noga gradas och samtliga
tappar lappas med fin slippasta till basta ytfinhet,
varefter axeln tvéttas. Somtliga oljekanaler rengéras
sarskilt noggrant sé att alla rester av spén och slip-
medel avlégsnas. ‘

6 5 vowvo

Bild 1.57. Oljerenare och oljekylare
1. Oljekylare
2. Vatteninlopp
3. Oljerenore

4. Vattenutlopp
5. Avtappningskran fér vatten
6. Avtappningskran fér vatten
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Bild 1-60. Oljepump med reducerventil 24747
4, Ventilkula
5. H&! for oljerdr

1. Pumphus
2. Fiéder fér reducerventil
3. Kugghijul

vand ett nytt lock eller kontrollera att det gamla ej
ar namnvart slitet. Ett nedslitet lock kan planslipas.
Ar bussningar eller axel férslitna byts de mot nya.
Observera att hélet fér rérpinnen i drivande hjulet
e| far borras rakt igenom, emedan detta skulle fér-
binda sug- och trycksida.

voLvo
Bild 1-61. Métning av flankspel 24644

Bild 1-62. Matning ov axialspel 24894

De nya bussningarna brotschas efter ipressning med
en styrningsférsedd brotsch.

Kontrollera att tatningsringarna vid andarna pé tryck-
réret ar felfria eller byt dem mot nya. Tryckrdret
méste klémmas in i hélen ordentligt, férst i oljepum-
pen, darefter oljepump och rér tillsommans mot
blocket. Pumpens anslutningsfléns skall ligga plant
mot blocket fére fastdragning.

Oljekanaler

Alla oljekanaler méste rengdras synnerligen omsorgs-
fullt fér aott undvika skador pd& lager, lagertappar
och dvriga delar.

Fére rengéring av cylinderblockets kanaler demonte-
ras t&tningspropparna och efter rengéring och torr-
blésning monteras nya proppar.

Bild 1-63. Anslutningshél for oljerdr

1. Ha&| for oljerdr 2. Mérkning av ramlager
3. Mérkning av vevstake
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Bild 1-58. Demontering av oljerenare

1. Verktyg 2. Renare

Ram- och vevlager

Forutom | standarddimension féras lagerskélar i
underdimensioner 0,010”, 0,020”, 0,030, 0,040" och
0,050". Bakre lagerskélarna ér férsedda med flansor
och hor stérre breddmatt i foérhéllande till dimen-
sionen.

Har vevaxeln slipats fill ratta métt erhdlles ratt loger-
spel d& motsvarande lagerskél monteras. Lager-
skalarna fér ej skavas och &verfallen fér aldrig filas
for hérdare ansdttning av lagren.

Skruvarna skall dragas & med momentnyckel, se
specifikationen fér uppgifter om atdragningsmoment.

STODLAGER FOR LAMELLAXEL

Stédlagrets l&sring demonteras, lagret drages ut med
SVO 4090 och kontrolleras, efter tvattning i kristall-
olja. Slitet lager bytes mot nytt. Fére montering bakas
lagret in med vérmebestandigt kullagerfett. Lagret
monteras med dorn SVO 1426 varefter lasringen
monteras.

SLIPNING AV SVANGHJUL

Om svéanghijulets slityta ar ojamn eller brénd kan
ytan slipas j@mn i supportslipmaskin, bild 1-56. Mer
an 0,75 mm av den ursprungliga tjockleken bér ej
bortslipas.

SMORISYSTEM

Byte av oljerenare

Oljerenaren (3, bild 1-57) &r tillsammans med insats
och &verstrémningsventil, som en enhet fastskruvad
mot oljekylaren.

voLvo
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Bild 1-59. Renaren fardig fér montering
1. Kylare 4. Packning
2. Mutter 5. Renare
3. Nippel

Byte géres var 10000 km varvid den gamla renaren
kasseras. Vid ny eller renoverad motor bytes renaren
dessutom forsta géngen efter 5000 km kérning.

1. Demontera den gamla renaren med hjalp av ett
verktyg, enligt bild 1-58.

2. Stryk olja p& den nya renarens gummipackning
(4, bild 1-59) och se fill att anliggningsytan for
olierenaren &r fri frén smuts. Packningen glider
genom oljebestrykningen bdtire mot tatningsytan.
Skruva pé renaren for hand fills den just berdr
oljekylaren.

3. Skruva &t oljerenaren ytterligare eft halvt varv
men absolut ej mera. Starta motorn och kontrol-
lera att skarven &r tat. Efterfyll olja om sa behdvs.

Oljepump med reducerventil

Sedan pumpen tagits isér och rengjorts kontrolleras
att alla delar &r felfria. Prova fiadern fér reducer-
ventilen (2, bild 1-60), provningsuppgifter se specifi-
kationen.

Kontrollera att kuggflankspelet &r 0,15—0,35 mm, se

bild 1-61.
Mat axialspelet, 0,02—0,10 mm, enligt bild 1-62. An-

1:23
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Bild 160. Oljepump med reducerventil 24747
4. Ventilkula
5. Hél & oljerdr

1. Pumphus
2. Fiader fér reducerventil
3. Kugghjul

véind ett nytt lock eller kontrollera att det gamla ej
Gr namnvart slitet. Ett nedslitet lock kan planslipas.
Ar bussningar eller axel férslitna byts de mot nya.
Observera att hélet fér rérpinnen i drivande hjulet
ej far borras rakt igenom, emedan detta skulle fér-
binda sug- och trycksida.

Bild 1-61. Matning av flonkspel

4654
Bild 1.62. Maétning av axialspel A

De nya bussningarna brotschas efter ipressning med
en styrningsférsedd brotsch.

Kontrollera att tatningsringarna vid @ndarna pé tryck-
roret Gr felfria eller byt dem mot nya. Tryckréret
maste klammas in i hélen ordentligt, férst i oljepum-
pen, ddarefter oljepump och rér tillsammans mot
blocket. Pumpens anslutningsflans skall ligga plant
mot blocket fére fastdragning.

Oljekanaler

Alla oliekanaler méste rengéras synnerligen omsorgs-
fullt for att undvika skador p& lager, lagertappar
och &vriga delar.

Fore rengdring av cylinderblockets kanaler demonte-
ras t&tningspropparna och efter rengéring och torr-
blasning monteras nya proppar.

Bild 1-63. Anslutningshél for oljerdr

1. H&l f6r oljersr
3. Mérkning av vevstake

2. Mérkning av romlager
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Bild 1-64. Férdelordrevets loge 24833

= co 35°

Byte av oljekylare

1.
2,

3.

. Montera oljekylaren i

Tappa av motorns kylvatska.

Lossa kylvatskeanslutningarna vid oljekylaren.
Demontera oljerenaren, se bild 1-58.

Skruva av muttern (2, bild 1-59) p& nippeln fér
oliekylaren och drag av kylaren.

omvand ordningsfdlid.
O-ringen mot blocket bytes vid behov och méste
i s& fall klistras i spéret pd oljekylaren fére mon-
tering. Bestryk sparet med ett tunt loger klister,
besténdigt mot olja upp ftill 140° C (t. ex. Pliobond
20). Kontrollera under montering att kylaren ligger
tatt mot blocket runtom, vid momentet 1 kgm p&
muttern. Muttern drages slutligen med moment

3—35 kgm.

. Montera oljerenaren, se under "Byte av olje-

renare'’.

. Fyll pé& kylvatska och om s& behdvs Gven motor-

olja.

. Starta motorn och kontrollera att inget ldckage

férekommer.

Bild 1-65. Gradering for tandinstélining

Bild 1-66. Koppling av lampa fér grundinstélining

8. Om nippeln (3, bild 1-59) bytes ut skall den nya
dragas med momentet 45—55 kgm.

TANDSYSTEM

Montering av fordelardrev

D& motorn star pa &vre dddpunkt och fér téndning
pd cylinder nummer ett monteras drevet for oljepump

vowveo
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Bild 1-67. Fastséfthing av férdelare

1. Skruv f&r héllare 3. Hallare
2. Kl&dmskruv 4, Lasskruv

5. Brytarspetsar
6. Fordelararm



och férdelare. Den lilla delen vid spéret véndes snett
uppat, bakét och spdret stilles i ca 35° vinkel mot
motorns langdaxel, se A bild 1-64.

Téndinstallning

Grundinstédllning

Grundinstéallningen vid montering av férdelaren pé
motorn &r 5° £.6.d. (97 oktanigt bransle). Denna in-
stallning @r dock endast en grovinstéallning som skall
justeras med stroboskop fére kdrning.

1. Kontrollera att motorn stér fér téndning pd cylin-
der nr 1 och att férdelardrevet &r ratt monterat
enligt beskrivningen i féregdende stycke.

2. Vrid motorn s& att visaren framtill (bild 1-65)
pekar mot 5° f.6.d. Montera férdelaren men drag
ej fast den.

Bild 1-69. Kontroll av tandinstdlining under géng

VoLVO
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Bild 1.70. Demontering av dampkoly fér péfylining av olje
i dampcylinder

3. Koppla en liten glédlampa (hégst 2 W) som bild
1-66 visar och koppla till strommen. Vrid férde-
larens hus ldngsamt moturs férbi brytningsomrd-
det fér "ettan™ och darefter medurs tills att lam-
pan just téndes. Drag fast férdelaren i detta lage.
Se efter att férdelararmen pekar mot kontakten
i locket fér "ettans” tandstift, bild 1-67.

4, Montera lock och kablar i ordning enligt bild
1-68. Férdelararmen roterar moturs.

Fininstdllning

Tandinstallning skall géras under géng med hjalp
av en kontrollampa (stroboskop) efter att férdelaren
varit demonterad eller annars dé& sé& behdvs. Grund-
instéllningen enligt féreglende stycke galler for
montering men den slutliga instéliningen erhdlles
forst efter kontroll under géng.

1. Koppla bort vakuumregulatorn genom att lossa
dess rér vid férdelaren.

2. Mark ut gradtalet 18> f.6.d. p& vevaxelns rem-
skiva med krita, s& att det syns bdttre senare.

3. Koppla lampan med hoégspénningskabeln il
ettans tandstift och till batterispdnningen med de
andra kablarna. Se bild 1-69.

4. Starta motorn och kdr den med 1500 varv/min.
Rikta lampan mot skalan pé& remskivan och kon-
trollera aft téndning sker vid kritstrecket enl.
punkt 2.

Se upp for flakten.

5. Justera installningen em s& behdvs genom att
vrida férdelaren sedan dess klamskruv lossats.

6. Skruva fast fordelaren och satt pa vakuvumréret.
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Bild 1-71. Vakuumkolvens passning

1. Brénslendl!

2. Proppar

3. Vokuumkolv

4. Vokuumkammore

BRANSLESYSTEM

Forgasare

Vid varje rundsmérining av vagnen bér oljenivan i
férgasarnas dampceylindrar kontrolleras. Om erfor-
derligt efterfylles motorolja (SAE 20, men ej multfi-
gradeolja). Se bild 1-70.

Fyll ej pé for mycket olja, endast sjélva centrumspin-
deln skall fyllas, ej delen ovanfér denna.

Demontering av férgasarna

(Férgasarna bér e| demonteras férutom néar detta ar

absolut nédvandigt).

Bédda férgasarna méste samtidigt dragas av frén in-

sugningsroret, emedan mellonaxeln logras i héavar-

marna pé spjallaxiarna.

1. Demontera luftrenare, bréanslerér, vakuumrdr och
reglage fran férgasarna.

2. Skruva av samtliga muttrar som héller férgasarna
vid insugningsroret,

3. Drag av béda férgasarna samtidigt frén insug-
ningsréret. Tack insugningshalen med maskerings-
tejp.

Bild 1-72. Infastning av bré&nslendl

A = Infastningslinje

Isdrtagning av forgasare

1. Demontera déampkolv och vokuumkammare med
kolv.

2. Skruva av flottérhuslocket och lyft upp det. De-
montera darefter huset.

3. Lossa skruvarna som héller havarmarna f&r choke-
och snabbtomgéngsreglage, drag av dessa och
tag bort munstycket.

Demontera justermutter och lésmutter samt mun-
styckshylsa.

4. Tvatta samtliga delor i kristallolja och blas dem
torra med tryckluft. Luftrenarna far dock ej tvat-
tas emedan de har insats av papper.

Kontroll och hopsdttning av férgasare
Kontrollera fére hopséttning att alla delar ar felfria.
Passningen av vakuumkolven i kammaren &r nog-
grant bestémd och dess karaktar far ej &éndras
genom filning eller skavning. Sméarre ojagmnheter kan
putsas bort forsiktigt med fin smargelduk.
Passningen kan provas genom att proppa lufthalen
i kolven, placera den i kammaren och hélla delarna
upp och ned. Démpkolven monteras men olja fylles
e|. Fiadern fér vakuumkolven monteras inte. Kolven
skall normalt sjunka till botten, frén det pd bild
1-71 visade laget, p& 5—7 sekunder.
1. Montera branslendlen enligt bild 1-72. Endast den
koniska delen av nalen skall ligga utanfdr kolven.
2. Montera fiader, bricka och kolv i vakuumkamma-
ren och skruva fast denna i férgasarhuset.
3. Satt i munstyckshylsa, ldsmutter och justermutter,
se bild 1-76. Skjut in munstycket och centrera det.
Se ""Centrering ay munstycke".
4. Montera fi(‘id;rn for jostermuttern och munstycket.
Se bild 1-73.

¢
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Bild 1.73. H&évarmar och fiddrar

1. Havarm 5. ReturfiGder for 4
2. Returfiéder f&r hévarm 1 6. Lank mellan munstycke
3. Lasbricke och hdvaorm vz‘:m
e :ﬂ:‘;’xk‘f' e T R Bild 1.75. Montering av flottérhus
1. Lock 2. Packning 3. Ventil
4. Arm 5. Hus

5. Kontrollera och satt fast flottérventilen (se bild
1-74). Montera flottéren och locket. Séatt fast flot-

Byte av flottorventil
torhuset och ledningen till munstycket.

1. Demontera och vind flottérhuslocket upp och ner.

2. Demontera pinnen fér flottérhédvarmen. Tag bort
flottéren.

3. Skruva ur ventilen och montera en ny. Montera
flottoren.

4, Kontrollera att packningen vid locket ar felfri och
satt ned och skruva fast locket.

Centrering av munstycke

Centrering av munstycket behéver i allménhet vtféras

endast d& forgasaren varit helt isértagen, eller da

sddana delar som péverkar centreringen bytts ut,

1. Demontera luftrenarna. Skruva loss bréansleréret
till munstycket, vid flottérhusets underdel.

2. Demontera skruven (7) som héller ldanken (6) bild
1-73. Demontera munstycket.

3. Skruva av justermuttern (2, bild 1-77) och tag bort
dess fjader. Skruva darefter pd justermuttern ftill
ovre laget. %

4. Lossa lasmuttern (3, bild 1-77) s& mycket att mun-
styckshylsan kan réras. Skjut upp munstycket med
handen s& ladngt som méjligt, bild 1-77.

st 5. Lyft upp vakuumkolven och slapp den. Vrid mun-

Bild 1-74. . Flottér styckshylsan s& att kolven faller fritt mot bryggan

;. ’F::orzar mcql arm ; 'L’o'ckning vtan aft hindras av' ndlen. Drag &t lasskruven.
. Flottdrventi . Luftningsbricke .

3. Pinne ‘6 Lock' < Kontrollera efter &tdragningen att kolven faller
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Bild 1-76. Munstycke, isdrtaget
. Munstyckshylsa
. Packning

. Lasmutter

. Fjader

. Justermuiter

. Munstycke med brénsleledning,
komplett

O A WA

mot bryggan utan hinder d& den lyftes endast
5—6 mm hdgt. Munstycket skall dérvid vara i
sitt Svre lage.

. Drag ut munstycket, skruva ov justermuttern, satt

darefter pa fiadern och justermuttern. Montera
ovriga delar.

Kontrollera aft munstycket trycks upp mot juster-
muttern ordentligt av fjaderkraften, d& chokehév-
armen (1, bild 1-73) drages upp och sléppes.

. Justera foérgasarens installningar, se "Férgasarin-

stallningar efter montering”.

Montering av férgasarna

2.

Tag bort skydden &ver insugningskanalerna.
Fér in mellanaxeln i sitt lage mellan férgasarna,
se bild 1-78, Se till att skdrmpléten &r felfri och
tatningsytorna rena.

. Montera férgasarna, b&da samtidigt, med mellan-

axeln p& sin plats. Drag &t muttrarna och anslut
reglage och ledningar.

. Utfér erforderliga  justeringar av férgasarinstéll-

ningarna, se “Férgasarinstédliningar efter monte-
ring”.

. Montera luftrenarna men se till att packningarna

kommer réatt. Fyll motorolja SAE 20 (ej multigrade-
olja) i dampcylindrarna, om s& erfordras.

vowvo
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Bild 1-77. dnfnﬂng av munstycke
1. Munstycke 2. Justermutter 3. Lasmutter

Forgasarinstdllningar efter montering

Efter montering av motor och férgasare i vagn stdlles
forgasarna in, i ordning enligt féljande anvisningar.
Kontrollera att olja och vatten péfyllts, fére start av
motorn.

Installningarna, om de utférts omsorgsfullt, behdver
mycket sdllan efterjusteras.

Med vissa mellanrum @r det dock lampligt att de-
montera och med en ren trasa torka av vakuum-
kammare och -kolv.

Flottérhusen bdr samtidigt rengdras, Detta kan |6t
utfbras efter demontering av flottérhuslocken.

Installning av spel vid mellanaxeln

1. Lagg ett bladmétt 0,5 mm tjockt vid "A" bild 1-78
mellan hé&varmen och dess anslag. Skruva ut
tomgéngsskruvarna (5, bild 1-79) s& att spjdlien
stanges helf. 3

2. Lossa skruvarna (3 och 9 bild 1-78) och tryck hav-
armarna (2, 8) pa mellanaxeln férsiktigt nedét sé
oft medbringarpinnarna nétt och j@mnt fér kontakt
med undre tanden pé& spjdllaxlarnas havarmar

(1, 10).

Obs! Tryck ej s& hart att gasspjéllen paverkas.
Endast spelet nedét vid medbringarpinnarna skall

1:29




Bild 1-78. Mellanaxel och hiavarmar

A = spel mellan anslag och hévarm

1
2
3
“
5.
6.
7
g
2
0

. Hévorm pd gosspidlliaxel
. Hévarm pd mellonaxel
. Lasmutter

Reglageaxel

L&nk

Kensol

. Mellanoxel

. Héverm p& mellonoxel

. Lasmutter

Hévarm pd gasspjalloxel

tagas ut. Drag &t skruvarna (3, 9) i detta lage.
Observera vid fastdragningen att axelns andspel
fordelas lika &t béda héllen och att eft litet spel
finnes i aoxialled mellan hévarmarna p& mellan-
axeln och spjallaxlarnas havarmar,

. Tag bort bladméttet. Kontrollera déarpd genom
att lyfta i hdvarmen vid "A" aott b&da gasspjallen
péverkas samtidigt. Tillse &ven att mellanaxeln
ligger 16s och kan skjutas nadgot fram och tillbaka.
Den fér ej klammas fast t.ex. genom att hav-
armarna (2, 8) monterats fér nara férgasarna.

Bild 1-79. Reglagens instalining
1

. Nederdel av munstycke

. Justermutter

. Lésmutter

. Hévorm fér chokereglage
. Skruv fér tomgéng

. Snabbtomgéngsskruy

. Havarm

. Returfjéder

®NOLAEWN

. Stall in munstyckets hojdlage (och dérmed fér-

héllandet brénsle/luft) noggrant, genom att vrida
justermuttern (2). Det basta laget har uppndtts da
hégsta varvtal utan éndring ov tomgangsskruven
erhéllits. Vid instéliningen skruvas justermuttern
forst sakta nedét (fetare blandning) tills géngen
bérjar bli ojamn, dérefter nagot uppét (magrare

Instdllning av bréansleluftblandning
och tomgéng

blandning) s& att lugn och jaGmn géng erhélles.
Justera férgasarna en Gt gangen.
1. Grovjustera munstyckets héjdlage genom att férst 6. Kontrollera och justera tomgéngsvarvtalet (600—

skruva upp justermuttern (2, bild 1-79) till sitt
ovre lége och darpd skruva ned den 1 helt varv.

. Vrid tomgéngsskruvarna (5) s& att de néatt och
jamnt berér spjallhdvarmarna under det spjallen
ar stingda. Skruva darefter ned dem 1 varv.

. Fyll pé& olja i férgasarnas déampcylindrar. Anvénd
motorolja SAE 20, dock ej multigradeolja. Fyll
endast vakuumkolvens centrumspindel, ej delen
ovanfér denna.

. Starta motorn. Stall in varvialet pd 600—800
varv/min. med tomgéngsskruvarna (5). Vrid skru-
varna sa att insugningsljudet blir lika starkt fér
bé&da férgasarna. Varmkér motorn.

: 30

800 v/min.) med tomgéngsskruvarna. Vakuumme-
ter bér anvéndas fér noggrann kontroll av ge-
nomstrémningen. Denna anbringas mot luftrenar-
nas anslutningsplan. Luftrenarna méste demon-
teras.

. Kontrollera att bransleluftblandnhingen &r riktig

hos b&da férgasarna. Lyft férst den ena férgasa-
rens kolv med pinnen vid sidan av luftintaget,
darpé den andra férgasarens kolv lika mycket.
Motorns gang skall bli ojamn, ungefér lika i bada
fallen.

Stannar motorn vid - lyftning av en férgasares
kolv é@r-i allmanhet blandningen vid den andra




Bild 1-80. Byte av luftrenare

1. Luftrencre 2. Pockning

forgasaren fér mager. Om varvtalet ékar &r
bransleluftblandningen vid den andra férgasaren
for fet.

Instéllningen justeras noggrant | bada de sist-
namnda fallen.

Instéllning av chokereglage
och snabbtomgéng

1. Drag ut chokereglaget vid férarplatsen 10 mm
fran helt inskjutet lage.

2. Lyft héavarmen (4, bild 1-79) s& mycket att mun-
stycket natt och jamnt bérjar pdaverkas. Strack
och las fast dragtréden i detta lage. Bade framre
och bakre férgasaren stalles lika.

3. Skruva in snabbtomgdngsskruven (6) s& att den
natt och jamnt berér den kamformade delen av
havarmen (4), darpd yterligare ung. 1/2 varv.
Stall in den andra férgasarens snabbtomgéngs-
skruv likadant. Skjut in chokereglaget.

4. Kontrollera genom utdragning av chokereglaget,
att bdda munstyckena samtidigt bérjar sdnkas
nar reglaget dragits vt ca 10 mm. Snabbtom-
gangen skall inkopplas négot tidigare.

Installning av gaspedal

Langden av den vertikala tryckstdngen fran reglaget
p& karossen avpassas sa att ett spel av 1 mm
finnes mellan spjallhédvarmens klack och fullgasansia-
get pd forgasaren, nér gaspedalen dar helt nedtryckt.
Vid fullt nedtrampad pedal kommer kraften frén

Bild 1-81. Byte av membran
1. Hévorm 2. Membran 3, Bricka

férarens fot dérigenom att tas upp mot, durken utan
onddig belastning ov gasreglaget.

Luftrenare

Béda luftrenarna skall normalt, som enda servicedt-
gérd bytas mot nya var 20000 km. De anvénda
renarna skrotas.

Om vagnen kéres pd dammiga végar och i omréden

med sarskilt férorenad luft bér renarna bytas oftare,

ca var 10000 km.

Rengdring av ndgot slag mellan ovan angivna utby-

ten bor ej goras.

1. Demontera luftrenarna genom att skruva ur fést-
skruvarna.

2. Se till att packningarna vandas ratt, se bild 1-80,
och montera de nya luftrenarna. Véndas pack-
ningarna fel tapps ventilotionshélen fér vakuum-
kolvarna till och férgasarna kan ej fungera riktigt.
Vagnen bor ej kéras utan luftrenare emedan for-
gasarna ar beroende av det motstdnd som upp-
stér d& luften strémmar genom insatsen.

Byte av branslepumpens membran
och/eller ventiler

Innan pumpen demonterds bodr férst dess tryck och
kapacitet matas. Ar vardena (se specifikationen). fel-
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Bild 1-84. Demontering av skovelhjul frén axel

1. SVO 2266 2. SVO 4%

oktiga fér pumpen demonteras fér reparation, vilken
oftast bestér i byte av membran eller ventiler.
1. Tag isGr pumpen.
5 2. H&ll pumpen enligt bild 1-81, Demontera det
[T gamla membranet genom att trycka ned och
vrida det eft kvarts vary.
3. Montera det nya membranet genom att trycka
ned stdngen och vrida ett kvarts vary.

vorLvo VOLVO
2488 24850
Bild 1-83. Demontering av axel och skovelhjul Bild 1-85. Montering av nav
1 = Verktyg SVO 2266 Avstand mellon axelinda och underldgg ca 2 mm,

A = 10540,2 mm vid hopsatt pump under hopséttningen
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Bild 1-86. Montering av tétningsring
1 = Verktyg SYO 2430

4. Kontrollera ev. byt ventiler. Satt ihop och prova
pumpen varefter den monteras.

KYLSYSTEM

Under den kalla &rstiden bar kylvattnet blandas med
etylenglykol, tillsatt med korrosionsférhindrande am-
nen, foér undvikande av sdnderfrysning. Erforderlig
méngd, se specifikationen. Anvand alltid rent vatten
(helst regnvatten), tillsatt med korrosionsskyddande
medel.

Obs! Vattenpumpen ér tillverkad av léttmetall,

Termostat

Termostaten kan provas, efter demontering, i ett karl
med vatten som uppvarmes. Se bild 1-82.
Termostaten skall dppna och stéanga enligt de vérden
som anges i specifikationen.

Felaktig termostat kasseras. Anvand ny packning vid
montering.

Vattenpump, renovering
Isdrtagning och kontroll
1. Drag ur lé&sfiadern, Placera pumpen i en press
enligt bild 1-83.
2. Pressa ur axel och skovelhjul med dorn SVO 2266.
Bild 1-83.

Bild 1-87. Montering av skovelhjul
1 = Verktyg SVO 2266

3. Tryck ned tatningsringen och for in pressbrickan
SVO 2429 under skovelhjulet. Bild 1-84,

4. Pressa ur axeln, fran skovelhjulet. Axel och lager
gér ej att ta isar. De ar hopsatta som en enhet
och lagret vid hopsattning smort fér oft réicka
dess livslingd ut. Lagret bér darfér ej doppas i
vatska eller vérmas.

5. Kontrollera att delarna &r felfria och i synnerhet
att skovelhjulet &r fritt frén repor pd tatningsytan.
Byt skadade delar. Tatningsringen byts alltid mot
ny, emedan den latt kan skadas vid demonte-

ringen.

Hopsdttning

1. Pressa ned axeln i navet, se bild 1-85. Lagg en
bricka ca 2 mm tjock under axelandan.

7 3 1 5 9

O O , O
—— e
_\\
Q Q Q Q
]' 7
i 4 2 6 10
VOoLVD

4792
Bild 1.88. Atdragningsfélid fér cylinderlocksskruvar
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Bild 1-89. Mérkning av ram- och vevlager

1. Ramlager nr 1 2. Vevlager ar )
3. Romlager nr 2

. Pressa ned axel och lager i huset s att lagrets
ytterhylsa kommer i plan med pumphusets ytter-
anda. Pressa mot axeléndan, ej mot navet.

. Montera tatningsringen med dorn SYO 2430, bild
1-86. Satt i lasfiadern.

. Pressa pd skovelhjulet med dorn SVO 2266 (bild
1-87) s& langt att hjulet ligger 0,2 mm under pump-
husets plan. Brickan enligt punkt 1 méste ligga
under axelandan.

. Vand pumpen och placera en dorn under axel-
andaon i skovelhjulets hél, s& att pumpens axel-
énda vilar mot dornen. Pressa ned navet s& aft
mattet "A” enligt bild 1-83 innehdlles. Kontrollera
att pumpen kan vridas latt och utan hugg.

Bild 1-90. Bakre tatningsfléns
1. Fléns 2. Dréneringshédl

Bild 1-91. Cylinderlock
1. Oljehal 2. Gummibricka

HOPSATTNING AV MOTORN

Vid hopsattning av motorn iakttages anvisningarna
for berérda delar. Arbetsféliden blir omvand mot den
vid isartagningen fillémpade. Kontrollera mérkningen
av lagren enligt bild 1-89. Ramlagren &r markta
1.5, vevlagren 1-4 framifrén raknat.

Kontrollera att alla delar ar rena och sméri glid-
ytorna med olja fére hopséattningen. Anvand alltid
nya packningar, saxpinnar och l&sbrickor. Som tat-
ningsmedel bér ej shellack anvéindas emedan den
efterhand torkar och flagnar av, varigenom oljeka-
nalerna kan strypas.

Tatning vid dndarna pd saval tryckrdr vid oljepum-
pen, som rér vid och ovanfér vattenpumpen sker med
ringar av gummi. Se fill oft dessa kommer i ratt lage
och att réren fryckes in riktigt.

Se till att draneringshélet i transmissionskdpan och
bakre tatningsflansen (2, bild 1-90) &r 6ppen och tat-
ningsringarna felfria, samt att képan och flansen
centreras val.

Vevstaksskruvar och -muttrar bytas mot nya vid reno-
vering.

Cylinderlockets skruvar méste dragas i bestémd ord-
ningsfdlid enligt bild 1-88 fér att onddiga spanningar
skall undvikas. Kontrollera att oljehdlet (1, bild 1-91)
fér smérjning av vipparmarna ar oppet.

Stédlagret (5, bild 1-92) smérjes fére montering med
véirmebesténdigt kullagerfett. Lagret.hélles i lage av
en lasring (4).

De viktigaste skruvarna och muttrarna skall dragas
med momentnyckel, se moment i specifikationen.
Flaktremmen skall spénnas s& att remskivan bdrjar
slira fér en dragkraft av 6,5—8,5 kg, anbringad 150
mm frén navcentrum.

Drag i motorns rotationsriktning och anvénd en fia-
dervag enligt bild 1-93.
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Bild 1-89. Mérkning av ram- och vevliager

1. Ramlager nr 1 2. Vevloger or )
3. Roamloger nr 2

. Pressa ned axel och lager i huset sa att lagrets
ytterhylsa kommer i plan med pumphusets ytter-
anda. Pressa mot axeléndan, ej mot navet.

. Montera tatningsringen med dorn SVO 2430, bild
1-86. Satt i lasfiadern.

. Pressa pd skovelhjulet med dorn SVO 2266 (bild
1-87) s& langt att hjulet ligger 0,2 mm under pump-
husets plan. Brickan enligt punkt 1 maéaste ligga
under axelandan.

. Vand pumpen och placera en dorn under axel-
andan i skovelhjulets hél, s& att pumpens axel-
énda vilar mot dornen. Pressa ned navet s& aft
mattet "A” enligt bild 1-83 innehdlles. Kontrollera
att pumpen kan vridas latt och utan hugg.

Bild 1-90. Bakre tatningsfléns
1. Fléns 2. Dréneringshal

Bild 1-91. Cylinderlock
1. Oljehal 2. Gummibricka

HOPSATTNING AV MOTORN

Vid hopsattning av motorn iakttages anvisningarna
for berérda delar. Arbetsféliden blir omvand mot den
vid isartagningen fillémpade. Kontrollera mérkningen
av lagren enligt bild 1-89. Ramlagren &r markta
1.5, vevlagren 1-4 framifrén réknat.

Kontrollera att alla delar ar rena och smérj glid-
ytorna med olja fére hopsdattningen. Anvand alltid
nya packningar, saxpinnar och l&sbrickor. Som tat-
ningsmedel bér ej shellack anvéindas emedan den
efterhand torkar och flagnar av, varigenom oljeka-
nalerna kan sirypas.

Tatning vid dndarna pd séval tryckrdr vid oljepum-
pen, som rér vid och ovanfér vattenpumpen sker med
ringar av gummi. Se till oft dessa kommer i ratt lage
och att réren tryckes in riktigt.

Se till att draneringshélet i transmissionskdpan och
bakre tatningsflansen (2, bild 1-90) &r 6ppen och tat-
ningsringarna felfria, samt oft képan och flansen
centreras val.

Vevstaksskruvar och -muttrar bytas mot nya vid reno-
vering.

Cylinderlockets skruvar méste dragas i bestémd ord-
ningsfdlid enligt bild 1-88 fér att onddiga spanningar
skall undvikas. Kontrollera att oljehdlet (1, bild 1-91)
fér smérjning av vipparmarna ar oppet.

Stédlagret (5, bild 1-92) smérjes fére montering med
varmebestandigt kullagerfett. Lagret.hélles i lage av
en lasring (4).

De viktigaste skruvarna och muttrarna skall dragas
med momentnyckel, se moment i specifikationen.
Flaktremmen skall spénnas s& ott remskivan bdrjar
slira fér en dragkraft av 6,5—8,5 kg, anbringad 150
mm frén navcentrum.

Drag i motorns rotationsriktning och anvénd en fia-
dervag enligt bild 1-93.
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Bild 1-92. Motorns bakando

1. Styrpinne 5. Stédlager
2. Tétningsbricka 6. Vevoxel
3. Tatningsfléns 7. Propp

4, Ldsring 8. Styrpinne

MONTERING AV MOTORN | VAGNEN

Vid montering av motorn anvéndes lyftverktyg SVO
2425.

Arbetsfoliden blir omvand den som tillémpades vid
demontering, se under rubriken "Demontering av
motorn”.

Sedan alla delar monterats péafylles kylvétska och
olja.

Kontrollera att samtliga reglage har anslutits rétt,
se under berdrda avsnitt.

Nar flaktbladet stér rakt upp och ned, skall avstén-
det till kylaren rakt uppat vara minst 15 mm. Avstén-
det mellan flaktbladet och kylaren framét, skall dér
avstandet ar minst ej underskrida 11 mm. Justering

sker med brickor vid kylarens fastpunkter.

Bild 1-93. Flaktremmens sp@nning
L = 150 mm. Drogkroft = §5—8,5 kg

INKORNING

En motor som renoverats, helt eller delvis, méste all-
tid koras forsiktigt den férsta tiden, den sé kallade
inkérningsperioden. Motorn bér dérvid ej kdras med
alltfér hégt varvtal men ej heller med. ldga varvtal
under belastning.

Motoroljan bytes med tatare intervaller éan vanligt.
Se fér &vrigt berérda avsnitt i instruktionsboken.
Finnes tillgang till motorprovbénk ar det fordelaktigt
att kéra motorn i denna, om en mera omfattande

renovering utforts.




FELSOKNING

FEL
Orsak | Atgard

Motorn stannar eller gar mycket ojamnt pé& tomgéng

Felaktiga tandstift eller stérningsskydd. Kontr. ev. byt téndstift och stérningsskydd.
Luftlackor vid férgasaranslutningen. Kontr. &tdragningen. Byt trasiga packningar.
Fér lagt tomgdngsvarvtal. Oka tomgéingsvarvtalet och kontrollera att insug-

ningsljudet blir lika starkt frén bada férgasarna. <
Ojamn férgasarinstéllning. Se "Férgasarinstdllningar efter montering”.

Motorn rycker (ev. spottar) vid acceleration

Ev. smutsiga isolatorer pd tandstiften. Rengér isolatorerna.

Felaktiga tandstift. Kontr. ev. byt téndstift.

Smutsigt, trasigt eller fuktigt férdelarlock. Demontera och rengdr ev. byt férdelarlock.
Trasiga eller fuktiga kablar. Kontr., rengdr eller byt kablar. Se dGven avd. 10.
For litet eller fér tunn olja i férgasarnas déamp-

cylindrar. Fyll pé& olja av r&tt kvdlitet och viskositet.

Smuts i férgasarna. Demontera flottérhuslocken och rengdr husen.
Fér mager bransleluftblandning. Kontrollera férgasarnas installning.

Felaktig branslepump ger fér liten branslemangd. Kontrollera branslepumpens tryck och kapacitet.

Motorn ar svag

Luftrenarna igensatta. Montera nya luftrenare.

Daligt bréansle pafyllt, fér lagt oktantal. Kontrollera brénslekvaliteten, byt till rétt bransle.

Felaktig tandinstéallning. Justera téandinstallningen under snobbtomgéng med
stroboskop. Se "Tandinstallning”.

Felaktig och ojamn instélining av férgasarna. Kontrollera och justera férgasarinstéliningen. Se "For-
gasarinstéliningar efter montering™.

Felaktiga ventilspel. Kontrollera och justera ventilspelet.

Lag kompression pé& n&gon cylinder. Mét kompressionstrycket. Vid fér laga varden demon-
tera cylinderlocket fér nérmare undersdkning av
motorn.

Kérvande kolv. Demontera cylinderlocket fér undersdkning.

Karvande hjullager eller feljusterade bromsar. Se avdelning 7.

Knackning frén ventilmekanismen

Fér stora ventilspel. Justera ventilspelet.
Slitna eller skadade delar i ventilmekanismen. Renovera eller byt delar i erfordérlig utstréckning.

Dov regelbunden knackning, tydligare vid belastning
Slitna ram- och vevlager, eller slitna kolvar och Lokalisera ljudet genom kortslutning av tandstiften,
kolvtappar. ett efter ett.
Demontera darefter i erforderlig utstrackning for
underskning av lager och kolvar.




For lagt oljetryck

Igensatt oljerenare.
Felaktig manometer eller ror.

Felaktig fiader for reducerventilen.
Sliten pump.

Ett eller flera lager nedslitna.
Allmén stor férslitning.

Byt oljerenare.

Mét trycket med kontrollmanometer.

Byt felaktig manometer eller rér.

Demontera oljepumpen. Kontrollera fiéder och pump.

Undersdk och byt ut lagerskalarna.
Byt eller renovera motorn.

Stor oljefédrbrukning

Hérd kdrning.
Lackage vid skarvar,
Foér hég oljenivé.

Slitna ventilstyrningar.
Slitna kolvringar.

Ingen &tgérd. Oljeférbrukningen kan &ka négot vid
mycket hérd kérning.

Drag &t skruvar, byt trasiga eller déliga packningar
runtom motorn.

Efterfyll olja férst d& nivén bériar nérma sig nedre
strecket.

Renovera ventilsystemet.

Byt kolvringar.

Stor bransleforbrukning

Héard kdrning.
Igensatta luftrenare.
Flédande férgasare.

Felaktig férgasarinstdllning, fér fet bransleluftbland-
ning.

Déliga stdrningsskydd pé& tandstift, felaktiga brytar-
spetsar.

Felaktig slutningsvinkel och téndinstélining.

Motorn blir

Fér litet kylvatska.

Felaktig matare.

Brénsle med fér lagt oktantal (knackning).

Felaktig termostat.

Felaktig téndinstallning.

Felaktig férgasarinstallning (fér mager brénsleluft-
blandning).

Igensatt kylarsystem.

Daligt spand flaktrem.

Ingen &tgérd. Normalt vid hard kérning.
Byt luftrenare.

Kontrollera, ev. byt flottérventiler.
Kontrollera Gven pumptrycket.

Justera instéllningen.
Byt stérningsskydd fér tandstift. Justera fordelaren.

Justera slutningsvinkel och téndinstalining. Anvéand
stroboskop fér tandinstallningen.

onormalt varm

Fyll p& kylvatska.

Kontrollera ev. byt méataren.

Fyll p& bransle med ratt oktantal.
Byt termostat.

Justera tandinstallningen.
Justera férgasarinstéliningen.

Rengdr kylsystemet. ’
Justera spdnningen.

Kylvatskefdrluster

Otata slangférbindningar.
Felaktigt kylarlock.
Trasig cylinderlockspackning (olja i kylvattnet).

Kontrollera ev. byt slangar och klammor.
Byt kylarlocket.
Byt cylinderlockspackning.




VERKTYG

Foliande specialverktyg erfordras fér arbeten med motorn.

SV0 1426 SVO1459 SVO 1866 SVO1867 SV0 2176 SVO0 2250 SVO 2289

| ¢

hdoliell

SVO 2405 SV0 2407 SV02408 SVO242L SVOL090 SV02429 SVO02266 SVO2430

VoLvo
24045

Bild 1-94. Verktyg fér motor

SVO 1426 Dorn f6r montering av stédlager

SVO 1459 Dorn fér demonlering av ventilstyrning

SVO 1866 Dorn fér demontering och montering ov kolviopp

SYO 1867 Dorn fér demontering och montering ov bussning i
vipparm och vevstake

SVO 2176 Monteringsring fér kolv (std, dim)

SVO 2250 Avdragare f&r koamaxelhjul

SVO 2289 Dorn for montering av ventilstyrning

SVO 2405 Avdrogare fér vevaxeldrev

SVO 2407 Pressverktyg f&r montering ov vevoxeldrev

SVO 2408 Pressverktyg fér montering av kemaxelhjul

SVO 2424 Gripverklyg for demontering och montfering av ventil-
Iyftare

SVO 2425 SVO 4090 deraggre for stodlager E

SVO 2429 Pressbricka for demontering ov skovelhjul, vettenpump

SVO 2266 Dorn f6r demontering och montering av nav och
skovelhjul, vattenpump

SVO 2430 Monteringsdorn fér t&tning, vattenpump

B

Bild 1.95. Lyftverktyg fér motor, SVO 2425

VOLVO
24842




ALLMANT
Typbeteckning
Effekt, hk vid vary/min.
Max. moment, kgm vid varv/min.
Kompressionstryck (varm

200 varv/min. kg/cm?
Ibs/sq.in.

Kompressionstal
Cylinderantal
Cylinderdiameter
Slagléngd . ..
Slagvolym

CYLINDERBLOCK

Material
Cylinderdiameter, stcndord

0,020 overdim, ...

0,030 5
0,040" ”
0,050 ”

KOLV

Material

Vikt AN

motor)

SPECIFIKATIONER

(SAE) ...

SAE'
vid krmgvndr‘mg med

Tillaten wkfsklllnod me”on kolvcr i samma motor g

Hajd total . ; :

Hajd frén ko|vtoppscentrum till kolvtopp .

Kolvspel

s?arfmotor

Diameter, vmkelran mot kolvtapp 12,5 mm frén kolvens nedre kant

Standard Klass C

o KldssoD oo
i Klass B s s
0,020” &verdim.
0,030” S e AT W
0,040" o A S
0,050” Al SR ER
KOLVRINGAR

Kolvringsgap métt i ringens &ppning .

Overdimensioner p& kolvringar

Kompressionsringar

Markta "TOP". Ovre ringen férkromad

Antal p& varje kolv .
Haid ; :
Kolvringsspel i sp&r :

Oljering

Antal pé varje kolv .....
Haid .
Kolvringsspel i spér =%

B18B
100/5500
15/4000

13—14
184—200
9.5

4

84,14 mm
80 mm
178 liter

Speciallegerat gjutjérn
84,14 mm
84,65 mm
84,90
85,16
85,41

Lattmetall
425+5 g

10 g

83,5 mm

46 mm
0,03—0,05 mm

84,085 mm
84,095 mm
84,105 mm
84,605 % 0,01
84,855 =+ 0,01
85,115 = 0,01
85,365 % 0,01

0,25—0,50 mm

0,020” 0,040
0,030” 0,050”
2

1,98 mm

0,054—0,092 mm

1
4,76 mm
0,044—0,072 mm



KOLVTAPP

Flytande lagrad. Lésring vid bada éndar i kolven
Passning:

RN s e R L R s S NS S Latt tumtryck
(noggront 16pande passning)
O T e R Ros  s Bs Te  RT S E AReE a eaa Tumtryck (skjutpassning)
Diameter, standard ...... S N P e e R AN £\ 22 mm
0,05 éverdim. ..... R e o e B R e 22,05 mm
0,10 o et A SO R o Tan E L 22,10 mm
0,20 e e S e o ek ey SR 22,20 mm
CYLINDERLOCK
Hbjd, matt frédn lockets anliggningsyta till planet fér skruvskallarna ...... 87 mm
Avstand frén lockets dvre yta till Sverstrémningsrérets Svre ande (roret
placerot ander termostalen) . o/ i s i dalese b aasim e s A s o a e A Al 35 mm
VEVAXEL
Navanalng axiOIEDel 10 i o s A b s el = w s A TR Ay s aTaotey o e e 0,017—0,108 mm
T e o e e e R e R e R A T e A S 0,038—0,089 mm
X OViaa e, radial el | R s e s 0,039—0,081 mm
Ramlager
Ramlagertappar
DOt er; SO G T o R A0 oAy B AT o Ay R s e o e s 63,441—63,454 mm
uvnderdim. 0,010" ..... Sl s : S ass iRl 63,187—63,200 mm
SN L L S NI TR R S S B 62,933—62,946 mm
e e T T T Ee 62,679—62,692 mm
e N e R e e S A e 62,425—62,438 mm
I e e e e S s 62,171—62,184 mm
Breddmatt pd vevaxel for flanslagerskal
N Da T b g ] ey AU S B e L SR SR I SRS o N o 38,930—38,970 mm
Overdim: 1 (underdiny. sk@E 00107 . .. oiiviin i v s densimnats i s 39,031—39,072 mm
2 ( e it ¥ ¢ 2, 1o 1 e e B ol G It AL O Sl s g 39,133—39,173 mm
3 5 o ORI i e e e e e e 39,235—39,275 mm
4 ( > R ) ah 7 v e e ST D 39,336—39,376 mm
5 ¥ QRORIRRI) e ) L o L SRSl 39,438—39,478 mm
Ramlagerskalar
R R IR e e o o s e T R o T A R R N A e 1,979—1,985 mm
7T n e (1)) 350 FR S | e o R Ay RN e R O S s I G 20 2,106—2,112 mm
0,020" - e IR g o 2 e S 2 L) e e veiss - 2,233—2,239 mm
R e e N o L s D e e 2,360—2,366 mm
1 e e e 2,487—2,493 mm
(o R A B S s 2,614—2,620 mm
Vevlager
Vevlagertappar
EOgariSaMStaadmBIE . R 0 e ey et LA L sl 31,950—32,050 mm
DO SIOMAAPE & s e e A s e s S e A e 54,089—54,102 mm
eI I e e o e e e e e 53,835—53,848 mm
) e e e e s e e s 53,581—53,594 mm
B e e ST ST O 53,327—53,340 mm
DR . T 1 b i ba s N e 53,073—53,086 mm’
2 R e v o e PRl Sl S L 52,819—52,832 mm
Vevliagerskalar ¥
Tiocklak; " standard < 0c s i e e e N e RS N S 1,833—1,841 mm
il Lre i Res b b | et (SRR Nt S i TS i AN (D Galell 35 1,960—1,968 mm
(252 0 AR A TR AR SRS Ll S Ry el P e 2 2,087—2,095 mm
R L R R 2,214—2,222 mm
T S B e S s et L B AR o el D 2,341—2,349 mm
D e R A e 2,468—2,476 mm
1:40




VEVSTAKAR

Axialspel vid vevaxel
Langd, centrum—centrum

Stérsta tillatna viktskillnad mellan vevstakar | samma motor

SVANGHJUL

Tillatet axialkast max.
Kuggkrans (fasning framat)

SVANGHJULSKAPA

Mox. axialkast for bakre plan .
Max. radialkast for bakre styrning

KAMAXEL

Antal lager ..

Framre lagertapp, diameter
Mittre lagertapp, diameter
Bakre lagertapp, diameter
Radialspel
Axialspel

KAMAXELLAGER

Framre lager, diameter
Mittre lager, diameter
Bokre lager, diameter

TRANSMISSION

Vevaxeldrev, kuggantal ;
Kamaxelhjul (av fiber) kuggantal .
Kuggflankspel

VENTILER
Inlopp

Tallriksdiometer
Spindeldiameter ...............
Cylinderlockets satesvinkel

Satets bredd i cylinderlocket

Spel, varm séaval som kall motor

Utlopp

Tallriksdiameter
Spindeldiameter
Ventilens satesvinkel
Cylinderlockets sétesvinkel .

Satets bredd i cylinderlocket ......
Spel, varm séval som kall motor

VENTILSTYRNINGAR

Léangd
Innerdiameter TS A ;
Hojd over lockets dvre plan-. .. ..

Ventilspel fér kontroll av kamaxelinstallning (kall motor) ... ..
Inloppsventilen skall d& éppna vid . ..

Ventilens sBtesvinkel ... i uisiii s v st st

Spel, ventilspindel-styrning, inloppsventil
vtloppsventil ..........

0,15—0,35 mm
145 = 0,1 mm
ég

0,20 mm
142 kuggar

0,05 mm/100 mm diam.

0,15 mm

3

46,975—47,000 mm
42,975—43,000 mm
36,975—37,000 mm
0,020—0,075 mm
0,020—0,060 mm
1,15 mm

0° (6.d.)

47,020—47,050 mm
43,025—43,050 mm
37,020—37,045 mm

21
42
0,04—0,08 mm

40 mm
8,685—8,700 mm
445°

45°

1,5 mm

0,50 mm

35 mm
8,645—8,660 mm
445°

45°

1,5 mm

0,50 mm

63 mm
8,725—8,740 mm
21 mm
0,025—0,055 mm
0,065—0,095 mm

: 4]




VENTILFJADRAR

Langd utan belastning . .. O AR D
med 25,5 = 2 kg belastning
med 66 * 3,5 kg belastning .

SMORISYSTEM
Oljerymd, inkl. oljerenare e

exk!. oljerenare s
Oljetryck vid 2000 vary/min. (med ny oljerenare) .

Smérimedel ....... SR s e
viskositet, under 0°C . . i S I
mellan 0 och +30°C ...... .. s N e
éver + 30" C .
Smorjoljerenare
N T O I L g e o L e o L e I B
Rl Sttt bt L G B e A RN b A S
Smérjoljepump

Smérjoljepump, typ e e L
kuggantal pd varje hjul .
ERIEA s O
radialspel . ......
kuggflankspel ..

Reduceringsventilens fjader (ioljepumpen)
Léngd, obelastad .............. ey AT o A L
belastad med 4,0+02 kg .. ~ 3 e e
925+03 kg

BRANSLESYSTEM
Branslepump

Branslepump, typ ....... e s
Bransiefryck s s Dl

Forgasare

Typ B i e b AT e X S e :
Fabrikat och beteckning AN A v
aatal o e e et sy vt
Storlek (luftintagets diameter) ........
Branslendl, beteckning

Tomgdngsvarvtal .......

Olja fér dampningscylindrar

TANDSYSTEM
Spénning
Tandfélid o i
Tandinstallning, 97 okt. ROT, grundinstéllning ..........

vid 1500 motorvarv/min. (vakuumregulator bortkopplad) .. ..

Tandstift . . .

Tandstiftens elektrodavsténd ......... S
atdragningsmoment (st&lpackning) ; :
" (kopparpackning) ..... ‘ N PRTN

45 mm
39 mm
30,5 mm

3,75 liter

3,25 liter

3,5—6,0 kg/cm?
Motorolja, for service MS
SAE 10W

SAE 20

SAE 30

eller multigradeoliaq,

SAE 10 W—30

Fullflédesrenare
Wix

Kugghijul

10

0,02—0,10 mm
0,08—0,14 mm
0,15—0,35 mm

31 mm
27,5 mm
22,5 mm

AC membranpump UG
min. 0,11 kg/ecm?

(1,5 Ibsftum?)

max. 0,18 kg/em?

2,5 Ibs/tum?)

Horisontalférgasare
SU-HS 6

2

445 mm (1 3/4")

ST

600—800 varv/min.
SAE 20, motorolja
(dock ej multigrade)

12 volt

1-3-4-2

5° £.6.d.

18° f.6.d.

Bosch W225T1
eller motsvarande
0,7 mm

4 kgm

3,5 kgm




Typ ........................................ Bosch
e o R SR MO VJU 4 BL 33
s e ST T S R 0,4—05 mm
i o, RN T, SRS S 05046 kg
S mmgsemes B T2 0 ) b 3 A A A e e s o e oo 62+3°
bl:naria-’-; .......................... Moturs
CYLSYSTEM
s e S e Overtryck
RO W BPOnar Vid' il e e 0,23—0,30 kg/cm? Svertryck
Symd B e S A s v byt S N N T Ca 9 liter
Ficktrem, IR - - o= 5 oo e o AR B S 0500 T HC 38x 35"
Ffoslsiyddsblondning
Wingd ghykal 3o Grosskydd fill —10°C ... s 2 liter
=M ..o AR S 325 liter
o i S i RS 4,25 liter
e . s s 5 liter
Te=moser
T e T R R A s e e Fulton Sylphon 1-1700-D 3
e i i I D LR R R RIS e SR e S 170
e 2 ERRRINERa o 75—78° C
I e i A e T 89° C
FORSLITNINGSTOLERANSER
Cylinder
Sorras vid forslitning (om motorn har onormal olieférbrukning) .. ... ... 025 mm
¥evaxel
Tilaten ovalitet p& L1 e LT S A 0,05 mm
Tilaten ovalitet pa i Lt ek e A 0,07 mm
P omalapet R I R 0,15 mm
Westiler
Tiiatet spel mellan ventilspindel och ventilstyrning max, ......... . . 0,15 mm
ventilspindel, tillaten Sl T R G e S 0,02 mm
Lamaxel
Tilisten ovalitet (med nya L A SR S S et 0,07 mm
e sadliban o i R S S G e 0,02 mm
Treasmission
L R A 0,12 mm
ATDRAGNINGSMOMENT
Kgm Footpound (ftlb)
v LR o i e N A g, 9,5 68 ’
Bamdoger: oo ANBER BRI 12,5 90
b ol o e R R 6,5 47
Selnghivl .. ..o lel TR e o s e s S s LSt 6 43
Wiutlor £0r CRalaE 2 v D 30—-35 22—25
Tandstift med el A RS R B 4 30
IOSSRDPDEKPORENIN i i 35 25
Komaxelmutter . ... ... ... S e e A ot o s e e AR o 0 15 7108
ey 65 Valaiosing (Wi s e T e 8 58
Skruv f8r generator el e SRR HGRE B SN 2 4 30
Pippel for oliIoANKE DRI ZAMNGIG oyt 45—55 32—39
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Plansch I-A. B 18 B motor i snitt

. Frémre luftrenare
. Feémre férgosare
. Ovre ventilbricka
. Utloppsventil

. Skdrmpiét

. Insugningsrér

. Ventillas

. Inloppsventil

. Ventilstyrning

. Gasreglage

. Tatningsring

. Ventilfiéder

. Vipparm

. Vipparmsaxel

. Ventilationslock

(oljepdfylining)

. Fiader

. Nedre ventilbrickor
(gummi- och stélbricka,
gummibrickan nederst)

. Tryckstdng

. Lagerbock

. Ventilképa

Packning

Vattenférdelningsrér
. Cylinderlock

Vokuumledning
Fordelare
Svénghjulskdpa
Ventillyftore
Hallare
Cylinderblock
Kugghijul
Lésring
Stédiager
Svénghjul
Bussning
Flanslagerskal
Tétningsflans

. Ramlageréverfoll

38.
39.
40.
41,
. Ramlogerské|

. Oljerér

. Vevaxel

. Kemaxel

. Kolvy

. Kalvringar

. Vevsiake

. Lasring

. Kolvtapp

. Veviogerskdl

. Vevstaksbussning

. Tryckbricka och distansring
. Kemaxelhjul

. Troansmissionsképo

. Vevaxeldrev

. Hylsa

. Bricka

. Remskiva

. Skruy

. Flakt

. Kil

. Oljemunstycke

. Kil

. Lasbricka

. Kylvatteninlopp

. Pockning

. Vattenpump

. Generator

. Remskiva

. Packning

. Tétningsring

. SpénnjGrn

. Cylinderlockspackning

. Termostat

. Packning

. Kylvattenutlopp

Skyddspl&t
Oljesump
Packning
Oljepump
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AVDELNING 2

: KOPPLING
BESKRIVNING

Kopplingen pé& P 1800 &r en enskivig torrlamellkopp-
ling av Borg & Becks fabrikat. Tryckplattan (22
plansch 1) mandvreras medelst tre havarmar (31) som
péverkas frén kopplingspedclen (18) genom det hyd-
rauliska kopplingsreglaget. Det erforderliga #rycket
p& tryckplattan erhélles frén sex kraftiga tryckfiadrar
(24). Urkopplingslagret (25) styres av en rérformig
forléngning pé ingdende axelns lagerlock.

P& P1800 sker mandvreringen av kopplingen pd&
hydroulisk vég. Reglaget bestdr av en huvudcylinder
(9), som paverkas av kopplingspedalen, och en mané-
vercylinder (41) pé& svénghjulskdpan (46), vilken via
kopplingsgaffel (33) och urtrampningslager paverkar
kopplingen.

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
KOPPLINGEN MONTERAD

Justering av kopplingsgaffelns frigéng

och kopplingspedalens slag

For att inte riskera aft kopplingen slirar méste kopp-
lingsgaffelns frigng (A bild 2-1) kontrolleras och
ev. justeras var 5000:e km. Vid klagomél pé dalig
frikoppling kontrolleras dessutom kopplingspedalens
slag (A bild 2-2).

Justering av kopplingens frigdng sker med muttrarna
(1 bild 2-1). Dessa justeras s&, att kopplingsgaffelns
frigang blir 3—4 mm.

Kopplingspedalens slag skall vara 140 mm och juste-
ras med muttrarna (1 bild 2-2).

DT i BETE e

Bild 2-1. Kopplingsdo"elm frigéng

1. Justermuttror
A 3—4 mm

KOPPLING

Demontering

1. Demontera vaxelladdan, Félj dérvid de anvisningar
som lémnas i avd. 3.

2. Lyft av returfiadern (34 plansch Il) vid urkopp-
lingsgaffeln (33). Lossa skruvarna fér mandver-
cylindern (41). Bind upp cylindern vid karossen.
Tag bort platen frén svénghjulsképans (46) nedre,

voivo
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Bild 22. Kopplingspedalens slag
1. Justermuttror
A. 140 mm

L
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Bild 2-3. Lamell

1. Beldgg 2. Nov 3. Fiader 4. Lomellskiva

framre del. Lossa skruvarna och tag bort svang-
hjulsképan.

3. Tag bort urkopplingslagret (25). Lossa skruven som
héller ledkulan fér urkopplingsgaffeln. Tag bort
kula och gaffel.

SVC- 4099

%

Bild 2-4. Demontering av styrlager

ArZ

4. De sex skruvarna som héller kopplingen vid
svanghjulet lossas korsvis ett par varv i sander,
for ott icke brytningar skall uppstd, samt bortta-
ges. Hall i kopplingen sé& oft den icke faller i
golvet. Lyft bort koppling och lamell (23).

Byte av lamellbelédgg

1. Borra ur de gamla nitarna med ett borr som har
samma diaometer som nitarna, 3,5 mm, och tag
bort de gamla belgggen.

2. Kontrollera lamellen. "Skrénkningen” p& tungorna
skall vara jamn. Lamellen fér icke veora skev.
Lamellfijadrarna och nitarna i navet skall sitta
fast och far icke glappa. Lamellen skall glida latt
pa ingdende axeln uton att glappa. Kontrollera
att inga sprickor finns. Finnes négot av dessa fel
skall lamellen ersattas med ny.

3. Nita p& de nya beléggen (helst i nitpress). Obs!
Nitarna skall sattas i fran den sida belagget lig-
ger och nitas frdn motsatt hall mot lamellskivan.
Vartannat hél i belagget anvandes. Efter nitningen
skall belaggen ha ett avstdnd frén varandra som
bestammes av 'skrankningen” p& lamellskivan.
Se bild 2-3. Dette &r mycket viktigt for att en
mjuk inkoppling skall erhéllas vid kérning och
igangsattning.

Hall lamellbeldggen absolut rena fran olja. Olja
p& belaggen kan bli orsak till att kopplingen
hugger.

Ingéende axelns styrlager i svénghijulet
Lagret utdrages med utdragare SVO 4090, efter det
l&sringen tagits bort. Se bild 2-4.

Lagret rengéres i bensin. Om lagret vid inspektion
befinnes rulla mjukt och jamnt samt icke glappar
namnvart, inpackas det med kullagerfett och monte-
ras anyo. Obs! Véarmebestandigt fett skall anvandas.
Ipressning av lagret sker med dorn SVO 1426,

Isd@rtagning
1. Mérk upp kopplingen enligt bild 2-5.

2. Lagg distansklotsarna nr 0 pé fixtur SVO 2322, se
bild 2-6. Lagg p& kopplingen, 3-punktsstéden,
armarna och tre tryckstanger, se bild 2-7. Satt
p& vredet och pressa ner kopplingen tills kédpan
ligger an mot bottenplattan.
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Bild 2-5. Sammérkning av kopplingskdpa och tryckplatta

Bild 2-6. Placering av koppling i fixtur, 1
1. Distansklots nr 0

3. Skruva av de tre justermuttrarna for urkopplings-
héavarmarna (31).

4. Skruva upp vredet och tag bort armar och tryck-
stanger. Tag bort kopplingsplétképan (21).

5. Tag av hévarmarna enligt anvisning pé bild 2-8.

Inspektion

Undersék tryckplattan betr&ffande skevhet. Tryck-
plaftan lagges pé en planskive, varefter man provar
med ett bladméatt med tjockleken 0,15 mm. Kan detta
stickas in pd ndagot stalle ar skevheten for stor.
Tryckplattan fér icke vara sprucken eller “sérig" i
ytan. Icke heller fér négra repor eller skador féror-
sakade av nitarna finnas. Somma géller ytan pé
svanghijulet.

Om ytorna dr blda eller endast svagt repade kan
de dterstdllas i anvéandbart skick genom slipning i
svarv med supportslipmaskin, se bild 2-9. Darvid

Bild 2-7. Placering av koppling i fixtur, 11

Bild 28. Demontering av hdvarmar

bor icke mera &n 0,75 mm material bortslipas. Ar
skadorna djupare bytes delarna.

Tryckfigdrarna skall hélla féreskriven langd, se spe-
cifikationen.

Urkopplingslagret kontrolleras genom att med latt
tryck langsamt vridas runt néagra vary s& att kulorna
roterar mot banorna. Lagret skall harvid gé &t utan
att hugga pé& négot stalle. Urkopplingslagret skall
aven l6pa latt pa styrhalsen fran véxell&ddan.

Obs! Urkopplingslagret &r vid tillverkningen fyllt med
smdrimedel som avses racka under lagrets hela livs-
langd. Logret far darfér icke tvattas i bensin eller
annat |&sningsmedel, icke heller fér ett sddant lager
uppvarmas emedan smoérimedlet dé& kan rinna ut. Ett
skadat eller férslitet lager skall ersaftas med nytt.
Ar lagret blaanlépt pé grund av aott det roterat med
under koérning skall det bytas, emedan smérjmedlet
dé smalt och runnit ut.

Urkopplingsgaffelns ledtapp undersékes. “Kulan" fér
icke vara sliten eller torr. Kulskalen skall vara hel
och lasringen sitta pé sin-plats sé& att icke gaffeln
kan hoppa av "kulan”. Utbyt detaljer som ar for-




Bild 2.9. Slipning av svanghjul

slitna eller skadade. Smorj kulleden med fett vid
hopséttningen.

Undersék lamellen enl. punkt 2 under "Byte av lamell-
belagg".

Hopsétining
1. Lagg tryckplattan (22) pé& distansklotsar nr O i
fixtur SVO 2322.

2. Smori kopplingshévarmarnas (31) anliggningsytor
med olja. Smdrj méttligt sé att icke olja rinner
ner p& lamellen efter monteringen.

3. Montera kopplingshéivarmarna enl. bild 2-8.

4. Placera de sex tryckfiadrarna (24) pé sina platser.
(Varannan fjader svart, varannan omalad).

5. Se till att de tre fiadrarna (1, bild 2-10) fér kopp-
lingshavarmarna sitter pd sina platser och lagg
kopplingsplétképan (21) ovanpé de sex tryckfiad-
rarna i det lage som tidigare uppmaérkts, bild 2-5.

6. Satt p& 3-punkistdd, armar, tryckstanger och vred.
Pressa ned kopplingsplétkapan tills den ligger an
mot bottenplattan runt om. Satt justermuttrarna
pé& églebultarna (32) och skruva ned dem fill "full
mutter”. Kopplingen @r nu klar fér justering.

Installning av kopplings-
havarmar

Denna installning utféres i fixtur SVO 2332 med hjélp
av det i facket férvarade matdonet. Montera don
och arm i fastet pd spindeln och stall in donet pé
méatt 44 (instaliningsplon pd armens ovre kant). Mat-
donets fot ar slipad med toleranslagen motsvarande
inbdrdes tolerans mellan héavarmarna, se bild 2-11,

Bild 2-10. Montering av fiddror
1. Fiédrar fér kopplingshévarmar

samt ett sidoplan som stalles parallellt med havar-
men. Stall in kopplingshavarmen ftill i hdjd med max.-
planet, se bild 2-12. Min.-planet far dé icke dntra
kanten pé& kopplingshévarmen. Svéng armen d& mat-
donet féres dver kopplingshavarmarna, se bild 2-13.
Efter installningen goéres ny kontroll pd samtliga
armar.

Tag bort métdon och arm innan kopplingen slap-
pes upp.

Sedan alla tre havarmarna justercts, géres en kon-
troll p& samtliga. Darefter sdkras justermuttrarna
med kérnslag, bild 2-14.

Max.plan _Min. plan

24013¢

Bild 2-11. Maétdon med toleransldagen




Indikering av svdanghjul

Vid kontroll av ott svanghjulet icke ér skevt an-
bringas en indikator med hjalp av ett magnetféste
vid motorblocket. Indikatorns matspets riktas mot
svanghjulets plan nara ytterdiametern. Vevaxeln vri-
des runt och utslaget avléses. Stérsta tillatna skevhet
ar 0,20 mm.

Indikering av svanghjulsképa
Indikering av svénghjulskdpan géres med en indika-
tor som med hjalp av ett magnetféste anbringas pé

svanghjulet.

Uppmatning géres dels av att képans plan for véxel-
lédan &r vinkelrat i forhallande till vevaxeln, med en
tillaten avvikelse av hégst 0,05 mm per 100 mm dia-

Bild 2112. Instélining av kopplingshévarmar

2452%

Bild 2:13. Flyttning av métdon

meter, dels av att halet ar koncentriskt med vevaxelns
rotationsaxel, med en hdgsta ftilldten avvikelse pd&
0,15 mm.

Montering

Kontrollera fére monteringen att lamellbeldggen,

svanghjulet och tryckplattan &r absolut fria frén olja.

Tvatta med ren bensin och torka vél med en ren

tygbit.

1. Stick upp lamellen (23} (hégsta sidan av navet
vandes bakat) jamte kopplingen samt satt i cen-
treringsdornen SVO 1443 s& att styrtappen pé
denna ndr in i styrlagret i svéanghijulet.

2. S&tt i de sex skruvarna, som héller kopplingen
och drag at dem korsvis et par varv i sander.
Tag bort centreringsdornen.

3. Montera urkopplingsgaffeln (33) i svénghjulskéa-
pan (46) och fast ledkulan med skruven.

4. Montera svénghjulskédpan och urkopplingslagret
(25).

5. Montera mandvercylindern (41) och koppla pé
returfiadern (34).

6. Montera véxellédan enl. anvisning i avdelning 3.

7. Skruva fast platen pé& svanghjulsk&pans nedre

framre del.

KOPPLINGSREGLAGE
Huvudcylinder

Demontering
Lossa roret (10 plansch Il) frén huvudcylindern (9).
Tag bort bulten genom pedalen. Lossa skruvarna
och lyft bort cylindern.

Bild 2-14. Lésning av justermuttrar




Isagrtagning

1. Tag bort locket och tém ut bromsvatskan.

2. Tag loss gummiskyddet (16) och tag bort lasringen
(15). Tag ut kolven (12) och &vriga delar ur cy-
lindern.

3. Tag loss héllaren (3) fér backventilen (8) fran
kolven och skilj delarna &t.

Inspektion

Tvatta samtliga delar i ren sprit och kontréllera dem
darefter betréffande slitage eller andra skador.
Cylindern undersékes noggrant invéndigt. Inga spér
eller repor far finnas p& den polerade ytan. Mindre
repor kan poleras bort med mycket fint smargel-
papper.

Hopsattning

1. Satt packningarna pa kolven (12). Montera sam-
man backventil (8), héllare (3), figder (5) och kolv

2. Doppa kolv och backventil i bromsvéatska och
montera dem i cylindern. Montera trycksténg (17),
bricka (14) och lé&sring (15). S&tt p& gummiskyddet
(16).

Montering

Montering sker i motsatt ordning mot demonteringen.
Fyll p&4 bromsvéatska och lufta systemet.

Mandvercylinder
Demontering

Lossa roret (10) frén slangen (40). Lossa slangen frén
héllaren. Haka loss returfiagdern (34). Lossa skruvarna
och lyft bort mandvercylindern (41).

Isartagning

Tag loss gummiskyddet (37) och trycksténgen (35).
Tag bort lasringen (36) och tag ut kolv (45) och
fiader (42).

Hopsdttning

Doppa kolv (45) och packning (44) i bromsvétska och
satt packningen pd kolven. Montera fiader (42) och
koly i cylindern (41). Montera l&sring (36), trycksténg
(35) och dammskydd (37).

Montering

Montering sker i motsatt ordning mot demonteringen.
Lufta systemet och justera kopplingens frigang.

Luftning av hydrauliska systemet

Kontrollera oft behdllaren &r fylld med bromsvéatska.
Tag bort gummihatten p& luftningsventilen (43) pé
mandvercylindern [(41). Satt pa en luftningsslang p&
ventilen och stick ner slangen i en behéllare med
bromsvétska. Oppna luftningsventilen och trampa
ned kopplingspedalen. Sténg luftningsnippeln medan
pedalen &r i botten. Slapp darefter upp pedalen.
Upprepa tills vatska utan luftbubblor strémmar ut.
Fyll behéllaréen med bromsvatska upp till nivamarket
(Fluid level).

Pedalaxelrenovering

1. Tag bort saxpinnarna och bultarna i pedalerna.
Tag loss returfiéidrarna. Lossa skruv och mutter
for pedalaxeln (8) bild 2-15. Tag bort pedaler
(4, 9) och axel.

2. Sléd ut bussningarna (3) med en l&émplig dorn.
Pressa i de nya bussningarna.

3. Kontrollera pedalaxeln. betraffande slitage. Ar
den onormalt sliten bytes den ut.

4. Smérj bussningarna i pedalen med ett tunt lager
kullagerfett. Satt fiadern och pedalerna pa pedal-
axeln och fér upp dem pd sin plats. Montera
skruv och mutter fér pedalaxeln. Satt i bultarna
och kroka fast returfiddrarna.

RS A ARG,
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Bild 2.15. Pedalstall
1. Skruv 7. Fiader
2. Bricka 8. Pedalaxel
3. Nylonbussning 9. Bromspedal
4. Kepplingspedal ¥0. Tryckstdng
5. Trycksténg 11, Lésbricka
6. Bricka 12, Mutter




FELSOKNING

Orsak

FEL
|

Atgard

Kopplingen hugger

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellen skev.
Olja pé lamellbelagg, svanghjul eller tryckplatta.

Lamellbeléggen "glaserade” pé& ytan.
Lamellen hénger upp sig p& lamellaxeln.

Ytan pa tryckplatta eller svanghjul &r sérig, sprucken
eller brénd.

Motorn 18s i sina fasten.

Lamellskivan sitter |6st p& navet.

Kopplingspedalen karvar.

Stort spel i knutarna eller bakaxelvaxeln.

Falj anvisningar under “Installning av hévarmar” och
"Justering av kopplingsgaffelns frigng och kopp-
lingspedalens slag”.

Ny lamell monteras.

Byt ut belaggen. Rengdr svinghjul och tryckplatta
med ren bensin.

Nya lamellbelégg monteras.

Rengdr samt sméri nav och axel sparsamt.

Fila bort eventuella grader. (Ev bytes ingdende axeln).
Tryckplattan eller svéanghjulet utbytes. (Yta som ar
bldanlépt eller endast latt repad kan ev. slipas).
Drag fast motorn. Byt skadade motorfasten.

Ny lamell monteras.

Smér| pedalbussningen.

Justera eller byt slitna detaljer.

Kopplingen slirar

Kopplingen felaktigt justerad.

LamellbelGaggen utslitna.
Kopplingsfiadrar fér svaga eller brustna.

Kopplingen

Felaktigt justerad koppling.

Urkopplingslagret felaktigt.
Tryckplattan sprucken eller skev.
Lamellen skev.

Oljud i

Fiadrarna i lamellnavet brustna eller 18sa.
Urkopplingslagret torrt eller slitet.

Lagret i svénghijulet slitet eller osmort.
Lamellskivan 18s vid navet.

Brustna kopplingsfiaidrar.

Falj anvisningar under "Justering av kopplingsgaffelns
frigdng och kopplingspedalens slag”.

Nya belagg monteras.

Kontrollera samtliga fiédrar.

Byt ut felaktiga fijadrar mot nya.

frigor ej

Féli anvisningar under "“Justering av kopplingsgaf-
felns frigdng och kopplingspedalens slag”.

Nytt lager monteras.

Tryckplattan utbytes.

Ny lamell monteras.

kopplingen

Byt lamell och belégg.
Byt lagret.

Byt eller smérj lagret.
Montera ny lamell.
Byt figdrarna mot nya.




VERKTYG

For arbeten med kopplingen erfordras deis kopplingsfixtur SVO 2322 (bild 2-16) dels
nedan angivna verktyg (bild 2-17).
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Bild 2-16. Kopplingsfixtur SVO 2322 med tillbehsr
A. Vred
. Arm
C. Trycksténg
D. Bottenplatta
E. Distansklots nr 2
F. Distonsklots nr 1
G. Distansklots nr 0
H. Mdétden med héllore
I. 3-punkisstod

SVO 1426 SVO 1443

——{l—00

SVO 4080

24778
Bild 2-17. Speciclverktyg
SVO 1426 Dorn for stdédlager i svénghjul
SVO 1443 Dorn fér centrering av lomell
SVO 4090 Utdrogare fér kullager i svénghjul
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SPECIFIKATIONER

et T R Y R S B R SRR A S B S e e e S b Enskivig torrlamell
Storlek ..... TS e et e R A 3 e N A S R R S O 81/2” (2159 mm)
e T T s T 2 e P8 o (o | At A e O M S . 440 cm?

Lamellens tiocklek i monterat tillsténd ... ............................ . 75~80 mm

Nitar f&r lamellbelagg:

IR o e T AN O BN AL = 4. | ey o e erd DR ol v S T 16 st
Avstdnd mellan kopplingshévarmarnas anliggningsyta fér urkopplingslagret
e ) [0 e R N B o o i L s 46 mm

Kopplingsfiadrer:

oot S T A et e R e L 1 T e S Ofargade
o e U e S S e i s U LA 3 st
Langd, beldstade med 855—905 kg .................ciiiiiiiiiiiiiin 38 mm
N NN YN s T o e e e e R s s e s 3 o B A R O Svarta
Nl e e e Lo L R R s e o 3 st
Langd, belastade med 102—107 kg ..............coiiiiiiitiiniiiiinnnn 38 mm

Kopplingshdvarmarnas instéllning:
Instalining 44 i kopplingsfixtur SVO 2322, distansklots nr 0

et e TR 1 T (T s RSB, - s P Mt Ny e 3—4 mm
T L O eI N S MRS S e i 140 mm
ATDRAGNINGSMOMENT Kgmr Footpound (ftib)
Mutter pd trycksténg, huvudeylinder . ... ... . .. ... . .. . ..., 1,1—1,2 8—9

] AR I e o Tt e N o e PO ol e s R U S SR 1.7—19 12—14
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Plansch Il. Koppling och kopplingsreglage

Axel

. DistonsfiGder

Hallare

Lock

Fiader

. Dragsténg

Hallare

. Backventil

. Huvudcylinder

10. Rér

11. Kolvpackning

12. Kolv

13. Kolvpackning

14, Bricka

15, Lasring

16. Gummiskydd

17. Trycksténg

18. Pedol

19. Returfjgder

20. Svénghjul

21. Kopplingsképa

22. Tryckplotta

23. Lamell

24. KopplingsfiGder

25. Urtrampningslager

26. Lomellaxel
(ingdende oxel, véxellada)

27. Fiader

28. Lock for lomellaxel

29. Axeltapp

30. Egg

31. Urkopplingsh@varm

32. Oglebult

33. Urkopplingsgaffel

34

35

36

37

38

39.

40

VEONIDAWN

. Returfijdder

. Trycksténg

. Lasring

Gummiskydd

. Lasmutter

. Justermutter

. Slang
41. Mandvercylinder
42, Fijader
43. Luftningsnippel
44. Kolvpackning
45, Kolv
46. Svénghjulsképo
47. Lasring
48. Stddlager i vevaxel
49. Vevoxel
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AVDELNING 3-A

: VAXELLADA
BESKRIVNING

Vaxellada M40 (med &vervéxel = M41) fér P 1800
ar en fyrvaxlad véxelldda med dalla fyra vaxlarna
synkroniserade. Den kan Gven férses med &vervixel,
som kopplas in p& vaxellddans figrde vaxel, sa att
sammanlagt fem véxlar framét erhdlles.

Vaxellédans konstruktion framgér av bild 3-1 och
plansch IlI-A. Samtliga kugghjul uvtom backdreven &r
snedskurna och i standigt ingrepp med varandra.
Huvudaxelns hjul @r lagrade med néllager pad denna.
Vid inkoppling av en vaxel férbindes motsvarande
hjul med huvudaxeln medelst en kopplingshylsa.
Véxelspokens lagen framgdr av bild 3-2. Kraftens
vag vid de olika véxlarna visas pd bild 3-3—3-7.

Bild 3-1. Vaxelldda (M 41), yttervy

22714

azri Bild 3-6. 4:e véxeln

ﬁ /i

Bild 34, 2:a véxeln Bild 3.7. Backvaxeln
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Bild 3-8. Neutralldge

1. Kuggkrans 4. Medbringore
2. Synkroniseringskona 5. Synkroniseringsnav
3. Kopplingshylsa 6. Fiader
i N
v —
= ==

yoLvo SN

Bild 3-9. Synkronisering

Synkroniseringarnas konstruktion och verkningssatt
visas pd bilderna 3-8—3-10. Né&r en véxel skall kopp-
las in pressas kopplingshylsen (3 bild 3-8) av skiftgaf-
feln i riktning mot denna véxels kugghjul. Medbring-
arna (4) pressar darvid synkroniseringskonan (2) mot
konan pé kugghjulet (1). Har d& synkroniseringen
och kugghjulet olika rotationshastighet kommer syn-
kroniseringskonan att wvrida sig i férhéllande till
kopplingshylsan. Synkroniseringskonan hindras dock
av medbringarna att vrida sig mer &n en halv kugg-
bredd, se bild 3-9. Harvid kommer synkroniseringsko-
nans kuggar att med halva kuggbredden ligga an
mot kopplingshylsans kuggar och pd& sé& satt hindra
denna att gé i ingrepp. Genom friktionen mellan syn-
kroniseringskonan och konan pé& kugghjulet, kommer
kugghjulet att f& samma rotationshastighet som syn-
kroniseringen. Né&r de har f&tt samma hastighet,
féormar kopplingshylsan vrida tillbaka synkroniserings-
konan och vaxeln kan kopplas in, bild 3-10.

18

Bild 3-10. Véxeln inkopplad
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REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
VAXELLADAN MONTERAD

Byte av tétningsring

Utfér moment 1—4 under rubriken "Demontering”
i tillampliga delar.

Lossa muttern fér medbringaren (19 plansch 111-A).
Anvand darvid tappnyckel SVYO 2409 som mothall,
se bild 3-11. Drag av medbringaren med avdra-
gare SVO 2262, se bild 3-12.

. Drag ut den gamla tatningsringen (18) med ut-

dragare SVO 4030, bild 3-13, Montera den nya

tatningsringen med hjalp av dorn SVO 2413,
bild 3-14.

Pressa p4 medbringaren med verktyg SVO 2304,
bild 3-15. Montera &vriga delar.

DEMONTERING

1.

2.

Tappa av kylvatskan. Lossa &vre kylarslangen
och slangarna frén motorn till varmeelementet.
Lossa axeln fér gasreglaget och avgasroret vid
flansen. Lossa batterikabeln.

Tag bort gummiskyddet och véxelspaken.

voLvo
24697

Bild 3-11. Mothéll fér medbringare

= |

SVO 2262

Bild 3-12. Demontering av medbringare

Bild 3-13. Demontering av tdtningsring

Bild 3-14. Montering av tétingsring
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Bild 3-15. Montering av medbringare

3. Hissa upp vagnen och sdtt bockar under. Tappa

ur oljon i véaxellddan. Lossa avgasréret fran fast-
platen pa kopplingsképan.

. Stéd under véxellddan med en domkraft, Lossa
och tag bort barbalken under véxellddan. Koppla
av den framre kardanknuten frén véxellddans
medbringare. Lossa hastighetsmatarkabeln. Lossa
eventuella kablar fér &vervaxel och backljus.
Satt en trakloss mellan motorn och torpeden och
séink ned domkraften.

. Lossa skruvarna som héller véxellddan vid kopp-
lingskapan. Anvénd nyckel SVO 2431 och kulled
SVO 2437, se A, bild 3-16. Verktyg SVO 2432 an-
véndes darefter fér urskruvning, se B, bild 3-16.
Drag ut och sénk ned véxellddan, se bild 3-17.

e

Bild 3-16. Demontering av vaxellddsskruvar

A. Lossning och &tdragning 1. SVO 2431
B. Ur- och iskruvning 2. SVO 2432

Bild 3.17. Demontering av véxellada

ISARTAGNING

Nedanstdende beskrivning galler véxellddor vtan

overvaxel. Ar véxelladdan férsedd med overvaxel los-

sas skruvarna som héller évervixeln vid mellanflan-

sen varefter Svervéxein tages bort. Dérefter géller

nedanstdende beskrivning med négon liten avvikelse.

L

Spann fast stativ SVO 4109 och fixtur SVO 2044
i ett skruvstycke. Saft fast vaxellddan i fixturen.

. Lossa skruvarna fér vaxellddslocket (35 plansch

I11-A) och lyft bort locket. Tag bort fiadrar (56) och
sparrkulor (57) fér skiftaxlarna.

. Tag bort ké&pan (13) &ver skiftaxlarna. Lossa

skruvarna i skiftgafflarna. Skjut skiftgaffeln (37)
bakét till 1:ans lage. Driv ut spénnstiftet ett par
mm (far ej g& emot 1:ans kugghjul). Fér dérefter
fram skiftgaffeln s& mycket att spdannstiftet kan
passera framfér kugghjulet. Driv ut spénnstiftet.
Skjut ut skiftaxlarna. Héll dérvid emot pé skift-
gofflarna, s& aott de ej staller sig snett och spén-
ner p& axlarna. Tag ut skiftgafflarna.

. Lossa skruvarna fér bakre locket (17). Vrid locket

s& att det inte laser axlarna (2, 5) fér mellan- och
backhjulen (4,6). Driv ut axeln fér mellanhjulet.
Axeln drives ut bokéat. Lat hjulet falla ned i botten
pé ladan.

. Drag ut huvudaxeln.

. Lossa skruvarna och tag bort locket (67) éver in-

géende axeln (68). Bryt ut tatningsringen (66) ur
locket med en mejsel el. dyl.

. Driv ut ingdende axeln. Vid behov borttages |&s-

ringen och kullagret (64) pressas av ingdende
axeln.

. Tag ut mellanhjulet. Drag ut axeln (5) f&r back-

hjulet (6) med avdragare SVO 2301, bild 3-18. Tag
ut backhjulet och vaxelhévarmen (8).
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Bild 3-18. Demontering av backvéxel

Isértagning av huvudaxel

1 A. Véxelladda utan dvervixel:

1B.

Lossa muttern fér medbringaren. Anvénd dérvid
verktyg SVO 2409 som mothall p&4 medbringaren,
Skjut kopplingshylsan (41) for 1:an och 2:an
framét. Placera axeln i en press och stéd under
1:ans kugghjul (10). Pressa ut axeln med en dorn,
bild 3-19.

Vaxelldda med dverviéxel:

Tag bort lasringen och pressa av excentern f&r
Gvervéxelns oliepump. Tag bort lasringen fér
huvudaxelns bakre lager. Skijut kopplingshylsan
(41) for 1:an och 2:an framét. Placera axeln |
en press och stéd under 1:ans kugghjul (10).
Pressa ut axeln, se bild 3-20.

23524
Bild 3-19. Isértagning av huvudaxel, |

2. Tag bort synkroniseringskona, tryckbricka, kopp-
lingshylsor, medbringare och fiadrar frén axeln.

3. Tag bort l&sringen p& axelns framénde. Drag av
synkroniseringsnav (53) och 3:ans kugghjul (49).
Tag bort néllager (50) och tryckbricka (48).

4. Tag bort lasringen (47) och dérefter tryckbricka
(46), 2:ans kugghjul (45), néllager (44), synkroni-
seringskona (42 och fjader.

5. Tag bort tatningsringen (18) frén bakre locket
(17) och tag ut hastighetsmétarhjulet (11). Vid
behov borttages lasringen och kullagret (15)

pressas ut,

INSPEKTION

Kontrollera kugghjulen, sérskilt betr&affande sprickor
eller sar i kuggytorna. Skadade eller férslitna kugg-
hjul bytes ut.

Kontrollera synkroniseringskonorna, évensom Svriga
detalier fér synkroniseringsanordningarna. Skadade
eller férslitna delar bytes ut.

Kontrollera kullagren och nallagren sarskilt betraf-
fande sér eller sprickor i lagerbanorna eller pd ku-

lorna resp. nélarna.

Bild 3-20. Isartagning av huvudaxel, 11




Bild 3-21. Montering av kullager i bakre lock

Bild 3-22. Montering av tatningsring i bakre lock

24639

voLvo
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Bild 3-23. Hopsdattning av synkronisering

HOPSATTNING

Hopsattning av huvudaxel

1. Pressa kullagret (15 plansch IlI-A) i bakre locket

4A.

4B.

(17) med dorn SVO 2412, bild 3-21, och montera
lasringen. Lésringen finns i olika tjocklekar. Véalj
en tjocklek som helt fyller vt l&sringssparet.

. Vaxelldda utan &vervéxel:

Placera hastighetsmétarhjulet (11) pé& lagret i
bakre locket. Pressa i tétningsringen (18] med
dorn SVO 2413, se bild 3-22.

. Montera detaljerna for. 1:ans och 2:ans synkro-

nisering p& huvudaxeln. Montera fiéderringarna
ratt, se bild 3-23.

Vaxellador utan dvervaxel:

Montera synkroniseringskona, 1:ans hjul (10), nél-
lager (9) och tryckbricka (12). Placera bakre
locket p& axeln. Se till att hastighetsméatarhjulet
kommer rétt. Satt pd medbringaren (19). Anvéand
en hylsa som passar i ursvarvningen i medbring-
aren, pressa pé locket och medbringaren, se bild
3-24. Satt pd bricka och mutter fér medbringaren.
Anvénd verktyg SYO 2409 som mothéll pé med-
bringaren och drag muttern.

Vaxellddor med &vervaxel:

Placera bakre lock och kullager p& en under-
laggsring eller hylsa enligt bild 3-25. Légg pé
tryckbricka, 1:ans hjul med néllager och synkro-
niseringskona. Pressa i axeln. Vélj ut en lasring
av lamplig tjocklek och montera den. Montera
kil, excenter f6r oljepump och |6sriné.

. Montera synkroniseringskona (42), ndllager (44),

2:ans kugghjul (45) och tryckbricka (46) p& axein.
Valj ut en lasring (47) av rétt tjocklek och mon-
tera den.

. Montera tryckbricka (48), ndllager (50), 3:ans

kugghijul (49) och synkroniseringskona pé axeln.
Satt samman 3:ans och 4:ans synkronisering.
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Bild 3-24. Montering av bakre lock

v0|.
24740
Montera fiaderringarna ratt, se bild 3-23. Mon- Bild 3.25. Montering av bakre lock, Gvervixelldda
tera darefter synkroniseringen pé& huvudaxeln. 1. Hylsa
Prova ut en lasring av ratt tjocklek, se bild 3-26
och montera den.
axeln pd sin plats i huset. Pressa tatningsringen
(66) i locket (67) med dorn SVO 2010. Montera
darefter locket dver ingdende axeln.
Hopsdttning av vixelléda

1. Montera véxelhédvarmen (8) och medbringartap-
pen. Montera backhjulet (6) och backaxeln (5).
Se fill att spéaret i backaxeln vénds ratt,

2. Satt dornen SVO 2303 i mellanhjulet (4). Lagg i
distansbrickor (3, 69) och ndlar (24 st i varje lo-
ger). Anvand fett s& att ndlar och brickor blir
kvar pé sina platser.

3. Fast brickorna (70) vid huset med fett och styr
upp dem med SVO 2302, se bild 3-27. Léagg ned
mellanhjulet i botten pé& huset.

4. Pressa lagret (64) pé ingdende axeln med hjalp
av dorn SVO 2412, se bild 3-28. Vélj ut en las-
ring av lamplig tjocklek och montera den. Pla-
cera de 14 lagerrullarna. fér huvudaxeln pé sin
plats i ingdende axeln. Anvand fett s& att rul-
larna blir sittande pd sin plats. Pressa ingdende

Bild 3.26. Utprovning av lasring




7A.

7B.

Bild 3-27. Montering av mellanhjul

1. Tryckbricka
2. Distensbricko

3. Néllager
4. Distansbricka

_SV0 2412

Bild 3-28. Montering av kullager pé ingéende axel

. Placera huvudaxeln i huset. Vrid bakre locket sé

att mellanhjulsaxeln kan monteras.

. Vand vaxellddan upp och ned. Montera mellan-

hjulsaxeln (2) bakifrén. H&ll déarvid emot med
handen pé& dorn SVO 2303. Kontrollera att inte
tryckbrickorna faller ned.

Véxellddor utan &vervéxel:
Vrid bakre locket rétt sa att det laser backaxeln.
Montera skruvarna for locket.

Véaxellddor med oxerviéixel:
Vrid bokre locket rétt sé att det laser backaxeln.
Se ftill att excentern fér &vervixelladans olje-

Bild 3-29. Montering av skiftgofflar och -axlar

235%0

Bild 3-30. Montering av sparrkulor och figdrar

pump ar vand uppét. Montera mellanflansen och

dvervaxelenheten.

8. Montera skiftaxlar och -gafflar. Satt darvid forst
ned badda gafflarna péd sina platser innan ox-
larna monteras, se bild 3-29. Fér 6ver skiftgaffeln
(37) till 1:ons lége vid montering av spénnstiftet.
Anvand nytt stift. Montera képan &ver skift-

axlarna.

9. Placera spérrkulor och fiadrar p& sina platser,
bild 3-30. Montera véxellddslocket. Kontrollera
oft alla vaxlar gér ot lagga i och ur.

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demonteringen.

Fyll pa olja i vaxelladan.



FELSOKNING

FEL
Orsak I Atgard

Viaxlarna svara att ldagga i

Kopplingen frigér ej. Justera eller reparera kopplingen. Se avd. 2.
Fér tjock olja. Kontrollera att ratt olja anvéndes.
Synkroniseringsanordningen sliten. Byt ut de slitna delarna.

Lagerbussningar eller kugghju! slitna. Byt ut skadade eller slitna delar.

Skiftaxel eller kugghjul hanger upp sig. Byt ut skadade eller slitna delar.

Néagon vaxel hoppar ur

Slitna lager p& axlar eller kugghiul. Montera nya lager eller bussningar.
Slitna spér i skiftaxlarna eller svaga fijadrar. Byt ut skadade eller slitna delar.
Hért slitna kugghjul. Byt ut de slitna kugghjulen.
Vaxellddan sitter snett pa svanghjulskéapan. Indikera svanghjulsképan och justera om nédvandigt
(se avd. 2). Rengdr anliggningsytorna.
Stédlagret i svéinghjulet slitet. Byt ut lagret.
Oljud
For l&g oljenivé. Fyll pé& olja i erforderlig méangd.
Slitna eller skadade lager pé axlar och kugghjul. Byt ut lagren eller bussningarna.
Hért slitna kugghjul. Byt ut de slitna kugghjulen.

Oljelackage

Medbringarens tatningsyta sliten. Montera ny medbringare och tatningsring.
Bakre tatningsring och lager slitna. Montera nytt lager och ny tatningsring.

Lackage mellan huset och bakre locket. Montera ny papperspackning.

Lackage mellan huset och framre lagerlocket. Montera ny papperspackning. Rengdr returhalet.
Framre tatningsringen sliten. Montera ny tatningsring i framre lagerlocket.
Lackage mellan huset och locket. Montera ny korkpackning.




VERKTYG

Féljande specialverktyg anvéndes vid reparation av vaxellddan

u@

S Sv0 2010 . + ﬁ
SVO 2044
SV0 2262 SVO2301

5] ‘ :

SVO 2302 SVO 2303

- b— = =

SVO 2304 SVO 2409 SVO 2412 SVO 213
> e - X
SVO 2427 SVO 2432
SVO 2431 W8 4030 SV0 4109
voLve
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Bild 3-31. Specialverklyg
SVO 1801 Stondordskaft 18200 mm SVO 2304 Pressverktyg f6r montering av medbringare
SVO 2010 Monteringsdorn f&r tatningsring i lock for ing. axel. SVO 2409 Mothéll f&r medbringare
SVO 2044 Fixtur fér istrtagning och hopséttning. Anvéndes till- SVO 2412 Monteringsdorn for lager pé ing. axel och i bokre lock
sommans med SVO 4109 SVO 2413 Monteringsdorn fér tGtningsring i bokre lock
SVO 2262 Avdrogare fér medbringare SVO 2427 Kulled fér nyckel SYO 2431
SVO 2301 Utdragare fér demontering av backaxel SVO 2431 Nyckel for lossning och &tdragning ov véxell&dsskruvor
S5VO 2302 Dorn fér tryckbricka. Anvéndes tillsammans med SVO SVO 2432 Nyckel f&r i- och urskruvning ov véxellddsskruvar
2303 vid montering ay mellanhjul SVO 4030 Utdrogare for tatningsring i bakre lock
SVO 2303 Dorn {6r montering av mellanhjul SVO 4109 Stativ till fixtur SVO 2044
2:10




SPECIFIKATIONER
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De olika hjulens kuggantal:
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Smérimedel, M41 (med &vervéxel) ........... ... ... ................ Motorolja
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Plansch HI-A.

. Nélloger
. Mellonhjuisaxel
. Distansbricka

Mellanhjul

. Backhjulsoxel
. Backhjul
. Bussning
. YéxelhGvorm

(rdntgenbild)

. Néllager

. Kugghjul for 1:ons vaxel
. Hastighetsmétorhjul

. Tryckbricka

. Képa

. Medbringare

(réntgenbild)

. Kulleger

. Luftningsnippel

. Bakre lock

. Tétningsring

. Medbringare

. Medbringare

. Bussning

. Fidder

. Véxelspokshondtag
. Véxelspak

Hylsa

. Backspdrr

Bricka

Fiader
Lagerséte
Kulsk&l, &vre

. Kulskél, nedre

Lagerhylsa
Bussning
Axel

Lock

. Vaxelférare
. Skiftgaffel f6r 1:an

och 2:ans véxel

21

Vaxellada M 40

3.

39.
40.
41

2.
43
44
45,
45,
47.
48.
45.
50.
51
52,

53,
54,
55,

56.
57,
58,

59.
60.

é1.
62,

Medbringere f6r 3:ans
och 4:ons viixel
Véxelkuliss

Medbringare
Kopplingshylsa samt
kugghjul fér backvéxel
Synkroniseringskona
Fiader

Nélloger

Kugghjul for 2:ans véixel
Tryckbricka

Lasring

Tryckbricka

Kugghjul fér 3:ans véxel
Nallager

Huvudaxel

Medbringare fér strdmbrytare

till backljus (réntgenbild)
Synkroniseringsnav
Medbringare
Skiftgoffel fér 3:.ans
och 4:ans véxel
Fiader

Spérrkula

Skiftaxel fér 3:ans
och 4:ans véxel
Skiftaxel for 1:ons
och 2:ans véxel
Skiftoxel f&r backvéxel
Kopplingshylsa

Fiader

. Synkroniseringskona
. Kullager

. Rullager

. Tamingsring

Lock
Ingdende oxel

. Distansbricka
. Tryckbricka
. Hus

35 36 3
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AVDELNING 3-B

OVERVAXEL
BESKRIVNING

Overvéaxeln pd P 1800 Gr av planetvaxeltyp och fast-
satt pé huyudvaxeliddans bokre gavel. Konstruktio-
nen framgér av bild 3-32 och plansch 111-B.
Overvixelns verkningssatt ar féljande:

| direktvéxellage @r kopplingslomellen (41, plansch
I11-B) i lage enligt |, bild 3-33. Vid k&rning framat
overfores kraften frén vaxellédans huvudaxel (57)
genom frihjulet (33, 34) till dvervaxelns utgéende axel
(23). Vid backning eller motorbromsning &verféres
vridmomentet genom kopplingslamellen. Detta &r
mdjligt dérigenom ott kopplingslamellen av fyra fjad-
rar (52) pressas mot utgdende oxelns koniska del.
Vid overvéaxellage pressas kopplingslomellen mot
bromstrumman (39), se Il, bild 3-33. Solhjulet &r harvid
last. Vid kérning tvingas déarfér planethjulen (36) att
rotera kring solhjulet (44). Som en félid h&éravy kom-
mer uvtgdende axeln att rotera snabbare @n huvud-
axeln.

Inkoppling av overvaxeln sker pd elekirohydraulisk
vag. P& vaxelléddans lock finns en kontakt som ar
tillslagen d& fyrans véxel &r inlagd. Overvaxeln kan
kopplas in endast d& denna kontakt &r tillslagen,
alltsd med fijGrde vaxeln inkopplad.

Vid inkoppling av &vervaxeln slar man till en kon-
takt placerad p& instrumentbradan. Strém passerar
denna kontakt och gar via kontakten pé vaxellédan
till en solenoid (4) p& &verviaxeln, se bild 3-34,

.« _ e
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Bild 3-32. Uvervéxelenhet

Solenioden har tvé lindningar, en grévre, mandver-
lindningen, och en finare, hall-lindningen. Mandver-
lindningen paverkar solenoidens ankare s& att en
ventil, mandverventilen, i Overvixeln &ppnas. Nar
ventilen &ppnat bryts strémmen genom manéverlind-
ningen. Ventilen hélles dérefter i éppet lage av hall-
lindningen.

- Icke roterande deler

D Roterande med ingdende axelns varvicl

- Roterande med hégre varvtal dn ingdende axeln

Bild 3-33. Uvervixelns verkningssatt

1. Direktv@ixelldge
11. Overvéxelldge



Bild 3-34. Elektriskt kopplingsschema

1
2.
3.

VeEeNOOnL

Sakringsdosa

Kontrollompa f&r Svervaxel
Strédmstéliare pd&
instrumentbréda

. Solenoid p& &vervaxel

. Strémstdliare p& vaxelléda
. Rela for Svervéxel

. Skarvstycke

. Ledning till blinkdon

. Ledning till signalhorn

Bild 3-35. Hydrauliskt system
. Hydraulcylinder och -koly
. Oljesil

. Avlappningspropp

. Oljepump

. Reduceringsventil

. Mandverventil

e LWN -

| dvervaxellddan finns en kolvpump (4, bild 3-35) som
drives av en excenter pd huvudaxeln. Nar mandver-
ventilen (6) Gppnas (lage |, bild 3-36) strémmar olja
under tryck frdn pumpen via ventilen till tvé cylindrar
(1). Kolvarna i cylindrarna pressar déarvid kopplings-
lamellen fram&t och i kontakt med bromstrumman.
Néar overvaxeln kopplas ur stanger mandverventilen
forbindelsen mellan pumpen och cylindrarna. Kopp-
lingslamellen pressas bakéat av fiadrarna. Oljan i cy-
lindrarna strémmar dé&rvid genom den urborrade
ventilstdngen och ut i vaxellddshuset, se 1, bild 3-36.

I

I. Overvaxelldge

1l. Overgéng frén Svervéxel till direktvaxel
A. Till hydraulcylinder

B. Frén oljepump >

Bild 3-36. Mandverventil




REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED 2. Kontrollera att packningen (3} &r i gott skick och
OVERVAXELENHETEN MONTERAD lagg den pd sin plats. Montera oljesil, ny pack-

Kontroll av oljetryck fing; (4} SEte I

1. Koppla &vervéxeln in och ur 10—12 génger (med Kontroll och justering av mandverventil

motorn stillastdende) for att avlagsna ev. olje-
tryck 1. Hissa upp vagnen och satt bockar under fram-
och bakaxeln.

2. Tag bort proppen &ver mandverventilen och an- :
2. Tag bort locket &ver mandverventilens arm.

slut oljemanometer SVO 2415, se bild 3-37.
OBS! Fiadern (47, plansch I1I-B), tappen (50) och
kulan (51) skall vara kvar i sitt lage.

Koppla in &vervéxeln (motorn stillastGende, 4:e
vaxeln inkopplad). Ar mandverventilen ratt juste-
rad skall en pinne med 4,75 mm (3/16”) diameter
kunna stickas genom hélet i armen och in i huset,
se bild 3-39. Om inte, justera tills ratt lage pd
armen erhdlles.

3. Kontrollera strémmen genom solenioden med

3. Starta och kér vagnen. (Provet kan éven ske med
vagnen uppallad). Vid en hastighet av 20—25
km/h med &vervaxelns direktvixel inkopplad (26
—33 km/h pé& overvaxel) skall manometern visa

ett tryck -av 37—40 kg/cm?Z Visar manometern for
dvervaxeln inkopplad. Strémmen skall vara max.

légt vérde, se "Felsékning” betr. orsak och é&t-
1 amp. Ar strommen 8—10 amp. tyder detta pd

gard.
att soleniodens ankare inte gdr s& langt in att
mandverstrommen brytes.
Rengéring av oljesil OBS! Ar strdommen genom solenciden fér hdg
Oljesilen skall rengdras vid varje oliebyte. Tappa maste orsaken faststallas och atgardas enar
dérvid férst av oljan genom att ta bort proppen solenoiden i annat fall forstores.

(3, bild 3-35. Mij_rkt "Drain”) under oljesilen. Darefter

sker rengéringen pé féljande satt: Kontroll av oljepump
1. Tag bort locket (2) och tag ut oljesilen (1), se bild
1. Koppla overvéxeln in och ur 10—12 gdnger s&

att ev. oljetryck férsvinner. Lyft upp vagnen och

3-38. Rengdr oljesilen i bensin eller kristallolja.
Blés torrt med tryckluft.

satt bockar under fram- och bakaxeln. Tag bort
avtappningsproppen och |t oljan rinna ur i en
oljeback,

1 2 3 4 24801

Bild 3-38. Demontering av oljesil

1. Ofjesil
voLvo 2. Lock
24600 3. Packning fér oljesil
Bild 3-37. Kontroll av oljetryck med manometer SVO 2415 4, Packning f&r lock




Bild 3-39. Instélining av mandverventil
1. Kontrelldorn, diam. 4,75 mm

. Lossa proppen och tag ut figder (8) och kula (6).
Lossa ventilsatet (7) med nyckel SVO 2419, se bild
3-40. Rengdr och kontrollera delarna.

. Kann efter med en metalitrdd el. dyl. mot pump-
kolven att pumpen arbetar ndr utgdende axeln
roteras. Pumpkolvens slag skall vara 3,2 mm. Ar
pumpkolvens slag kortare mdste pumpen demon-
teras och orsaken faststéallas,

. Pumpen demonteras pd féljande satt:

Lossa skruven, som héller pumpen, genom hélet i
forlangningsstycket (56). Skruva fast avdragare

voLvo
24742

Bild 3-40. Demontering av ventilsite, oliepump

: 16

T svo 2418

VOLVO
24743

Bild 3-41. Demontering av oljepump

SVO 2418 p& ventilsatets plats och drag ut pum-
pen, se bild 3-41.
Tag isar och kontrollera pumpens olika delar.

. Pump och pumpventil monteras i motsatt ordning

mot demonteringen. Kontrollera att packningen
fér proppen (4, bild 3-35) ar i gott skick. Fyll p&
olja.

Kontroll av reduceringsventil
1. Koppla 6vervéxeln in och ur 10—12 génger sé

att ev. oljetryck fdrsvinner, Lyft upp vagnen och
satt bockar under fram- och bakaxeln. Tag bort
avtappningsproppen och I&t oljan rinna ur i en
oljeback.

. Lossa proppen och tag ut figder (11) och ventil

(12). Drag ut ventilsatet (10) med hjalp av en liten
krok, se bild 3-42.

. Rengdr och kontrollera samtliga delar noggront.

Montera delarna i motsatt ordning mot demon-
teringen.

24603

Bild 3-42. Demontering av ventilsate, reduceringsventil




DEMONTERING AV OVERVAXEL

1.

Utfér moment 1—4 enligt "Demontering av vaxel-
léda”. Tappa dven ur oljan i évervéxeln.

. Lossa kaheln till solenoiden.
. Lossa skruvarna som haller dvervaxelenheten vid

mellanflénsen och tag bort dvervéxelenheten.

ISARTAGNING AV OVERVAXEL
Nedan féljer en beskrivning pé& fullstandig isértag-

ning av overvaxelenheten. Det &r *emellertid sdllan

nédvandigt att ta isdr den helt. Vid isartagning féljes

darfér beskrivningen i tillampliga delar.

1

Tag bort locken &ver oljesilen och éver hévarmen
(13, plansch 1lI-B) fér mandverventilen. Tag ut
oljesilen. Lossa skruvarna och lyft ut solenociden
(17).

. Vik ned lasblecken, lossa och tag bort muttrarna

for kolvarnas tryckplottor (54). Tag bort tryckplat-

torna. Drag ut kolvarna med hjalp av en téng, se
bild 3-43.

. Lossa muttrarna som hdéller samman bromstrum-
ma (39), framre (46) och bakre hushalva (20).
Lossa skruvarna successivt runt om s& att inte

Voivo
24684

24804

Bild 3.44. Demontering av laspinnar i planethjulsaxiar

snedspdnning frén fjadrarna uppstér. Lyft bort
framre hushalvan och bromstrumman.

. Lyft ut kopplingslamellen (41) komplett med tryck-

lager och solhjul. Tag bort de fyra fiadrarna och
tryckplattan. Tag bort l&sringarna fér solhjul (44)
och lager. Tag ut solhjulet. Drag av lagret frén
kopplingslamellen. Pressa ut lagret ur héllaren.

. Lyft bort planethjul (36) och héllare (43). Avlagsna

lasstiften (40) fér planethjulsaxlarna genom aftt
forst Arycka ut dem med en dorn eller dyl., se
bild 3-44 och dérefter ta bort dem med en téng.
Gér inte detta borras stiften ur med ett passande
borr. Pressa ut planethjulsaxlarna och tag bort
planethjulen. Néllagren i planethjulen kan pressas
ut med dorn SVO 2417, se bild 3-45. =

. Lossa skruven och drag ut bussningen och lilla

hastighetsmatarhjulet. Lossa muttern fér medbring-
aren (24). Drag av medbringaren med avdragare

SVO 2262. Placera huset i en press och pressa ut
utgéende axeln (23).

. Tag bort massingsbrickan (35) som haller frihjulet

i utgéende axeln. Lyft ut frihjulsdetalierna. Tag
bort tryckbrickon (32). Om s& erfordras drages
néllagret (31) i utgdende axeln ut med verktyg

voLvVOe
24835
Bild 3.45. Demontering av néllager i planethjul
1. Dorn SVO 2417




Bild 346, Demontering av nallager, vtg. oxel
1. Utdrogare SVO 2423

SVYO 2423, se bild 3-46, Drag av lagret pa utgé-
ende axeln, lampligen med en s. k. knivavdragare.

8. Tag bort propparna och tag ut delarna fér
mandverventil, reduceringsventil och utloppsven-
tilen for pumpen. Tag bort lasskruven och tag ut
oljepumpen. Om pumpen sitter hart fast, demon-
teras ventilsatet med nyckel SVO 2419, se bild
3-40. Dérefter drages pumpen ut med avdragare
SVO 2418, se bild 3-41.

INSPEKTION AV OVERVAXEL

Fore inspektionen tvattas samtliga delar noggrant
rena i fotogen eller kristallolja. Darefter kontrolleras
samtliga delar noggrant betraffande slitage, sprickor
eller andra skador. Felaktiga delar utbytes.

Kontr. kul- och néllagren betréffande sprickor, slitage
eller andra skador pd kulor, nalar och banor.
Kontr. frihjulet. Rullar och banor fér inte ha nagra
sprickor eller hack. Kontr. att ytterbanan sitter or-
dentligt fast i bakre hushalvan.

Kontr. kugghjulen. Finns skador pé& kuggarna pé
négot hjul méste de bytas ut,

Kontr. att inte beléggen pé& kopplingslamellen &r
brénda eller slitha. Kontrollera ott fiadrarna ar hela
och inte har satt sig. Kontrollera ytan p& tryckbuss-
ningen fér solhjulet i framre hushalvan. Bussningen
behdver bytas endast dé ytan har djupa repor.
Kontr. oljepumpen fér skador p& pumpkoly och rulle.
Kontrollera ott kolven |éper létt i cylindern. Se fill

3:18

att inte kolvfiadern &r skadad. Kontrollera ventilsate
och kula s& att det inte finns grader eller repor p&
dem.

Kontr. mandverventilen fér skador och se till att den
|6per latt i loppet i frédmre hushalvan,

Kontr. reduceringsventilen. OBS! Reduceringsventilens
kolv och sate ér lappade tillsammans.

Finns skador p& endera maste déarfér bada delarna
bytas ut.

Kontr. cylindrarna fér manéverkolvarna betr. repor
och slitage.

Se till ott oljekanalerna ar rena.

HOPSATTNING AV OVERVAXEL

1. Satt i framre lasringen for lagret (26) i bakre
hushalvan. Pressa i lagret med dorn SVO 2413,
2. Pressa stodlagret (31) fér véxellddans huvudaxel
i utgéende axeln (23) med dorn SVO 2417. Pressa
lagret p& utgéende axeln med dorn SVO 2412
3. Stéd under utgéende axeln med en ftraklots. Satt
pé& hastighetsmatarhjul (29), distanshylsa (28) och
tryckbricka (27). Pressa p& bakre hushalvan med
dorn SVO 2413, se bild 3-48. Satt i lasringen foér
bakre lagret. Pressa i tdtningsringen (25] med
dorn SVO 2422. Pressa p& medbringaren (24) med
en lamplig hylsa eller med pressverktyg SYO 2421.
Montera bricka och mutter. Drag och I&s muttern.
4. Montera samman frihjulets nav (34), fijgder och
rullhéllare, se bild 3-49. Vrid rullhdllaren medurs
s& langt det gar och I&s den i detta lage med en
kil enligt bild 3-50. Satt i rullarna. Lagg eft snore

voLvo
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Bild 347. Montering ov néllager, vtg. oxel
1. Dorn SVO 2417




Bild 3-50. Hopséttning av frihjul, 1l oot
1. Kil

Bild 3-48. Montering av utg. axel

eller gummiband om rullarna. Montera tryck-
brickan och darefter frihjulet pd sin plats i utgd-
ende axeln, se bild 3-51. Lagg i massingsbrickan
enligt bild 3-52. Brickan fastes med kérnslag eller
med mejselspar.

5. Pressa néallagren (37) i planethjulen (36) med dorn
SVO 2417. Lagren skall ligga i plan med eller
nagot under hjulens sidoytor. Montera samman
planethjulshéllore, axlar, brickor och planethijul,
se bild 3-53. Styr upp splinsen i planethjulshéllare
och frihjulsnav med dorn SVO 2420, se bild 3-54.

6. Montera solhjulet (44) i kopplingslamellen (41).

Satt ihop skruvar, trycklager och trycklagerhdl- Bild 351, Montering av fribjul, | Ao

lare. Montera trycklagret pé kopplingsiamellen.

Bild 3-49. Mopséttning av frihjul, | 24688
2. Haéllore 3. Frihjulsnay Bild 3-52. Montering av frihjul, Il 24833

. Fi&der
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Bild 3-53. Montering av planethjul, |

1. Planethjulshéllare
2. Laspinne
3. Tryckbricka
4. Planethjul
5. Axel

Bild 3-54. Montering av planethjul, 1l
1. Centreringsdorn SVO 2420

voLveo
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24695

Bild 3-55. Hopsdttning av framre hushalva

. Montera kolvarna (14) i framre hushalvan. Mon-

tera samman kopplingsiamell, bromstrumma (39),
tryckfiadrar (52), framre hushalva och tryckplattor
48, 54) till en enhet, se bild 3-55. Vid hopsatt-
ningen strykes tatningsmedel pé& bromstrummans
bédda sidor.

. Lagg den enligt punkt 7 sammansatta enheten péa

bokre hushalvan. Styr upp splinsen i planethjuls-
héllare och frihjulsnay med dorn SYO 2420, se
bild 3-56. Satt pa brickor och muttrar. Drag mutt-
rarna litet i taget tills de ar jGmnt dragna runt om.

—SV0 2420

24775

Bild 3-56. Montering av framre hushalva
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9. Montera &vriga delar i motsatt ordning mot de-

+ monteringen. Tryck in solenoidens ankare i bot-
ten och kontrollera att en pinne med 4,75 mm
(3/16") diameter kan stickas genom h&avarmens hal
och in i huset, se bild 3-57,

MONTERING AV OVERVAXELLADA

Se till att excentern (55) p& huvudaxeln fér oljepum-
pen ar vand uvppdt. Montera darefter dvervaxelladan
i motsatt ordning mot demonteringen. Fyll pé& olja.

Bild 3-57. Instélining av mandverventil
1. Kontrolldorn, diam. 4,75 mm

vowLve
74696
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FELSOKNING

Orsak g

Overvaxzeim gl s

Ofillréckligt med olja i véxelladan,
Mandverventilen felaktigt justerad. At
Lackande mandverventil. e A N e
Fér lagt oljetryck p& grund av felaktig reducewesi ' :
For lagt oljetryck p& grund av igensatt oljesi.
Lackande backventil vid pumpen.

Brusten returfiader fér pumpkolven.

Solenoiden erhéller ingen strém.

ey

w
3

Solenoiden felaktig.

Overwan
OBS! Detta fel maste Gigirden &
inkopplas o
Manédverventilen felaktigt justerad.

Igensatt oljekanal i ventilsténgen. e meegSe ventil-

Karvande kopplingsbelégg.

Oftillrackligt med olja i vaxellddon.
Slitna eller glacerade kopplingsbeldas
For lagt oljetryck.

Kopplingens s

Si#na efler glacerade kopplingsbelas.
‘g=msaft oljekanal i ventilsténgen. 2= reagdr ventil-

T iSgr fidertryck pd kopplingen. = §adrorng for
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*

Felsdkning med manometer SVO 2415
For lagt oljetryck béade pa direktvixel och overvaxel

Fér lag oljenivé. Fyll olja upp till nivéproppen.

Igensatt oljesil. Rengér oljesilen.

Lackande backventil. Kontrollera ventilen och byt ut felaktiga delar.

Brusten returfiader fér pumpkolven. Demontera pumpen och byt kolvfjadern.

Kérvande pumpkoly. Demontera pumpen. Rengér, ev. byt kolv och cylinder.
Felaktig reducerventil. Kontrollera ventilen och byt ut felaktiga delar.

For lagt oljetryck pé direktvaxel

Mandverventilens kula tatar inte mot satet i huset. Kontrollera mandverventilen och byt felaktiga delar.
Knacka ev. kulan latt mot satet med hjalp av en
metalldorn.

For lagt oljetryck pé& overvaxel

Mandverventilens kula tatar inte mot ventilstGngens Tag bort och rengdr kula och ventilsténg. Kontrollera
sate. ev. byt detaljerna.




VERKTYG

Foliande specialverktyg erfordras vid arbeten pé& &vervaxelenheten

SV02262 SVO 2412 SVO 2413
T i
B l\ﬁ '
SV0 2417 SVO 2418 SVO 2420 SVO 2415
SVO0 2419
SV0 2422 SVO0 2421 SVO 2423 SV04030 -
voLve
24779
Bild 3-58. Speciclverktyg
SVO 2262 Avdrogare f6r medbringare SVO 2412 Nyckel fér ventilséte, oljepump
SVO 2412 Dorn fér montering av frémre lager pd utgdende axel SVO 2420 Centreringsdorn fér splines i planethjulshéllare och fri-
SVO 2413 Dorn f&r montering av bokre lager p& ulgéende axel hjvlsnay
SVO 2415 Manometer fér kontroll av oljetryck SVO 2421 Pressverktyg for montering av medbringore
SVO 2417 Dorn fér demontering ov néllager i planethjul och f&r SVO 2422 Monteringsdorn for t8tningsring, utgdende axel
montering ov lager i planethjul och ulgdende axel SVO 2423 Utdragare for néllager i vig&ende axel
SVO 2418 Utdragore for oljepump SVO 4030 Utdrogore for tétningsring, vigdende axel

3:.24
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SPECIFIKATIONER

Utvéxlingsforhéllonde, Svervaxel ........ ... ... ... . .ccoiiiiiiiiiiiaiaan 0,756:1
Ol epUMPANs ST T e b e e S O 32 mm
Sl koReYBNAer 1 OIIBRBIIDE ..l ia s b+ Lot s S SO Ao 0,005—0,040 mm
(0,0002"—0,0018") «
R e e S A P A A o b e e AP e 37—40 kg/cm?
(525—570 |bs/in?)
T T e R e e e e S Rl Motorolja
T T R T BT ) e L e S DY SAE 30
3 1| AR R et et U e S S N L P For Service ML, MM, MS,
DG, DM eller DS
Oljerymd, véaxelldda och Svervaxel .............c..cooveieiiiiiniiienenns 1.8 liter
.
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24 25 26

27 28

VONOGV AW~

. Rulle

Pumpkoly
Fiader

. Hévarm
. Pumpcylinder

Kula

. Ventilsste

. Ficder

. Gummiring

. Reduceringsventil
. Fidder

. Ventilkégla

. Hévarm

. Koly

29 3\0 3

32

15.
16.
17.
18.
19.
. Hus, bokre del
21.
. Hastighetsmétarhjul, mindre
. Utgdende oxel

24,
25.
26.
27,
. Distanshylsa Y
. Hastighetsmétarhjul, sidrre

33 34 35

36

37 39

41

43 4S5

Plansch 11l-B. Overvixelenhet

Ankare f&r solenoid
Venlilsténg ({réntgenbild)
Solenoid

Kolvpackning
Trycklagerhéllare

Bussning

Medbringore
Tatningsring
Kullager
Tryckbricka

EoR=888uRERERES

. Kullager

. Nallager

. Tryckbricka

. Rullar f&r frihjul
. Frihjulsnav

Bricka

. Planethjul

Naéllager
Lomellbeldgg
Bromstrumma
Léspinne
Kopplingslamell
Axel

. Planethjuishé&llare
. Solhjul

47 L8 49




45

41 43

/ / / |
17 16 15 14 130512 n
Plansch 11I-B. Overvixelenhet
15. Ankare f&r solenoid 30. Kullager
- 16. Ventilsténg (réntgenbild) 31. Néllager
17. Solenoid 32. Tryckbricka
18. Kolvpackning 33. Rullar fér frihjul
19. Trycklogerhdllore 34, Frihjulsnay
20. Hus, bokre del 35, Bricka
21. Bussning 36. Planethjul
= 22. Hastighetsmétoarhjul, mindre 37. Néllager
23. Utgéende axel 38. Lamellbeldgg
- 24. Medbringare 39. Bromstrumma
- 25. Tatningsring 40. Laspinne
25, Kullager 41, Kopplingslomell
_= Z. Tryckbricka 42. Axel
. 28. Distanshylsa 43. Plenethjulshéliare
29. Hastighetsmatarhjul, stdrre 44, Solhjul

47 48 49 SO

9 52 63 4

. Kullager

. Hus, frémre del

. Fiader (réntgenbild)
. Tryckplatta

. Luftningsnippel

. Tapp (réntgenbild)
. Kulg (réntgenbild)
. Figder

. Bussning

. Tryckplatta

. Excenter

. Férlangningsstycke
. Ingéende axel

(viixellddans huvudaxel)
Bokre lock, véxelldda

nl.:lw,mri n

§6 56 57 S8
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AVDELNING 4

o KARDANAXEL
BESKRIVNING

Kardanaxeln pé& P 1800 ar delad och av rértyp, se
bild 4-1.

Framre kardanaxeln &@r i sin bakre é&nde utformad
till splineshylsa. | denna &r en splinesaxel, vilken
aven utgdr ena gaffeln till mellersta kardanknuten,
instucken,

Framre kardanoxeln ar i sin bakre dnde lagrad i ett

kullager, se bild 4-2. Kullagret sitter i eft lagerhus,
som med tvé gummibussningar &r upphangt pa tvé
tappar.

Kardanaxeln &r férsedd med tre kardanknutar. Varje
knut bestar av ett kors med fyra slipade lagertappar,
vilka medelst ndallager lagrar i medbringargaffiarna.

1)
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Bild 4-1. Kardanaxel
1. Medbringore pd véxellddo 5. Framre kordanoxel! 9. Splinesoxel
2. Kardanknut 6. Smérinippel 10. Lésring
3. Smbrinippe! 7. Stédlager 11. Bokre kardanaxel
4. Klommer 8. Mutter 12. Medbringare pd bakaoxel

Bild 4.2. Stodlager

. Framre kordanoxel
. Skyddspléat

. Kulloger
Tryckbricke

. Lésbricka

. Mutter

—

=

. Filtpackning

. Bricka

. Splinesaxe!

. Hallare

. Gummibussning
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REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV STODLAGER

1. Lyft upp vagnen och satt bockar under fram- och
bakaxeln. Lossa klammerna som héller bakre kar-
danknuten vid bakaxelns medbringare (12, bild
4-1). Vik undan lasbrickan och lossa muttern (8).
Drag ut kardanaxeln bakét.

2. Drag ut héllare med stddlager (7) bakét. Pressa
stodlagret ur héllaren med en lamplig dorn. Pres-
sa det nya lagret i hélloren med hjalp av ring
SVO 4081, se bild 4-3. Ar pressdornens diameter
mindre &n hélet i ringen ldgges en platta (1 bild
4-3) ovanpd ringen.

3. Montera héllare med stédlager och bakre kar-
danaxeln i motsatt ordning mot demonteringen.
Lyft ned vagnen.

OBS! Se vid monteringen till att bandet (1 bild 4-9)
pé& bakre kardanknuten kommer att ligga i de hérfor
avsedda urtagen p&d medbringaren.

8 [ =
LR
- ‘:‘,,;;V]/!‘,:,:‘,.;_

Bild 4-3. Montering av stodlager

1. Platte 3. Stédlager
2. Ring SVO 4081 4. Hallore
DEMONTERING

Lyft upp vagnen och satt bockar under fram- och
bakaxeln. Lossa klammerna som héller kardanknu-
tarna vid bakaxelns resp. véxellddans medbringare.
Lossa ev. dragfiader. Skjut kardanaxeln bakét och
tag bort den.

ISARTAGNING

1. Vik undan l&sbrickan och lossa muttern (8) fér
stédlagret (7). Tag bort bakre kardanaxeln. Tag
bort stédlagret.

2. Pressa vid behov stdédlagret ur héllaren med en
lamplig dorn.

Isdrtagning av kardanknut

Isartagning av kardanknut sker principiellt pd samma

satt fér allo tre kardanknutarna. Enda skillnaden ar

att men pé& den mellersta kardanknuten har tvéd med-

bringargafflar aft ta loss axelkorset ifran.

1. Tag bort lasringarna (10) som haller néllagren i
gafflarna, se bild 4-4. Tag bort smorjnippeln i
axelkorset.

2. Spénn fast axeln i ett skruvstycke, s& att knuten

3 voLvo

Bild 44. Demontering av lasring Lk
kommer sé& néra skruvstycket som méjligt. Tank
pé att siglva "axeln” ar ett rér som latt kan de-
formeras.

3. Driv med hammare och metalldorn axelkorset s&
langt det gér &t ena héllet. Nallagret kryper dar-
vid ut ungefar till halften.

4. Driv darefter p& samma satt axelkorset sé langt
det gar &t motsatta héllet, se bild 4-5.

5, Driv ut det ena néllagret med en klen metalldorn.
Tag ut axelkorset, se bild 4-6. Driv ut det andra
nallagret.
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Bild 4-6. Demontering av axelkors

INSPEKTION

Kontrollera kardanaxeln. Axeln sattes upp mellan
dubbar och kontrolleras under rotation med indikator
utefter hela sin langd. Ar radialkastet stérre @n 0,25
mm skall axeln bytas ut.

Obs! En skadad kardanaxel far icke riktas eller re-
pareras utan skall ersattas med ny.

Kontrollera stédlagret. Lagret skall ga latt utan att
hugga pé& négot stille. Ar sé ej fallet kasseras lagret
och ersattes med ett nytt.

HOPSATTNING

Hopséttning av kardanknut

1. S&tt pd nya korkpackningar pé axelkorsets tap-
par. Trid axelkorset i medbringargaffeln i samma

lage som fére demonteringen.

2. Skjut Sver axelkorset &t ettdera hallet s& langt
att néllagret kan skjutas pé& tappen, se bild 4-7.
Pressa darefter in néllagret s& léngt oft lasringen
kan monteras.

23795
Bild 4.7, Montering av axelkors och néllager

Bild 4-8. Splinesaxel
2. Bricka

1. Mutter 3. Filtpackning

3. Montera det andra néllagret och lasringen pé&
samma satt.

Hopsittning av kardanaxel

1. Pressa stodlagret §7) i héllaren med ring SVO
4081, se bild 4-3. Satt skyddspléat, stodlager, tryck-
bricka och l&sbricka pé frémre kardenaxeln.

2. Satt mutter (8), bricka och filtpackning pé splines-
axeln, se bild 4-8. Smérj splinesaxelns glidytor
med ett tunt lager molybdendisulfid (saluféres un-
der olika varunamn). Montera samman frémre och
bakre kardanaxeln. Vid hopséttningen &r det
viktigt att gaffeln pé frémre kardanaxeln och
goffeln pé splinesaxeln kommer i samma plan,
se bild 4-1.

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demonteringen.
OBS! Se vid monteringen till att bandet (1, bild 4-9)
p& framre, resp. bakre kardanknuten kommer oft
ligga i de harfér avsedda urtagen pé& medbringaren,
Drag muttrarna fér klammerna med et moment av
1,4—1,65 kgm (10—12 footpound).

4776

Bild 4-9. Montering av néliager
1. Pl&tband




FELSOKNING

Driftstérningar i kardahaxlar och knutar bestar hu-
vudsakligast av oljud fsrorsakade av vibrationer
samt slag eller kn&ppningar. Brusten eller p& annat
satt skadad axel fér icke repareras eller riktas utan
skall alltid ersattas med en ny. Vibrationer kan upp-
st& pa grund av farslitning, dalig smorining eller fel-

FEL

aktig montering. Vibrationer ger sig till kanna genom
ett brummande ljud som tilltager vid skad hastighet.
Vid slitna kanutar hores tydliga kn@ppningar om vag-
nen kéres sakia och man omvéxlande trampar ned

och slapper upp gaspedalen.

Atgard

© Orsak

Stadlagerhuset sitter |&st pé tapparna.
stadlagret torrt eller slitet.

stadlagret 18st i lagerhuset.

Néllager i kardanknutar torra eller slitna.
platbandet for nallagren pd framre eller bakre
kardanknuten felmonterad.

Klammerna vid medbringare Iésa.

Kardanaxel krokig.

Knéppande ljud fran kardanaxeln beroende pé
karvande splines.

Felaktig montering.

Gummibussningarna bytes.

Lagret bytes.

Lager och lagerhus bytes.

Smérjes med chassismérimedel eller bytes.
Montera bandet réatt. Se bild 4-9.

Fjaderbrickorna bytes och muitrarna drages.

Utbytes.

Tag isar och smérj glidskarven med ett tunt lager
molybdendisulfid.

Jamfér med anvisningar for hopséattnin
ring. Jamfér knutarnas inbordes lage med bild 4-1.

g och monte-

VERKTYG

Fsljonde verktyg anvandes vi

d reparation av kardanaxel

VOoLVO
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Bild 4-10. Specialverktyg

SVO 4081 Ring fér montering av
stddlager i hallore

SPECIFIKATIONER

Ko donknutar; Fabrikat GLRTyp 7. 550 sasseesi s SGH T O UED
SIS R e R RIS S R

Rér, delé tre knutar,
stodlager

Hardy-Spicer med néllager
Speciellt chassismorjmedel




AVDELNING 5

: BAKAXEL
BESKRIVNING

Bakaxeln p& P1800 &r upphéngd i tvé bérarmar.
Bararmarna &r férsedda med ett par gummibuss-
ningar i vilka bakaxelképan &r vridbart lagrad. Fér
att uppta det vridande momentet i bakaxelképan
finns tvd momentstag fastade i karossen och i hav-
armar pd ké&pan. Ett tvérstag hindrar kaross och
bakaxel att réra sig i sidled i férhéllande till var-
andra. Principen fér bakaxelupphéngningen framgér
av plansch V-A. Bakaxelns konstruktion framgér av
plansch V-B.

Bakvéxeln ar av typ hypoidviéxel, dvs. pinjongdrevet
ligger under kronhjulets centrum. Genom denna kon-
struktion har kardanaxeln kunnat sankas. Konstruk-
tionen medfér emellertid Gven att pékanningarna pé
pinjongdrevets och kronhjulets kuggar blir stdrre.
Forutom det tryck som kuggarna i en kuggvéxel nor-
malt utdvar mot varandra uppstér i hypoidvéxeln
dessutom en glidande rérelse mellan kuggarna, Detta
staller bl. a. stora krav pé& vidhaftningsférmégan hos
den olja som anvéndes., Fér hypoidvéxlar méste dar-
for anvéndas en speciell smérjolja, kallad hypoidolja,
med mycket goda vidh&ftningsegenskaper. Felaktig
olja medfér en mycket snabb férslitning av vaxeln.
Bakvaxeln bestdr av pinjong, kronhjul och differen-

tial. Kuggspelet och differentialhuslagrens ansattning
justeras med mellanldgg innanfér differentialhus-
lagren.

Differentialhus med kronhjul &r genom tvé koniska
rullager lagrat i bakvéxelhuset resp. bakaxelképan.
Kronhjulet &r fast vid differentialhuset med skruvar.
Differentialvaxeln i differentialhuset bestar av tva
mindre koniska kugghjul péd en axeltapp samt tva
storre likaledes koniska kugghijul, i vilka drivaxlarna
ar instuckna i invéindiga splines. Genom lagringen av
kugghjulen kan dessa rotera och tillater drivaxlarna
att rotera med olika hastigheter vid kérning i kurvor.
Under varje differentialvaxelhjul ligger en bricka.
Pinjongen &r lagrad i koniska rullager. Pinjongens
lage i oxialled i férhéllande till kronhjulet justeras
med mellanléggsbrickor under bakre pinjonglagrets
ytterring. Anséttning av pinjonglagren sker med mel-
lanléggsbrickor under framre pinjonglagrets innerring.
Varje drivaxel &ar vid ytteréndan lograd i ett koniskt
rullager. Lagerspelet justeras med mellanlaggsbrickor
under bromsskdlden. Innanfér varje drivaxellager lig-
ger en tatningsring som jamte en utanfér lagret lig-
gande filtring hindrar olja i bakvéxeln att tréanga ut
pé bromsbelaggen.




REPARATIONSANVISNINGAR

VOLVO
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Bild 5-1. Demont. av hjulnav

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
BAKAXELN MONTERAD

Byte av tdtningsring for drivaxel

1.

10.

Tag bort hjulet och drag av hjulnavet, bild 5-1.
Anvénd avdragare SVO 1791. Tag bort broms-
skdlden efter att ha placerat en tréaklots under
bromspedalen och lossat bromsledningen frdn
skélden.

. Drag ut drivaxeln, bild 5-2. Anvénd utdragare

SVO 2204.

. Drag ut tétningsringen med hjalp av SVO 4078,

bild 5-3.

. Driv in den nya t&tningsringen. Se till oft den

drives i ratt. Anvénd verktyg SVO 1801 och SVO
1803, bild 5-4.

. Tvatta om erforderligt bromsskélden ren frén olja

och fett. Har olja eller fett kommit p& bromsban-
den mdéste de bytas ut.

. Montera drivaxel och bromsskéld jamfe ny filt-

packning.

. Kontrollera drivaxlarnas axialspel. Se anvisning-

arna under rubr. “Hopséattning™.

. Montera krysskilen om den varit borttagen samt

darefter hjulnav och hjul.

. Lufta och justera bakhjulsbromsarna. Félj anvis-

ningarna i avd. 7.
Kontrollera oljenivén i bakvaxeln.

vorvo
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Bild 5-2. Demont. av drivaxel

Bild 5-3. Demont. av tatningsring

SV,
{1
P

oA

Bild 544. Mont. av tatningsring



mnR

Bild 5-5. Demont. av medbringare

Byte av tatningsring vid pinjong

1

5

Koppla av bakre kardanaxeln frén medbringaren
pa pinjongen. Kann efter om pinjongen glappar
i sina lager. Ar s& fallet skall glappet justeras
bort innan ny tatningsring monteras. Se anvis-
ningarna under rubr. "Hopsattning™.

. Tag bort muttern fér medbringaren. Anvand dar-

vid nyckel SVO 2409 som mothéll. Drag av med-
bringaren med SVO 2262, se bild 5-5. Tag bort
den gamla tatningsringen med SVO 4030, bild 5-6.

. Lagg i ny papperspackning och montera den nya

tétningsringen med verktyg SVO 2403, bild 5-7.

. Pressa p& medbringaren med hjalp av pressverk-

tyg SVO 1845, bild 5-8.
Anslut kardanaxeln.

Byte av drivaxel och (eller) lager

1.

Tag bort hjulet och drag av hjulnavet, bild 5-1.
Anvand avdragare SVO 1791. Tag bort broms-
skélden, efter att ha placerat en tréklots under
bromspedalen och lossat bromsledningen frén
skolden.

. Drag ut drivaxeln, bild 5-2. Anvéand verktyg SVO

2204. Kontrollera ev. byt tatningsringen.

. Pressa av lagret, se bild 59. Anvind SVO 1806

som underléggsring. Montera det nya lagret med
hjalp av hylsa SYO 1805.

. Montera drivaxlar, mellanlagg och bromsskald.
. Kontrollera ev. justera drivaxelns axialspel. Folj

hérvid anvisningarna under rubr. "Hopsattning™.

. Montera krysskil, hjulnay och hjul.
. Lufta bromsledningen och justera bromsen. Folj

anvisningarna i avd. 7.

. Kontrollera oljenivén i bakvéxeln.

DEMONTERING

L

Lossa bakhjulsmuttrarna och mutirarna p& driv-
axlarna (13 plansch V-B). Lyft upp vagnens bak-
ande ganska hégt genom att placera en domkraft

Bild 5-6. Demont, av tatningsring

Bild 5-7. Mont. av t&tningsring

Bild 5-8. Mont. av medbringare
1. Pressverktyg SVO 1845

voLvo
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voLvo
24529




Bild 5.9. Demont. av drivaxellager
1. Underlaggsring, SVO 1806

under bakaxeln. Lagg klotsar for framhjulen. Stall
bockar under karossen framfér bakhjulen. Tag
bort bakhjulen.

2. Koppla loss bakre kardanaxeln frén medbringa-
ren (22) p& pinjongen (28] samt koppla isar broms-
ledningen frén huvudcylindern till bakaxeln i héjid
med bakre kardanknuten (placera en traklots un-
der bromspedalen).

3. Lossa tvérstag, stotdémpare och stétdamparband
fréan bakaxeln samt handbromswirarna vid juste-
ringsanordningen.

4. Lossa muttrarna fér hévarmarna. Sank ned bak-
axeln och tag bort fjadrarna. Lossa skruvarna
f5r momentstagen och tag bort bakaxeln.

5. Tvatta bakaxeln utvandigt och tappa av oljan
i bakvaxeln.

ISARTAGNING

Fére isartagningen ar det lampligt att mata upp driv-
axlarnas axialspel och kronhjulets kuggflankspel, dé
man i s& fall lattare kan bestamma ev. felaktigheter
och avhjalpa dessa.

1. Placera bakaxeln i ett stall eller pa ett por bockar

N

w

10.

res S

Llossa bromsiedningarnc p& axein frén broms-
skadldarna. Tog bort bromsskdldarna frén bokaxel-

képan. Tag vara pa justermellanicggen

. Tag bort drivaxiarna (13}. Anvand utdragare SVO

2204, se bild 5-2. Pressa vid behov rullagret (15)
av axlarna. Harvid anvandes som underlaggsring

SVO 1806, se bild 5-9.

. Tag bort tatningsringarna (14) med hjalp av ut-

dragare SVO 4078, se bild 5-3.

. Tag bort inspektionslocket frén bakaxelkapan.

. Kontrollera sammarkningen av overfall (2) och

hus (21), se bild 5-10. Saknas markning eller ar
den otydlig mérkes ena sidan med kérnslag. Tag
bort dverfallen.

. Anbringa verktyg SVO 2394 i hélen p& bakvaxel-

huset enligt bild 5-11. Anbringa en indikator sé
att utspanningen av bakvaxelhuset kan avlasos.
Drag spannskruven sé& att bakvaxelhuset spénnes
ut max. 0,3 mm. Tag bort indikatorn. Lyft vt dif-

ferentialhus med kronhjul.

. Tag bort muttern for medbringaren (22). Anvénd

darvid nyckel SVO 2409 som mothéll. Drag av
medbringaren med avdragare SYO 2262, se bild
5.5. Pressa ut pinjongen (28).

. Tag bort tatningsringen (25) med hjalp av SvO

4030, se bild 5-6. Darefter borttages brickan (24)
och framre pinjonglagret (27).

Driv vid behoy ut lagrens ytterringar, se bild 5-12.
Anvand standardskaft SVO 1801 och dorn SVO

VoLve
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Bild 5-10. Sommﬁrk?éng av overfall och hus
N
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Bild 5-11. Utspénning av bakvéxelh

4063 for framre och SVO 4064 fér bakre ringen.
Tag vara pé justermellanidggen (30) under bakre
ringen.

11. Drag vid behov ov bakre lagret (29) frén pin-
jongen (28) med avdragare SVO 2392, se bild 5-13.
Avdragaren anbringas pé& féljande satt: Skjut
avdragaren ner &ver rullarna och tryck ner las-
ringen. Drag dérefter upp avdragaren med skru-
ven ftills rullarna ligger mot séval kanten pé in-
nerbanan som kanten p& avdragaren. Knacka &t
lasringen med en hammare.

Isdrtagning av differential

1. Lossa skruvarna och tag bort kronhjulet (9).

2. Driv ut laspinnen (7], se bild 5-14, och darefter
axeln (10} for differentialhjulen. Tag ut tryckbloc-
ket (12), differentialhjulen (6, 8) och tryckbrickorna
{5,11).

3. Drag av differentialhuslagren (1) med avdragare

Bild 5-12. Demont. av lagerring

1. Dorn, se text

5 voLve
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Bild 5-13. Demont. av bakre pinjonglager

SVO 4042, se bild 5-15. Tag vara p& justermellan-
laggen (3).

INSPEKTION

For att kunna undersdka de olika detaljerna maste
de férst noggrant rengéras. Samtliga lagerbanor och
lager undersdks. Inga sér eller skador féar finnas pé
banor, rullar eller rullhéllare. Alla skadade lager och
lagerbanor utbytes. Undersdk saval pinjongdrev som
kronhjul noga s& att inga skador finns péd kuggarna.
Sprickor i kuggytorna kan bli orsak till att bitar loss-
nar vid korning. Dessa smabitar kan komma mellan
kugghjulen och é&stadkomma mycket stora skador i
bakvéxeln. Finns skador eller sprickor i dreven skall
béda ersattas med nya. Bakvéxeldreven (pinjong och
kronhjul) s&lies némligen endast i kompletta satser

Bild 5-14. Demont. av laspinne
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Bild 5-15. Demont. av differentialhuslager

beroende pé att de ar samkérda i speciella maskiner
for att ratt kuggkontakt och tyst gang skall erhallas,
Aven differentialhjulen undersdks fér sprickor och
skador p& kuggarna. Differentialhjulen monteras ren-
giorda och torra i differentialhuset tillsammans med
axel och tryckbrickor, varigenom glapp och slitage
lattare kan bestémmas. Finns glapp bytes de berérda
delarna. Tryckbrickorna skall vera fria frén ojémn-
heter.

Undersék &aven om medbringarens cylindriska del,

som gér in i tatningsringen, &r sliten eller repig. Om
sd ér fallet utbytes medbringaren tillsammans med
tatningsringen.

LS-E0 S L SR OSSN AR

Bild 5-16. Mont. av differentiathjul

Inspektera drivaxlarna. Krokiga eller p& annat satt
skadade drivaxlar utbytes mot nya.

Undersék tatningsringarna och byt ut dem om de &r
skadade eller farslitna.

Se efter att bakaxelk&pan @r fri frén sprickor. Kon-
trollera att konsolerna fér bararmar och tvarstag ar
felfric.

HOPSATTNING

Hopsdattning av differential

1. Lagg in de stora differentialhjulen (6) med tryck-
brickor (5) i differentialhuset (4). "Rulla™ darefter
in de b&dda mindre hjulen (8) jamte de skalfor-
miga tryckbrickorna (11) (bdda hjulen samtidigt),
se bild 5-16.

2. Lagg in tryckblocket (12) och driv i axeln [10).

3. Kontrollera differentialen. Férekommer glapp
monteras nya ftryckbrickor. De plana tryck-
brickorna (5) kan bytas antingen mot &verdimen-
sionsbrickor eller figdrénde tryckbrickor. Montera
de fijadrande tryckbrickorna ratt. "Ryggen” skall
vandas mot differentialhuset, se bild 5-17.

Efter kontroll och ev. byte av brickor monteras
l&spinnen (7).

4. Montera kronhjulet (9). Se ftill att anliggnings-
ytorna &r rena och utan grader.
Drag skruvarna med 55—7 kgm.

Hopsittning av bakvéxel

1. Pressa pé differentialhuslagren (1) utan juster-
mellanlégg. Anvand dorn SVO 4112, se bild 5-18.
Placera differentialhus med kronhjul och rullager
i kdpan. Mat axialspelet. Axialspelet kan mdétas
pa tva satt, med indikator eller bladmatt. Vilken
metod som &n vélies maste matningen ske med
stor noggrannhet for aft ratt resultat skall erhél-
las. Anvandes indikator placeras den mot kron-

Bild 5-17. Mont av fiagdrande tryckbrickor
1. Differentialhjul 2. Tryckbricka 3. Differenticlhus
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Bild 5-18. Mont. av differentialhuslager

hjulets baksida, se bild 5-19. Differentialen (obser-
vera, dven ytterringarna fér lagren) skjutes forst
at ena héllet, varefter indikatorn nolistélles. Dar-
efter skjutes differentialen &t andra héllet och
spelet avlases. Mater man med bladmét anvén-
des tva stycken, vilka stickes ner mellan ena
ytterringen och lagerléget i huset. Till det upp-
métta axialspelet lagges 0,2 mm, vilket anger den
totala tjockleken pé& de justermellanlégg, som
skall anvéndas vid hopsétiningen.

. Légg oljekastarbrickan (31) pé& pinjongen (28).

Pressa pa bakre lagret (29) med hylsa SVO 2395,
se bild 5-20.

. Lagg det antal justermellanlagg (30) fér bakre

pinjonglagrets ytterring, som fanns vid iséirtag-

Bild 5-19. Métn. ov differentialens axialspel

24533
Bild 5-20. Mont. av bakre pinjonglager

ningen, i képan och pressa dérefter i ytterring-
arna med hjalp av verktyg SVO 4047, se bild 5-21.

. Fér in pinjongen i k&pan och trad p& det antal

justermellanlégg (26) som fanns vid isértagningen
och framre pinjonglogret (27). Montera nyckel
SVO 2404 och pressverktyg SVO 1845 pd& pin-
jongens frémre &nde och drag i pinjongen, se
bild 5-22,

. Byt ut pressverktyg SVO 1845 mot bricka och

mutter. Drag muttern med 28—30 kgm. Kontrol-

Bild 5-21. Mont. av lagerringar
1. Pressverktyg SVO 4047




Bild 5:22. Mont. av pinjong

lera darefter pinjonglagrens ansdttning. Pinjongen
skall gé& relativt latt att vrida runt (9—14 kgem).
Glapp fér dock ej férekomma. Anséttningen
justeras med mellanléggen (26) vid fréamre pin-
jonglagret.

. Pinjongen skall ha ett visst nominellt matt (A bild
5-23) till kronhjulets centrumlinje. P4 grund av
toleranser i tillverkningen uppstér avvikelser frén
det nominella mattet. Detta anges pé det slipade

Bild 5-23. Pinjongens lage
A. Nominellt méatt = 2,094*

planet p& pinjongen med en siffra férsedd med
plus- eller minustecken. Stér det plustecken fram-
for siffran skall det nominella méttet &kas och
vid minustecken minskas det nominella mattet.
Den p& pinjongen angivna siffran anger avvikel-
sen i tusendels tum och maste vid justeringen férst
omrdaknas till mm, se férvandlingstabell.

For kontroll av pinjongens lage anvandes en indi-
kator, héllare fér indikator SVO 2284 samt mat-
verktyg: SVO 2393, vilket bestdr av tvé delar:
pinjongtolk och justerjigg. Kontrollen tillgér p&
féljande satt:

Placera pinjongtolken p& pinjongens slipcde plan
och justerjiggen i differentiallagerlégena enligt
Il bild 5-24. Placera indikatorhéllaren pé& bak-
véxelhuset och nollstall indikatorn mot justerjig-
gen, bild 5-25. Flytta darefter éver indikatorhélla-
ren s& att indikatorn kommer mot pinjongtolken,
se bild 5-26. Ar pinjongen markt O skall justergigg
och pinjongtolk ligga pé& samma héjd, &r den
markt — skall pinjongtolken ligga hdgre an
justerjiggen och om den &r mérkt + skall pinjong-
tolken ligga lagre an justergiggen vid korrekt
installning. Detta justeras genom cott lagga dit

eller taga bort justermellaniégg under bakre pin-

Bild 5-24. Plccov{o av matverktyg
A. Matverktyg SVO 2393
1. Placering i axel, typ Spicer mod. 23
11, Placering i oxel, typ Spicer mod, 27

‘-—-—-'. et




Bild 5-25. Nollstillning av indikator

Bild 5.26. Uppmatning av pinij lage

jonglagrets ytterring. Hade pinjonglagren rétt an-
sattning mdste samtidigt lika ménga justermellan-
lagg laggas dit eller tagas bort under frémre
pinjonglagret.

Férvandlingstabell for tum
till millimeter
tum millimeter
0,001 0,025
0,002 0,051
0,003 0,076
0,004 0,102
0,005 0,127
0,006 0,152
; 0,007 0,178
j 0,008 0,203
‘ 0,009 0,229

10.

11.

12.

13.

14.

Ex. Pinjongen &r markt + 2. Pinjongtolken skall
dé ligga 0,002” = 0,05 mm under justergiggen.
Matningen visar att pinjongtolken pé& pinjongen
ligger 0,15 mm G&ver justergiggen. Pinjongen skall
dé sankas 0,15 + 0,05 = 0,20 mm, varfér juster-
mellanldgg motsvarande denna tjocklek (m&at med
mikrometer) skall tagas bort under bakre pinjong-
lagrets ytterring.

. Efter justering av pinjongens lage kontrolleras

och ev. justeras Gn en géng férspdnningen pd
pinjonglagren.

. Placera differentialen (utan justermellanlédgg for

lagren) i bakvaxelhuset. Mat upp differentialens
axialspel [spelet mellan pinjongen och differen-
tialens ytterlége). Detta kan métas antingen med
en indikator mot kronhjulets baksida eller med
tvéd bladmétt. Anteckna det spel som erhélles.

. Det under punkt 8 uppmétta spelet skall minskas

med kuggflankspelet.

Héarvid anvénder man medelvardet (0,12 mm) av
kuggflankspelet (0,086—0,15 mmj. Ex. Uppmdtt spel
enligt punkt 1 =14 mm + férspénning 0,2 mm
= 1,6 mm.

Uppmatt spel enligt punkt 8 = 0,92 mm.
Justermellanlaggens tjocklek pé& kronhjulssidan =
0,92—0,12 = 0,8 mm.

Justermellanldggens tjocklek p& motsatta sidan
=1,6—08 = 08 mm.

Drag av differentialhuslagren med avdragare
SVO 4042. Placera justermellanlégg enligt berék-
nade véarden under logren och pressa dter pé

dessa,

Anbringa verktyg SVO 2394, se bild 5-11, och en
indikator pd bakvéxelhuset. Drag spdannskruven
sé att bakvéxelhuset spénnes ut max. 0,3 mm.
Tag bort indikatorn. Lagg i differential med lager.
Tag darefter bort verktyg SVO 2394,

Satt pa overfallen (2) med skruvar och drag
skruvarna med 10—11 kgm. Anbringa en indika-
tor mot kronhjulets baksida, se bild 5-27. Drag
runt kronhjulet och mé&t dess axialkast, Detta fér

inte dverstiga 0,08 mm.

Mét upp kuggflankspelet enligt bild 5-28. Det
skall vara 0,08—0,15 mm.

Kontrollera installningen genom att marka upp
kuggkontakten enli£ "Installning av kuggkon-

takt'.

. Efter slutférd justering borttages nyckel SVO 2404,
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Bild 5-27. Méin. av kronhjulets axialkast

16. Montera platbricka {24) och téatningsring (25) jam-

te papperspackning. Fér tatningsringen anvéndes
dorn SVO 2403. Pressa déarefter p& medbringaren
(22) med hjalp av SVO 1845, se bild 5-8. Mon-
tera bricka och mutter. Drag muttern med 28—30
kgm.

17. Montera inspektionslock och packning.

Hopséittning av bakaxel

1.

Driv in tatningsringarna (14) fér drivaxlarna (13)
med dorn SYO 1803, se bild 5-4.

. Driv lagren (15) pé& drivaxlarna om de varit

borttagna. Anvand SVO 1805, se bild 5-29.

. Packa in lagren med varmebestandigt fett. For

in drivaxlarna i bakaxelkdpan. Driv in lagrens
ytterringar med monteringshylsa SVO 2205, se
bild 5-30.

. Montera bromsskéldarna samt justermellanlégg

(16) och héllare med filttatning (18), se bild 5-31.
‘Kontrollera, ev. justera drivaxlarnas axialspel, se
bild 5-32. Spelet skall vara 0,07—0,20 mm.

. Montera bromsledningen samt nav och broms-

trumma.

Bild 5-28.

Métn. av kuggflankspel

: 10

22055
Bild 5-29. Mont. ov drivaxellager

1. Monteringshylsa SYO 1805

-

MONTERING

1.

Lyft uvpp bakaxeln och montera momentstagen.
Fér in béararmarna i héllarna pé karossen och
satt pd gummikuddar, brickor och muttrar. Mutt-
rarna skall sattas fast med enbart ett par géngor.

. Satt fiadrarna med héllare och gummikuddar pé

sin plats, Lyft upp bakaxeln med domkraften.
Drag muttrarna fér bdrarmarna. Montera stot-
démpare, stétdampareband och tvérstag.

. Montera kardanknuten vid medbringaren. Anslut

slangen fér bromsvatska. Anslut handbromswi-
rarna, Lufta bromsarna och justera handbromsen.
Fyll pé olja.

Anvind endast hypoidolja.

. S&tt péd hjulen och hjulmuttrarna. Lyft ned vag-

nen och drag hjulmuttrarna.

Bild 5-30. Mont. av lagerring
1. Monteringshylsa SYO 2205




Bild 5-31. Mont. av bromsskéld
1. Justermellanlégg

INSTALLNING AV KUGGKONTAKT

Vid hopséttning av bakvéaxeln ar det mycket viktigt
att pinjong och kronhjul kommer i ett riktigt forhal-
lande till varandra. Detta géller icke endast spelet
mellan kuggarna vutan aven kuggkontakten. Vid
riktig kuggkontakt blir de pdkdnningar, som kug-
garna vid kérning utsattes for, férdelade Sver stérre
delen av kuggytan. P& sa satt forebygges kuggbrott
och onormal forslitning av dreven samtidigt som
véxeln fér en tyst géng. Har nedan fdljer anvisningar,

Bild 5-32. Matning av axialspel f&r drivaxiar

som kan tigna som ledning vid arbetets utférande.
Fér att enkelt kunna ange kuggkontakiens lage har
man kallat kuggens olika partier vid namn. Se bild
5-33 som visar en kugge pé& kronhjulet. OBS! Install-
ningen sker med ledning av anliggningen p& kron-
hjulets kuggar.

Drivsidan &r den sida, som upptager trycket frén
pinjongdrevet, d& vagnen drives framét.

Backsidan &r den sida, som upptager firycket vid
backning: samt d& motorn bromsar vid korning
framét.

Lillande och stordnde bendmnes kuggens smalaste
respektive bredaste del. Lillanden ligger saledes nér-
mast centrum och storédnden léngst ut pd kronhjulet.
Fé6r aott f& fram en tydlig bild av kuggkontakten
bestrykes kronhjulets kuggar p& béda sidor med
markférg, som framstalles av ménja och motorolja.
Mérkfargen fér ej vara lattflytande ty dé blir mark-
bilden missvisande. Samtliga kuggar bestrykes med
ett tunt lager av markférgen. Darefter drages pin-
jongen runt 10—12 vary &t varje hall samtidigt som
kronhjulet bromsas kraftigt med en trakil eller dylikt.
Fargen pé& kronhjulskuggarna pressas dé& bort pa den
yta dér pinjongens kuggar ligger an och man fér
en bild av kuggkontaktens uvtbredning och lage. Den
kuggkontakt, som skall. efterstrévas, visas pé& bild
5-33.

OBS! Markbilden har i det ndrmaste rektangular
form och ligger pé& drivsidan mitt pa kuggen i hojd-
led men négot ndrmare lillindan Gn stordndan. P&
backsidan ligger markbilden négot hdgre &n pé driv-
sidan men i ovrigt lika med drivsidans.

Lillande

Drivsida

vOoLVO

Storande ¢V

Bild 5-33. Ran kuggkontakt




Backsida Drivsida

vowvo
24289
Bild 5-34. Felaktig kuggkontakt

Instéliningen av kuggkontakten sker genom ait éndra
pinjongens lage i férhallande till kronhjulet genom
att lagga dit eller ta bort mellanlégg vid bakre pin-
jonglagrets ytterring. Somtidigt méste dock juster-
mellanlagg av samma tjocklek laggas dit resp. tagas
bort vid framre lagret, s& att e pinjonglogrens an-
sGttning andras,

Efter varje @ndring av pinjongens ladge méste kugg-
flankspelet justeras och kontrolleras, se bild 5-28.
P& en hypoidvaxel flyttar sig mérkbilden diagonalt
over kuggen och olika pé& driv- och backsidan.
Flyttas pinjongen utifrén och inét, flyttar sig mérk-
bilden p& drivsidan frdn hogt lage vid stordénden,
bild 5-34, till lagt lage vid lillanden, bild 5-35. P&
backsidan flyttar sig markbilden samtidigt fran hégt
lage vid lillanden, bild 5-34, till l&dgt lage vid stor-
anden, bild 5-35.

Markbilden pé& drivsidan flyttar sig alltsé &t samma

5:72

Backsida 3 L) Drivsida

24272
Bild 5-35. Felaktig kuggkontakt

hé&ll som pinjongen, ligger markbilden fér l&ngt mot
storanden flyttas sdledes pinjongen indt, och om
markbilden ligger fér lénéf mot lillénden flyttas pin-
jongen utat.

Nar man anser att méarkbilden erhdllit rétt lage pa
drivsidan iokttages markbilden pé& backsidan. Om
vaxeln ar ratt installd skall markbilderna ligga i det
narmaste mitt fér varandra.

Sjalva gangen vid installningen sker lampligen en-
ligt féljande:

1. Justera in kuggspelet till véirde enl. specifika-

tionen.

2. Bestryk kuggarna med markférg och drag runt
pinjongen samtidigt som kronhjulet bromsas.

3. lakttag mérkbildens lage och justera med ledning
av ovan sagda. Efter varje andring av pinjongens
lage kontrolleras och justeras kuggspelet.




FELSOKNING

De fel som uppstér p& bakaxeln visar sig sdsom oljud, &verhetining, liackage eller
drivaxelbrott. Oljud upptrader oftast som ett typiskt morrande eller sjungande ljud.

FEL
Orsak | Atgard
Oljud eventuelllt &tféljt av onormalt hog temperatur

Felaktig olja i bakvéxeln. Tém ut all olja. Inspektera bakvaxeln! Skélj bakaxel-
képan. Fyll pd hypoidolja.

For l&g oljeniva. Fyll pé& oljc.

Fér hért ansatta lager pa bakvéxel eller drivaxiar. Demontera bakvaxeln (drivaxeln) och justera om
lagren.

Felaktigt kuggspel. Demontera bakvéxeln, justera spel och kuggkontakt

Felaktig kuggkontakt. enl. anvisningarna.

Slitna lager. Demontera bakvéxeln, byt ut de slitna lagren.

Skev bakaxelképa. Utbytes.

Krokig bakaxel. Utbytes.

B
.

Slag i bakvidxeln vid 8kning eller minskning av gasen
Undersék forst om ljudet beror pé slitna kardanknutar

Underlaggsbrickor fér differentialhjulen slitna. Nya skélformiga brickor och éverdim. av plana
brickor monteras. ‘

Differentialhjul eller differenticlaxel slitna. Byt ut férslitna detaljer.
Négot av drivhjulen sitter 18st vid navet. Drag fast |6sa muttrar.
Slitna splines péa axlar eller i drev. Byt ut forslitna delar.

Lackage
Vid léckage kontrolleras forst att ventilationshalet péd bakaxelkdpan ar Sppet

Lackage vid drivaxlar (olja p& bromsbelagg). Byt ut tatningsringen innanfér lagret samt
filtpackningen.

Lickage vid pinjong. Byt tatningsring och papperspackning.
Om nédvandigt sétt an eller byt pinjonglager.

Lackage mellan bakaxelképa och inspektionslock. Kontrollera att tatningsytorna &r rena och jamna,
byt packning.




VERKTYG

Félijande specialverktyg anvéndes vid reparation av bakaxel

SV0 1801 SVO 1803 SV01805  gyp1806  SVO1845

SVY0 1791 b
SVO 2204 SVO 2205: ‘
SVO0 2261 SVO 2262
SVO 2284 SVO 2392

- o= O

==

SV0 2393 SV02395 SV0 2403 .
SVO0 2404
SVO 2409 SVO0 4030
& SVOR0L2 - svput?
SVO 4054 SVO 4063 SVO 4064 SVO 4078 SV04112 35V04148
voLvo .
24538
Bild 5-36. Specialverktyg
SVO 1791 Avdragare fér hjulnay SVO 2395 Monteringshylsa f6r bokre pinjonglager
SVO 1801 Stondardskaft 18200 mm SVO 2403 Monteringsdorn f&r tétningsring vid medbringare
SVO 1803 Monteringsdern f&r t&tningsring vid drivoxel SVO 2404 Nyckel for montering av framre pinjonglager

SVO 1805 Monteringshylsa f&r drivaxellager
SVO 1806 Underldggsring for demontering av drivaxellager
SVO 1845 Pressverktyg for montering av medbringare

SVO 2409 Mothéall #8r medbringore
SVO 4030 Utdragare fér tétningsring vid medbringare

SVO 2204 Utdragare fér drivoxel SVO 4042 Avdragare fér differentialhusioger 5

SVO 2205 Monteringshylsa fr drivaxellagrets yterring SVO 4047 Monteringsverktyg fér pinjonlagrets ytterringor

SVO 2261 Avdragore for medbringore, PV 544 SVO 4054 Indikatorfdste

SVO 2262 Avdrogare for medbringore, P 1800 SVO 4063 Demonteringsdorn f6r frdmre pinjonglagrets ytterring
SVO 2284 Héllare for métur SVO 4064 Demonteringsdorn fér bakre pinjonglagretfs ytterring
SVO 2392 Avdragore fér bakre pinjongloger SVO 4078 Utdragore fér tatningsring vid drivoxel

SVO 2393 Métverktyg for instélining av pinjong SVO 4112 Monteringsdorn f&r differentialhusioger

SVO 2394 Utspénningsverktyg f&r demontering ov differential SVO 4148 Hadllare fér métur

: 14




SPECIFIKATIONER
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Konisk kuggvaxel (hypoid)
4,56:1 (9:41) alt.

4,1:1 (10:41)

max. 0,08 mm

0,08—0,15 mm

9—14 kgecm

Hypoidolja

SAE 80

1.3 lit.

: Kgm Footpound (ftib)

28—30 200—220

10—11 70—80

55—7 40—50
Mok

: 15
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Plansch V-A. Bakaxelupphdngning

Mementstog
., Bérorm
. Gummibussning fér tvlrstag

. Tvdirstag

Sté1dampare
Fidder

. Gummibuffert
. Fijaderhéllare

Stétdamparbond

. Gummikudde

. Gummibussning fér momentstag
. Gummibussning fér bérarm

. Bokaxel

. Gummibussning f&r momentstag

Gummibussning f8r bérarm

-
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Plansch V-B. Bakaxel, Spicer mod. 27

. Differentialhuslager

. Overfall

. Justermellanldgg

. Differentialhus

. Tryckbricka

. Stdrre differentialhjul
. Laspinne

. Mindre differentialhjul
. Kronhjul

Axel

. Tryckbricka, kupig

. Tryckblock

. Drivaxel

. Tétningsring

. Rullager

. Justermellanlégg

. Bromsskold

. Héllare med filttdtning

Bromstrumma

. Krysskil
. Bokaxelképa
. Medbringare

2

24,
25.
26
7.
28,
2.
30,
31,

Dommskyddsplés
Oljekostare
Tatningsring
Justermellonlégg
Frémre pinjongioger
Pinjong

Bokre pinjongloger
Justermellonlégg
Oljekastare
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Plansch V-B.

“=-eaticibuslager
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aricko, kupig

sr= differentialhjul

22

Bakaxel, Spicer mod. 27

. Tryckblock

. Drivaxel

. Tdtningsring

. Rullager

. Justermellaniégg
. Bromsskald

. Héllare med filttdtning
. Bromstrumma

. Krysskil

. Bakaxelképa

. Medbringare

23.
24,
25.

28383

Dammskyddsplét
Oljekastore
Tatningsring

26. Justermellanlégg
27.

. Pinjong

. Bakre pinjonglager
. Justermellonlégg

. Oljekastare

Frémre pinjonglager




AVDELNING 6

: FRAMAXEL
BESKRIVNING

W 46 45 Lk 43 L2 &) 40 39

Bild 6-1. Framaxel

1. Hjl 17. Nav 33. Ovre lénkorm

2. Skyddspléat 18. Hjulmutter 34, Justermellonlégg
3. Bromsskiva 19. lnre lager 35. Lankarmsaxel

4. Nedre kulled 20. Ytterring, inre lager 36. Gummimellanlégg
5. Gummitétning 21. Hallare 37. Bricka

6. Kronmutter 22. Styrstag 38. Motorfdaste

7. Saxpinne 23. Navkaopsel 39. Inre f&ste, nedre lankorm
8. Styrarm 24. Skruv 40 Framaxelibalk

9. Talningsring 25. Smérinippel 4. Nedre lénkarm
10. Ytterring, ytire lager 26. Mutter 42. Framfidder

11. Yiire rulloger 2Z7. Ovre kulled 43. S181dSmpare

12. Kronmutter 28. Gummitdining 44 Bricka

13. Saxpinne 29. Gummibuffert 45, Skruv

14. Fettkapsel 30. Mutter 46. Gummibuffert

15. Bricka 31, Bricka 47 Mutter

16, Spindel 32, Gummibussning



P1800 har s. k. separat framhjulsupphéngning. Fram-
axel saknas dérfdr i egentlig mening och ersdttes av
en kraftigt vtformad framaxelbalk av lddkonstruktion.
Denna balk &r fastskruvad vid den sjalvbarande
karossens framre del. Vid balkens &ndar &r fram-
hiuls:.!vphangningen och fiadringen monterade. Kon-
struktionen framgér av bild 6-1.

Hjulspindeln (16) ar rorligt fastad vid dvre och nedre
lankarmarna (33 resp. 41) genom kullederna (4 resp.

Bild 6-3. Nedre lankarm
1. Fastmutter for kulled
2. Mutter for krampa

3. Planbricka

4. Mutter

5. Gummibussning

6. Hylsa

7. Krampa

8. Nedre lankermsaxel

6:2

27). Vid lankarmarnas inre fasten sker rérelsen Sver
gummibussningar. Hjul- och axellutning justeras med
justermellanldgg vid &vre lankarmens axel resp.
framaxelbalk och sidobalk.

Framhjulen @r lagrade i koniska rullager (11 och 19).
Fér att 6ka krangningsstyvheten hos vagnen &r
denna utrustad med krangningshammare, som ar
fastsatt dels vid de b&da nedre lénkarmarna dels
vid korossen:

Bild 6-2. Uvre lankarm
. Smérinippel

. Fastmutter fér kulled
. Mutter fér krompa

. Plenbricka

Mutter
Gummibussning

. Krampa -

. Hylsa

. Ovre lankarmsaxel

VONO YW~




1.

. Placera en

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV KOMPLETT FRAMVAGN

Tag bort navkapslarna och lossa hjulmuttrarna
négot.

. Lyft upp framvagnen s& att hjulen héanger fritt.

Placera bockar under karossen vid framre dom-
kraftsfastena.

. Tag bort hjulmuttrarna och lyft av hjulen.
. Anbringo st6d under motorns framre del.

. Satt en traklots under bromspedalen. Lossa broms-

slangarna frédn karossen och tillslut anslutningarna
s& smuts ej kommer in.

. Demontera pitmanarmen med hjalp av avdragare

SVO 2282 (bild 6-4).

. Lossa framre motorkuddarna. Lossa mellanarms-

konsolen och kréangningshdmmaren frédn karossen.

domkraft under framaxelbalken.
Skruva ur framaxelbalkens féstskruvar (2, 3 och

4, bild 6-5). Tag vara pa justermellanlaggen (1).

. Sénk ned framaxelbalken och drag fram den.

SVO 2282
o

Bild é-4. Demontering av pitmanarm

1. Fastskruv for styrsnécka

4 VOLVO
24557

Bild 6-5. Framaxelféste

1. Justermellanlagg
2. Fastskruv
3. Fastskruy
4, Fastskruv

MONTERING AV KOMPLETT FRAMVAGN

1.

Placera framaxelbalken p& en domkraft och fér

den under vagnen.

. H3j domkraften s& att balken kommer i sitt rétta

lage. Montera justermellanléggen och drag fast
skruvarna (2, 3 och 4, bild 6-5) ordentligt.

. Tag bort stédet under motorn och skruva fast

motorn vid framre motorfastena.

. Montera mellanarmskonsolen och kréngningsham-

maren vid karossen.

. Montera pitmanarmen varvid styraxelns rits och

ritsen pé& pitmanarmen skall dverensstamma. Drag
muttern med ett moment av 13,5—16,5 kgm (100—
120 ftib).

. Anslut bromsledningarna och lufta bromssystemet,

se avdelning 7.

. Lyft p& hjulen sedan anliggningsytorna mellan

hjul och nav rengjorts frén sand och dylikt samt
skruva &t muttrarna s& mycket att hjulet ej kan
rubbas pé navet. Sénk ned vagnen och drag fast
hjulmuttrorna. Drag varannan mutter litet i taget
tills alla @ dragna med ett moment av 10—14
kgm (70—100 ftlb). Montera navkapslarna.

. Kontrollera hjulinstéliningen. Se "Hjulinstélining™.
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Bild 6-6. Demontering av fettkapsel

BYTE OCH JUSTERING AV FRAM-
HJULSLAGER

Vid all justering av framhjulslager demonteras forst
navet fér inspektion av lagerbanor och rullar. Starkt
forslitna eller séariga lager bytes ut. Héarnedan be-
skrives fullstandigt byte av lager. Vid enbart inspek-
tion och justering gér man forbi de icke aktuella

momenten,

1. Tag bort navkapseln och lossa hjulmutirarna

négot.

SV0 1791

vorLve
24559

Bild 6-7. Demontering av nav

. Skruva loss bromsledningen (3, bild 7-11) och

SV0 1794

R sy ™
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Bild é-8. Demontering av inre lager

. Lyft upp framvagnen och placera bockar under

nedre lankarmarna. Skruva av hjulmuttrarna och

lyft ner hjulet.

:

plugga anslutningen. Vik upp lasbrickan (5) och
skruva ur fastskruvarna (4 och 6). Lyft fram
calipern (2) komplett, bild 7-12.

. Demontera fettkapseln med verktyg SVO 2197

(bild 6-6). Tag bort saxpinnen och kronmuttern.
Drag av navet med avdragare SVO 1791 (bild
6-7). Drag av inre lagret fran hjulspindeln med
avdragare SVO 1794 (bild 6-8) om lagret sitter

kvar.

SVO 1801

SVO 1799

Bild 6-9. Demontering av inre lagerring




Bild 6-10. Demontering ov yttre lagerring

. Demontera lagerringarna. Anvéand fér inre lagrets
ring dorn SYO 1799 (bild 6-9) och fér yttre lagrets
ring dorn SVO 1800 (bild 6-10) jémte standard-
skaft SVO 1801.

. Rengér nay, bromsskiva och fettkapsel.

7. Pressa i de nya lagerringarna. Férutom standard-

skaft SVO 1801 anvandes foér inre lagrets ring
dorn SVO 1798 (bild 6-11) och fér yttre lagrets
ring dorn SVO 1797 (bild 6-12).

. Pressa in fett i lagren med hjélp av smérjapparat.
Finns ej sadan fillganglig, baka in lagren for
hond med s& mycket fett som far plats mellan
rullhéllare och lagrets innerring. Stryk dven fett
p& lagrens yttersidor och p& de i navet ipressade

Bild 6-11. Montering av inre lagerring

10.

1.

Bild 6-12. Montering ov yitre lagerring

ytterringarna. Urholkningen i navet fylles med
fett runtom upp till minsta diametern p& ytter-
ringen for yttre lagret, j@mfér bild 6-13.

Placera inre lagret p& sin plots i navet. Pressa
i tatningsringen med dorn SYO 1798 jGmte stan-
dardskaftet SVO 1801 (bild 6-14).

. Saft navet pé spindeln. Montera yttre lager, bricka

och kronmutter.

Framhjulslagren justeras genom att muttern forst
drages &t med momentnyckel till ett varde av 7
kgm (50 Ibft). Lossa darefter muttern tvé sex-
kanter. Stammer e mutterns uttag med saxpinne-
hélet i spindeln lossas muttern ytterligare s
mycket att saxpinnen kan monteras. Kontrollera
oft hjulet gar latt att vrida runt, dock utan att
nagot glapp férekommer.

Fy& fettkapseln till halften med fett och montera
den med verktyg SVO 2197.

Bild 6-13. Smérining av framhjulsiager
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Bild 6-14. Montering av tatningsring

12. Montera calipern och las féastskruvarna. Anslut

bromsledningen. Lufta hjulcylindrarna, se avdel-
ning 7.
Lyft p& hjulet sedan anliggningsytorna mellan
hjul och nav rengjorts frén sand och dylikt samt
skruva &t muttrarna s@ mycket att hjulet ej kan
rubbas p& navet. Sénk ned vagnen och drag fast
hjulmuttrarna. Drag varannan mutter litet i taget
fills alla &r dragna med ett moment av 10—14
kgm. Montera navkapseln.

RENOVERING AV LANKARMSSYSTEM

Kullederna &r e isértagbara eller justerbara, varfér
de vid férslitning eller skada bytes ut.

Riktning av lankarmar féar goéras endast i mindre
grad och endast i kallt tillsténd. Visar det sig vid
jamférelse med en ny detalj att den gamla avviker i
stérre grad skall den bytas ut.

Byte av dvre kulled

1. Tag bort navkapseln och lossa hjulmutirarna
ndgot.

2. Lyft upp framvagnen och placera en bock under
nedre lédnkarmen. Skruva av hjulmuttrarna och
lyft ner hjulet.

3. Skruva av muttrarna (26, bild 6-1) och tag bort
skruvarna, Lyft dvre |lankarmen (33).

4. Skruva av muttern och tag bort skruven (24). De-

montera dvre kulled (27) med t&tningsbricka och
gummiskydd frén spindeln.

5. Montering sker i omvénd ordningsfélid. Fyll fett

mellan gummiskydd och kulled.

Byte av nedre kulled

. Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrarna

négot. -

. Lyft upp framvagnen och placera en bock under

nedre lénkarmen. Skruva av hjulmuttrarna och
lyft ner hjulet.

. Skruva av muttrarna (47, bild 6-1) och demontera

de fyra skruvarna. Tag bort saxpinnen (7) och
muttern (6).

. Lossa bromsledningen frén hdéllaren. Anbringa

verktyg SVO 2281 i spindeln som framgar av bild
6-15. Eventuellt méste darvid héllaren fér broms-
ledningen bdjas négot &t sidan. Vrid verktygets
mutter tills verktyget bérjar spénna. Darefter vri-
des muttern fills kulleden lossnar, dock hogst 11/2
varv. Sitter kulleden s& hért att den ej lossnar
vid denna vridning, sl& nagra latta-slag med
hammare och mothdll p& spindelns kulledsfaste.

. Montering sker i omvédnd ordningsfélid. Fyll fett

mellan gummiskydd och kulled. Lufta hjulcylind-
rarna dar bromsledningen varit lossad.

VOoLVO
24562

Bild 6-15. Demontering av nedre kulled




Byte av 6vre lankarmsbussningar

A

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrarna

négot.

. Lyft upp .fromvognen och placera en bock under

nedre lankarmen. Skruva av hjulmuttrarna och
lyft ned hjulet.

. Skruva av muttrarna (3 bild 6-2) och tag bort

kramporna (7).

. Vik upp lésbrickan, skruva ur féastskruvarna och

demontera axeln (9). Tag vara p& justermellan-
laggen.

. Demontera muttrarna (5), brickorna {4) och buss-

ningarna {6) jGmte hylsorna (8).

. Montera de nya gummibussningarna (6) och hyl-

sorna (8) p& lénkarmsaxeln (9).

Fér underlattande av monteringen
lampligen sépldsning som smérimedel,
Montera brickorna (4) och drag &t muttrarna (5).
Fast darefter lankarmen med sina krampor |6st
pé de bada bussningarna.

anvéndes

. Montera justermellanlaggen och fést axeln (9) och

lankarmen. Drag fastskruvarna (2, bild 6-36) med
ett moment av 4,8—55 kgm (35—40 ftlb} och las
dem med vikbrickan (3).

. Drag fastmuttrarna (3 bild 6-2) fér kramporna

med ett moment av 2,1—2,4 kgm (15—17 ftlb).
Montera &vriga deltaljer i omvénd ordningsfélid
mot demonteringen.

. Kontrollera hjulvinklarna, se under "Hjulinstall-

ning’.

Byte av ovre lankarm

W

Tag bort navkapseln och
nagot.

lossa  hjulmuttrarna

Lyt upp framvagnen och placera en bock under
nedre lénkarmen. Skruva av hjulmuttrarna och
y*t ner hjulet.

Skruva av muttrarna (3, bild 6-2) och tag bort

kromporna (7).
Demontera muttirarna (2) och fastskruvarna for

Zwre kulled och lyft bort &vre lankarmen.

Monmteringen sker | omvand ordningsféljd mot de-
Drag muttrarna (3, bild 6-2) fér
wromporna med ett moment av 2,1—2,4 kgm (15—

monferingen.

17 mﬂlb]. Kontrollera hjulvinklarna, se under "Hjul-
instéllning™.

Byte av nedre lankarmsbussningar

1.

Lyft upp framvagnen och placera bockar under
framaxelbalken.

. Skruva av muttrarna (2, bild 6-3) och tag bort

kramporna (7). Demontera muttrar (4) och bric-
kor (3).

. Placera en domkraft under nedre lankarmen in-

nanfér fiadern och lyft sé& mycket att bussningarna
gér fria. Drag av bussningar (5) och hylsor (6).

. Stryk séplésning p& gummibussningar (5) och

hylsor (6] och montera dem pé& lankarmsaxeln (8).
Montera brickorna (3) och drag muttrarna (4) val.

. Sénk ned lénkarmen och montera krampor (7)

och muttrar (2). Drag muttrarna med ett moment
av 2,1—2,4 kgm (15—17 ftlb).

. Saénk ned vagnen. Kontrollera hjulvinklarna, se

under "Hjulinstéllning”.

Byte av nedre lankarm

i

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrarna

nagot.

. Lyft upp framvagnen och placera bockar under

framaxelbalken. Skruva av hjulmuttrarna och luft
ner hjulet,

. Tag bort muttrarna (30, bild 6-1), brickorna (31)

och gummibussningarna (32). Tag bort skruven (45)
fér fastbrickan (44). Demontera bricka och stdt-
déampare (43) neddat.

. Placera en domkraft under nedre lankarmen mitt

under fiadern. H8] domkraften tills Svre Ié‘:nkq\r-
mens gummibuffert (29) lyfter.

. Koppla frédn kréngningshémmaren frén nedre

lankarmen. Tag bort de fyra fastskruvarna (47)
och lossa nedre kulleden frén lankarmen.

. Sank domkraften langsemt och tgg bort figdern

(42) d& lankarmen kommer ftillrackligt léngt ned.

. Demontera muttrarna och kramporna vid inre

fastet (39) varefter lénkarmen kaon lyftas bort.

. Monteringen sker i omvénd ordningsfélid. Drag

muttrarna (2, bild 6-3'1 fér kramporna med ett
moment ov 2,1—2,4 kgm (15—17 ftib). Kontrollera
hjulvinklarna, se under "Hjulinstéllning".




STYRINRATTNING

BESKRIVNING

Konstruktionen av styrinréttningen pd Volvo P 1800 Mellanarmen (bild 6-18) &r lagrad i nallager. Rattaxeln
framgér av bilderna 6-16—6-18. ar delad i tva delar (2 resp. 6, bild é-16) forenade
Rattens rorelse overfores till hjulen via rattaxeln (2], med en koppling (3). Ovre ratftaxeln &r lagrad i ratt-
styrsnéckan (8), pitmanarmen (11), parallelistaget (12), réret (1). Stagens kulleder ér plastfodrade vilket gér
mellanarmen ({15) samt styrstagen (7 och 17) och underhéllssmérining obehdvlig.

styrarmarna (5 och 18). Vagnen har en vanddiameter av ungefar 9,5 m. An-
Styrsnéackan (bild 6-17) &ér av typ “skruv och rulle”. talet rattvary frén stopp till stopp &r 31/4.

Bild 6-16. Styrinrétining

1. Raottrdér 10. Oljepéfyliningspropp
2. Ovre rattoxel 11. Pitmanarm

3. Kopplingsstycke 12. Parallelistag

4. Medbringare 13. Lasmutter

5. Vénster styrarm 14, Kulled

6. Nedre rattaxel 15. Mellanarm

7. Vénster styrstag 14. Konsol

8, Styrsnéicka 17. Héger styrstag

9. Justerskruy 18, Hdger styrarm
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Bild 6-18. Mellanarm med konsol
1.
2, Mutter

. Planbricka

. VYulkollanbricka

Saxpinne

Konsol fér mellanarm
Nallager
Justerbrickor

. Vulkollanbricka

Mellanarm

. Ha&l fér styrstag
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Bild 6-17. Styrsndcka
Skruv

Justerskruv
Lasmutter

Bricko

Lock

Lésring

Fidderbricka

Ovre rattoxellager

. Rottaxeltdtning
. Rattaxel

. Styraxelbussning
. Styraxeltétning

Pitmanarm

. Mutter

. Styrsnéckshus

. Nedre rottoxellagerskal
. Lock for rattaxel

. Nedre rattoxellager

. Bricka

. Justermellonlagg

. Styraxel med rulle




REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV RATT

1. Drag ut signalledningen frén skarvstycket vid
styrsnéckan,

2. Band forsiktigt loss signalknappen med mejsel

eller dylikt, se bild 6-19.

. Vik upp lésbrickan och demontera rattmuttern.

Méark upp rattens lage.

. Drag av ratten, se bild 6-20. Skruva loss hus och

nav frén ratten.

. Montera den nya ratten och dvriga detaljer i mot-

saft ordningsfolid med iakttagande av uppmérk-
ningen. Drag rattmuttern med ett moment av 3,5
—5,0 kgm (25—35 ftlb) och las den ddarefter.

STYRSNACKA

Demontering

1.

Drag ut signalledningen frén skarvstycket vid
styrsnéackan.

. Lossa stomledningen (8, bild 6-21) och de tvé

muttrarna (4 och 7).

. Demontera pitmanarmen med avdragare SVO

2282 (bild 6-4).

. Skruva ur de tre fastskruvarna (1). Drag ur signal-

ledningen genom styrsnéickan och nedre rattaxeln.

Bild 6-19. Demontering av signalknapp

: 10

Bild 6-20. Demontering av ratt

Hindrar ledningens kabelsko detta klippes led-
ningen av vid kabelskon och en ny sadan sattes
p& efter monteringen. Lyft fram styrsnéckan.

Isartagning

1. Tvatta styrsnickan ren utvéndigt och demontera

medbringaren (6, bild 6-21) fran rattaxeln sedan
dess lage markts upp.

8 76 5
Vaarss

Bild 6-21. Rattaxelkoppling

. Ovre rattaxel 5. Nedre rattoxel

1

2. Medbringare é. Medbringare
3. Kopplingsskiva 7. Mutter

4. Mutter 8. Stomledning
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Bild 6-22. Demontering av justerskruv

2. Demontera de fyra skruvarna (1, bild 6-17) for
ovre locket (5), drag upp lock och styraxel en bit
och tappa av oljan. Drag ut lock och styraxel.

3. Demontera skruvarna och nedre locket (17).
Tag vara pé justermellanlaggen (20).

4, Sl& forsiktigt pd rattaxeln (10) s& ott nedre lagrets
ytterbana lossar ur huset. Tag ut rattaxeln (10)
med skruv och lager.

5. Lossa l&smuttern (3) och skruva justerskruven (2)
ur locket. Justerskruven kan demonteras frén
styraxeln sedan lasringen tagits bort, se bild 6-22.

Inspektion

Rengdr samtliga detaljer i t. ex. kristallolja. Undersék
tatningsringarna. Visar dessa minsta tecken pd sli-
toge eller skador bytes de ut. Demonteringen sker
med hjalp av utdragare SVO 4030 eller med mejsel.
Lontrollera styraxeln. Rullen fér ej vara repad, sérig
=ller starkt férsliten pd anliggningsytorna eller glappa
styraxeln. Ar s& fallet eller om styraxeln foreter
andra skador bytes styraxeln.
Jndersdk snackskruvens anliggningsytor mot rullen
somt kullagrens innerbanor. Finns repor, sérighet
= er stark forslitning bytes snéckskruy med rattaxel.
_ogrens ytterringar och kulor undersékes. Repade
= er pd annat satt skadade lagerdelar bytes. Ovre
sorets ytterring demonteras med utdragare SYO 1819
= e  om tatningsringen &r demonterad, med dorn
SWO 1708.

Undersék om styraxeln glappar i bussningarna. Ar s&
fallet bytes bussningarna i huset varvid de demon-
teras at var sitt hall med uvtdragare SVO 1819 (bild
6-23). Bussningen i styraxellocket kan ej demonteras
varfor locket bytes komplett.

Hopsattning

1. Pressa i styraxelns bussningar fréan var sitt hall
med dorn SVO 2228 och standardskaft SVO 1801,
iémféf bild 6-24. Brotscha bussningarna med
brotschen SVO 2225. Anvénd styrningen SVO
2254, vilken fastes pd huset med tva skruvar, se
bild 6-25. Rengér huset noggrant fran metallspan
efter brotschningen.

2. Montera tatningsringarna fér styraxel och ratt-
axel med hjélp av dorn SVO 2227.

3. Om o&vre lagrets ytterbana varit demonterad
pressas den i med lamplig dorn. Pressa i den s,
att den ligger dikt an mot ansatsen i huset.

4. Montera rattaxeln méd lager i huset férsiktigt sa
att ej tatningsringen skadas. Fast styrhuset i ett

vowve
4 23758
Bild 6-23. Demontering av styraxelbussning
1. SVO 1819 2. Styroxelbussning
6:11




Bild 6-24. Montering av styraxelbussning

skruvstycke s&, att rattaxeln kommer vagrétt.
Montera nedre lock och bricka samt justermellan-
lagg av samma tjocklek som fanns tidigare. Drag
fast locket under kontroll av att rattaxeln gér latt
runt dock utan att glappa. Vid rétt ansétining av
lagren skall det erfordras ett moment av hdgst
1 kgem for att vrida rattaxeln.

. Montera justerskruv, bricka och l&sring i styr-
axeln, jamfér bild 6-26. Justerskruvens glapp |
axiell led skall vara s& litet som méjligt och hogst
01 mm. Gloppet minskas genom att byta ut
bricka (2) mot en tjockare. Justerskruven skall
dock gé latt vrida efter monteringen.

4rn

Bild 6.25. Brotschning av styraxelb

: 12

6.

8.

Bild 6-26. Styraxel
1. Lasring

2. Bricka

3. Justerskruyv

4. Styroxel med rulle

Anbringa skyddshylsa SVO 2199 enligt bild 6-27
och montera styraxeln i styrsnackshuset. Fyll
négra droppar olja vid justerskruven i styraxeln.

. Montera lock och packning dver styraxeln. Skruva

upp justerskruven s& langt, aft inte styraxeln
klammes dé fastskruvarna drages.

Stall rattaxeln i centrumlage. Skruva in juster-
skruven sé& langt att ett markbart motsténd upp-
stér vid vridningen fram och tillbaka Sver cent-
rumléget. .
Anbringa en fijgdervég pé avstandet 210 mm
frén oxelcentrum. Fijadervagen kan lampligen
fastas i ett svéngjarn som monterats p& rattaxeln,
se bild 6-28.

Skruva tillbaka justerskruven sé langt oft fjader-
vagen ger ett utslag av 0,4—0,7 kg nér den vrider
rattaxeln &ver mittléiget. Dragningen skall ske i
rét vinkel mot rattaxeln (bild 6-28) och styrsnackan
skall vara uppspénd s&, oft rattaxeln ar lodrat
vid matningen. Nar ratt ansattning erhdllits lases
justerskruven med stoppmuttern. Upprepa provet
sedan stoppmuttern dragits fast.

. Montera medbringaren pd rattaxeln i samma lage

den hade innan demonteringen.

10. Fyll p& 0,2 liter hypoidolja SAE8Q pa styrsnackan.
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Bild 6-27. Montering av styraxel
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; 1. Tréd signalringen genom nedre rattaxeln eventu-
ellt med hjélp av en jarntrdd genom styrsnéackan.
Satt styrsnéckan pé sin plats och montera |8st
[ fastskruvar, brickor och muttrar.

2. Montera medbringaren till kopplingsskivan, se
bild 6-21. Gldm ej stomledningen.

3. Justera styrsnéckans lage sé, att minsta méjliga
spanning erhélles i kopplingsskivan. Drag at styr-
sniickans fastmuttrar.

4. Montera pitmancrmen s&, att styraxelns rits kom-
mer mitt for ritsen pé pitmanarmen.

5. Kontrollera att rattens ekror stér horisontellt nar
hjulen star rakt fram. Ar sé& ej fallet demonteras
ratten och dess ldge &ndras, se under "Byte av
ratt”. Anslut signalledningen.

J

BYTE AV RATTROR OCH LAGER FOR

23808
80 -

l, RATTROR

Bild 6-28. Kontroll av férspénning 1. Demontera ratten, se under "Byte av ratt”.
"A'" = 210 mm 1. Lasmutter 2. Justerskruy

2. Skruva ur skruvarna (3 bild 6-29) fér nedre fastet
och skruvarna (18) fér 6évre fastet. Drag upp ratt-
réret (21) nadgot och demontera kdrvisaromkopp-
lare och signalspak, se avdelning 10. Drag ddar-
efter av rattréret frén rattaxeln (20).

oo
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Bild 629. Rattaxellagring

1 L&sring 7. Rattnov 13. Skruv 19. Gummibussning
2. Fiader 8. Ran 14. Medbringore 20. Rottoxel

3 Skruv . 9. Hus 15. Bricko 21. Ropirér

4 Nedre faste 10. Signalknapp 16. Fijader 22. Neédre lager

5 Ovre faste 11. Rattmutter 17. Ovre lager 23. Gummibussning
é Styrpinne 12. Lé&sbricko 18. Skruv




3. Skall endast lagren (17 och 22) i rattréret bytas
slas forst de gamla ut med hjalp av lamplig sténg
eller drages ut med avdragare. Dérefter pressas
de nya lagren forsiktigt i rattroret.

4. Kontrollera att gummibussningarna (19 och 23) fér
rattrérsfastena ér felfria och att lasringen (1) sitter
i sitt spar. Montera darefter rattréret och &vriga
detalijer i omvénd ordningsfélid mot demonte-
ringen och s& som framgér av bild 6-29. Drag
rattmuttern med ett moment av 35—50 kgm
(25—35 ftlb) och glém ej att lasa den.

RENOVERING AV STYRSTAG OCH
PARALLELLSTAG

Styrstag och pardllelistag far ej riktas vtan krékta
eller p& annat sétt skadade stag bytes ut.

Kullederna &r ej isartagbara eller justerbara varfér
de vid forslitning eller skada bytes ut.

Styrstagens kulleder ér tillverkade i ett med styrsta-
gen varfér styrstaget bytes komplett. Vid demonte-
ringen tages férst saxpinnar och kronmuttrar bort.
Darefter placeras verktyg SVO 2294 pé& kulleden
enligt bild 6-30. Tryck in verktyget ordentligt och
se till aott géngan p& kulleden kommer in i forsank-
ningen p& verktyget. Skruva in skruven tills kulleden
lossnar. Skall styrstag demonteras med kvarsittande
hjul lossas forst kulleden vid pitmanarm resp. mellan-
arm enligt ovan. Darvid vrides styrstaget framét
vppdt och verktyget placeras pé& kulleden enligt
bild 6-31.

Parallelistagets kulleder kan bytas var fér sig. Vid
byte lossas forst kulleden fréan pitmanarm resp. mel-
lanarm enligt ovan (bild 6-30). Dérefter lossas lés-
muttern och kulleden skruvas ur. Den nya kulleden
skruvas frén bérjan i lika ménga vary, vilket under-
l&ttar instdllning av skrénkningen. L&s kulleden ftill
staget.

Bild 6-30. Demontering av kulled

SVO
2294

vouve
22809

Bild 6.31. Demontering av styrstag

Vid byte av kulledernas gummiképor skall dessa fyllas
med fett,

Dé& kulleden monteras till armen vrides kultappen sé
oft saxpinnehélet sitter tvérs stagets langdrikining.
Drag kronmuttern med ett moment av 32—37 kgm
(23—27 ftlb) och |&s den med saxpinne.

Efter utfort renoveringsarl';ete pa stag och kulleder
skall skrankningen alltid kontrolleras.

RENOVERING AV MELLANARM
MED KONSOL

Demontering

1. Lyft upp framvagnen och placera bockar under
nedre lankarmarna.

2. Skruva tillbaka skruven pé& avdragare SVO 2294
och placera verktyget pd parallellstagets kulled
vid mellanarmen enligt bild 6-30. Tryck in verk-
tyget ordentligt och se till att géngan pd kulleden
kommer in i férsankningen p& verktyget. Skruva
in skruven tills kulleden lossnar frén mellan-
armen.

3. Lossa styrstaget fran mellanarmen pd motsva-
rande s&tt.

4. Demontera konsolens tre fastskruvar och lyft fram
konsol med mellanarm.

Isdrtagning

1. Tag bort saxpinnen (1, bild 6-18) och muttern (2).
Drag ut mellanarm (9) med axel. Tag vara pé
brickor och justermellanléagg.

2. Fast konsolen i skruvstad och drag ut ndllagren
med lagerutdragare t.ex. SVO 4090 (bild 6-32).




Inspektion

Rengdr samtliga detaljer fran fett och smuts. Kon-
trollera konsolens lagerséten, mellanarmens lager-
ytor samt ovriga deltaljer betréffande slitage och
skador. Byt ut skadade eller farslitna detaljer.

Hopsattning

1. Pressa i de nya néllagren i plan med yttersidan
med hjalp av lamplig dorn. Kontrollera mellan-
armsaxelns passning i lagren. Axeln skall g& att
vrida |&att dock utan glapp.

2. Fyll lagren samt utrymmet mellon dessa med
chassifett. Smérj aven vulkollanbrickorna (4 och 8,
bild 6-18) p&4 bada sidor. Trad brickan (8) och
justermellanlaggen (7) p& axeln och fér in denna
i konsolen (5). Satt pd vulkollanbrickan (4) och
planbrickan (3). Skruva p& muttern (2) och drag
denna med ett moment av 85 kgm (60 ftib).

3. Efter hopséattningen far det ej finnas négot glapp
i lagringen. Vid ratt lagring fordras ett vridmo-
ment av 5 = 35 kgem. Vid t. ex. vinkelrétt drag-
ning av mellanarmen i halet fér styrning (10) skall
alltsé en fiadervag ge ett utslag p&d 0,1—0,6 kg.
Skulle kontrollen e ge detta resultat, méste man
ta isar lagringen och justera med mellanlagg (7)
av lamplig tjocklek.

Nar ratt moment erhéllits monteras saxpinnen (1).

Montering

Montera konsolen pé& sin plats och drag féastskruvarna
val. Montera styrstaget i mellanarmens inre hél och

SVO 4090

Bild 6-32. Demontering av néllager

parallelistaget i det yttre. Drag kronmuttrarna med
ett moment av 3,2—3,7 kgm (23—27 ftlb) och las

dem med saxpinnar.
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HJULINSTALLNING

VERTIKALLINJE

Foér att vagnen skall f& goda styrningsegenskaper
och ett minimum av ringslitage méste framhjulen ha
vissa férutbestamda instaliningar, de s& kallade hjul-
vinklarna. Hjulvinklarna omfattar axellutning (caster),
hjullutning  (camber), spindeltappslutning (king pin
inclination), styrgeometri (toe-out) och skrénkning
{toe-in).

Axellutning

Med axellutning menas i allménhet spindeltappens
lutning i léngdled (framét eller bakéat). P& denna vagn,
dar spindeltapp saknas, utgdres axellutningen av vin-
keln mellan vertikallinjen och en linje genom kulle-
dernas centrum (A, bild 6-33).

Axellutningen gér att hjulen stravar efter att g& rokt
fram och underléattor pa sé satt styrningen.

Hjullutning

Med hjullutning menas hjulets lutning ut&t eller inét.
Hjullutningen réknas positiv om hjulet lutar utdt (C,
bild 6-34) och negativ om hijulet lutar inat. Vid fel-
aktig hjullutning snedslites décket.

Spindeltappslutning

Med spindeltappslutning menas spindeltappens lutning
indt. Eftersom denna vagn saknar spindeltopp mot-

VERTIKALLINJE

23801
Bild 6-33. Axellutning
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Bild 6-34. Hijul- och spindeltoppsiutning

svaras lutningen av vinkeln mellan vertikallinjen och
en linje genom kulledernas centrum (B, bild 6-34).

Spindeltappsiutningen gér att centrumlinjerna fér kul-
lederna och hjulet nérmar sig varandra mot végba-
nan. Hjulet blir hGrigenom lattare att vrida. Lutningen
inverkar &ven pé hjulets stravan att gé& rakt fram,
dérigenom att vagnen lyftes en aning néar hjulen

“vrides.

Styrgeometri

Vid kérning genom en kurva kommer hjulen att rulla
i olika stora radier. Fér att de déarvid skall f& samma
vridningscentrum, och som f&lid hérav minsta méjliga
déckslitage, maste framhjulen vridas olika mycket.
Detta férhéllande, styrgeometrin, @r bestamt genom
vtformningen av styrstag och styrarmar. Se bild 6-35.

Skréinkning

Skillnaden i avstdnd (A och B, bild 6-35) mellan hjulen
matt i navhdjd vid dackens bak- och framsida kallas
skrénkning. Skrénkningen har till uppgift oft ned-
bringa dackslitaget.
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Bild 6-35. Styrgeometri

UPPMATNING OCH JUSTERING AV
HJULINSTALLNING

Hjulvinklarna uppmdtes med speciella matinstrument,
vilka finns i ett flertal olika utféranden. Nagon gene-
rell beskrivning pé& hur uppmatningen skall tillgd kan
darfér inte ges. Uppmatningens princip ér att hjullut-
ningen uppmates direkt med hjulet riktat rakt fram.
Axellutningen och spindeltappslutningen kan inte
matas direkt. | stallet mater man vinkel@ndringen
som uppstér pé instrumentet nar hjulet vrides frén
20° utdt till 20° indt.

Vid métning av hjulvinklarna félies de instruktioner

som galler fér resp. matinstrument.

Atgarder fore hjulinstélining

Vid kontroll av hjulinstéliningen skall vagnen sta
vppstalld pé& en absolut plan och végrat yta. For
Svrigt bér foljande kontrolleras och eventuella brister
avhjélpas.

1. Kontrollera lufttrycket pé samtliga hjul.

2. Kontrollera att framhjulens déck ar lika slitna, Ar
sé ej fallet bytes de mot bakhjulen eller reserv-
hjulet.

3. Kontrollera att hjulen ej har stérre kast @n 2,5 mm.

'S

. Kontrollera att ej ndgot onormalt glapp finns i
hjullager, kulleder, lénkarmar eller styrinréttning.

W

Kontrollera att inga synliga skador finns pé& fijad-
rar, stag eller lankarmar.

£ Se till oft vagnen har normal utrustning (olja, vat-
ten, bensin och verktyg), men i &vrigt &r obe-
astad.

Instéllning av axellutning

Axellutningen skall vara 0 fill + 1°. Ar den lika pé
béda sidor men felaktig, justeras den med juster-
mellanlégg (1, bild 6-5) mellan framaxelbalk och
sidobalk. Vid justeringsarbetet lyftes framvagnen och
bockar placeras under karossen vid domkraftsfas-
tena. Sedan framaxelbalkens fastskruvar (2, 3 och 4)
lossats l&égger man till eller tar bort det antal juster-
mellanlagg, som erfordras fér att fé ratt axellutning.
Fastskruvarna drages &t innan ny matning sker.
Justermellanlagg fér justering av axellutningen vid
framaxelbalk-sidobalk finns i tjocklek 2 och 3 mm.
Hur mycket axellutningen é&ndras av dessa mellan-
lagg framgér av diagrammet bild 6-37. OBS! Lika
stor @ndring méste goéras pa bada sidor for att und-
vika extra spénning i framaxelbalken.

Vid olika axellutning p& hoéger och vanster sida
gores justeringen vid dvre lénkarmsaxeln (bild 6-36).
Dérvid vikes lasbrickan (3) upp och fastskruvarna (2)
lossas s& att justermellaniaggen (1) kan kan lyftas
upp. Mellanlagg finns i tjocklek 0,15, 0,05, 1 samt 3
och é mm. Hur mycket de @ndrar axellutningen fram-
gér av diagrammet bild 6-37. Samma &ndring erhdlles
om ett justermellanlagg tages bort vid ena fastskru-
ven eller om det lagges till vid den andra. | bada
fallen éndras hijullutningen négot och férfarandet
blir darfér delvis berocende p& hur man vill ha éndrat
denna. Fastskruvarna dragas &t innan ny métning
sker. Nar ratt axellutning erhallits lases fastskruvarna

med lasbrickan (3).

voLvo
' 24588
Bild 6-36. Ovre lankarmsfiste
1. Justermellanidgg 2. Féstskruvar 3. Lasbricka
6:17
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Instélining av hjullutning

Hjullutningen skall vara 0 till + 1/2° och justering
sker vid &vre lankarmsaxeln (bild 6-36). Darvid vikes
lasbrickan (3).upp och fastskruvarna (2) lossas s& att
justermellanléggen (1) kan lyftas upp. Genom att 6ka
mellanléggen erhélles en mera negativ hjullutning
och genom att minska mellanléggen erhélles mera
positiv hjullutning. Mellanlégg finns i tjocklek 0,15,
05, 1 samt 3 och 6 mm. Hur mycket de éndrar hijul-
lutningen framgér av diagrammet bild 6-37.

OBS! Lika tiocka justermellanlagg méste tagas bort
eller lagges till vid de bada fastskruvarna eftersom
i annct fall axellutningen a@ndras.

Efter justeringen drages fastskruvarna &t och hjullut-
ningen kontrolleras dnyo. Dé& rétt hjullutning erhéllits
lases skruvarna med lasbrickan (3).

Kontroll av spindeltappslutning

Den s& kallade spindeltappslutningen, som p& denna
vagn motsvaras av lutningen pé kulledernas centrum-
linje, skall vara 8° vid hjullutningen 0.

Kontroll av styrgeometri

1. Placera framhjulen pé& vridplattor och se till att
de &r riktade rakt framat. Vridplattorna skall vid
vagnens placering p& dem vara nollstéllda och
lasta.

2. Vrid ena hjulet 20° indt och avlas vridningsvin-
keln péd andra hjulet. Denna skall vara 22,5 + 1°.

3. Vrid hjulen &t andra héllet och avlds péd samma
sétt vridningsvinkeln med hjulen vridna &t det
héllet.

4. Négra justeringsmdijligheter finns ej, utan ar styr-
geometrin felaktig kontrolleras styrarmar och
styrstag och skadade sédana utbytes.

Instélining av hjulutslagsbegrénsning

Hjulens vridning utdt begrénsas av stoppskruvar vid
pitmanarm och mellanarm (bild 6-38).
Instalining sker enligt féljande:

1. Vrid vdnstra hjulet inat (hégersvéng) s& langt
det gér. Kontrollera att avsténdet mellan déck
och krangningshammare (matt A, bild 6-39) ar 15
mm. Vid aonnat varde lossas l&smuttern (3, bild
6-38) for mellanarmens stoppskruv (2) varefter

Bild 6-38. Hjulutslagsbegransning
3. Lasmutter

1. Mellanarm 2. Stoppskruv

denna vrides till ratt véarde erhélles. Las darefter
stoppskruven.

2. Upprepa férfarandet med hdger hjul och stopp-
skruven vid pitmanarmen.

Instéllning av skrénkning

Skréinkningen skall vara 0—4 mm. Den justeras genom
att parallellstagets lasmuttrar (13, bild 6-16) lossas
och stdngen (12) vrides i &nskad riktning. Vid en
vridning i hjulens normala rotationsriktning minskas
framre avstdndet mellan décken dvs. skrénkningen
Skar. Sedan ratt skrapk"""<erhdllits drages l&smutt-
rarna at.

voLve
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Bild 6-39. Begrdnsningsmatt
A m 15 mm




FELSOKNING

Orsak

FEL

Atgard

“Bilen svanger fram och tillbaka (vandrar)

Axellutningen felaktig.

F&r stort eller for litet spel i styrsnackan.
Styrstagens kulleder forslitna eller karva.
Skrénkningen felaktig.

Fér mjuka déack.

Glapp i bakvagnsupphangningen.

Bilen "drager”

Ojamnt lufttryck.
Framfjédrarna har "satt sig” eller har olika héjd.
Négot rullager fér hart ansatt.

Felaktig sparning.
Slapande broms.

Krokt styrstag.
Felaktig hjullutning.

at

Kontrollera och justera axellutningen.

Justera snickan.

Kullederna kontrolleras och férslitna sédana utbytes.
Kontrollera och justera skrankningen.

Byt dack.

Byt erforderliga detaljer (se avdelning 5.

endera sidan

Justera lufttrycken (se avdelning 8).

Demontera och kontrollera figdrarna (se avdelning 9).
Kontrollera lagren. Byt ut skadade lager och justera
enl. anvisning sid. 4—6.

Karossen kontrollméates och riktas vid behov (se av-
delning 11 resp. 9).

Bromsen justeras (se avdelning 7).

Skadat stag utbytes. T

Kontrollera och justera hjui. 3tningen.

Héard eller trog styrning

For lagt lufttryck.

Daligt smord framvagn.

Fér stor axellutning.

Styrsnacka for hért justerad.

Fér litet eller olampligt smérimedel i styrsnackan.
Skadade lager i styrsnécka eller rattror.
Kérvande eller skadade kulleder

Skadad framaxelbalk eller kaross.

Justera lufttrycket.

Smér| framvagnen.

Justera axellutningen.
Justera styrsnackan.

Fyll resp. byt olja.

Byt skadat lager.

Byt ut kullederna

Rikta eller byt skadade delar.

Jazzning

Obalanserade eller skeva hjul.
For lagt lufttryck.

Skadat styrstag.

Lésa eller slitna framhjulslager. -

Felaktig hjulinstélining.

6:20

Hijulen balanseras och ev. riktas (se avdelning 8).
Justera lufttirycken (se avdelning 8).

Skadat stag utbytes.

Demontera hjul och nav. Undersék lagerbanor.
Ar ndgon detalj skadad ufbyf'es hela lagret.
Justera hjulinstallningen.




Slag och stdétar i ratten

For stort spel i styrsnéckan,

Olampligt eller for litet smdrimedel i styrsnackan.
Clapp i framhijulslager.

Glapp i styrstagens kulleder.

Felaktigt monterad pitmanarm.
Obalanserade eller skeva hjul.

Los ratt eller styrsnécka.

Glapp i| mellanarm.

Bussningar i stétdamparféasten férslitna eller
fasten 18sa.

Stotdamparna ur funktion.

Justera eller vid behov renovera styrsnéckan.
Kontrollera oljan. Ang. olje se specifikationen.
Se under rubriken "Framhjulslager”.

Glappa kulleder utbytes.

Justera pitmanarmens lage.

Hjulen balanseras och ev. riktas.

Drag fast ratt resp. styrsnécka.

Drag &t eller vid behov byt bussningar.

Byt erforderliga detaljer.

Byt stétdampare.

VERKTYG ™

Féliande specialverktyg anvéndes vid reparationer pa framaxel och styrinréttning

SV01794

Sv01791

SVO 2197
Svo 1801

< ©

SV0 1797

%)

SV01798 SV01800
SV02281 SV02282
x vowvo
23865

Bild 6-40. Specialverktyg for framaxel

Avdragore f&r hjulnav
Avdragare for innerring inre hjullager
Dorn fér montering av ytire lagerring

Dorn fér demontering av inre lagerring

Dorn for montering ov inre lagerring och t&tning i nov

FRAMAXEL

SVO 1800 Dorn fér demontering av yitre logerring

SVO 1801 Standardskaft 18x200 ~

SYO 2197 Dorn fér ing och d tering av fettkopsel
SYO 2281 Verktyg f6r demontering av nedre kulled, lankarm
SVO 2282 Avdrogore fér pitmonarm

‘SV01799
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Bild 6-41. Specialverktyg fr styrinréttning
STYRINRATTNING
SVO 1708 Dorn fér demontering av &vre ytire lagerbona SVO 2228 Dorn f&r montering ov styraxelbussningar
SVO 1801 Standcrdskaft SVO 2254 Styrning fér brotsch SYO 2225
SVO 1819 Utdrcgore fér styraxelbussningar SVO 2282 Avdragare for pitmonarm
SVO 2199 Skyddshylse fér tatning vid montering av styroxel SVO 2294 Avdragare for kulled, parallelistag och styrstog
SVO 2225 Brotsch f&r styraxelbussningor SVO 4030 Utdrogare for packboxar
SVO 2227 Dorn f&r montering av styraxeltdtning SVO 4090 Utdragare fér néllager i mellanarmskonsol




SPECIFIKATIONER

FRAMAXEL .
Justermellanlégg vid framaxelbalk . ............... ... ..o oo tj. = 2 mm
t. =3 mm
Justermellanlégg vid &vre lankarm ....... .. ... ... ... ... ... ... tj. = 0,15 mm
t. = 05 mm
th. =1 mm
tj. =3 mm
tj. = 6 mm
STYRINRATTNING
R IR e e e e L s 3t s e fa 406,4 mm (16")
Antalivary (frén stopp Al stopR) v vt vhaiiaa s e e S 31/4
) ML L4 Lm0 g N S e e A e SR e D PO B Gemmer, "skruv och rulle”
utvaxlingsforhdllande: ........ocoinvemmamnnoy opone LRIl 155:1
Justermellanlagg fér sndackskruvens lager ... ... ........... ...l t. = 0,50 mm
ti. = 0,12 mm
tj. = 0,15 mm
ti. = 0,30 mm
Bricka mellan justerskruv och styraxel (steget = 0,05 mm) ... ........ cooo tje = 2,20—2,45 mm
Smripectal R TGRS S A i s o8 oh S S e AT A ke Hypoidolia SAE 80
o s o1 e ) s A Bk R R el M ot SR T b o TRSE S S e 0,2 liter
Mellanarm:
ErforderiigbAatdmomenT - i ool s i it s e s e A S s s s 1,5—8,5 kgem
JustermellanAgE: o s e e e A e e e e R A ti. = 0,1 mm
tj. = 0,35 mm
HJULVINKLAR
Axelluming (CaRIBE) (i i i i e s e R e R s SR s O till +1°
Hjullutning: (camBek) . o i s s s s s s e s 0 till +1/2°
“Spindeltappens” lutning vid 0° hjullutning .............................. 8°
Shrankining: (OBeIn]z i L A e ot AR ALK eCHs) ) o ol S 0 till 4 mm
Styrgeometri:
Nar ytterhjulet ar vridet 20° skall innerhjulet vara vridet .............. 21,5 till 235°
ATDRAGNINGSMOMENT
Nylocmutter for mellanarm (2, bild 6-18) .........vvvuriiniinniennnnns 8,5 kgm (60 ftlb)
e e A e R B LR 3,5—5 kgm (25—35 ftlb)
Mutteg for pitmanarm (14, bild 6-17) .........coicvinneeiiiviiiaois C s 13,5—16,5 kgm (100—120 ftib)
Eronm for styrstag och parallellstag . ..............0coiiiiiiiiiiais 3,2—37 kgm (23—27 filb)
Bhutter 1% (OGN ROrISRr OB o cr aio s 7 i M L e e O L | 21—2,4 kgm (15—17 ftlb)
Skruv for Svre lankarmsaxel (2, bild 6-36) .. ... 0.viniiii i 4,8—55 kgm (35—40 ftlb)
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AVDELNING 7

: BROMSAR
BESKRIVNING

P 1800 &r utrustad med tvé av varandra oberoende
bromssystem. Det ena, fotbromsen, mandvreras med
en bromspedal och péverkar genom ett hydrauliskt
system alla fyra hjulen. Det andra bromssystemet,
handbromsen, manévreras med en bromsspak och
verkar mekaniskt p& de bada bakhjulen.

FOTBROMS

Fotbromsens konstruktion framgér av bilderna 7-1—
7-5.

Framhjulsbromsarna &ér av typ skivbroms. Skivorna
(14, bild 7-1) &r av stél och &r fastade p& naven med
vilka de roterar. Vid vardera hjulspindeln &r féstad
en hdallare (13) fér hjulcylindrar och bromsklotsar, en
s. k. caliper. Dessutom &r p& hjulspindiarna fastade
skyddsplétar fér bromsskivorna. Bromsklotsarna (9,
bild 7-3} ar férsedda med ingjutna belégg. Vid broms-

Bild 7-1.

1. Servobromscylinder

2. Vakuumledning frén motorn
3. Backventil

4. Bromskontak?

5. Huvudcylinder

ning tryckes det ena belégget mot bromsskivans inre
sida av en stérre hydraulisk kolv (10) och det andra
mot skivans yttre sida av tvé mindre kolvar (2). Nar
bromsning upphér skjutes beldggen tillbaka s& mycket
att de alltid stdr pad ett visst minimalt avstand frén
bromsskivan, varfér framhjulsbremsarna ar sjalvjus-
terande.

Bakhjulsbromsarna ér av typ trumbroms. Bromsbac-
karnas évre &ndar vilar mot en dubbelverkande hjul-
cylinder (9, bild 7-1) och de nedre andarna mot en
justeranordning (10).

Nér bromspedalen (7, bild 7-1) tryckes ned péverkar
den medelst en trycksténg (6) kolven i huvudcylindern
(5). Darvid stiger det hydrauliska trycket i huvudcy-
lindern och &6verféres genom bromsvatskan till servo-
bromscylindern (1) déar det férstarkes. Trycket gér
vidare till hjulcylindrarna (2 resp. 13) i vilka kolvarna
pressas utdt och ansatter bromsarna.

Fotbromssystem
6, Trycksténg
7. Bromspedal
8. Bromsback
9. Hjuleylinder
10, Justerskruv

11. Bromsledning
12. Vokuumtonk
13. Caliper

14, Bromsskiva
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Bild 7-3. Caliper

. Gummiképo

. Bromsklots

. Inre koly

. Laéskiémma
Skruv
Skruv

. Styrpinne

. Yttre kolv

. Kolvpackning

. Yttre hus

. Férbindelseledning
. Bromsledning

. Inre hus

" wN
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Bild 7-2. Huvudcylinder

. Gummikapa

Lasring
Stoppbricka

. Packning

Kolv
Bricka
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12, Pockning
13. FiGder
14. Ventil
15. Bricka

Bild 7-4. Bakhjulscylinder

1. Gummit&ining 3. Kolvpacknifg
2. Kolv 4. Hus
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Bild 7-5. Servobromscylinder

. Anslutning for broms-

ledning
. Luftventil
. Ventilarm
. Fiader
. Luftfilterhus
. Ventilhus
Lock
. Skruv
. Vakuumanslutning
. Skruv
. Bygel
. Yakuumventil
. Kolvpackning
. Gummiring
. Kolvsténg

16.

17
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19.
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21,

22
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24
25
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28
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Returfijder

Koly
Gummibussning
Lock

Packning

Platta

Skruv
Férbindelserdr
Vakuumcylinder
Platta

Skruv

Packning

Hus

Kolv

Reglerkolv
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Bild 7-6. Viloldge

3. Frén huvudcylinder
4. Till hjulbromsar

1. Frén luftfilter
2. Frén vakuumtank

Servobromscylindern fungerar enligt féljande beskriv-
ning. Betraffande betydelsen av bildernas farger, se
bild 7-6.

Nar systemet befinner sig i viloldge (bild 7-6) hdlles
reglerkolven tryckt & hdger varvid luftventilen hélles
stéingd och vakuumventilen éppen. Samma undertryck
réder darfér pé bada sidor om vakuumkolven, vilken
halles tryckt &t hoger av returfiadern.

Nér trycket stiger i huvudceylindern stiger Gven
hydrauliska trycket i servobromscylindern till saumma
virde. Genom att reglerkolvens hégra tryckyta ar
stérre @n den vanstra forskjutes kolven &t vanster.
Déarvid férskjutes Gven ventilarmen, vakuumventilen
stéinges, luftventilen Sppnas och luft strémmar in pé
héger sida om vakuumkolven. D& undertryck rader
p& vénster sida om kolven férskjutes denna och
darmed kolvstédngen &t vénster. Dérvid stanges forst
forbindelsen mellan huvudcylindern och bromsled-

Bild 7-7. Bromsansattning

ningerna och hydrauliska trycket ftill vanster om
tryckkolven &kar. P& s& satt forstarkes det utgéiende
bromstrycket, se bild 7-7.

Det utgéende hydrauliska trycket och darmed trycket
p& vanster sida av reglerkolven &kar allteftersom
mera luft kommer in. Ar trycket p& bromspedalen
och darmed hydrauliska trycket p& den stérre, hdgra
sidan av reglerkolven oféréndrad &vervinnes detta
till slut och kolven pressas &t héger, se bild 7-8, Dar-
vid péverkas ventilarmen s&, aott &ven luftventilen
sténges. Trycket till héger om vakuumkolven foérblir
konstant och férméar ej dvervinna hydrauliska mot-
sténdet i tryckcylindern. Servobromscylinderns ror-
liga delar stannar darfér | detta lage och konstant
bromsning erhélles s& ldnge samma tryck hélles kvar
pé pedalen.

Bild 7-8. Konstant bromsning

Minskas trycket p& pedalen minskas &ven hydrauliska
trycket p& reglerkolvens hogra sida och kolven for-
skjutes ytterligare &t héger. Dérvid vrides ventilar-
men s&, att vakuumventilen &ppnas. Utrymmena pd
b&da sidor om vakuumkolven fér darvid férbindelse
med varandra, trycket utiamnas och kolven forskju-
tes &t héger av fiadertrycket. Kolvstdngens tryck pd
hydrauliska kolven minskar varvid denna kolv pressas
tillbaka &t héger och det utghende bromstrycket
minskar. Slappes pedalen helt atergér servobroms-
cylinderns alla delar fill vilolage och bromsarna fri-
lagges.

———————
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HANDBROMS

Handbromsens utférande framgér av bild 7-9.

Handbromsspaken (5) ér placerad vid golvet pé utsi-
dan av féraestolen. Spakens rérelse dverféres via
dragstang (20), axel (21) med hévarm och dragsténg
(2} till dragbygeln (4). Darifran &verféres rdrelsen

genom vajrar (8) till bakhjulsbromsarnas hévarmar
(14). Denna hévarm ar i Gvre Gndan fastad vid bakre
bromsbacken. Nér hévarmen drages framét tryckes
backarna (16) utdt med hjalp av lénken (13) vorvid
handbromsen anséttes.

|
|

Bild 7-9. Hondbromssystem

. Logerfdste
Dragsténg
Fidder

. Dragbygel
Handbromsspak
. Trycksténg

. Returfiader

. Hendbromsvojer
. Gummiképa

. Faste for skyddshdlie
. Skyddshélie

-

12. Bussning

13, Lénk

14, Hévorm

15, ReturfiGder
16, Bromsback
17. Hylse

18. Spérrhoke
19. Sparrsegment
20. Drogsténg
21, Axel




REPARATIONSANVISNINGAR

FOTBROMS

Framhjulsbroms

Byte av bromsklotsar

Bromsklotsarna skall bytas nér det &terstér ca 3 mm

av belaggens tjocklek. Under inga omsténdigheter

far belaggen slitas ned till under 1,5 mm.

1.

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrarna né-
got.

. Lyft upp framvagnen och placera bockar under

nedre lankarmarna. Skruva av hjulmuttrarna och
lyft ner hjulet.

. Demontera de hérnélsformade l&sklémmorna och

styrpinnarna fér bromsklotsarna. Drag ut klotsar-
na, se bild 7-10.

. Tryck f&rsiktigt in kolvarna i hjulcylindrarna och

montera de nya klotsarna. Montera tillbaka styr-
pinnar och l&sklammor.

. Tryck ned bromspedalen upprepade ganger och

kontrollera att rorelsen kdnns normal. | regel be-
héver luftning ej féretagas efter byte av broms-
klotsar.

. Lyft p& hjulet sedan anliggningsytorna mellan

hjul och nav rengjorts fran sand och dylikt samt
skruva &t muttrarna s& mycket att hjulet ej kan
rubbas pd navet. Sank ned vagnen och drag fast
hjulmuttrarna. Drag varannan mutter litet i taget
tills alla &r dragna med ett moment av 10—14
kgm. Montera navkapseln.

voLvo
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Bild 7.10. Demontering av bromsklots

Bild 7-11. Caliper, monterad

1. Lufiningsnippel 4. Fastskruv
2. Caliper 5. Lasbricka
3. Bromsledning 6. Féstskruv

Renovering av hjulcylindrar
Demontering

1. Demontera hjulet, se op. 1—2 under "Byte av
bromsklotsar''.

2. Rengér calipern utvandigt.

3. Skruva loss bromsledningen (3, bild 7-11) och
plugga anslutningen. Vik upp lé&sbrickan (5) och
skruva ur fastskruvarna (4 och 6). Lyft fram cali-
pern (2) komplett, se bild 7-12.

VOLVO
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Bild 7-12, Demontering av caliper



Isartagning

1. Demontera de hérndlsformade l&sklémmorna (11,
bild 7-3) och styrpinnarna (1). Drag ut bromsklot-
sarna (9).

2. Demontera kolvarna och krang av gummika-
porna (8).

3. Tag ut tainingsringarna (3) ur cylindrarna med
hijalp av négot trubbigt verktyg. Var férsiktig sé
att ej sparens kanter skadas.

Inspektion

Fére inspektionen tvattas alla delarna i blésprit.
Kolvar och cylindrar undersékes noggrant. Inga sar,
repor eller rostbildningar fér finnas pé den polerade
ytan. Skadade kolvar bytes. Mindre skador i cylind-
rarna kan i regel elimineras genom s. k. honing. Dar-
vid tages caliperns bé&da halvor isar. Foérfarandet i
bvrigt varierar med olika verktyg varfér ndgon gene-
rell beskrivning ej kan ges. Folj darfér tillverkarens
instruktioner. Rengdr cylindrarna noggrant efter ho-
ning och kontrollera att kanalerna &r fria.

Hopsdattning

1. Bestryk de arbetande ytorna p& kolvar och cy-
lindrar med bromsvatska.

2. Monterc nya tatningsringar (3, bild 7-3) i cylind-
rarna. Satt gummiképorna (8) pé sina platser och
se till att de kommer in i cylindrarnas spér.

3. Montera kolvarna med den tillslutna éndan forst.
Tryck kolvarna i botten och se till att gummika-
porna kommer in i kolvarnas spér.

S

Satt bromsklotsar (9) pé sina platser. Har caliperns
bédda halvor varit isértagna monteras dessa
ihop. Drag dérvid de inre, stérre fastskruvarna
12) med ett moment av 6,2—7 kgm (45—50 ftlb)
och de yttre, mindre (13) med 3,5—4,2 kgm (25—30
ftlb). Montera styrpinnar och l&sklammor.

Montering

Lontrollera aft anliggningsytorna pé caliper och hél-
are Gr rena och oskadade eftersom det &@r av stérsta
vkt oft colipern fér ratt lage | férhdllande till broms-
skowon. Montera calipern, jamfér bild 7-11.

fomtrollera att bromsskivan kan gé& fri mellan broms-
samorno. Satt pd lasbrickan (5) och drag &t fast-
ano (4 och ) samt l&s dem. Anslut bromsled-
och lufta hjuleylindrarna. Montera hjulet,

P

e

w= oo & under "Byte av bromsklotsar".
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Bild 7-13. Kontroll av sidokast

Bromsskiva

Bromsskivan undersékes betraffande friktionsyta och
sidokast. Friktionsytan fér ej férete rostbildning eller
repor. Sidokastet far ej dverstiga 0,1 mm och métes
t. ex. enligt bild 7-13. Kontrollera darvid férst att hjul-
lagren &r rétt justerade och att skivan sitter fast pa
navet. '
Bromsskivan kan renoveras genom finsvarvning eller
finslipning. Bearbetningen skall ske tillsammans med
navet. Skivans tjocklek far efter bearbetning ej under-
stiga 12,2 mm och ytfinheten skall vara max. 3 p
métt pd en godtycklig diometer och max. 5 u matt
radiellt. Efter renoveringen far skivan ej kasta mer
an 0,10 mm.

Kan bromsskivan ej iordningstéllas enligt ovansta-
ende, eller om den har sprickbildningar eller liknande
skador, skall skivan tillsammans med navet bytas ut.
Betraffande férfarandet darvid se under "Byte eller
justering av framhjulslager”, avdelning 6.

Bakhjulsbroms

Isdirtagning

1. Tag bort navkapseln och saxpinnen i drivaxeln.
Lossa kronmuttern och hjulmuttrarna négot. Lyft
upp vagnen och placera bockar under bakaxeln.
Tag av hjulet.

2. Lossa handbromsen. Drag av navet med verktyg
SVO 1791, se bild 7-14,

3. Placera klamman SVO 4074 &ver hjulcylindern sé
att kolvarna ej pressas ut. Tag bort &vre retur-
fiadern med hjalp av bromsfiddertdng. Drag ned
framre backen i sparet p& bromsskdlden, hall
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Bild 7.14. Demontering av nav

emot styrpinnen pd baksidan av skdlden samt
vrid och demontera l&sklamman. Lyft fram bac-
ken, se bild 7-15.

4, Demontera bakre backen pd motsvarande satt
och lossa den frédn handbromsvajern. Haka av
returfiadrarna och vid behov handbromslanken.

5. Skruva in justerskruven négot. Demontera juster-
kolvarna, se bild 7-16.

Byte av bromsbhelagg

Bromsbeldggen skall bytas senast nar de slitits ned
till i héjd med nithuvudena.

1. Pressa ur nitarna med den hartill avsedda dornen
i nitpressen. Tvatta darefter backarna renc och
torka dem.

2. Nita fast de féardiga originalbelédggen. Fréimre
belagget placeras nedtill pd backen och bakre

24572

Bild 7-15. Demontering av bromsback

24573

Bild 7-16. Demontering av justerkolv

upptill, se bild 7-18. Anvand nitar enligt specifika-
tionen och nitpress med passande dornar. Bérja
nita p& mitten och fortsatt utat &@ndarna. Kon-
trollera efter nitningen att bromsbelagget ligger
val an efter hela sin léngd.

3. For att f& béasta resultat bér belaggen éwslipos i
speciell slipmaskin. Dérvid kontrolleras att belag-
gen har 02—0,4 mm mindre radie Gn broms-

trumman.

Renovering av hjulcylinder

Lossa klamman, kréng av gummitétningarna (1, bild
7-4) och tag ut kolvar (2) med packningar (3), Tvatta
samtliga delar i blasprit.

Cylindern undersékes noggrant invéndigt. Inga sér,
repor eller rostbildningar fér finnas pd den polerade
ytan. S&dana skador kan elimineras genom s. k. ho-
ning av cylindern. D& férfarandet dérvid varierar
med olika verktyg f&lies resp. tillverkares instruktio-
ner. Rengdr cylindern noggrant efter honing varvid
luftningsnippeln skall vara demonterad.

Spelet mellan kolv och cylinder skall vara 0,038—
0,090 mm (0,0015—0,0035") och mates enligt bild 7-17.
Overstiger spelet 0,09 mm provas med ny kolv. Hjal-
per ej detta méste hjulcylindern bytas.

Undersék packningar och ovriga delar betréffande
férslitning och skador. Skadade eller férslitna delar
bytes ut.

Satt ihop delarna i motsatt ordningsfélijd mot isértag-
ningen. Doppa dérvid kolvar och packningar i broms-
vétska. Detaljernas placering framgér av bild 7-4.




Bild 7-17. Kontroll av spel

1. Hjuleylinder 2. Kolv 3. Bladméit

Bromstrumma

Bromstrummornas friktionsyta och radialkast kontrol-
leras. Radialkastet far ej &verstiga 0,15 mm. Ar frik-
tionsytan kupig, repad eller sprucken bytes broms-
trumman. Rostbildningar och mindre repor kan dock
poleras eller slipas bort i maskin.

Hopsdattning

1. Skruva tillbaka justerskruven och montera de ren-
gjorda och med varmebestandigt fett latt insmor-
da justerskruvarna. Kontrollera att kolvarna I16per
latt.

2. Montera havarmen pé& bokre bromsbacken. Haka
p& handbromsvajern och returfigdrarna. Satt bac-
ken p& sin plats och montera styrpinne och las-
klamma. Se till att styrpinnens huvud kommer i
klammans férdjupning.

3. Satt handbromslénken pé sin plats och se till att
den vandes ratt. Hoka pd nedre returfiadern och
montera framre bromsback med styrpinne och
lasklémma. Hoka pd évre returfiadern med broms-
fiaderstdng. Tag bort SVO 4074. Montera fidder-
kiamma (5, bild 7-18).

£ Kontrollera att figdrar och l&sbrickor kommit or-
dentligt p&d plats och att beléiggen é&r fria frén
grader, fett och smuts.

"

Kontrollera oft kilen sitter i drivaxeln och montera
nov med bromstrumma. Satt pa brickan och drag
& wonmuttern. Har hjulcylindern varit demonte-
rac skall dennao luftas, se under "Luftning av hyd-
~ouliskt system”. Lyft p& hjulet sedan anliggnings-
worma mellan hjul och nav rengjorts frén sand

och dylikt somt skruva &t muttrarna sé mycket
att hjulet ej kan rubbas p& novet. Justera brom-
sen, se under "Justering av hjulbroms”. Sénk ned
vagnen och drag fast hjulmuttrarna. Drag var-
annan mutter litet i taget tills alla &r dragna med
ett moment av 10—14 kgm (70—100 ftlb). Drag &t
kronmuttern ordentligt och lds med saxpinne.
Montera navkapseln.

Huvudcylinder

lakttag stérsta méjliga férsiktighet vid arbeten med
det hydrauliska systemet. Tvatta hénderna med tval
och vatten innan de invéindiga delarna rengdres.
Denna rengdring bér utféras med blésprit. Bensin,
fotogen eller sprit inneh&llande bensol fé&r ej an-
véndas.

Pafyll endast férstklassig bromsvéatska, som uppfyller
fordringarna enligt SAE70R 3. Vatska som endast
uppfyller fordringarna enligt SAE70R 1 eller s. k. HD-
kvalitet skall ej anvéndas. Undvik att spilla broms-
vatska p& lackeringen, 86 denna skadas dérav.

Demontering

1. Tag bort saxpinnen och bulten fér bromspedalen.
Haka av returfiadern. Lossa gummiképan.

2. Lossa anslutningen fér bromsledningen. Demon-
tera de tvé fastskruvarna fér huvudcylindern.

) voLvVo
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Bild 718, Bakhjulsbroms
1. Frédmre bromsback 7. Ovre returfidder
2. Lasklamme 8. Bokre bromsback
3. Styrpinne 9. Havarm
4, Lank “10. Returfidder f&r h&varm
5. Fiaderklémma 11. Justeranordning
é. Hjulcylinder 12, Nedre returfiader




Bild 7-19. Huvudcylinder

2. Propp 11. Bricke

5. Tryckstdng 12. Packning

6. Gummiképa 13. Fijader

7. Lbsring 14. Ventil

8. Stoppbricka 15, Bricke

9. Packning 1¢. Cylinderhus
10. Kolv

Drag férsiktigt fram huvudcylindern. Undvik aoft
spilla bromsvatska pé lackeringen, d& denna ska-
das darav.

Isagrtagning

1. Skruva ur proppen (2, bild 7-2 och 7-19) och tém
ur bromsvatskan.

2. Kréng tillbaka gummikdpan (6) och demontera
l&sring (7), bricka (8) och tryckstéang (5). Skaka ur
samtliga detaljer fran cylindern, se bild 7-19.

Inspektion

Fére inspektionen tvattas huvudcylinderns alla delar
i blésprit.

Cylindern undersékes noggrant invandigt. Inga sar,
repor eller rostbildningar fér finnas péd den polerade
ytan. Sé&dana skador kan i regel elimineras genom
s. k. honing av cylindern. Férfarandet dérvid varierar
med olika verktyg varfér ndgon generell beskrivning
ei kan ges. Folj darfér tillverkarens instruktioner.
Rengdr cylindern noggrant efter honing och kon-
trollera att hélen éar fria.

Spelet mellan kolv och cylinder skall vara 0,06—0,12
mm och mates enligt bild 7-20. Overstiger spelet 0,12
mm provas med ny kolv. Hialper ej detta maste
huvudcylindern bytas.

Undersdk packningar, ventiler och 8vriga delar be-
traffande forslitning och skador. Skadade eller for-
slitna delar bytes ut.

7:10
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Bild 7-20. Kontroll av spel
1. Huvudcylinder 2. Kolv 3. Bladmétt

Hopsattning

1. Montera brickan {15, bild 7-19) i botten pé& cylin-
dern. -

2. Placera packningen (12) pé& fiéderns styrning.
Doppa packningen i bromsvatska och montera
den tillsammans med fiader och ventil. Lagg i
brickan (11) i cylindern.

3. Krang packningen (9) p& kolven och vénd den
enligt bilden. Doppa kolven i bromsvétskan och
montera den. Var forsiktig s& att packningen (9)

' 3 y vy

Bild 7-21. Montering av koly

1. Kolv 2. Bladméssing 3. Huvudceylinder
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Bild 7-22. Kontroll av utiGmningshél

1. 0.5 mm iréd A = ca 0,5 mm

ej skadas. Anvand gérna bladmassing format som
ett réor som styrning fér packningen, se bild 7-21.
Tryck ihop fijadern och montera tryckstdng (5),
bricka (8) och lasring (7).

4. Kontrollera att utj@mningshéalet ar fritt genom
att sticka en 0,5 mm tr&d genom hélet, se bild
7-22. Kolven skall darefter kunna tryckas in ca 0,5
mm innan trdden fastnar. Var f&rsiktig s& att ef
packningen skadas. Kontrollera dven att spel finns
for trycksténgen (5).

5. Montera gummikapan (6).

Montering

Montering sker i motsatt ordningsfélid mot demonte-
ringen. Glém e saxpinnen i pedalbulten. Fyll pa
bromsvéatska och lufta enligt anvisning under "Luft-
ning av bromssystem”.

Servobromscylinder

Demontering

pla frén de hydrauliska ledningarna 3, 5 och 9,
=id 7-23) och plugga dem. Demontera behdllaren (4)

och hélskruven (2) fér vakuumledningarna. Skruva ur
2= fyro fastskruvarna fér konsolen (7) och Iuft upp
romscylindern komplett med konsol, se bild

7.24 Demontera de tre fastskruvarna och skilj servo-

-omscylindern fran konsolen.

sartagning
Demontera |uftfiltret frdn servobromscylindern.

va ur skruvarna (22) varvid locket (19) lyftes
ov den fjaderbelastade kolven. Demontera lock,
sackning (20), kolv (17) och returficider (16). Skruva
- e fre skruvarna (26) och demontera cylindern
& frén huset (28).

24530
Bild 7-23. Servobromscylinder monterad
1. Backventil 6. Bromskontokt
2. Halskruv 7. Konsol
3. Utgdende bromsledning 8. Vekuumledning
4. Behdllare 9. Inglende bromsledning
5. Bromsledning frén . 10. Servobromscylinder

huvudcylinder

. Demontera locket (7) fran ventilhuset (6). Skruva

ur skruvarna (10) och lyft ur bygel (11), fiader (4}
och ventilarm (3).

. Tag bort packningen (27) och stét huset mot nagot

traforemal s att proppen (2, bild 7-25) faller wr.
Demontera reglerkolven (6).

Bild 7-24. Demontering av servocylinder




5. Demontera hylsan (17), packningen (16) och dis-
tanshylsan (15). Tag bort lasringen (14) med
lamplig tang ‘och lyft ur de &vriga delarna.

Inspektion

Fére inspektionen rengores samtliga detaljer i ren
sprit. Placera de rengjorda detalierna pé rent under-
lag och iakttag stérsta renlighet vid det fortsatta
arbetet.

Inspektera samtliga detaljer betraffande slitage och
dvriga skador. Samtliga packningar samt i oSvrigt
skadade eller forslitna detaljer skall bytas ut. Ar
kolvstangen skadad bytes vakuumkolven komplett.

Hopsdttning

1. Tag en ny kolv (12, bild 7-25) med inre packning
(10) monterad. Montera kolvpackningen (11) och
véind den som framgér av bilden. Trad pé figdern
(8) p& kolven. Doppa kolven i bromsvatska och
f6r in enheten i cylindern. Montera brickan 13)
och tryck in den s& att en ny l&sring (14) kan
monteras. Satt packningen (16) p& distanshylsan
(15) och montera denna. Satt hylsan (17) pé& sin
plots.

2. Satt p& packningarna (5 och 7) pé reglerkolven
och vand dem enligt bilden. Montera brickor,
fiader (3) och lasring (19).

Doppa kolven i bromsvétska och montera den
enligt bild 7-25. Vrid kolven s& ott ventilarmen
(3, bild 7-6] kan monteras i dess hal.

3. Montera ventilerna (2 och 12, bild 7-6) p& ventil-
armen (3) och satt enheten pd sin plats i huset.
Montera fiadern (4), bygeln (11), brickorna och
skruvarna (10). Prova funktionen genom att trycka
reglerkolven (30) fram och tillbaka (bild 7-26) var-
vid ventilerna skall dppna resp. stanga. | normalt
lage skall ventilen nérmast flansen vara oGppen
och den andra stangd. Montera packningen samt
locket (7) med vakuumledning. Lampligt atdrag-
ningsmoment fér skruvarna &r 03—0,4 kgm
{2—3 ftib).

4. Satt packningen (1) p& pluggen (2) och montera
denna s& att packningsflansen kommer indt, se
bild 7-25. Lat pluggen skjuta 1—2 mm utanfér
flansen, Trad plattan (21, bild 7-6) pé vakuum-
ledningen, placera den nyd packningen (27), cy-
lindern (24) och plattan (25) pé sina platser och
f6r in forbindelserdret (23] genom gummibuss-
ningen (18). Drag &t de fre skruvarna (26) med
ett moment av 1,4—1,8 kgm (10—12 ftib).
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Bild 7-25. Hydrouldetaljer

1. Packning 11. Packning

2. Propp 12. Kolv

3. Figder 13. Bricka

4, Bricka 14, Lasring

5. Packning 15. Distanshylsa
é. Reglerkoly 16. Packning

7. Packning 17. Hylsa

B. Fiader * 18. Kolvstdng
9. Hylsa 19. Lasring

10. Packning 20. Bricka

5. Kontrollera att vakuvumcylindern (24) fqrtforonde
ar ren invandigh Satt returfiadern (16) p& sin
plats, Montera vokuumkolven (17) komplett med
ny gummiring (14} och t&r forsiktigt in kolysténgen
(15) i bussningen. Smdrjning skall ej vtforas. Lagg
pé ny packning (20) och skruva pé locket (19) och
plattan  (21). Lampligt &tdragningsmoment for
skruvarna ar 0,3—0,4 kgm (2—3 ftlb).

6. Montera ny lufffilterinsats och satt p& ké&pan och
bygeln.
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Bild 7-26. Provning ov regleranordning
2. Luftventil 10. Skruv
3. Ventilarm 11. Bygel
*“Fiéder
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Provning

Efter hopsétining skall servobromscylindern provas.
Detta kan ske i en provbénk t.ex. enligt bild 7-27.
Provningen sker lampligen enligt féljande:

1. Anslut vakuvumledningen (7) till servobromscylin-
derns hydraouliska inlopp. Cylindern skall dérvid
givetvis vara témd pé bromsvétska. Plugga
hydrauliska utloppet. Starta vakuumpumpen och
dppna vakuumventilen (11). Néar 0,75 kg/cm? upp-
ndtts (mdatare 1) stinges ventilen (11). Efter 5 se-
kunder skall servobromscylindern hélla minst 0,7
kg/cm? vakuum. Lossa darefter vakuumledningen
och frilagg hydrauliska utloppet.

2. Anslut ledningen (9) till servobromscylinderns
hydrauliska inlopp. Sténg avsténgningsventilen (3)
och &ppna inloppsventilen (13). Kontrollera ge-
nom nivérdret (6) att tillréckligt med bromsvatska
finns for luftningen. Pumpa med pumpen (15) tills
bromsvétskan bérjar rinna vt vid servobromscylin-
derns hydrauliska utlopp.

3. Anslut ledningen (10) fill utloppet och vakuum-

ledningen (7) till vakuumuttaget, se bild 7-27.

Oppna kranen (11) s& att métaren (1) visar 0,75

kg/cm? Kontrollera att avsténgningsventilen (3)

ar sténgd och ventilerna (13 och 14) ar oppna.

Pumpa upp ing&ende hydrauliska trycket tills

mataren (4) visar 35 kg/ecm?. Utg&ende hydrauliska

trycket (métare 5) skall dérvid vara minst 67

kg/cm?. Oppna déarefter avstangningsventilen (3)

varvid méatarna (4 och 5) omedelbart skall atergd

till 0. Upprepa detta provningsmoment ndgra
ganger.

. Demontera servobromscylinderns luftfilter och

plugga luftintagshélet. Stéll in 0,75 kg/em? vakuum

matare 1). Stdng ventilen (3) och &ppna venti-
lerna (13 och 14). Pumpa upp ingéende hydrau-

liska trycket till ndgra vérden &verstigande 3,5

kg/cm?. Darvid skall ingéende och utgéende tryck

vora lika (métare 4 och 5). Efter provet éppnas
avstangningsventilen (3), pluggen demonteras och
lufifiliret monteras tillbaka.

Kontrollera  att métaren (1) visar 0,75 kg/cm?

vokuum, Sténg ventilen (3) och kontrollera att

ventilerna (13 och 14) &r éppna. Pumpa upp ingd-
ende frycket till 2,5 kg/em? (mdtare 4). Utgbende
srycket /motore 5) skall d& vara minst 3,5 kg/cm?.

Cppna avstangningsventilen (3).

f=glera in 0,75 kg/em? vakuum p& mdataren (1).

Seamg darefter vakuumventilen (11). Efter en tid

=« 1 minut och 40 sekunder skall vakuumet ej ha

mmoskot mer Gn ottt mataren (1) visar 04 kg/cm2

06 .60

7 i 3/91

Z [

=
L e

15
youve 12
Bild 7-27. Provningskoppling
1. Métare fér konstant vakuum 8. Anslutning f&r kontroll.
2. Métore for konfrollvakuum vakuum
3. Hydroulisk avstangnings- 9. Anslutning fér hydrauliskt
ventil inlopp 1 N
4. Métore f&r hydrouliskt 10. :";::;"‘“9 £8¢ hydrouliskt
alopptryck 11. Vakuumventil :
5, Métore for hydrouliskt 12, Strbmbry'o;c FoE Vokudms
utloppstryck pump
6. Vétskenivamatare 13. Hydraulisk inloppsventil
7. Anslutning f&r konstant 14, Hydraulisk utloppsventil
vakuum 15. Hydroulisk pump

Efter provet kopplas vokuumledningen (7) fran
servobromscylindern.

7. Sténg avstangningsventilen (3) och kontrollera att
ventilerna (13 och 14) &r &ppna. Pumpa upp
hydrauliska trycket till 77 kg/em? (matare 4 och 5).
Efter 1 minut skall trycket ej ha sjunkit nagot
markbart. Oppna dérefter avstangningsventilen
(3) och sting ventilerna (13 och 14). Koppla fréan
anslutningarna och lyft fram servobromscylindern.

Montering

Skruva fast servobromscylindern p& konsolen och
montera enheten p& sin plats i vagnen. Anslut
vakuumledningar och hydrauliska ledningar. Montera
behéllaren. Lufta hela bromssystemet, se under "Luft-
ning av hydrauliskt system'.

Bromsledningar

Spolning av bromsledningﬁrno gbres i samband med
helrenovering av det hydrauliska systemet.



Ledningarna kopplas darvid loss vid hjulcylindrarna
en och en och spolas med ren sprit. Spolningen sker
lampligen genom att fylla huvudcylindern med blé-
sprit och sedan utféra upprepade bromsrorelser med
pedalen. Sedan huvudcylindern renoverats fylles den
med bromsvatska varefter ledningarna spolas rena
fran sprit. All sprit méaste noggrant avlagsnas frén
bromsledningarna d& den i annat fall kan ge upphov
till gasblésor i systemet och orsaka figdrande pedal.
Vid lackage eller da ledningarna utsatts for sédan
yttre averkan att lackage kan befaras, bytes de
skadade ledningarna. Detta sker lampligen enligt
nedanstdende beskrivning.

Observera att roren ar konade pé eft speciellt, frén
véra Ovriga vagnar avvikande sétt. Anvénd darfor
endast original, for denna vagn avsedda reservdelar.

1. Demontera den skadade bromsledningen.

2. Tag en ny komplett bromsledning, blas ren denna
invandigt och montera den.
Se darvid ftill att bromsledningen fér sadant lage
att den ej kan ligga och skava under kérning.
Sarskilt viktiga punkter &r rorens dragning forbi
bakfiadrarnas faste p& bakaxeln dar roret ej far
ligga nérmare Gn 10 mm, samt rdrens dragning

forbi bararmarna.

3. Lufta det hydrauliska systemet.

Luftning av hydrauliskt system

Att luft finns i systemet ger sig tillkénna genom ott
bromspedalen kan trampas ned utan némnvart mot-
stéind eller att den kénns fiadrande.

S& snart n&gon del i systemet varit demonterad maste
luftning ske. Luft kan &ven komma in i systemet ge-
nom att for liten méngd bromsvatska finns i behdlla-
ren. Har t. ex. endast en hjuleylinder varit demonte-
rad récker det i regel att lufta endast denna. Om
daremot huvudcylindern eller ledningar frén denna
varit demonterad luftas hela bromssystemet.

Luftning av hela bromssystemet tillgér pd faljande
satf:

1. G&r rent kring p&fyliningslocket p& huvudcylin-
dern. Skruva av locket och fyll vid behov pd
bromsvatska. Anvénd endast forstklassig broms-
véitska som uppfyller fordringarna enligt SAE 70
R3. Vatska som endost uppfyller fordringarna
enligt SAE 70 R1 eller s. k. HD-kvalitet skall ej
anvéandas. Koppla frén servobromscylindern ge-
nom att skruva ur hdlskruven (2, bild 7-23).
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Bild 7-28. Luftning

2. Gér ren luftningsnippeln. Trad pé nyckel SvO
2381 med slang p& luftningsnippeln och &t slang-
ens andra anda hanga ned i vatskan i eft upp-
samlingskarl, se bild 7-28.

3. Oppna nippeln och ‘lat négon langsomt trycka
ned bromspedalen. Stang nippeln innan pedalen
slappes upp. | annat fall kan luft suges in dé det
ej finns n&gon backventil mellan huvudcylinder
och ledningar. Upprepa farfarandet s& lange
luftbubblor féljer med den utstrémmande vatskan.

4 Lufta vid de &vriga hjulen p&4 samma satt, Kon-
trollera mellan varie hiu! att det finns tillréickligt
med bromsvatska i behéllaren.

5. Anslut vakuumledningarna genom att skruva i hal-
skruven.

Justering av fotbroms

Framhjulens skivbromsar ar s& konstruerade att be-
laggen alltid stér pé& eft visst, minimalt avstdnd frén
bromsskivan oavsett §6rslitning. Framhjulsbromsarna
ar darfor sialviusterande och négon manuell justering
av bromsplattornas lage behdver ej uvtforas.

Nar bromspedalen vid bromsning gar for langt ned
mot durken beror detfa i regel p& att bakhjulens
bromsbelagg @r slitna och aft bromsbackarna behd-
ver justeras. Missténkes att belaggen @r utslitna de-
monteras bromstrumman far kontroll”av detta. Juster-
anordningen medger n&mligen justering &Gven om
belaggen ar nerslitna till nitarna, och ett sadant sli-
tage kan medféra att nitarna skadar trummorna.
Besiktning av belaggen bér goras regelbundet var
20000:e km. Justering sker enligt foliande:

1. Lyft upp bakvagnen och placera bockar under

bakaxeln. Slap) handbromsen.
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Bild 7-29. Justeranordning fér bokhjulsbroms
1. Justerskruv

2. Vrid justerskruven (1, bild 7-29) medurs tills broms-
trumman lé&ses. Lossa darefter tills trumman kan
rotera fritt.

3. Justera det andra bakhjulet pd samma satt. Sank
ned vagnen.

Bromspedal

Justering av pedalens ldage

Nar bromspedalen sléappes skall den intaga samma
age som kopplingspedalen. Laget justeras genom att
ossa lésmuttern och vrida trycksténgen till huvud-
cylindern. Glém ej aft draga &t lasmuttern.

Byte av pedal eller bussningar

Se under "Pedalaxelrenovering”, avdelning 2.

HANDBROMS

2y%e av handbromsvajer
Demontering

&t handbromsen, demontera navkapsein,

hjulmutirarna och kronmuttern.

© _y® upp bokvagnen, placera bockar under bak-
w=in och demontera hjulet. Lossa handbromsen.

Jrog ov bromstrumma och nav med avdragare
791, jemfér bild 7-15. Haka av vajern frén

s= skruvarna vid vajerhéljets faste | broms-
emontera vaojerhéljets framre faste samt
sscguemant. Hoka av vajern frén dragbygeln och

= Sromm voiern.

Montering

1. Trdd pé& gummistddet pd skyddshéliet. For in
vajern i bromsskélden och haka p& den pé hav-

armen.
2. Haka pé vajern i dragbygeln.

3. Drag &t skruvarna i bromsskélden. Montera vajer-
héliets framre faste och se till att krampan kom-
mer i spéret p& hylsan. Vid behov lossas juster-
mutrarna. Montera stédgummit i sin konsol.

4. S&tt pd nav med bromstrumma samt hjul. Drag
kronmutter och hjulmuttrar s& mycket abt trumma
och hjul kommer i rétt lage.

5. Justera handbromsen. Sénk ned vagnen och drag
hjulmuttrarna med ett moment av 10—14 kgm.
Drag &t och l&s kronmuttern. Sait p& navkapseln.

Byte av gummiképa

Har handbromsvajerns gummiképa av négon anled-
ning skadats méste den bytas ut. | annat fall kan
vatten och smuts tranga in och orsaka fastrostning.
For detta byte finns en speciell gummiképa med
tatningspropp (detalinr 86850 resp. 86851). Vid bytet
lossas dragstangen frén havarmen och vajern hakas
av fran dragbygeln. Klipp upp den gamla kdpan och
trad p& den nya. Haka pé& vajern p& dragbygeln och
montera tillbaka dragsténgen. Satt p& den uppslit-
sade tatningsproppen (1, bild 7-30) p& vajern (2) och
tryck in den i gummiképan (3).

voLvo
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Bild 7-30. Montering av gummiképa

1. Tatningspropp 2, Vaojer 3. Gummiképa



Byte av handbromsspak eller sparrdetaljer

1.

Lossa handbromsen och demontera skyddshdljet
vid spaken.

. Tag bort saxpinnen och brickan vid axelns hav-

arm (6, bild Z:233A.Vrid dragsténgen (7) sa att den
kan lossas frén handbromsspaken. Demontera
sparrsegmentet (1).

. Skruva ur skruvarna fér lagerfastet (8) och driv

ut tapp och faste. Lyft fram spaken (3).

Skruva ur lasskruven och demontera bygeln (5)

och knappen (4). Tag ur fiadern ur spaken. De-
montera niten (2) och tag ur iryckstang (6, bild
7-10) och spérrhake (18).

. Montera de.nya detalierna i o=w&nd ordnings-

folid. Se till att niten sitter ordentligt fast utan
att sparrhakens rorelse hindras. Smérj bussning-
arna med ett tunt lager kullagerfett. Glom ej att
l&sa dragsténgen.

Byte av handbromsaxel

1.

Lyft upp bakvagnen och placera bockar under
bakaxeln.

98 7 6
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Bild 7-31. Handbromsspak
1. Sp&rrsegment 6. Havarm
2. Nit 7. Drogsténg
3. Hondbromsspak 8. Lagerfaste
4. Knapp 9. Havarm
5. Bygel

2. Lossa handbromsen och koppla frén dragstangen
(7, bild 7-31) frén axelns havarm (6).

3. Tag bort saxpinne och strack vajrarna sa att
dragstangen (2, bild 7-10) kan lossas frén axelns
havarm. Demontera lagerfastena och lyft fram
axeln (21).

4. Sméri bussningarna i den nya axeln med et tunt
lager kullagerfett. Kontrollera att lagerfastenas
tappar ar oskadade. Montera axeln i motsatt
ordningsfélid mot demonteringen.

Justering av handbroms

Handbromsen skall ge fullbromsning vid 4:e—5:e
sparrhacket. Ar s& ej fallet skall handbromsen juste-
ras. Innan justeringen skall man férvissa sig om aft
felet ej ligger hos hjulbromsarna. Bakhjulens bromsar
skall dérfsr forst justeras, se "Justering av fotbroms™.
Handbromsen justeras genom att férflytta dragbygeln
p& dragsténgen, jamfor bild 7-32. Drag &t muttrarna
ordentligt efter justeringen.

VOLVO
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Bild 7-32. Justering av handbroms




FELSOKNING

FEL
Orsak I Atgadrd
Ingen eller svag bromsverkan
For litet bromsvéitska i systemet. Fyll p&4 bromsvatska. Kontrollera betr. lackage, Lufta.
Luft i hydrauliska systemet. Lufta systemet,
Lackage i hydrauliska systemet. Kontrollera och reparera lackaget. Lufta.
Defekt huvudcylinder. Renovera huvudcylindern.
Felaktigt justerade bromsar. Justera bromsarna.
Olémpliga bromsbeldigg. Byt till original bromsbelégg.
Fett eller olja p& bromsbelagg. Byt bromsbelégg. Kontrollera tétningsringen.

Vagnen drar @t ena sidan vid bromsning

Fett eller olja p& nagot bromsbelégg. Byt bromsbelégg. Kontrollera tétningsringen.
Ojamnt justerade bromsar. Justera bromsarna.

Orund eller ojamn bromstrumma. Byt eller slipa trumman.

Defekt hjulcylinder. Renovera hjulcylindern.

Stort glapp i hjullager eller felaktiga hjulvinklar. Justera framvagnen. -

Ojamnt ringtryck. Justera ringtrycket.

Ojamnt slitna déck. Se avdelning 8.

Bromsarna hugger

Daligt justerade bromsar. Justera bromsarna.

Fukt p&d bromsbeldaggen. Bromsa upprepade ganger varvid felet férsvinner.
Stort glapp i hjullager. Justera lagren.

Utslitna bromsbeléagg. Byt belégg.

Beckade bromsbeldagg. Byt belagg och rep. lackaget.

Skadade eller 18sa bromsbeldgg. Byt belégg.

L&s bromsskold eller héllare. Drag fast skélden resp. héllaren.

Oval bromstrumma. . Byt eller slipa trumman.

Brusten returfjader. Byt fjader.

Bromsarna ligger an pé& nédgot av bakhjulen

Bromsarna felaktigt justerade. Justera bromsarna.
Srusten returfiader. Byt returfiader.
Handbromsvajern kérvar. Smérj eller byt vajer.
Sromsledningen till hjulet igentappt eller skadad. Rengdr resp. byt ledning.
Vid extrem kyla: dalig bromsvétska. Byt bromsvatska.

Bromsarna ligger an pé& nédgot av framhjulen

Sromsledningen fill hjulet igentdppt eller skadad. Rengdr resp. byt ledning.
KLarvande kolvar. Renovera hjulcylindrarna.
Vid extrem kyla: déalig bromsvatska. Byt bromsvétska.

Bromsarna gnisslar

Sromsbeldggen utslitna. : Byt belégg. 7
Semwuts | bromstrummorna, Rengér trummor och beldgg.
Vibreronde bromstrummor. Montera démpningsfiadrar péd trummornas utsida.
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Féljande specialverktyg anvéndes vid reparation av bromssystemet.
SVO 1791 y SY0 2381 SVO 4074
VoOwvo
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Bild 7-33. Specialverktyg
SVO 1791 Avdrogore fér nav
SVO 2381 Nyckel for lufiningsnippel
SVO 4074 Fiaderklamma £5r hjulcylinder
FRAMHJULSBROMS
3 A AP A e T B s S e e e R T A A R T Skivbroms
Bromsskiva:
e L e O . et ot T AL 276,5 mm
e e i 0 TP 0 £ SO M O R e B - 7 S (T 12,7—12,8 mm
RO 11 {11 e o e i oy o e e e e A e NN h 2,2 i
ORISR v s e e e R T v S AT e v A R e T SR A Max. C,1 mm v
Bromsbel&gg:
I R Rl o e, e T S A O B e S ST s 528 b e i N B A 2
G o R T U N s ety 10,7 mm
R e Pt T o D aa e bk i e i 555 S s e A B e s 92,5 ecm?
Hijuleylindrar:
Antal per hjul ..... T e st S SR A S L B I B N 3
DGIeY, BV CYIRTSE. 5 55 nv s S i RS R e g v s S TS e a4 21/8" (53,98 mm)
ST YA o5 5 1 =i A A s s A2 Al Ao i i 11/2" {381 mm)
Atdragningsmoment, inre skruvar (12, bild 7-4) ... ... ... .. ... D 6,2—7 kgm (45—50 ftib)

yhtre skruvar (13, bild 7-4) ..........................  3,5—42 kgm (2530 filb)
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BAKHJULSBROMS
b T T R T A | P A e e R e S AR A T S R SR S GO, Trumbroms
Bromstrumma:
D I i) Lo A e T S o AT LN S e el L e R 9" (2286 mm)
Radialkast .. ... . Sty S R e A Y YR g ST Max. 0,15 mm
Bromsbelagg:
Bt R i e b AT e e S 3 VoA e e 2" (50,8 mm)
B o 1L R e R M Ry e S SR AR N SRR M R, 3/16" (476 mm)
L L T e e e e T S I e ocmtay o =i Lm0z o i 220 mm
BT K GO RO R U -t 20s e ) F\Shn P o 8 e B o e L4 L)) (e o wm a 223 em?
Nit fér bromsbelégg, dimension ........ .. .......o.oooo0iooe Foes 11/64" x17/64" (6,7 %X 4,4 mm)
antall DATABEK. o s e st R S B R s s 10
Hjuleylinder:
N e e R s L e TEMENT N o 0 A AL PRI, o e e e 7/8" (22,23 mm)
Spel mellan kolv och cylinder ........... . .ciiiiiiiiiiiiie i 0,088—0,090 mm
(0,0015—0,0035")
Returfiader fér bromsback:
Dragkraft f&r en total (yttre) longd av:
L g e 1 B 11k o) 1 T AR T S e e RN R B el N e A 10—125 kg
LB R T O b e A e RS AR AR S A Yo S 8—10 kg
HUVUDCYLINDER
R oLy C e o O 2 o s Lt v o S ORI .o ¢ AIRRE o5 B 7/8" (22,23 mm)
Spel mellan kolv och cylinder ... ... ..... ... ... ool 0,06—0,12 mm
BROMSLEDNING
YHre QiOmOr i st s e o s et DAt T a s e mi (Pt e M Y 3/16”
Langd, huvudeyl. — férgren., vestyrd ... ... .ol 292 mm
forgren. — servobromseyl ......... ciiveaceeiere s eiiias 254 ‘mm
servobromscyl. — forgren. ... .o e O AR . 800 mm
férgren. — h. bromsslang . ... .. A N )= S e S S AT S e e 781 mm
forpren. = V. BIrOMSSIONG . .o vm e mn i i s b e e s 476 mm
bromsslang — hjuleyl: . ... oo i e 254 mm
forgren. — bakoxel ...... .. Slo NS R Ay O 7P LA O Y AR TP 2120 mm
forgren. — h. bakhjol .. .. oo iniiinn A T S S S 1054 mm
foegren. = i BaRRIOL o o e e e L o b e s s e 534 mm
SERVOBROMSCYLINDER
Faobeikot och beteckning ...... o o A S e e R T e e (e Girling AHV 550 MK 2
Vokuumcylinderns diOMEIer .. ..o, rocsymrmrmvshaemsiedninavas et 51/2" (139.7 mm)
Frowningsvarden vid 0,7 kg/cm? vakuum:
Usgdende hydr. tryck vid ingdende tryck av 2,5 kgfem? ... ... oL Min. 35 kglcm?
Usgdende hydr. tryck vid ingdende tryck av 3,5 kglem? ... ... .ooooa Min. 6,7 kgjcm?
Assrogningsmoment, skruvar f8r ventilhuslock ............ ..ol 03—04 kgm (2—3 fiib}
skruvar fér vakuvumeylinder . ... .. ... ool 1,4—1,8 kgm (10—12 filb)
skruvor f8r vakuumcylinderlock ...... . ... ... .00 0,304 kgm (2—3’fﬂb)
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AVDELNING 8

HJUL

Féliende onvisningar géller d& mon endast har tillgéng till vagnens verktygssots.
Sker hjulbytet pé& verkstad anvandes verkstadsdomkraft samt hjulkryss och moment-
nyckel och anvisningarna géller i tillampliga delar.

Bild 81. Demontera navkapseln Bild 8.2, Lossa hjulmuttrarne

voLvo
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Bild 83. Placera domkraften | uriaget Bild 84. Lyt vagnen med domkraften
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Bild 85, Tag bort hjulmuttrarna och lyft av hjulet, vor forsiktig
s& aft géngorna pé hjulbultorna ej skados

VOoLVoe
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Bild 8-6. Lyft pé det mya hjule! sedan anliggningsylorna el

hiul och nmav rengjorts frén sond o. dyl. Skruva & mutirarna sé

mycket att hjulet of gér aft rubba frén navel Sdnk med vognen

och drog fost hjulmuttrarna, Drag vercnnan mutter lite! i taget
tills alla @r dragno med et moment! av 10—14 kgm

SPECIFIKATIONER

FALG

Dimension

Antal hjulmuttrar

Radialkast

Sidokast R P SRR
Obalans [komplett hjul) .......
Hjulvarv per km ...... A o2
Moment f6r dragning av hjulmuttrar .

DACK
DB Vi e s e e iele e RN

ENEABION 1) 2oy it e i i T JE SRR L s

Rullningsradie . N TS AT AT
Lufitryck (kalla déck), fram ...............
bak s

4172 Jx15 L
5

max. 1,8 mm
max. 1,8 mm

........ civeeneeas  mox. 900 gem

ca 524
10—14 kgm (70—100 Ibft)

Baltdack med slang
165 mmx 15"
........ 304 mm

....... 1,8 kgfcm?

e RS 20 kgfcm?




AVDELNING 9

FJADRAR
BESKRIVNING

Volvo P 1800 &r férsedd med spiralfiadrar vid séval Bokfiadrarna stoder upptill mot en styrning i karos-
fram- som bakhijul. Fiadringen vid framhjulen ér dess- sen och nedtill mot en styrning pd bakaxeln. g
utom individuell, Vagnen &r aven forsedd med krangningshammare. Wi
Framfiédrarna stéder upptill mot ett i framaxelbalken Denna bestdr av en torsionsfiader, placerad framfér

d utbildat hus samt nedtill mot en vid framaxelbalken framaxelbalken i vagnens tvérriktning.

och nedre kulleden monterad nedre lénkarm.

REPARATIONSANVISNINGAR

FRAMFJADER 7. Sank domkroften léngsamt och tag bort fiadern
dé lankermen kommer fillréickligt ldngt ned. Om

Demontering ; >
) e nedre kulleden lossnar d& domkroften sénkes,
1. Tag bort navkapseln och lossa hjulmutirarna ett anviinds demonteringsverktyg SVO 2294,
par vary.

2. Lyft upp framvoegnen och satt bockar under fram-
axelbalken,
Teg bort hjulmuttrarna och lyft av hjulet.

w

4 Demontera stétdémparens muttrar och brickor
somt ytre gummibussningar {3, bild 9-1 och 1, bild
9-2). Tag bort skruven (4, bild 9-2) fér fastbricken
3) och drag denna och stétdamparen nedét.

Sott domkraft under nedre lénkarmen mitt under
figdern och hdj ftills Svre lénkarmens gummibuf-

W

fert lyfter.
Skruva loss kréingningshé&mmaren frén nedre lénk-
armen. Demontera muttern (12, bild 9-1) fér nedre

[

kulleden,

Bild 9.1. Frémre fjader och
stérdémpare

. Hivispindel

Ovre gummibuffert

. Gummibussning

Bricke

. Ovre ldnkarm

. Nedre lankorm

. St3tdémpore

Fastbricke

Fiader

. Nadre gummibuffert

11. Kréngningshdmmore

12. Muster £&r nedre kulled

COONO MDA~




Bild 9.2. Nedre infastning av framre stotdémpare

3. Féstbricko
2. Bricko for gummibussning 4. Skruv

1. Gummibussning

Kontrollmétning

Innan fiadern monteras bdr den kontrolleras. Tryck
ihop fiadern vary mot varv samt mat dérefter lang-
den vid den belasining som &r angiven i specifiko-
tionen. Satt eller skadad fiader utbytes. Kontrollera
adven gummimellanlégget (5, bild 9-4).

Montering

Placera gummimellanlégget (5, bild 9-4) och brickan (6)
pd sin plats i fijgderhuset i balken och montera fia-
dern i omvéand ordningsfélid mot demonteringen.

BAKFJADER

Demontering

1. Lossa hjulmuttrarna p& bokhjulen eft par varv,
Lyft upp bokvagnen och sait bockar vid bakre
domkraftsfastena.

2. Demontera hjulen och lossa hondbromsen,

3. Satt domkroft under baokaxelkdpon och hd) sé
mycket att stdtdadmparbanden sloknar.

4, Skruva loss nedre fastet for stotdamparen (bild &)
och &vre fastet for stotdamparbandet (4, bild 9-3)

voewvoe
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Bild 9-3.  Bokfiider
1. Barorm
2. Fidder
3. Srovdtmporbond
4. Faste §0c stStdémparband

p4 béda sidor, Lossa frémre béararmsfastena
nagot.

5. Séink ned bakaxeln tills fiadern blir fri och de-
montera fiader och mellanlagg.

Kontrollmétning

Se under "Framfjader, Kontrollm&tning™.

Montering

Montering sker i omvénd ordningsfdlid mot demon-
teringen, Se till att gummikudden (7, bild 9-5) och
gummimellanlagget (4, bild 9-5) kommer pd rétt plats.




Bild 94, Framre fiader och
stotdampare

. Ovre l&nkarm

. Gummibussaing

Bricko

. Si&tdémpare

Gummimellanltgg

. Bricka

. Figder

. Bricka

Gummibussning

10, Féstbricka

1. Skruv

12, Nedre lankorm

13, Mutter

14. Hjulspindel

OO NO NN -
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Bild 9.5. Bakre fidder och
stotddmpare

. Gummibussningor fér Svre
inflstning av s18tdémpare

. Stér1dSmpare

Gummibufiert

Gummimellonidgg

Fiddrar

. SiStdémparband

. Gummikudde

. Fitderhélliare

Gummibussningor fér redre

infastning ov stéldémpare

PBNO AW




STOTDAMPARE

" BESKRIVNING

Stétdamparna &r dubbelverkande och av teleskoptyp. De @r underhélisfria och

ej isartagbora.

Mellan vardera bararmen och karossen Gr monterade stétdamparband (3, bild 9-3).
Dessa férhindrar skador pé bakre stétdéamporne genom oft de begrénsor hjulslogen

neddat, Uppat begransas hjulslagen av gummibuffertar.

REPARATIONSANVISNINGAR

KONTROLL AV STOTDAMPARE

En mdijlighet oft enkelt prova stétdémparnas tillsténd
ar oft gunga vognen upp och ned, sléppa den och
darvid bedéma stotdamparnas dampning av rérelsen.
Provet kan &ven ske genom kdérning p& ojamn vag.
Ar stétdamparen demonterad spdnnes den fast i
nedre fastet i ett lage som motsvarar det monterade.
Genom att darefter hastigt draga ut och skjuta ihop
stétdamparen kan man konstatera om stétdamparen
dver huvud taget arbetar. Dess dampningsférméga
kan e} med stkerhet avgdras utan hjdlp av speciella
anordningar.

Fungerar e stdtdamparna tillfredsstéllande i bada

1 9% s

Bild 9-6. Nedre infastning av bokre stétdampare
1. S1&1démpare 2. Nedre gummibussning 3. Nedre bricko

rikiningarne skall de bytas ut, Slitna eller skadade
gummibussningar utbytas.

BYTE AV FRAMRE STOTDAMPARE

1. Demontera dvre fastmutter, bricka {4, bild 9-1) och
gummibussning (3).

2. Demontera nedre fastmutter, brickor och gummi-
bussning. Se bild 9-2.

3. Lossa skruven {4, bild 9-2) fér fastbrickan (3} 1 nedre
lankarmen och drag vt fastbrickan och stétdéam-
paren.

4. Montering sker i omvéand ordningsfélid. Placera
brickorna som framgér av bild 9-4. Drag muttrarna

voive
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Bild 9-7. Owre infastning av bokre stétdampore




sé& ott 3 mm av fastskruvarnas yHersta, géngode 2. Demontera nedre fastmutter, brickor och gummi-
del kommer utanfér muttern. bussning. Tag bort stétdamparen.

3. Montering sker i omvénd ordningsfélid. Se bild 9-5.

& Placera brickan med det stdrre hélet p& inner-
BYTE AV BAKRE STOTDAMPARE sidan ov den nedersta gummibussningen, Drag
1. Demontera &vre fastmutter, bricka och gummi- muttrarna s& ot 3 mm aov fastskruvarnas yttersta,
bussning genom halet i bakre fénsterbradan. Se gangade del kommer utanfér muttern.
bild 9-7.

SPECIFIKATIONER

FRAMFJADER

L L T P P e T e A S A P 2 S S o ey T4 Spiralfiader
T AR O i o oo S i s sy AT T4 i (S s T TR Aot 5 107 3 14,1—143 mm
Y T O BB s 1t a1 b ra e T o Il I AT LA R A T e s F o ey 121—122,5 mm
B e B e Lok () P S i o A A s o Y S P O N 4 87
Provningsvérden:

Belastning f&r 1 cm hoptryckning (méts inom fjGderlangden 175—215 mm) 47,8—518 kg/cm
Belastning for en fiaderlangd av 195 mm:

Gul METKOING .-« oty e nvavne i sipnt e nmie e ete s ema s s n e b 481—491
BI& B RGN 4 s s vl e st mateets S P = S A A 491501
RO MBORRAIRG 5 e W e e o o s o b S A AT B o s s 501—511
BAKFJADER
B L1 I DR CAN Y (0] WU A R 2 R e A T P R N S S S O AT Spiralfiader
TrOAHOCklek : vt ol Esis e ciinto i s s o Eoa e aTa o) R o Lo T e W ATB7S) i 11,2—11,4 mm
Ytterdiameter ............... e O O ot L . 5% 1161175 mm
T N7 BTy il ) 1 e Rt L P o DA S e e Y e O A AT A T 10,7
Provningsvarden:
Belastning f&r 1 cm hoptryckning (méats inom fjaderléngden 225—265 mm) 16,1—17,7 kgjcm
Langd vary Vid VOPV . ... i.iiiiaies e s e e 118 mm
Belastning for en fiaderiéngd av 245 mm:
Gl TOBTIRIRNG. (oo s 4 s ol AT A4 A a7 D e o i T o R a4 s i 229—234
BIS MAIKNING: < iy s sm b e o i e s Wb e o e SR 234239
RO MVBrRNING <o iil e s slain o warasin et o5 A AT e e s/ miw ey e e 0 239244
STOTDAMPARE
Faobrikat ..... o 3 T o P o TR P A b 7 Y ARSI Eh it b o 0o Delco Freon
3




AVDELNING 10

: ELEKTRISKT SYSTEM
BESKRIVNING

Det elektriska systemet pé Volvo P 1800 &r utfort for
{ en spénning av 12 velt. Utrustningen kan indelas |
foljonde huvuddelar: Batteri, generator, laddnings-
regulator, startmotor, tandsystem, belysnings- och
signalanordningar samt instrument.

BATTERI

Batteriet &r placerat p& en hylla till hdger i mellan-
bradans framsida. Det utgéres av ett 12 volts bly-
batteri bestdende av 6 celler. Batteriet har en kopa-

citet av 57 ampéretimmar.

STARTMOTOR

Startmotorn, bild 102, &r monterad vid svénghjuls-

Bild 10-1. Batteri
VOLVO

kxépan p& motorns vénstra sida. Den utgéres av en “ezel,

1 2 3 4 7

i
2= 24 2322 21 2019 18 T S S TR O R

Bild 10.2. Stortmotor

10:1




Bokre logerskold

o

1
2. Skruv f&r kopplingsarm for i51t och rotor
3. Kopplingsorm 7- Skyddsband
B. Rotorbroms
4. Monbvermagnet 9. Framre logersksld
5. Anslutningsskrov 10, Skruv
f3r batteriledning 11. Borstfjéder

fyrpolig seriemotor. Ingreppet i motorns kuggkrans
astadkommes genom att drevet pé startmotorns ro-
toraxel &r forskjutbart i axiell riktning, drevet styres
av en manodvermagnef,

GENERATOR

Generatorn, bild 10-3, ér placerad vid motorns higro
sida och drives med en kilrem frdn vevaxeln. Gene-
ratorn &@r av shunfyp dvs. rotor och faltlindning ar

. Férbindelseledning

12. Elborste 19. Styraing

13, Borsthéliore 20. Fibder i8r styrning
4. Rotor 21. Storimotordrev

15. Polsko 22. Anslagsbricke

16. Polskruv 23. Lasring

17. Féltlindning 24, Anslagsbricka

18, Fiader fér styrning 25. Bussning

parallellkopplade. Generatorns laddningsférméga reg-
leras av en laddningsregulotor.

Laddningsregulator

Laddningsregulatorn, bild 10-4, @ monterad pd

vanstra hjulhuset. Laddningsregulotorn &r av s k.
variodtyp dvs. strémbegrénsningen ombes&ries av en
variod. Férutom vorioden bestér laddningsregulatorn

av bakstrdmsrelé och spéanningsregulator.

Bild 10.3. Genecrator

. Distanshyisa
Figderbricka
Mutter
Woodruffkil

. Skyddsbricko

. Kullager

. Remskivo

, Skyddsbricke
Lagerskéld

10. Distansring

11. Féltlindning

12, Generatorhus

QONOLEWN
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13. Skruv fér polsko
14, Polske

15, Rotor

16. Rotorlindning
17. Kommulctor
18. Borsthdllore
19. Borstfidder
20. Logerskold
21, Elberste

22, Skyddsbricka
23. Kullager

24. Skruv




":

voLve
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Bild 104, Loddningsregulator

. Anslutning, DF

. Spénningsregulator
. Tillslogsreld

. Anslutning, B+

. Tillslogskontak?

. Regleringskontakt

O Wy~

TANDSYSTEM

Tandsystemet Gr av botteriténdtyp. Det bestér av
f&ljonde huvuddelor:
Téndspole, férdelare, tandledningar och tandstift,

Tandspole

Téndspolen &r placerad p& mellanbrédens vénstra

e
oo

JB ]

endspolens uppgift &r ot omvandla batterispén-
=mngen till hégspanning fér téndstiften. Den bestdr
ov en kérna ov lominerad plét kring vilken lindats
“e='s en lindning av grov koppartrad, primarlindningen,
s en lindning ov fin koppartrdd sekundéarlind-
nogen. Den forstnémnda lindningen, primarlind-
»gen, orbetar med botterispinning frén fordelorens
srytarkontokter. Den andra lindningen, hégspénnings-
scmingen, dr ansluten till mittuttaget pa fordelarens
sck. Darifran fordelas hdgspanningen till motorns

wedshift

Fardelare
Sircelaren, bild 10-4, dr plocerad p& motorns vénstra
sz och drivs frén kemaxeln.

" 3

trceloren hor tvé skilda elektriska kretsar, dels lag-
s=1 hogspinningskretsen. Lagspénningen (batteri-
ssammngen) distribueras till t&ndspolen av brytarkon-
sseserna vilkas brytarfunktion styres av den p& for-
s araxeln sittande férdelarkammen.

=gsoinningen som alstras i tdndspolen f&rdelas till
wmcsnfren ov den pa fordelorkamaxeln sittande for-

SECT O IRen

7. Motsténd wR

8. Voriodmotsténd
9. Motstand oR

10, Variod

11, Anslutning D+, &1
12, Stomfdrbindning

Férdelarens instélining i férhéallande till motorns
varvtal regleras av den under brytarplatten sittande
centrifugalregulatorn. Insté@lliningen i forhéllande till
belastningen regleras av vakuumregulatorn.

BELYSNING

Belysningen utgdres av strélkastare for hel- och halv-
lius, blink och porkerlyktor, baoklyktor samt skylt-
lykta.

Stralkastarna for hel- och halvlijus &r monterade i
stankskérmarna. De tandas resp. slackas med den pé
instrumentbrédan monterade ljusomkopplaren. Om-
koppling mellan hel- och halvljus sker med den i
golvet monterade fotomkopplaren.

Porkerlyktorna ar placerade under stralkastarna och
innehdlla glédiompor f6r parkeringsljus och kérvi-
sare.

Baklyktorna har tvd glddlampor fér bakljus, kérvi-
sore samt stoppljus.

OMKOPPLARE OCH STROMSTALLARE

Liusomkopplaren vtgdres av en kombinerad drag och
vridstromstallare, 3
Dragfunktionen anvéndes fér in- och urkoppling av
vagnens belysning, vridfunktionen fér reglering av
instrumentbelysningens styrka,

Kérvisaromkopplaren ar placerad pd ratisténgen.
Omkopplaren &r férsedd med automatisk atergdng.
Helljussignal &stadkommes medelst den pd rottréret
befintliga kérvisaromkopplaren. Genom att Iyfta om-
kopplarspaken mot ratten tandes helljuset.

10:3




Stromstallaren f&r virmeelementet ar placerad intill
tandlaset.

Strémstéllaren for vindrutetorkare ar férsedd med
lagen f6r hel- och halvfart samt vindrutespolning.
Vindrutetorkaren fungerar dé& knappen drages ut.
Vindrutespolaren dé& knappen vrides &t hoger.

SIGNALHORN

Signalhornen, tre st, ar monterade i tvé grupper.
Den ena gruppen &r férsedd med tva signolhorn, ett
med lag och ett med hég ton. Dennc grupp mandv-
reras med en signalknapp i rattcentrum. Den ondra
gruppen mandvreras med en spakforsedd fiadrande
omkopplare pd rattréret. Vid intryckning av omkopp-
laren stomanslutes lindningen i ett signalhornsrela
(monterat p& vanster hjulhus) varvid lindningen i sé-
val starktonshornet som de tvd ovannémnda hornen
stomanslutes. Spénningsmatning av hornen sker &ver

sakring.

Bild 10-5. Fordelare

1. Lock

2. Férdelararm
3. Brytarkontokter
4. Brytarplatte
S. Brytorkom
6. Fiader

7. Rugulct:)'r-nk.-

2. Férdelarhus

?. Vokuumregulotor
10. Membran

11, Lénksténg

12. Fi&der

13. Gummitétaing

14. Brickor

15. Medbringore

16. Kondensator

17. Férdelaraxel

18, Filipeckaing

19. Skruv

20. Plonbrickor

21. Isolerbrickor

22. FiGderbricka

23. Mutter

24, Sldpborste

10: 4




Bild 10-6. Signalhorn

Lock

. Skruv
. Mys
- Kondensator

Avbrytare

. Justerskeuy £6r avbeytare
. Faste

. Blodfiader

. Jarak8ena

. Mognetlindning

. Ankorplatic

. Membran

. Svéngningstalirik

. Justerskruy

. LasmuMter

KONTROLLAMPOR

Laddningskontrollampan skall slockna d& motora &r
igdng. Den viser att generatorn avger laddning fill
batteriet. Lyser lampan har fel uppstatt i generatorn,
Vid lagt motorvarv (tomgdng) @r det normalt att
lampan lyser.

Kontrollampan fér kérvisarna blinkar dé& ndgon av
kdrvisarna slés pé.

Kontrollgmpan fér helljus lyser d& helljuset ar ftill-
slaget. Vid avbléndning till halvljus slocknar lampan.

VINDRUTETORKARE

Vindrutetorkarna drivs av en elekirisk motor. Motorn
stér medelst lankarmor och véxelhus i forbindelse
med torkarbladen. Motorn har tva hastigheter,

SAKRINGAR

Sakringorna ar placerade intill laddningsregulatorn
pd vanster hjulhus, ¥

Sakringarna utgdres av smdlttrGdar monterade i
glasrér. !

Hur sékringarna &r anslutna och vad de skydder for
ledningar och komponenter framgdr ov kopplings-

schemat,

Bild 10-7, Vindrutetorkare

10:5



REPARATlONSANVlSNlNGAR

BATTERI
Demontering
1. Tag bort kabelskorna fr&n batteriets polbultar,

Anvénd avdragare dorest kabelskorna fastnat vid
polbultarna.

2 Lossa muttrarna for spannjarnet och lyft vpp
batteriet.

3 Borsta av batteriet med en borste och spela det
med rent ljumt vatien.

4. Gdr ren batterihyllan och kabelskorna. For kabel-
skorna anvéndes en harfér ovsedd stalborste
eller tang.

Bild 10-8. Batteri

1, Stomledning
2. Pofyliningspropp
3, Ledning %1l startmotor

Montering

1. Placera botteriet pa sin plals. Se till aft det van-
des roft. Klam fast batteriet med spannjornet
och drag mutirarna.

2. Drag fast kabelskorna vid polbultarna. Batteriets
negative polbult skall vora stomansluten.

3. Bestryk kabelskorna och polbultarna med vaselin.

10:6

Skotsel- och laddningsforeskrifter

Far att batteriet skall fungera klanderfritt maste det
vara i basta kondition. Eft farsta villkor harfor ar,
oft vétskenivan hélles vid foreckriven nivé dver plat-
torna. Tillates vétskenivan sjunka under plattornas
Svre kant utnyttjas inte hela dess kapacitet, endr
endast den del av plattorna, som &r omgiven av
vétskan, kan taga del i upp- och urladdningen. Tillse
<alunda oft vatskan stér i héjd med plattan A pa
bild 109. Ar nivan for lag pafylles destillerat vatten
i erforderlig mangd.

Anvénd pafyliningsfiaska enligt bild 10-9.

OBS! Batterisyra fér absolut icke anvandas vid har
omnamnd pafylining.

Befinnes batteriet varo urladdat eller vétskons spe-
cifika vikt sjunkit till 1,23 maste batteriet lyftas ur
och loddas vid laddningsstetion.

Skell batteriet ov ovannamnda anledning vppladdas,
lyftes batteriet ur vagnen samt tvattas och spolas
utvandigt med rent vatten.

Som laddningsstrom ar endast likstrém onvandbar.
Vaxelstrém forstdr batteriet.

VorLVe
FE LTS

Bild 109. Vétskepdfyllning
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4. Torka av startmotorn utvéndigt med en tygbit
doppad i bensin,

Montering

Montering utféres i motsatt ordningsfoljd mot demon-
teringen. Drag skruvarna jamnt, dock ej fér hart.
Anslut ledningarna noggrant.

Atgérder fore isdrtagning

Visar startmotorn tecken p& ctt inte fungera fillfreds-
stéllande kanske inte gér alls, s& f&rvissa Er forst om
att det inte ar batteri, ledningar, startkontaki eller
mandvermagnet som &r i olag. Om felet lokaliserats
till startmotorn demonteras denna.

Innan isartagningen pébdrias vill vi framhdlla det
viktigo i en ratt utférd provning. Vidare maste till-

i 1e857 forlitliga instrument finnas fill forfogande om resul-
%4 1810, Placering av stomledning mellan motor och kaross tatet av provningen skall fa avsett vérde.
1. Stomledning Provningen utfores enligt féljande:
Placera startmotorn i provbanken och tag bort
skyddsbandet.
STARTMOTOR Anslut startmotorn till rétt spanning. Startmotorhuset

forbindes med negotiva anslutningen. Fungeror start-
motorn utan tecken pd kortslutning eller tréghet ndr
strémmen slutes foriséttes provningen. Inkoppla en
voltmeter samt ampéremeter lill en shunt om 500
2 lLosso ledningarna frén startmotorns mandver- ampere. Hall en vorvréknare mot rotorns axelénda.

magnet. Slut strémmen och las av spanning, strémstyrka och
varvtal, Ge dessutom akt pa elborstar och kommuta-
tor. Anteckna varden och iakitagelser. Jamfér var-
dena med de som givits i specifikationen for cbelas-
tad startmotor. Féljande orscker kon nu faststéllas:

Demontering
Tog bort kabelskon frdn bofteriets negativa pol-

Sult

3 Tag bort skruvarna som héller startmoforn vid
svanghjulskdpan och lyft bort den.

1. Lagt varvtal och  Stort motsténd orsokat av oren
l&g strdmstyrka. kommutator, slitha elborstar el-
ler déligt fiadertryck.

2. Lagt varvtal och  Kortslutning i faltlindningarna.

hég stromstyrka. Rotorn slépar emot polskorna
pd grund av slitna lager eller
krokig rotoraxel.

3. Kraftig gnistbild-  Lagt fiadertryck p& grund av
ning, l&g rotation. slitna elborstar eller utidpta
borstfjadrar. Kortslutning eller
delvis aybrott i rotorlindningen.

4. Stor rorelse hos  Daligt fiadertryck eller orund
elborstarna. kommutator.

Bild 10-11. Startmotor monterod
1. Botreriledning 2. Mandveriedning
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Bild 10-12. Startmotor. Principskiss

Isértagning av startmotor

Isartagning av startmotorn i och fér &versyn (rengd-
ring och smérining) eller reparation sker enligt fol-

jande:

1.
2.

10:

Tag bort skyddsbandet,
Lyft fiagdrarna for elborstarna och drag upp
dessa, bild 10-13.

. Mérk upp hur framre och bakre lagersk8ld sitto

i férhéllande till huset,

. Tag bort skruvarna som hé&lla samman startmo-

torns tre n&mnda huvuddelar. Lyft bort bckre
lagerskbld med rotorbroms, samt huset sedan
ledningen mellan mandvermagneten och huset
lossats.

. Lyft ut rotorn med drev ur drevhuset, bild 10-14.

Detta later sig goras sedan ledskruven till mag-
netkopplargaffeln skruvats loss.

. Lossa anslagsbrickorna pd rotoraxeln. De tunna

brickorna (oxicljusteringsbrickorna}] samt bricka
3, bild 10-15) lyftes bort genom att dragas rakt
ut pd axein. Den tjocka brickan 1, bild 10-15 slas
férst in 58 mm p& axeln s& att lasringen 2, bild
10-15, kan tagas bort varefter brickan drages av
axeln.

. Tag bort rotorbromsen frén bakre lagerskélden.
. Blés startmotorhus med faitlindning, somt rotor

rent frén stoft och damm. Torka ev. med en tygbit
fuktad med bensin. Obs! Spritblandad bensin t. ex.
bentyl, f&r inte anvindas, endr den kan I8sa
isoleringen.

Bild 10-14. Demontering av drev och rolor
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Bild 10-15. Drev, lasring och mutter

1. Anslogsring, innre 2. Lasring 3. Anslogsring, yitre

Bild 1016, 1 ing av & ]

m=peiction

mcersik rotorn vad betréffar mekaniske skador,
SSdame kunna vara krokig eller sliten axel, sarig
smmmetotor och skadad lindning.

© en rotoraxel krokig eller sliten b&r rotorn bytas.
wmmg ov oxel bdr endast férekomma i undantags-

-~

De=somma riktas dé i press.

P

¥

wommutatorn sdrig eller ojamnt sliten bdr den
warwas, bild 1017, Vid svarvningen skall en speciellt
warir owsedd shuck anvéndas, se bilden. Tag smé
s worie glng, sG oft inte mer &n nddvéndigt av
wmmutotorns maoterial svarvas bort. Vid f8r stora
s wom dessutom isolering och lameller skadas.

fommutotorn indikeras efter svarvningen pd det satt
s Somodc av bild 10-18. Et radialkast av 0,003"
U308 me= kon onses tillétet. Isoleringen mellan lamel-

Bild 10-18. Indikering av rotor

Bild 1019
E. RaN uMSrd frdsning

A. Feloktig frésning

lerna skall vidare fréisas ned 0,4 mm under lamellytan,
bild 10-19 och 10-20. Arbetet utféres med en speciell
apparat eller om sédan saknas med eft avslipat bég-
filsblad.




Bild 10-20. Spéarfrasning

Undersdk rotorn frén kortslutning genom att placera
den i en harfor avsedd provapparat (growler). Sl&
till strombrytaren och héll ett bégfilsblad négra milli-
meter frén rotorn, bild 10-21. Vibrerar bladet i ndgot
lage d& rotorn vrides runt, kan négot av fbljonde
fel vara orsaken: &verslag till rototorstommen, Gver-
slag i kommutatorn eller mellan lindningarna.
UOverslag till rotorstommen provas med hjélp ov test-
pinnar och proviampa.

Undersék hus och féaltlindning frén skador orsakade
av rotorn. Prova att féltlindningen inte ar stoman-
sluten, genom att ansluta kontaktspetsarna fill hus
och faltlindning enl. bild 10-22. Lyser lampan ar
lindningen eller genomfdringen i huset skadad. Se
till oft elborstarna ej liggo emot huset. Lossa genom-
féringen i huset och prove pd nytt. Lyser lampan
fortfarande ar sdledes faltet stomanslutet. Lindningen
méste d& demonteras. Se under "Byte av faltlindning”,
sidan 12.

24807

Bild 10-21, Rotorprovning
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Bild 10.22. Provning av féllindning

Undersdk lagerskdld med borsthéllare. Ar négra delor
skadade eller onormalt slitna utbytas dessa. Eft lager-
spel upp till 0,12 mm kon anses tillétet. Prove att de
bada positiva borsthallarna inte ha férbindelse med
skélden, bild 10-23.

Elborstar som ar skadade, sériga eller mer &n halv-
slitna utbytas.

Prova fiddrarnas tryck medelst en fiadervag vilken
krokas i fiadern, se bild 10-24. Den kraft som erford-
ras fér att lyfta fiadern fran elborsten skall ligge
mellan de i specifikationen angivna vardena. Avviker
vardena bytes berorda figdrar.

Undersdk drevhuset. Prova lagret pa oxeln. Ett spel
upp till 0,12 mm kan anses vara max.

Inspektera évriga delar och byt ut sddana delar som
synes vora skadade eller férslitna. Lésringarna utby-
tas olltid mot nya, endr de vid borttagningen kan
ha skadats eller férlorat sin spanning.

24847
Bild 10-23. Provning av elborsthéilore




Bild 10-24. Kontroll gv borsHfjdderspanning

Hopsattning av startmotor

Montera rotorbromsen | bokre lagerskélden, se

ooid 10-25, samt ledningen mellan plusborstarna

e

gt bild 10-26.

I Montera startdrevet p& rotoraxeln, saft déarefter
p& brickor och lasring enl. bild 10-15. Smérj rotor-
=xeln enl. onvisningorna pd bild 10-31.

hop rotor och drevhus samt placera kopp-

sgsormen | sitt lage runt startdrevet. Montera

sorefter magnetkopploren pd drevhuset samt sait

ecsxruven,

stortdrev och kopplingsorm med vérmebe-
L
=

sémcigt kullagerfett.

huset pd rotorn och passa in det till lager-
en enl. styrstift eller marke, Trad bakre

sgerskolden pé rotorns bokre axelénde och

«o fost det | ratt lage med de genomgdende
varna. Vrid rotorn och kontrollere att den
2t Mat axialspelet och jamfor med specifi-

watomen. Smbr| axelanda och bussning.

seftera elborstarna.

Bid 125, Montering av rotorbroms

Bild 10.28.

Bild 10.26. Lagerskéid

Bild 10-27, Startdrev

Roter och startdrov monterade

e

VOLVO
24809
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Mandévermagnet

Fungerar inte mandvermagneten kontrolleras forst att
batteriet @r i fullgott skick. Ar batteriet utan anmark-
ning anslutes en ledning mellan batteriets pluspol
och mandvermagnetens kontakiskruy fér mandver-
ledningen. Kopplar mandvermagneten fortfarande
inte in startdrevet och huvudstrémmen, demonteras
den fran startmotorn. Kopplar den déremot till un-
dersdkes startlas och ledningar.

Nar manévermagneten demonterats torkas den ren.
Tryck dérefter in dess ankare upprepade gdnger och
prova &ter genom att ansluta den fill ett batteri.
Fungerar den fortfarande inte kontrolimates spolen,
varvid de vérden som finnas i specifikationen galla.
Felaktig mandvermagnet utbytes mot ny.

Innan magnetkopplaren &ter monteras bér avsténdet
"a" mellan centrumlinjen genom tappen i magnet-
kopplargaffeln och magnetkopplarens fastsattnings-

flans, d& jarnkérnan ar helt indragen, kontrolleras,
se bild 10-30. Efter det avstdndet installts och las-
muttern dragits &t kontrolleras ater avsténdet "a'.

Bild 10-29. P ing av mand gnet

Bild 10-30. Just. avstand fér magnetkopplargaffel
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Darefter lases muttern och gaffelbulten med plom-
beringsfarg.
Ang. avsténdet "a" se spec.

Byte av elborstar

#r elborstarna skadade eller mer @n halvslitna maste
de bytas.

Vid utbyte av elborstar demonteras startmotorn frén
vagnen och géres ren utvandigt.

Borstbyte sker med startmotorn hopsatt. Ledningen
fran elborsten skruvas loss, med en krok lyftes borst-
fiadern, varefter elborsten lyftes upp ur sin hallare.
Ny elborste slappes ned i hallaren och fastskruvas.

Byte av fdltlindning

1. Ar startmotorn ej isértagen goéres detta. Folj an-
visningarna under rubriken "Isértagning’.

2. Lagg huset i ett V-block enligt bild 10-45. Placera
en mejsel i borrchucken. Tryck neddt med hand-
taget samtidigt som mejseln vrides., Skruvarna
sitta i regel ganska hart. Se darfor till att mejseln
passar val i skruvarnas spér och har erforderlig
bredd.

3. Nar skruvarna lossats lyftes huset bort. Skruva
ur skruvarna med en vanlig mejsel. Lossa falt-
spolens genomféring i huset och lyft darefter ut
lindning och polskor.

4. Placera polskorna i den nya féltlindningen och
skruva fast dem vid huset. Anvénd samma anord-
ning som vid skruvarnas lossnande.

5. Léd fast faltspolen vid genomféringen i huset.

6. Montera ihop startmotorns dvriga delar. Se under
"Hopsdttning'.

Provning av startmotor

Sedan startmotorn monterats ihop bér den provas
fére montering i vagnen.

Utfér forst de mekaniska provningarna. Méat saledes
rotorbromsens friktionsmoment och drevets frigéngs-
moment samt borstfiaderspanningen och rotorns axial-
spel om dessa inte &r kontrollerade tidigare. Efter
dessa prov vidtager de elekiriska proven.

Farst provas startmotorn obelastad enligt de vérden
specifikationen lamnar. Efter detta prov lases start-
motorns drev, genom att kopplas till en havarm som
lases. Avlas spanning och strémstyrka enligt spec.




Smorjschema for startmotor

voLVO NG ~
24853 6 5

Bild 10-31. Smérischema fér startmotor

Anvand Bosch smérimedel (eller motsvarande] enligt nedan
ongivna beteckningar

# 1 v8 Infetta rolorfiddrarna l&tt

2 O0 1 v13. L&gg bussningen i olia 2 tim. fére montering
¥ 1 v8. Infetta 151t justerbrickorna och axeldndon

£ 71 vB  Stryk rikligt med fett pd rotorbromsen

¥ 1 vB. Stryk rikligt med fett | sparet

w

Infetta 161t medbringarhylsan och spiralfiadern
T F 1«8 Infetta 161 oxelénden och bommarna

v B Infetta justerbrickorna l&tt

21 w13 Léagg bussningen i olja 2 tim. fore montering

v2  lInfetio la1t tapparna och dessas lagerstdllen

GENERATOR
Demontering

2z bort kabelskon frén batteriets negativa pol-

s ledningarna frédn generatorn.

= ¥oopla loss spannstaget fér kilremmens stréick-
<h lyft av kilremmen.

& "=z bort de tva skruvarna, som héller generatorn

otorn och lyft bort den.

= av generatorn utvandigt med en tygbit
scoood | bensin,

Scare-ing

.

=n utfores i motsatt ordningsfélid mot de-

Fastskruvarna  skall sékras med vik-

L e

=ler kronmutirar och saxpinnar.

24868

Bild 10-32. Generatorns anslutningar
1. Generator, DF 2. Generator D+ 3. Stomledning

Atgérder fére demontering och iséirtagning

Laddar inte generatorn eller finns anledning miss-
ténka att den icke alstrar strém i fillréicklig méngd,
ger for hég strdmstyrka eller spénning, méste man
gora klart fér sig om felet ligger i sjglva generatorn
eller om laddningsregulator och kablar ér i olag.
Forst kontrolleras att férbindelsen frén batteriet till
relGanslutning mérkt 51 B+, &r hel. Detta sker med
voltmeter. Voltmetern anslutes mellan relé@anslutning
B (51 B+) och chassiet. Spanningen hér fér inte under-
stiga batterispanningen. Ger voltmetern déligt utslag,
maste ledningar och kontaktstélien undersdkas. Erhél-
les inget utslag alls p& voltmetern, foreligger avbrott
i systemet.

Féreligger inget fel, géres féljande prov pé& genera-
torn. Ledningarna p& generatorn skruvas loss. Faltut-
taget (klen skruv) anslutes med en ledning till gene-
ratorstommen, en voltmeter inkopplas mellan gene-
ratorns strédmuttag (grov skruv) och: generatorstom-
men. Motorn startas och ékas frén tomgéng upp till
omkr. 2000 varv under det voltmetern ickttages, spén-
ningen skall stiga allt eftersom motorvarvet 6kar. G&
darefter tillbaka till tomgéng och lossa stomanslut-
ningen av faltet. Voltmetern skall harvid falla tillbaka
till 0. Gér den inte det ar faltet stomanslutet inuti
generatorn, varvid laddningsregulatorns reglerings-
organ blir satta ur funktion med péfélid att gene-
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Bild 10-33. Generator. Principskiss m

ratorn brénns upp. Provet kan &ven utféras enligt
foljande: Lossa generatorledningarna vid regulatorn.
Faltledningen stomanslutes, motorvarvet &kas sakta
under det att den andra ledningen frdn generatorn
négra génger bringas i kontakt med regulatorstom-
men. Kraftiga gnistor skall synas d& kontakt uppstéar
mellan ledningarna och regulatorstommen.

Bryt dérefter forbindelsen mellan regulatorstommen
och féaltledningen, huvudledningen bringas danyo i
kontakt med regulatorstommen, inga gnistor far nu
synas. Skulle s& ske ar faltet stomansiutet inuti gene-
ratorn.

Synes inga gnistor, eller gér e voltmetern utslag dr
generatorn felaktig och méste demonteras.

Undersokning av generator

Efter demonteringen rengdres generatorn utvandigt
med bensin el. dyl. Skyddsbandet fér elborstarna
borttages och generatorn placeras i en provbénk.
Den provning som nu vidtages gores for oft fast-
stilla generatorfelets art och det ar mycket viktigt
att provningen utféres ratt och med fillférlitliga in-
strument.

Generatorns faltuttag onslutes till generatorstommen
och denna anslutes till batteriets negativa pol. Posi-
tiva polen pa batteriet kopplas i serie med en ampé-
remeter till generatorns strémuttag.

Generatorn skall nu g& som motor med ett lagt
jamnt varvtal, om s& inte ar fallet se efterféljande
felsékningsschema.
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“Stor rorelse hos

Strémstyrkan lag, Elborstarna slitna eller ha fast-
rotorns stillastdende. nat i sina héllare och nér ej
ner p& kommutatorn.

Strémstyrkan lég, Délig kontakt mellan elborstar
sakta roteronde rotor. och kommutator. Avbrott i ro-
torlindningen.

Kortslutning i rotorn. Avbrott
eller kortslutning i faltet. N&-

Strémstyrkan hog,
stillastéende rotor.
got lager har skurit.

Sérig eller brand kommutator.
Karvande lager. Fér hégt borst-

Strémstyrkan hog,
roterande rotor.
fiadertryck.

Orund eller brand kommutator.
elborstarna Skadade elborstar.
samt kraftig gnist-

bildning.

Is@rtagning
Isértagning av generatorn i och for &versyn (reng6-
ring och smérining) sker enligt féljande:

1. Tag bort skyddsbandet om detta aterigen mon-
terats efter provningen. .

2. Skruva loss elborstarnas anslutningsledningar.
Lyft upp tryckarmarna eller fiadrarna fér elbors-
tarna med en krok och drag upp elborstarna, se
bild 10-34.

3. Tag bort skruvarna vilke hélla generatorns hus
och lagerskéldar tillsammans. Lossa darvid forst
férbindningsskenan enl. bild 10-35.




Bild 10-34. Demont. av elborste

& Ly™ bort baokre lagerskdld med elborsthéllare.,

WA

L™ ot rotorn ur huset.

e

Pocera roforn i ett skruvstycke, men drag ej &t
S8 nart onvand kopparbackar). Lossa muttern
#5¢ remskivan och drag av denna. Anvand lamp-
of werkiyg enl. bild 10-36. Tag bort woodruff-
Cren

Tog bort framre lagerskélden frén rotorn.

Drog ov kullagret med en standardavdragare.

8i&s generctorhus med faltlindning samt rotor
r=ma frén stoft. Torka eventuellt med en linne-

VOLVO
24810

304 W-35. Demontering av férbindningsskena

VOoLVoO
24881

Bild 10-36, Demont. av remskiva

trasa fuktad i bensin. Obs! Spritblandad bensin
t.ex. bentyl f&r inte anvéndas, enér den l|Sser
shellacken. Tvétta &vriga delar, utom elborstarna
i ren bensin.

Inspektion A

Undersdk rotorn vad betréffar mekaniska skador.
Sédana kunna vara krokig eller sliten axel, sérig
kommutator och skadad eller 18s rotorlindning.

En axel som &r obetydligt krokig, kan riktas i press
men ar inte att rekommendera. Byt hellre rotorn.

Ar kommutatorn sérig eller ojamnt sliten bér den
svarvas. Vid svarvningen skall en speciellt hérfér
avsedd chuck anvéndas. Vidare méste stdrsta forsik-
tighet iakttagas. Tag smé skér varje gang, sé att icke
mer material dn vad som &r absolut nddvéndigt bort-
svarvas. Vid fér stora skar kan dessutom isolering
och lameller skadas. Se fill ot inget féremal kommer
i beréring med rotorn eller lindningen under svarv-
ningen.
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Bild 10-38. Indikering av kommutator

Efter svarvningen indikeras kommutatorn enligt bild
10-38. En orundhet av 0,013 mm kan anses ftillatet.
Isoleringen mellon lamellen skall vidare frasas ned
0,8—1,0 mm under lamellytan, bild 10-39. Detta géres
med en speciell apparat eller om sddan saknas med
ett avslipat béagfilblad.

Undersdk rotorn saval fére som efter svarvning ge-
nom att placera den i en hartill avsedd provapparat
(Growler). Sl& till strémstéllaren och hall ett bagfils-
blad n&gra millimeter frén rotorn, bild 10-40. Vibre-
rar bladet i né&got lage dé& rotorn vrides runt, kan
négot av foljande fel vara orsaken: &versiag till
rotorstommen, 8verslag i kommutatorn eller lindning-
arna.

Overslag mellan lindningarna kan matas genom att
motsténdsgaffeln hélles mot kommutatorn, enligt bild
10-41. Sl& till stromstéllaren och justera in reostaten
under det rotorn vrides fram och tillbaka, tills hogsta

Bild 10-39. Spérfrasning
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Bild 10-40. Rotorprovning

utslag erhélles p&d mataren. Vrid rotorn (gaffeln maste
héllas stilla) s& att nasta lamellpar kommer mitt for
gaffeln och hé&ll den mot dessa. Foreligger inget fel
skall utslaget bli detsamma och s& &ven fér &vriga
lameller. En rotorhérva- med &verslag mellan lind-
ningsvarven visar lagt utslag och en hérva med av-
brott inget utslag alls.

Overslag till rotorkroppen provas med hjalp av test-
pinnar och proviampa. Bild 10-42.

Undersdk hus och féltlindning med héansyn till skador
som kunna orsakas av rotorn. Prova att faltlindningen
inte @r stomansluten, genom att ansluta kontaktspet-
sarna till faltuttag och hus. Lyser lompan har &ver-

Bild 10-41. Rotormétning



Bild 10-42. Provning av stator

womimg uppstdtt mellan faltlindning och hus. Se till
= kobeln fran faltlindningen till positiva elborsthél-
—we= e ligger emot huset. Skruva bort faltgenom-
#Emmgen och prova pé nytt. Lyser lampan fortfarande
i Saliokiligen faltlindningen i kontakt med huset.
_mcmmgen maste harvid demonteras. Se h&rom under
Fwte ov faltlindning’’.

we Feloktigheter i falispolarna konstateras genom
=+ mato spolarnas strémfdérbrukning. Detta gores
e chmmeter eller volt- och ampéremeter. Anvén-

s woit- och ampéremeter sker omrikning enl. Ohms

wimessk bokre lagerskdld med borsthéliare. Ar

8634 1043, Inslipning av elborstar

TR, .'Qé?';

Bild 10-44. Matning av borsttryck

négra delar skadade, utbytas de mot nya. Prova aft
sverledning ej finns mellan den positiva borsthallaren
(isolerade) och lagerskdlden.

Elborstar som @r skadade eller mer &n halvslitna ut-
bytas. Elborstar som &r sériga eller ha dalig anligg-
ning mot kollektorn kunna inslipas med sandpapper,
storlek 00 eller 000. Se bild 10-43.

Prova borstfiadrarnas kraft genom att montera lager-
skolden pé rotorn samt ansluta en fiadervag till den
rérliga armen eller figdern, bild 10-44. Den kraft som
erfordras for att lyfta armen eller fiadern skall &ver-
ensstamma med specifikationens. Avviker vardena
méste fiadern bytas.

Kontrollera lagren. Kullagren skall rulla latt utan
namnvart glapp, dé& de vrides runt. Skadade eller
forslitna lager utbytes.

Hopséttning
1. Montera stoppringen och hylsan, dar sadan finns,
pd axeln.

2. Placera inre locket med ev. filtring pd axeln.
Smor| lagret med véarmebestandigt kullagerfett
varefter det monteras.

3. Trad framre lagerskdlden p& axeln och lagret.
Placera ev. befintligt yttre lock med ev. filtring
intill lagerskdlden och skruva samman lagerskald
och lock. ;

4. Driv i krysskilen och pressa p& remskivan. Placera
rotorn i et skruvstycke. Drag ej &t for hart, enar
rotorn kan deformeras. Montera fiaderbricka och

mutter.

5. Fér in rotorn i husef’ och se till att styrstiftet
kommer i ratt lage.
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6. Placera lagerskélden p& axeln, passa in styrstif-
tet och skruva i de tva skruvar som hdlla gene-
ratorhus och lagerskéldar tillsammans. Kontrol-
lera att roforn rullar latt. Montera elborstarna vid
héllarna i bakre lagerskalden.

7. Anslut ledningsblecket fér huvudstrémmen vid det
positiva kolet, se bild 10-35.

Byte av elborstar

Ar elborstarna mer @n halvslitna eller skadade maéste
de bytas. Detta ger sig som regel till kdnna genom
att generatorn slutar ladda. Lossa skyddsbandet och
inspektera elborstar och kommutator. Synes hdrvid
att ovannémnda fel kan vara orsaken till utebliven
laddning demonteras generatorn.

Tvétta férsiktigt eller torka med en bensinfuktad tyg-
bit generatorn ren utvéandigt.

Tag bort elborstarna genom att lossa forbindningen
vid borsthéllaren, lyft upp borstfiddern och drag
upp elborsten med en téng, se bild 10-34. Ar
kommutatorn sérig eller ojamnt sliten maste gene-
ratorn tagas isar och kommutatorn svarvas. Se har-
om under "lsértagning, inspektion och hopséttning.
Satt fast elborstarna, se till att rétt typ erhélles och
montera skyddsbandet. Finns provanordningar for
generator tillgénglig gdr man klokt i aft prova gene-
ratorn innan den &ter monteras i vagnen. Se hdrom
under "Provning av generator”.

Byte av féltlindning

1. Ar generatorn ej isartagen férfares enligt punk-
terna 1 t.0.m. 5 under rubriken "Isértagning™.

2. Placera generatorhuset i ett V-block enligt bild
10-45. Tryck ned&t samtidigt som mejseln vrides.
Skruvarna sitta som regel ganska hért. Se déarfér
till att mejseln passar val i sparet pa skruven och
har erforderlig bredd.

3. Nar de bada skruvarna lossats lyftes huset
undan. Skruva ur skruvarna med en mejsel. Lossa
kablarnas genomféring i huset och lyft ut lind-
ningarna och polskorna.

4. Montera den nya faltlindningen vid huset, Anvénd
samma anordning som vid skruvarnas lossande.

5. Anslut kablarna vid genomféringen i huset. Prova
fér stomanslutning.
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Bild 10-45. D 1. av faltlindning

6. Montera ihop generatorns &vriga delar. Se under
rubr. "Hopséttning™.

-~

Provning av generator

Innan generatorn Gter monteras i vagnen bor den
provas. Generatorn placeras i provbénken, volt- och
ampéremeter anslutes.

Kor forst generatorn som motor en kort stund. Tillse
harvid att generatorn fér ratt polaritet, minus ftill
gods. Ge akt p& att strémférbrukningen fér genera-
torn &r normal, ot den gdr jamnt och tyst o.s.wv.
Starta sedan drivmotorn, kontrollera dennas rérelse-
riktning, konstatera att generatorn ldmnar erforder-
lig spénning vid de varvtal som omné&mnas i specifi-
kationen. Kontrollera att gnistbildning ej férekommer
p& kommutatorn och att kolen ej hoppar.

Smorjschema for generator

24428

Bild 10-46. Smadrjschema fér generator
A. Lagren smdrjes med fett, Bosch FT 1 v22 el. motsy.




LADDNINGSREGULATOR

Demontering

Lossa ledningarna pé& laddningsregulatorn.

2 lossa laddningsregulatorn frén pléten pé hjul-
huset.

3 Torka utav laddningsregulatorn utvéndigt.

Bild 1047, Laddning: latorns lutni
1 Generator D+, 61
2. Stomledning
3. Generotorfalt, DF
4. Botteri, B+

®
@
=
\\
RO
———+}Hp
l-———@——\o——

7T 24380

S0z W4 Kopplingsschema for laddningsregulator
Féltlindning
Variod
. Spénningslindning
Strédmlindning
Veoriodmotsténd
. Tillslagskontakter
. Regulatorkontakter

NOUAEWN -

Montering

1. Om laddningsregulatorn &r utbytt, kontrollera att
den nya &r av ratt typ.

2. Skruva fast laddningsregulatorn vid pléten pé hjul-
huset.

3. Anslut ledningarna. Ledningarna anslutes enl. bild
10-47 eller enl. kopplingsschema, plansch 10-1.

Justering av laddningsregulator

Bakstromsrela
Tillslagsspénning

En voltmeter anslutes dver D+ p& regulatorn och
generatorstommen. Motorn startas och varvtalet ékas
sakta under iokttagande av voltmetern. Denna okar
forst for ot d& bakstromsreldet kopplar in sjunka
01—0,2 volt och darefter sta stilla. Den spénning
volimetern kom upp fill innan inkopplingen skedde
kallas tillslagsspénning. i

Denna jamféres med specifikationen varefter ev. ju-
stering sker.

Justeringen utféres genom att den fijaderkraft som
péverkar relaets ankare &kas eller minskas, Minskas
fiaderkraften sjunker inkopplingsspénningen och
tvartom.

Grovjustering visas p& bild 10-49, finjustering se
bild 10-50.

Bild 10-49. Justering av tillslagsspanning
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Bakstrom

En amperemeter kopplas i serie med B+ péa ladd-
ningsregulatorn och ledningen till batteriet. Genera-
torns varvtal Skas tills amperemetern visar laddning.
Darefter minskas varvialet ldngsamt. Ampéremeterns
visare gbr ned till noll och sedon dver pa urladdning.
Darefter slér den pldtsligt &ter upp till noll. Vid
vandpunkten innan visaren dterglr till nollége av-
lases bakstrommen. Reléet har slagit ifrdn nér visaren
atergdr till nollége. Bakstrémmen skall ligga mellan
de i specifikaticnen ongivna strémvérdena,

Om bokstrommén &r fér lag skall kontaktfiaderns
bdjning minskas genom bockning av kontaktbygeln
for ftillslagskontokten. Eventuellt méste polstiftet filas
av négot. Om bakstrémmen &r fér hég méaste kon-
takifiaderns bojning 6kas. Kontrollera tillslagskon-
tokternas avstéind och justera det om s& erfordros.
Efter ev. justering kontrolleras anyo ftillslagsspén-
ningen.

Spdnningsregulator

Bryt forbindelsen B+ vid laddningsregulatorn. Ansiut
en voltmeter mellan B+ och regulatorstommen och
hdj generatorvarvtalet I&ngsamt,

S& snart spénningsregleringen bériat dvs., nér spéan-
ningen inte stiger ytterligare skall reglerspanningen
lasas vtav. Regulatorns justering tillgar s& att stéd-
klacken for fiadertungan bdjes enl. bild 10-50 s& att
fiadertungan helt ovlastas. Darefter géres en grov-
justering genom aft bdja relévinkeln enl. bild 10-51.
Bojes vinkeln neddt Skas spénningen och tvértom.

24¢);

Bild 10-50. Finjustering av spanningsregulator
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Bild 10-51. Grovjustering av spénningsregulator

Grovjusteringen bér ligga ‘omkr. 1—2 vol lagre an
slutjusteringen. Denna utféres genom att stodklacken
bojs uppdt s& att fiadertungan spanns, bild 10-50.
Specialverktyg V 397 (Robert Bosch, Stockholm).

Oka och minska varvtalet ndgra gdnger och kon-
statera oft regulatorn ar rétt instélld.

OBS! Denna justering méste gbras d& generaforn
vppndtt full driftstemperatur dvs. fidigast efter 12
min. frén det motorn startats kall.

Justering av spanningsregulator
med inkopplad belastning

Anslut en ampéremeter mellon B+ och strémférande
ledning somt anslut mellan ampéremdétarens batteri-
sida och gods eft reglerbart belastningsmotsténd av
lamplig storiek. Mellan B+ och gods inkopplas dess-
utom en voltmeter.

Hoj varvialet och kontrollera métorutslagen. Reglera
in belastningsmotstédndet s& att en belastningsstrom
som 6r 2 gdnger markeffekten erhélles. Kontrollera
reglerspanningen vid belastning. z
Kér motorn med ovanstdende belastning. Efter om-
kring 12 min. dvs. n&r generatorn uppndft driftstem-
peratur far ej stromstyrkans vérde vara hogre &n
2/3 av den pd generatorn instimplade maxstrémmen
(I max}. Har belastningen e sjunkit foreligger fel p&
varioden varvid regulatorn byjés.

Endr effekten p& generatorn &Gr mycket hég stélls
stora krav p& driviemmens kondition och spénning,
kontrollera dérfér olltid fore arbeten p& laddnings-
regulatorn och generatorn att remmen &r rétt spénd.




FORDELARE
Demontering
Ly®t ov fordelarlocket.
\ark upp fordelararmens lage pé férdelarhuset.
.ossa primarledningen 1, bild 10-52.
£ Lossa vakuumrdret pd vakuumregulatorn.

ossa skruven 4, bild 10-52, pé& reglerarmen och
yit upp fordelaren.

24909
Bild 10-52. Férdelaren monterad
Ledning frén tandspole
2 Smérikopp
3 Skruv fér fastséttning ov férdelare
K

amskruv

Wootering

sker i motsatt ordning mot demonteringen.

g o

rn inte vorit rérd medan férdelaren varit

248

8i2 %53 Demontering av vakuumregulator

14845

Bild 10-54, Demontering av brytarplotta

borttagen monteras denna i enlighet med uppmérk-
ningen under punkt 2 ovan,

Instéllning av tdndning

Ang. instéllning av tandning se avd. 1 Motor.

Isdrtagning av fordelare

1. Drag utav fdrdelararmen.

2. Lossa vakuumregulatorn genom att lossa skru-
varna enl. bild 10-53 och lyft bort den.

3. Lossa primaranslutningsskruven med tillhériga
brickor.

24870

Bild 10-55. Demontering av medbringare

10 : 21




4. Lossa brytarplattan. Denna lossas genom att de 2. Kammarna pé brytarkamaxeln fér ej vara repiga

tvé skruvarna som héller byglarna f&r locket eller nedslitna dé& slutningsvinkeln hérigenom
lossas. Bild 10-54. andras.

5. Lyft wtav stoppfiadern (lasfiader) och sl& ut stiftet 3. Halen i centrifugalregleringsvikterna fér ej vara
fér medbringaren samt drag utay denna. Mérk ovala eller p& annat sétt deformerade. Fiber-
medbringarens lége i forhdllande fill axeln. Bild brickorna, bild 10-56, méaste vara hela.

10-55.

4. Fiadrarna till ovannédmnda regulator fér e| vara
6. Lyft upp fordelaraxeln. deformerade eller skadade.
7. Lossa lasfiadrorna samt figdrarna mellan centri-

fugalregulatorn och brytarkamaxeln och lyft upp

denna. Fordelarhus
8. Tvatta samiliga delar i bensin eller varnolen och 1. Spelet mellan férdelarhuset och axeln bér ej
lagg upp dem fér inspektion. Sverstiga 0,2 mm. Vid fér stort spel bytes buss-

ningar samt, om detta ej ar tillréckligt, axel.

Inspektion 2. Isolationsbrickorna fér primaruttaget fér e| vara

= spruckna eller genomdrénkia med olja enar
Férdelarplatta Y e i

lackage p& priméruttaget kan uppsté.
1. Kontakterna skall vara slata och jémna pé kon- 3. Kondensatorn provas med glimlampa inkopplad
taktytan. Férgen pé& kontakterna skall vara gré.

Oxiderade eller brénda kontakter bytes. Efter
léngre tids anvéndning kan brytklacken vara fér-

pd likspanning, eller med kapacitansbrygga.

Vid rumstemperdtur far, vid prov med glimlampa,
ingen urladdning mérkas, vid prov med konden-
satorn varm (60°—70° C) kan upp ftill 15 urladd-
ningar/min accepteras.

sliten samtidigt som figdern har mattats varfér
kontakterna bér bytas.

2. Kontaktplattan fér ej glappa eller vara férsliten
s& aft grader har uppstatt.

Hopséttning
Férdelaraxel 1. Placera resitexbrickan pé férdelaraxeln samt

s fi rick , se bild 10-56. Smérij
1. Spelet mellan férdelaraxel och brytarkamaxel bér avirpaidanna 1b.erbnc Omo_ s " ) 56° e
och placera centrifugalregleringsvikterna pé plats.
Satt pé lasfiadrarna.

Ang. smérjning se bild 10-60.

ej 6verstiga 0,1 mm.

voivo

Bild 10-56. Medbringare med fiberbrickor Al

1. Fiberbricka 2. Resitexplatta Bild 10-57. Montering av brytarkamaxel

10 : 22




voirvo
24858

Bild 10-58. Montering av brytarplatta

= S=3&ri och montera brytarkamaxeln samt satt pa
Sadrarna. Bild 10-57,

Smri fordelaraxeln och sétt ner den i férdelar-

“eset.  Kontrollera att axicljusteringsbrickorna

commer p& ratt plats. Fiberbrickan skall ligga an

mot  fordelarhusets insida.  Stélbrickorna  skall

2o an mot medbringaren.

Wontera brytarplattan och bygelfjadrarna. Bild
*-33

% Wontera primdruttaget och anslut detta till bry-
*=re och kondensator.

S Har byte av kontakter skett se till att de nya
womtokierna ligger ratt i hdjdled samt att de
siamar val mot varandra. Planskrénkningen sker

s

£

VOLVO
24816

80d 0.59. Justering av kontakternas anliggning

med skrénkverktyg (exempelvis Bosch EFAW 57
eller likn.). Endast den fasta kontokten far bdjas
enl. bild 10-59. Justera avsténdet och kontrollera
kontaktrycket.

6. Montera vakuumregulatorn.

7. Montera medbringaren, kontrollera axialglappet.
Fiberbrickan skall ligga mot fordelarhuset, stél-
brickan (stélbrickorna) mot medbringaren, axial-
glappet far vara min. 0,1 mm, max. 0,2 mm.

Provning av fordelare

Provning av férdelare sker i férdelarprovbénk, s. k.
synkronograf, eller i bilelektrisk provbénk med erfor-
derliga tillbehér,

1. Spann fast férdelaren enl. de anvisningar som
gdller fér resp. fordelarprovbénk.

2. Kor fordelaren i ordinarie rotationsriktning och
stéll in kontakternas slutningsvinkel enl. spec.

3. Kér fordelaren och stall in gradskivan sé att en
gnista kommer mitt fér 0° vid s& lagt varvtal att
centrifugalregulatorn ej tratt i funktion. Oka
varvtalet langsamt och las av vardena vid fére-
skrivna  varvtal. Nysmord férdelare skall férst
kéras upp i max. varv négra génger. Tillaten
tolerans fér centrifugalregulatorn ar +1°,

4. Kér fordelaren med lagt varvtal (omkr. 200 r/m)
och stall in gradskivan s& att gnista erhé&lles vid
0°. Oka undertrycket och avlas tandregleringen.
Oka undertrycket successivi och konstatera att
hela regleringsomrédet stémmer. Prova darefter
vakuumregleringen i fallande rikining genom att
sanka undertrycket och avlas vérdena. Skillna-
derna mellan stigande och fallande vérden fér
inte Sverstiga 11/2°. Om s& &r fallet féreligger
fel pd brytarplatta, dragsténg eller vakuumregu-
lator.

Justering av téndregleringskurvan

(centrifugalregulator)

Justering av kurvan gdres genom att fiadrarna till
centrifugalregulatorn spénnes, Hérvid méste axeln
lyftas upp ur fordelarhuset och skruvarna p& med-
bringarens undersida lossas. Vrides medbringaren
mot rorelserikiningen spénnes fiadrarna dvs. ténd-
ningen sdnkes och regleringsmaximum nés senare.
OBS! Justering av kurvan far ej gbras genom att
medbringarens fiaderbyglar bsjes.
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Bild 10-60. Smérjschema for strémfdrdelare
(Smérimedel Bosch el. motsv.)

. Infetta fijGdern 16 Ft 1 v 4

. Infetta bussning och lagertopp Ft 1 v 22

. Inolja brytarplattans glidytor Ol 1 v 2

. Drénk in smorjfilten med olja Ol 1 v2

. Stryk eti tunnt fettlager pé kambanan Ft 1 v 4

. Infetta oxeltoppen la1t och inolja den Ft 1 v8Boch Ol 1 v2

. Infetta legertoppor och fiaderfasten Ft 1 v 8

. Fyll oljekoppen under vridning av axeln Ol 1 v13

. Anolja brickor och stift fére montering Ol 1 v 13

. Drénk in smorjfilten mellan bussningarna med oifja Ol 1 v 13
. Smdr| oxel och fiberbrickor med fett och olja Ft 1 v22 och

Ol vi3

. Inolja regulatorplattan O 1 v 22
. Infetta I8!t onliggningsytor, medbringartoppor m.m. Ft 1 v8
. Stryk rikligt med fett pd lagerioppen, kulen, styrhaken och

dessas berdringsytor Ft 1 v 22

. 561t fost en liten fettkil p& lyftklackens nilsida Ft 1 v4

STRALKASTARE
Byte av stralkastare

For de fall stralkastaren helt skall tagas isar, resp.

demonteras fran vagnen, félijer hér nedan lampligt

tillvagagangssatt. Vid delvis isartagning forfares enl.

de
3s
2.

10

punkter som é&r tillampliga.
Lossa strdlkastarsargen, enl. bild 10-61.

Lossa de med pilar markeérade skruvarna samt
vrid stralkastarringen. &t vénster och lyft bort den-
samma, bild 10-62.

: 24

Bild 10-61. Demont. av strélkastarsarg

. Lyft ut insatsen.

. Drag av kopplingskontakten fran glédlampan

eller stralkastarinsatsen, bild 10-63.

. Kroka utav fiagdern samt lyft bort innerképan.

. Lossa de fyra skruvarna som hdller képan vid

stankskérmen och lyft bort densamma.

voLvo
24847

Bild 10-62. Demont. av strélkastarens innerring

A Demontering av glos B Montering av glos
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Bild 1063. Demont. av kopplingskontakt

Bild 10-65. Demontering ov lamphallare

pan med ﬁngrornq~ufon drag endast vt lamp-
sockeln sa léngt ur kartongen att glddlampan
kan monteras.

4. Montering sker i omvénd ordning mot demonfe-
ringen.

Instdllning av stralkastare

Ur trafiksakerhetssynpunkt ar det av stérsta vikt att
stralkastarna bli instéllda i &verensstatmmelse med
géllande férordningar.

Justering sker genom att de tvé skruvarna enl. bild
10-64 vrides.

24880

Bild 10-64. Strélkastarképa

. Justerskruy, horisonial
. Justerskruv, vertikal

. Fiader

. Kopplingskontakt

WA -

IS

Syo= av glodlampor

_#5r moment 1—4 under rubriken "Byte av strél-

# bort fijadern som hdéller lamphéllaren vid
s*sen och lyft ut lamphéllaren, bild 10-65, tag
efrer bort den gamla glédlampan.

w*ero den nya glédlampan. Detta utféres som

EmOOr Qv bild 10-66. Tcg inte i Sié'VO glodlom- Bild 10-66. Montering av glédlampa
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Bild 10-70. Baklyktans kopplingskontakter

STROMSTALLARE FOR BELYSNING

stromstéllaren fér belysningen har tre ldgen
Swstongd, porkering samt hel- och halvljus.

samstallaren demonteras fran instrumentbradan enl
=once

Lossa stomledningen frén batteriet.

= Drogknappen lossas genom att laspinnen tryckes
n med ett lampligt féremdal varefter knappen
xon dragas ut. Bild 10-71.

sromstallaren lossas genom att muttern lossas
=med lampligt verktyg enl. bild 10-72.
sromstallaren lyftes ut bakét och nedét.

.edningarna markes och lossas.

YORVISAROMKOPPLARE

Jemontera ratten enl. anvisningarna i avd. 6.

$3C

skruvarna som hdéller fast k&pan &ver om-
----- n. Bild 10-73.

sssa skruvarna till rattréret och drag upp detta

ot skruvarna till omkopplaren blir dtkomliga.

o de tva skruvarna som héller omkopplaren
d rottroret.
stering av omkopplarens lage sker genom att

#roret vrides. Angdende fastséttning av detta
ovd. 6.

Bild 10-71.

Bild 10-72.

Bild 10-73. Demontering av omkopplarképa

VINDRUTETORKARE

Demontering och montering

1. Drag utav torkararmarna,

Dragknappen lossas

2. Lossa de tva muttrarna samt lyft bort bricka och

tatning. Lossa ledningarna.
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Bild 10-70. Baklyktans kopplingskontakter

STROMSTALLARE FOR BELYSNING

stromstéllaren fér belysningen har tre ldgen
Swstongd, porkering samt hel- och halvljus.

samstallaren demonteras fran instrumentbradan enl
=once

Lossa stomledningen frén batteriet.

= Drogknappen lossas genom att laspinnen tryckes
n med ett lampligt féremdal varefter knappen
xon dragas ut. Bild 10-71.

sromstallaren lossas genom att muttern lossas
=med lampligt verktyg enl. bild 10-72.
sromstallaren lyftes ut bakét och nedét.

.edningarna markes och lossas.

YORVISAROMKOPPLARE

Jemontera ratten enl. anvisningarna i avd. 6.

$3C

skruvarna som hdéller fast k&pan &ver om-
----- n. Bild 10-73.

sssa skruvarna till rattréret och drag upp detta

ot skruvarna till omkopplaren blir dtkomliga.

o de tva skruvarna som héller omkopplaren
d rottroret.
stering av omkopplarens lage sker genom att

#roret vrides. Angdende fastséttning av detta
ovd. 6.

Bild 10-71.

Bild 10-72.

Bild 10-73. Demontering av omkopplarképa

VINDRUTETORKARE

Demontering och montering

1. Drag utav torkararmarna,

Dragknappen lossas

2. Lossa de tva muttrarna samt lyft bort bricka och

tatning. Lossa ledningarna.
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Bild 10.74. K&rvisaromk lare, d terad képa

3. Lossa de tv& skruvarna som héller torkaren vid
karossen och lyft bort densamma.
Montering sker i motsatt ordning.

Smorjning av vindrutetorkaren

Bussningar och kuggsegment pdé torkarens ldnksystem
ar smorda vid monteringen. Smérimedel behdver ej
tillféras lankarmarna eller kuggvéxlarna efter viss
tid utan behoéver endast smérining ske i samband
med renovering.

SAKRINGAR

Sakringarnas placering framgér av bild 10-75. Ang.
sakringarnas placering i ledningskretsen se kopplings-
schemat. Vid byte av sdkringsdosor och dylikt kan

Bild 10-75. Sdkringarnas placering

10:28

hela platen med sékringsdosor, laddningsregulator
och &vervixelrela demonteras frén vagnen enl. bild
10-75. Smaltsékringarna i sakringsdosorna utbytes
vid skada. Sékringarna fér aldrig repareras eller er-
sattas med spik, jarntréd eller dylikt.

ELEKTRISKA LEDNINGAR

Hur de elekiriska ledningarna forbinder de olika
komponenterna framgér av kopplingsschemat, av
detta framgér &ven de olika ledningarnas markning
och area. Ledningarna &r olikfargade fér underlat-
tande av montering och felsékning. Vid felsdkning &r
det viktigt att denna utféres efter kopplingsschemat.
Intréffar avbrott eller stomanslutning i en ledning
skall denna bytas. Harvid ar det viktigt att den nya
ledningen har minst samma area som den gamla.
F&r liten area kan medféra Sverbelastning och skad-
lig uppvarmning av ledningen.

SIGNALHORN

Signalhornen, 3 st., ér fiaderupphdngda och fastsatta
vid framre tvarbalken. Vid demontering bér motor-
huven férst demonteras. ;
Signalhornsledningen genom rattroret bor vid utbyte
skarvas med jarntréd el. dyl. for aft underlétta ned:
dragningen av den nya ledningen.
Signalhornsomkopplaren pé& sidan av rattroret ar at-
komlig sedan ratten demonterats och rattrorets skru-
var lossats samt réret dragits upp, enl. bild 10-74.
Rattaxeln ar delad och p& mitten férsedd med en

- kopplingsskiva av gummi. Over kopplingsskivan ar

en godsférbindning monterad. Tillse vid reparation
och justering att denna sitter vél fast och ger god
kontakt.

INSTRUMENT

Samtliga instrument ar monterade vid instrumentbra-
dan med klammor och skruvar.

Fére arbeten med instrumenten skall en av batteri-
ledningarna lossas frén batteriet.

Hastighetsmdatare

Ger hastighetsmataren e utslag men végmataren
fungerar och tvartom, dvs. vagmdtaren fungerar ej
men hastighetsmataren ger utslag ar felet att séka i
instrumentet varfér detta demonteras och insandes
till instrumentverkstad. Visar instrumentet varken has-
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Bild 10-76. Smérjning av hastighetsmétarling

tighet eller vagstricka eller &r visarens utslag osta-
digt demonteras drivlinan enér denna sannolikt &r
orusten eller kérvar i héljet.

Drivlina

Smorining

Det ar viktigt att inte drivliinan smérjes p& ett sddant
s2t att olja kan tréanga upp i instrumentet och stéra

ess  funktion. Vid servicearbeten &r det déarfar

Bild 10-77. Kontroll av linans rotation

1 2 3 VOLVO
24300
Bild 10-78. Givare fér varvraknare
1. Anslutningor 2. Stomledning 3. Givare

olampligt att smérja linan med olja. Istallet bér linan
smorjas enl. féljande:
Lossa linan frén hastighetsmétaren.
Drag ut linan ur héljet omkring 20 cm och torka
vtav den.
Smérj linan med fett, Castrol LM eller motsva-
rande och skjut in den i héljet igen, bild 10-76.

Kontroll av linan

Har drivlinan blivit utbytt maste linans kréknings-
radier kontrolleras. Vid anslutningarna vid véxelladdan
och instrumentet fér linan ej béria kréka férrén tidi-
gast 5 cm fran respektive anslutning. Minsta krék-
ningsradie som linan fé&r ha & 15 cm, Ar nagon
krékningsradie mindre &n 15 cm kan vibrerande
matarvtslag uppsté.

Drivlinan skall rotera koncentriskt i holjet, kontroll
utféres med roterande hastighetsméatarling, bild 10-77.

Varvraknare

Varvréknaren pé instrumentpanelen matas fran en
transistoriserad givare av typ Scinenta VM-1 A som
med hjélp av brytimpulserna i tandspolen alstrar
en mot varvtalet proportionell strém, Givaren é&r
gjuten i epoxyharts och @r darfér nastan helt okéns-
lig fér mekaniska pékénningar och méttliga tempe-
raturvariationer.

Givaren ar placerad i luftintaget framfér kylaren,
bild 10-78.

P& grund av transistorernas Smtdlighet fér batteriets
polaritet kan en felaktig inkoppling av givaren re-
sultera i att denna férstdrs omedelbart. Vid inkopp-
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ling av givaren bér darfér mycket noga fillses att
ledningsanslutningarna  anslutes  rétt. Detta galler
speciellt det med "M" mérkta anslutningsstiftet.

Vid eventuella fel p& varvrdknaren kan visarinstru-
mentets funktion kontrolleras genom att en ampére-
métare f&r 10 m A eller mera (hégst 100 m A) inkopp-
las mellan chassit (—) och anslutningsstiftet "M" (+).
Vid 2800 r/m skall mataren visa 10 m A. Ampérema-
tarens inre motsténd méste vara mindre é@n 70 ohm
vid det aktuella matomrédet.

Ger inte den inkopplade métaren ndgot utslag, maste
givaren utbytas sedan det konstaterats att ej fel fére-
ligger i ledningarna.

Ang. data se specifikationen.

Anslutning: :

"M" till visarinstrumentets pluspol

"4 till tandlaset

"B" till brytarkontakterna

Korta ledningen stomanslutes.

Branslemdtare

Branslemétaren demonteras |lampligen enl. féljande:
1. Lossa ena batteriledningen.

2. Lossa lamphéllarna till instrumentbelysningen.

3. Lossa byglarna som héller instrumentet och lyft
ner detta.

4. Lossa ledningarna frén instrumentet. Mark led-
ningarna, férvaxling vid monteringen kan for-
stéra instrumentet.
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Niv&jivuro (Tankdel)
Demontering

Se- till att tandningsnyckeln stér i neutrallage.
Demontera luckan &ver nivéagivaren.

i
2,
3. Blas val rent kring nivagivaren.
4.

Lossa ledningen och skruvarna som héller niva-
givaren och lyft bort denna.

Montering sker i omvéand ordning. Anvénd vid
monte}ing ny packning vilken bestrukits med tat-
ningsmedel.

Oljetryckmdtare

1. Lossa ena batteriledningen. Oljetryckmétaren &r
visserligen e| av elektrisk typ men rekommenda-
tionen &r given fér undvikande av korislutningar
som kan uppstd vid arbeten med verktyg under
instrumentbradan. Dessa kortslutningar kan bli
bade svéra och dyrbara ot reparera.

2. Lossa réret pa oljetryckmataren.

3. Lossa byglarna som héller instrumentet och lyft
ner detta.
Montering sker i omvénd ordning. Glém ej atft
ansluta oljeréret innan motorn startas!

Temperaturmitare for vatten och olja

Fér resp. temperaturmatare galler att vatskenivaerna
méste sankas innnan kanselkropparna lossas. For
arbeten under instrumentbradan géller som ovan att
ena batteriledningen lossas innan arbetet tager sin
bérian. Rérledningarna till kanselkropparna méste
behandlas med férsiktighet, tvéra krékningar m. m.
méste undvikas.
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FELSOKNING

Det &r av storsta vikt vid all felsdkning att gé syste-
matiskt till vaga. Detta gdller inte minst det elektriska
systemet. Ar det sélunda négon del i det elekiriska
systemet som inte fungerar fillfredsstallande, méste
alitid férst orsaken till felet klarlaggas, innan man
vidtager nagra atgérder fér reparation eller utbyte.
Det duger saledes inte att enbart byta ut den felak-
tiga delen (instrumentet) vtan att forst genom prov-

Orsak

ning ha férvissat sig om att felet verkligen ligger i
densamma. Vidare om felet véllats av yttre element.
Géngen vid felsékning blir alltsé:

1. Faststall vilken del som ar felaktig.
2. Faststall orsaken till felets uppkomst.

3. Reparera eller byt ut berérda delar.

BATTERI

Atgard

Batteriet vrladdat eller héller ej laddningen

Generatorn laddar fér litet.

For lag vétskenivé i batteriet.
Losa eller anfratta ledningsfasten.
Kortslutning i bromskontakten.
Invéndig kortslutning i batteriet.

Justera laddningsregulatorn.

Fyll pé& destillerat vatten.

Kabelskorna rengdres och fastdrages omsorgsfullt.
Bromskontakten utbytes.

Kannetecknas av oft syravikten e stiger vid fortsatt
laddning. Batteriet utbytes. '

Batteriet blir onormalt varmt eller har kraftig gasutveckling

Generatorn laddar fér mycket.
For lag vatskeniva.,

Satteriet har varit déligt laddat.
avandig kortslutning.

STARTMOTOR

Startmotorn fu

Urladdat batteri.
Dalig anslutning och (eller) chassianslutning.

Feloktig mandvermagnet eller startkontakt.

Felokfig startmotor.

Justera laddningsregulatorn.
Fyll p& destillerat vatten.
Lat ladda batteriet.

Batteriet utbytes.

ngerar inte

Undersék batteriet. Ladda eller byt batteriet.
Kontrollera anslutningen vid batteri, startmotor och
mandvermagnet.

Tryck pé startkontakten och kontrollera att mandver-
magneten slar till. Ar s& ej fallet undersdkes att strém
erhélles fran startkontakten, déa denna &r i startlége.
Se daven under "Felaktig startmotor”. i’elokﬁg mand-
vermagnet eller startkontakt utbytes.

Prova genom att lossa batteriledningen frén mandver-
magneten och hall den mot anslutningen pé sjélva
startmotorn. Fungerar inte startmotorn (hall inte kvar
ledningen mer Gn négra sekunder om startmotorn inte
fungerar) demonteras den 'fér provning och repara-
tion. '
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Startmotorn har dalig effekt

Daligt batteri. Provas och ev. uppladdas.
Stort motsténd i startmotorkretsen. Undersék alla anslutningar p& ledningarna ftill start-
e motorn och ledningarna mellan motor och chassi.

Se till att kontaktytorna &r rena, att alla kabelskor
ar val I6dade samt drag fast ledningarna ordentligt.
Dalig kontakt i manévermagnet. Jamfor startmotorns effekt med och utan mandver-
magnet genom att lossa ledningen vid mondvermag-
neten och hdlla den direkt p& startmotorns uttagsbult.
Felaktig man&vermagnet utbytes.
Felaktig startmotor. Demontera och prova startmotorn.

Startmotorn rusar vtan att gdéra ingrepp i svianghjulet

Kuggkransen p& svénghjulet skadat. Demontera képan under svanghjulet. Se avdelning 1.
Skadad kuggkrans utbytes.

Kuggdrevet skadat. Demontera startmotorn och byt ut skadade delar.

Kuggdrevet och/eller inkopplingsanordningen skadad. Demontera startmotorn och byt ut skadade delar.

-

GENERATOR OCH LADDNINGSREGULATOR

Fér ldg eller ingen laddning vid vrladdat batteri

Dalig kontakt eller skadade ledningar. Inspektera alla ledningar mellan generator, laddnings-
regulator och batteri fér 18sa kontakter, brustna led-
ningar, ddlig isolation, korrosion och stomanslutning.

Utsliten eller otillrackligt spénd flakirem. Flaktremmen utbytes resp. spéinnes.

Felaktig generator. Lossa ledningen f&r rotorstrémmen och ledningen fill
batteriet frén regulatorn och anslut en ampéremeter
i serie med dessa. Starta motorn och lat den g& pé
tomgéng. Anslut uttaget for faltstrommen till gene-
ratorhuset. Gér métaren nu och vid &kat varvtal inget
eller for litet utslag demonteras generatorn i och for
undersdkning och reparation.
Obs! Kér aldrig generatorn vid ovannamnda kopp-
ling, med s& hégt varvial ott maximala strémstyrkan
overskrides.

Felaktig laddningsregulator., Prova och justera laddningsregulatorn. Se under ru-
briken "“Laddningsregulator”.

Fér hédg laddning vid fulladdat batteri

Feloktig generator. Lat generatorn arbeta med ungefar haly laddning.
Lossa faltledningen frén laddningsregulatorn. Sjunker
laddningen inte till noll lossas faltledningen @ven frén
generatorn. Sjunker laddningen ftill noll undersékes
ledningen i annat fall &r generatorn felaktig, varfér
den demonteras i och fér reparation.

Hégt motsténd vid chassianslutningspunkter. Undersék chassianslutningarna vid generator, ladd-
; . ningsregulator och batteri,
Felaktig laddningsregulator. Prova och justera laddningsregulatorn. Férfar enl.

foreskrifterna under rubriken “Laddningsregulator”.

10: 32




-

BATTERI

Y I S s S S e P N R e o) e N (e ey s e A P AP Lucas BT 29 A

T e T e s N o SR M s g e i e S 08 TR Minuspol

SO S P o oo e e o R e T e T e g R B AT 12 volt

Balteriets: KaDOCHst St (. ool i e i e A s e e e e 57 amptim.

Elektrolytens spec. vikt, fulladdat batteri ..................ccoviiiiinn. 1,275—1,285

Elektrolytens spec. vikt, dé& laddning bor féretagas ...................... 1,230

TANDSYSTEM

B L5 Te e o Do A e S R e e o b s e S B 1—3—4—2

Téndinstallning, (grundinstélining) 97 okt. ROT ................oiviiienn 5° f.6.d.

vid 1500 motorvary/min (bortkopplad vakuumregulator) .... 18° f.6.d.

TANd s ol g S R s e o S B A R SR AT et ZS/KZ 112 A (14/3)

L. LT L N o A e L o S T T B A P e A A Bosch W 225 T 1 el. motsv.
(- T ] A T VL W L T LA SRR ) £ I e 14 mm gangning
T L R S Pt s e E ) PR 07 mm

FORDELARE

TYP o comm e e e AR e e ey R T O e o s VJU 4 BL 33

Provningsvérden

Roltionsrikting b e s e B R R s e s e S e s o A e e Moturs

T dférstallningskurvor :

Centrifugalregulator:

Vevaxelgradiig o . e e e Lo e 0 10- 20 2+3
VoVaxXOINTIEVIIIA S 00 s e s Bt e e s s 750—1050 1300—1850 2300—2900 2800—3300

Vekuumregulator:

ML 7101t T o ST o A ) e e e et e e b TR 0 15+4°
Undertry ek @i s e e et e s s A B i B e L 6—10 18

By o KO G ORI s et s e e o e AR s et e g o 0,4—05 mm

Brytarkontakter, anliggningstryck: ... ... ool i il 05—0,6 kg

S T T g8 R N RIS T R T el o S O S & S 62°£3°

GENERATOR 3

TYP v i R G Ak R AR Bt ol (LA B e SR S g oy LT R tar il con o Bosch LJ/GG 240 12/2400 AR 7

Sy St S P G e e o e N L ] s 12 volt

) < B T o b i PR e T 240 watt

Mone, strdm: s AR e s e D S 45 amp. (kall gen.)

Somans U g e A s A e R A R e Negativ pol

LT S 1 T DR T s e T e KTy Medurs

Uvaxling,  mCTOr==G@MBFORORE v+ riiis osln e alm o b s asaa e A e A el 18

Bborstar, belaRIg o it sy e e e T WSK 43 L1
B s i s e o s i v e T i R T e s s 2 st
LT T e A s A e e S A IS e S S 450—600 gram

Provningsvdrden d

Faftlindningens resistans . .................. B e e et 48405 ohm

Laddning, Kall GeReralor, RO . s o et s Sty o S naors .. + 2300 r/m

Loddning, varm' genmerator;, 240W ... .iuuesoivnimnaeinanae s asnyiss 2500 r/m

Markspanningsvarvtal utan belastning ... i . 1700 r/m

Laddningsregulator } . :

L oo T e S A e G T P e A Bosch RS/VA 240/12/2

BEmningsmolstang Sa R - S s s s S A S e T 15,5—16,5 ohm

Begleringsmotst it Wl L e Ty S TS B s 8—9 ohm
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Provningsvédrden

Bokstrémsrela:
it B BT A S et e s BRRUC DN WA S S e 12,4—13,1 volt
A e R e R R o i e ) 2,0—7.5 amp.
Spénningseegulator:
Reglerspénning, vid tamgdntiusteras il . 0 S e e 14,1—14,8 volt
BAABSIGHRTRTS < S s e e At aa A s DL R 13.0—14.0 volt
Belastningsstrém,
L s e T S o S S e 45 amp.
varmigensiotorioch s regidabor: 1 o oo Tl e e e ST 30 emp.
STARTMOTOR --
R e e s e Ee e et T G R g EA TS e T ey Bosch EGD 1/12 AR 37
e b il AR TR L s S M G e O e o 73 |
SRR 2 o S I SR e Negativ pol
il o e AN e My NI R T b Medurs
= PR e i E R RN S e e e R ca 0,9 hk vid —10° C
ca 1,2 hk vid +20° C
Koggantal pividrevel w00 T L e RS R 9 st.
Blborster, ‘batacknlng 0TI LS o s e R e S DSK 35/5
OIS T S e S A e L i (RS e 4 st
Provningsvirden
Mekaniska:
Rolorny axialipel < 20 R T e 0,1—0,3 mm
BOtAABAepBANIng ..o i i b s e e 800—9%00 g
Drevets avsténd fill kuggkransen ................. ... ... " 2,53 mm
Rotorbromsens friktionsmoment .............. ... ... ..~~~ 3—5 kgem
Dragte  frighnoaiidment < .o iirn ot b oo b M Sl o8 1,3—1,8 kgem
KADAEL ..o ononsbris ns iRt o S S s 0,35—0,6 mm
Elek'riska:
Obelastad startmotor :
11,5 volt och 40—60 L Rt sl o S 5500—7500 r/m
Belastad startmotor:
10 volk achi 200 amp.....Salns o e T S 1100—1300 r/m
Last startmotor:
o PR R ORI R LS T el M . 400—450 amp. 8 volt
Mandvermagnet:
IRORRETEMEBINING . ... . ..o oo ot e s sen s Max. 7 volt
Instéliningsmatt "a” (se bild LS e TN . o7 e Sl | 32,2+0,1 mm
SAKRINGAR
Sakringsdosor under motorhuven pé vénster hjulhus, 3 st. sakringar, méarkta
35 amp.
VARVRAKNARE
i g o R A S RSP Lt SRR 00 MR ot Vs 0—7000 r/m
Motsvarande strém i visarinstrumentet ............._. . 0—250m A
Visarinstrumentets inre motsténd ......................... 75 ohm, max.
Hégsta driftstemperatur for QIVOPS e E IS SRt L e IR PR +70° C
GLODLAMPOR Effekt Antal
SRR . s s e s 45/40 w 2 st.
Lampa for numeverskylthelyaring iy, o o e e bw 2 st.
HO RN ONIDOIBBIRINI 5 e o L bt T R 20/5 w 2 st.
b s YRR R e S C At i S sV e N Kt o 20w 2 st.
L et el W GRS e SRR e e 24w 6 st.
KORVIOES. Gich DORIOAGIMGIL, < ..o e el 5 e a EHER S 20/5 w 2 st.
b ik itk SR T N S MR T o w 1 st
s s e T G N A (S R e T S i S5w 2 st
BRIt For RO " .. o ot o T e e 24w. 1 st
Kontrollampa fér strélkastare ........... .. ... ... ... .. P A L e 24w 1 st
BORWOHOIREE PO R s i s e o 24w (J57E
LR T T R RS S e e 24w 1 st
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AVDELNING 11

KAROSSERI
BESKRIVNING

Volvo P 1800 har sjalvbarande kaross varfér chassi-
ram som sjalvsténdig enhet saknas. Karossen &r sam-
mansatt av ett antal formpressade stélplétar. Varje
plat utgér en del av den bdrande konstruktionen.
Karossen indelas lampligen i golvparti, sidopartier,
bakperti, framparti, takparti, framskérmar, dérrar,
bagagelucka och mo jrhuv.

Golvpartiet bestér av frémre och bakre golvplét samt
inre bottensvéllare, framre och bakre tvérbalkar,
sidobalkar, tunnel, mellanbréda, framre hjulhus, samt
framre sidoplatar. Golvplétarna &r punktsvetsade
tillsammans vid bakre sitsresaren. Vid framre tvér-
balken é&r fyra konsoler monterade fér att tjianstgéra
som faste fér framstolarnas glidskenor. Tunneln vilken
utgdér genomfdring fér kardanaxeln, @r punkisvetsad
vid golvplatarna. Bakre golvpldten har pé vardera
undre sidan en langsgdende férstarkning samt mellan
dessa ett ontal tvarbalkar. En av tvérbalkarna ar
forsedd med fastanordning fér bakoxelns tvérstag.
I bakre golvpléten &r ett flansat hal upptaget for
nfastning av bransletanken, vars Sverdel utgér del
av golvet i bagageutrymmet.

Mellanbradan utgdr karossens framre tvarvigg och
ar utformad med svetsade gavlar. Frén framre golvet
stgdr tvé frémre sidobalkar, De &r framtill samman-
bundna med en tvérbalk och baktill anslutna till
framre tvarbalken under framstolarna. Frén dvre hor-
net mellanbréda—framstolpe vtgér dvre férstarknings-
balkar, Dessa &r punktsvetsade till frémre stolpen,
fromre sidoplatarna och hjulhuspléten. Vid sidobal-
corna fastsattes framaxelbalken och stétféngarens
barjarn.

Takpartiet bestér av ett antal platar. Takplétarna
oildar torpedens dverdel, vindrutedppningen samt det
egentliga taket.

Framskdrmar samt framstycke och motorhuv utgéra
framporﬁ‘et. Frompartiet ér fastsvetsat vid dvre sido-
balken, framre tvarbalk och framstolpe. Framskéarm-
arna ar fastsvetsade vid hjulhusplétarno. Framstycket
bildar frampartiets framre del samt lufttrumma till
kylaren. Motorhuven &r helt uppfallbar pé& tva gang-
jarn. | nedfallbart lage fasthdlles motorhuven av
ett huvlés monterat vid mellanbrédan. Hévarmen fill
huvléset &ar placerat till véanster under instrumentbré-
dan inuti vagnen.

Dérrarna ar uppbyggda av en inre och en yttre plat
vilka flansats och punktsvetsats tillsammans, Vid den
inre pléten &r géngjérnen monterade. Dérrarna ar
justerbara i saval léngd, hdjd som tvérled.
Dérrlésen &ér monterade vid dérrarna med skruvar.
Yttre dérrhandtagets tryckknopp péverkar en havarm
vilken i sin tur frikopplar en roterande kuggrulle
(léskolv). Inre dé&rrhandtaget @r monterat vid av-
stdndskontrollen vilken &r fast vid inre doérrplaten
med skruvar. Handtaget &verfér rérelsen till kugg-
rullen medelst lankstanger. Lésinsatsen ar monterad
i tryckknappen péa dérrhandtaget.

Fénsterhissarna ar ‘av typ lyftarmar med kuggseg-
ment. Tva parallella lyftarmar, den ena férbunden
med ett kuggsegment, forflyttar dé hissveven vrides,
hissrutan i onskat lage.

Bagageluckan &r uppbyggd av en inre och en yttre
plat. Vid luckans nedre kant &r l&sanordningen -mon-
terad. Vid luckans &vre kant monteras géngjdrnen.
Gangijarnen ar fastskruvade vid karossen. Bakluckan
&r ovbolanserad med torsionssténger. Lésbygeln for
bagageluckan &r placerad pé karossen. Luckan &pp-
nas genom att lasknappen tfryckes in.

Stétfdngarna ar monterade vid fyra bériarn. De
framre barjGrnen ar fastsatta vid frémre sidobalkarna.
De bokre bdarjarnen fastes vid bakre sidobalkarna.
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BESKRIVNING
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undre sidan en langsgéende férstarkning samt mellan
dessa ett ontal tvarbalkar. En av tvérbalkarna ar
forsedd med fastanordning fér bakaxelns tvérstag.
I bokre golvplaten ar ett flansat hal upptaget for
nfastning av bransletanken, vars dverdel utgdr del
av golvet i bagageutrymmet.

Mellanbradan utgdr karossens framre tvéarvigg och
ar utformad med svetsade gavlar. Frén framre golvet
stgdr tvé framre sidobalkar, De &r framtill samman-
bundna med en tvarbalk och baktill anslutna till
framre tvarbalken under framstolarna. Frén dvre hér-
net mellanbrada—framstolpe vtgér &vre forstarknings-
balkar, Dessa ar punktsvetsade till frémre stolpen,
fromre sidoplétarna och hjulhuspléten. Vid sidobal-
carna fastsattes framaxelbalken och stétféngarens
barjarn.

Tokpartiet bestér av ett antal platar. Takplétarna
oildar torpedens overdel, vindruteSppningen samt det
=gentliga taket.

Framskérmar samt framstycke och moiorhuv utgéra
frampcrﬁ'ef. Frompartiet ar fastsvetsat vid Svre sido-
balken, framre tvéarbalk och framstolpe. Framskarm-
arna ar fastsvetsade vid hjulhusplétarna. Framstycket
bildar frampartiets framre del samt lufttrumma fill
kylaren. Motorhuven é&r helt uppfallbar pé tva gang-
iarn. 1 nedfallbart lage fasthélles motorhuven av
ett huvlds monterat vid mellanbrédan. Héavarmen fill
huviéset ar placerat till vénster under instrumentbré-
dan inuti vagnen.

Dérrarna &r uppbyggda av en inre och en yttre plat
vilka flansats och punktsvetsats tillsammans. Vid den
inre platen &r gdngjérnen monterade. Dérrarna ar
justerbara i saval léngd, hdjd som tvérled.
Dérrldsen &r monterade vid dérrarna med skruvar.
Yttre dérrhandtagets tryckknopp péverkar en havarm
vilken i sin tur frikopplar en roterande kuggrulle
(léskoly). Inre dérrhandtaget @r monterat vid av-
stdndskontrollen vilken &r fast vid inre dérrplaten
med skruvar. Handtaget &verfér rérelsen till kugg-
rullen medelst lankstanger. Lésinsatsen &r monterad
i tryckknappen pé& dérrhandtaget.

Fénsterhissarna ar ‘av typ lyftarmar med kuggseg-
ment. Tva parallella lyftarmar, den ena férbunden
med ett kuggsegment, forflyttar dé hissveven vrides,
hissrutan i dnskat lage.

Bagageluckan &r uppbyggd av en inre och en yttre
plat. Vid luckans nedre kant &r l&sanordningen -mon-
terad. Vid luckans &vre kant monteras gdngjérnen.
Gangjarnen ar fastskruvade vid karossen. Bakluckan
&r avbolanserad med torsionsstinger. Lasbygeln fér
bagageluckan @r placerad pé karossen. Luckan &pp-
nas genom att lasknappen tryckes in.

Stétfdngarna &ar monterade vid fyra bérjarn. De
framre barjérnen ar fastsatta vid frémre sidobalkarna.
De bokre béarjgrnen fastes vid bokre sidobalkarna.

1
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Bild 11-4. Dérr

DORRAR
Demontering av dérr

Dorren, bild 11-4, kan demonteras med eller utan
gangjarnen kvarsittande p& dérren. Demonteras dér-
ren med gdangjarnen kvarsittande i karossen behdver
dorrstopparen ef lossas. Vid demonteringen lossas
~re dérrhandtag och hissvev samt dorrklédseln enl.
anvisningarna under rubr. "Demontering av dérr-
sondtag och klédsel’. Demonteras dérren déremot
med gdangjarnen fast, dvs. dorren lossas vid infast-
mngen i karossen, méste doérrstopparen tagas isér.

Isartagning sker genom aft ledsprinten slas eller borras
bort. Géngjarnen ar d&tkomliga sedan klédseln pé
insidan lossats.

Justering

Dérren &r justerbar i ldngd och héjdled genom att
hélen fér skruvarna genom. karossen gjorts stdrre an
diametern pé& skruvarna. | tvérled justeras dérren
med mellanléagg.
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Demontering av dérrhandtag och kladsel
Hissvev och dérrhandtag

Hissveven &r fastsatt med clips. Clipset avlagsnas
medelst en krok som stickes in mellan dérrkiadseln
och brickan till hissveven s& att kroken griper om
clipset varefter detta kan dragas ut och hissveven
lossas, se bild 11-5.

Inre ddrrhandtaget &r fastsatt vid avstédndskontrollen
medelst en sprint. Vid demontering slas sprinten ut
med lamplig dorn.

Bild 11-5. Demontering ov hissvev

Demontering av dérrpaneler
Ovre panelen

Lossa hissveven enl. ovan. Lossa évre delen av dére-
kiédseln genom att férst dra den uppdt och dér-
efter anbringa en skruvmejsel el. dyl. under den
kladda kanten och férsiktigt banda utat varvid klad-
seln lossnar.

Undre panelen

Panelen kan lossas frén dérren sedan &vre panelen
lossats. Panelen &r i dverkanten fastsatt med skruvar
och i under- och sidokanterna med clips. Dessa lossas
genom att béndas utét.

Ventilationsruta

Ventilationsrutan &r fastsatt dels med tvé skruvar vid
ovre dorrpléten samt med en 16s plat pa doérrens
framkant. Vid demontering lossas hissveven, évre
dorrpanelen och pldten pé& dérrens framkant, dér-
efter lossas de tva skruvarna p& 6vre inre dérrpléten,
bild 11-6, varefter ventilationsrutan kan lyftas upp.
Ventilationsrutans bakkant utgér styrlist for hissrutan.
Andan pé& styrlisten stoder mot en fixeringshake fast-
satt i dérren. Vid montering skall tillses att denna
hake kommer pé& plats i listen. Haken &r justerbar.
Ventilationsrutans tréghet i 6ppet lége kan justeras
genom atdragning av de tvé skruvarne 1 pa bild 11-7.

11:4

Bild 11-6. Dorr med lostagbar dorrplat

A Skruvar for |18s dérrplét
B Skruvar for fonsterhiss
C Skruvor for ventilationsruta

voLve
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Bild 11.7. Ventilationsruta

1, Justeringsskruvar

Hissruta

Hissrutans mekanism, bild\‘|1-8, ar fastsatt dels vid
ovre |6sa inre doérrplaten dels vid den fasta inre
pléten.

Vid demontering lossas évre I8sa platen dér denna
ér fastsatt dels vid dérren dels vid hissrutan, se bild
11-6, samt ventilationsrutan. Dérefter lossas skruven




Bild 118,

i fasta nedre inre platen pé dérren, varefter hissru-
ta med mekanism kan lyftas upp.

Glaset &r fastsatt vid glidskenan med skruvférband
och gummibrickor, Vid byte av ruta skall tillses att
gummibrickorna &r i god kondition samt att skruv-
arna drages lagom hért, bild 11-9.

Hissmekanismens kuggsegment och gildskenan p&
glaset smérjes med fett, Hisstrummans bokre styrlist
ar justerbar evad det géller glasets anliggning mot
tatningslisten, se bild 11-10. Styrlisten p& dérrens bak-
kant kan demonteras sedan &vre yttre prydnadslisten
avlagsnats.

Dérrlas, lashandtag och avsténdskontroll
Darrias

Dérrlaset ar fastsatt vid dérrens bakkant med skru-
vor. Vid demontering av dérrléset lossas férutom
dessa skruvar &ven lankarmarna fill yttre lasbara
dorrhandtaget och avsténdskontrollen. Darrldset smér-
es med silikonfett.

Hissmekanism

VoLvo
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Bild 119. Hissruta

1. Mutter

2. Bricka

3. Skruy

4. Bussning

5. Gummibussning

1:
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Bild 11-10. Darrlas och styrlist for hissruta
1. Skruvar fér dérrhandtag 2. Lagring 3. Justerskruvar

Lashandtag

Lashandtaget ar fastsatt vid dérren med tvé skruvar.
Vid demontering lossas lankarmen till dérrldset samt
de tvé skruvarna som héller handtaget vid dérren.
L&shandtaget kan tagas isér enl. bild 11-11. Lasmeka-
nismen smdrijes efter isértagning och rengéring
lampligen med silikonolja.

Avstédndskontroll

Avsténdskontrollen &r fastsatt vid inre fasta dérrpla-
ten med tre skruvar. Vid demontering lossas skruvarna.
i doérrplten samt férbindelsen med lankarmen till
dorrléset. Avstdndskontroll och lénkarmar smoérjes
med silikonfett.

Lasbleck

Lé&sblecket, bild 11-12, &r utfért av stal. Monteringen
&r vtférd med flytande muttrar och justerbart genom
oft hélen i karossen gjorts stérre én diametern pé
fastsatiningsskruvarna. Lasblecket smérjes med pa-
raffin.

1M:6

Bild 11.11. Léshandtaget isdértaget

. Lashandtag
. L&sring

. Bricko

. Lasring
Fiader
Bricka

. Tryckknopp
. Mandverspok
. Bottenplatia
10. Léscylinder
11. Fiade?

12. Tatningsring
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Bild 11-12. Lé&sbleck

Tatningslister for dorr

Tatningslisten &r fastsatt med- clips p& ddrrkarmen,
se bild 11-13. Vid montering av ny list slés denna vél
in &ver platkanten.
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VINDRUTA OCH BAKRUTA

Demontering

1. Lossa prydnadslisten med hjélp av en tréaspackel-
spade samt lyft bort listen, bild 11-15.

2. Lossa gummilistens klistring frdn karossen och
glasrutan med hjalp av spackelspaden, bild 11-16.

3. Crip tag i gummilisten enl. bild 11-17 och drag
loss listen.

4. Lyft bort glasrutan.

Darefter rengéres de delar som ev. ater skall mon-
teras pa vagnen. Rengdringsmedel, kristallolja.

VoLVOo
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Bild 11-13. Montering av tétningslist

NNERTAK

ertaket, bild 11-14, Gr uppspént p& en med spryg-
rsedd ram och fastsatt med fyra skruvar och
25 Vid demontering lossas férst innerbelysningarna
solskydden, varefter de tv& skruvarna under
«yddsfastena avldgsnas. Darefter lossas forsiktigt

ddseln vid innerbelysningarna varefter de tvé

sowre  skruvarna  blir  &tkomliga. Dérefter béndes Bild 11-15. Demontering av prydnadslist ‘
st forsiktigt ner med hjdlp av lampligt verktyg.

Bild 11-14. Innertak

Bild 11.16. Demontering av gummilist




kryper o&ver platkanten. llaggningen av snéret
underlattas om ett smalt rér anvéandes for att
Oppna sparet i listen samfidigt som snéret fér
I6pa genom réret enl. bild 11-19.

4. Sparen i gummilisten t&tas med kitt. Kittsprutan
fores enl. bild 11-20. Tryckluftspruta bér anvéandas
dels for aft f& kittet ftillrackligt djupt i spéret

24821 dels fér att f& j@mn fylining. Sprutan bér féras i

Bild 11.17. Demontering av ruta den yinkel som visas p6 bild 11-20.

Montering

1. Kontrollera att vindruteSppningen inte @r skev
genom dtt hélla en ruta tryckt mot Sppningen.
Rutan skall ligga stadigt an mot pléten runt om.
Kanten méste riktas ddarest ojédmnhet eller skevhet
forefinnes,

2. Lagg rutan pé& en filt eller dylikt samt montera
gummilisten runt rutan.

3. Tryck in en laderrem eller ett kraftigt snére i
skéran i listen enl. bild 11-18. Placera rutan pé Bild 1120, Kittning av ruta
plats och tryck den mot plétkanten, drag déarefter
i sndret frédn vagnens insida s& att gummilisten

Montering av prydnadslister

1. Placera en rem eller ett snére i gummilistens
skéra pd samma satt som vid montering av rutan,
se bild 11-18. Rutan f&rutsattes vara monterad i
karossen.

2. Prydnadslistens fals tryckes déarefter ner i gummi-
listens skéra varefter laderremmen drages bort.
Gummilistens fals kryper harvid upp &ver pryd-
nadslisten, se bild 11-21.

3. Skarvstyckena pé& prydnadslisterna &r férskjutna
utefter listerna och placeras lampligen pa den
ena listen fére monteringens bdrian varefter
skarvstycket skjutes ner Sdver skarven dé& listerna
ar pé plats.

voivo
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Bild 11-19. Laderremmens montering Bild 11-21. Montering av prydnadslist
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INREDNING OCH KLADSEL

Framsdte

Framséatet ar uppbyggt pd en rérram enl. bild 11-22.
Séitet &r fastskruvat vid dvre glidskenorna med skru-
var. Undre glidskenorna &r fastskruvade i golvet.

Bild 11-22. Stol

Glidskenor och sparranordningar smérjes vid behov
med paraffin och olja.
Stoppningen utgéres av skumgummi.

Mellanbrada och golv

Mellanbrédans sidor ar klédda med papp. Mellan-
bradan dr tackt med filtmatta och vévburen plast.
Golvet &r framtill téackt med matta av gummi, baktill
med formpressad textilmatta.

BILVARMARE

Bilvarmaren, bild 11-23, bestar av turbinhus med flakt-
motor och turbin, cellsystem, férdelningshus med
spjall, termostat samt reglage.

Bilvérmaren demonteras och monteras som en kom-
plett enhet enl. fdljande:

1. Tappa utav kylvéatskan.
2. Lossa ledningen till flaktmotorn.

3. Demontera vattenslangar, defrosterslangar och
vajrar.

4. Lossa skruvarna som héller bilvérmaren vid
karossen.

Flaktmotorn &r férsedd med sjalvsmérjande buss-

ningar. Smérjning sker i samband med renovering

av flaktmotorn. Cellsystemet kan demonteras sedan

de bada képhalvorna tagits isar.
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Bild 11-23. Vdrmeelement

. Defrostermunstycke

Reglage

. Luftintag
. Turbinhjul
. Elmotor

. Inkommande luft

6.
7.
8.
9.
10.

B.

Cellsystem
Kéanselkropp
Luftspjall
Defrosterspjall
Termostat

Utgdende luft
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. Motorhuv
. Bolteriléda
. Luftintag

. Pedalképa

Huvlés

. Tunnel
. Takplét
. Bakstycke

15.
16.

. Sitsresare

. Ryggplat

. Bakre golvplét

. Boklucka 20. Sidoboilk, Smlve

. Bokluckslés 2]. Tvirbollt. Sxtiem

. Géngjérn 22. Lismeicomas
Torsionsfidder 23. Lasbiack
Bensinpafyllningslock 24. Déer



Plonch XI. Kaross
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26.
7
2.
2.
30,

w

1.
32.

Géngjérn
Bottensvéllare

. FrGmre golvplét

Tvérbolk, frémre
Framsk&rm
Gavel
Mellanbréda
Hjulhusplai

33. Tvarbaolk, framre dvre
34. Sidobalk, frémre

35. Tvérbalk, frémre undre
36. Luftintagsbotten

37. Luftintagssida

38. Luftintag

3?. Huvglngjérn

40. Framstycke




AVDELNING 12

SMORINING
ANVISNINGAR FOR OLJEBYTE

MOTOR

~moes sommarhalvaret, samt pd vagnar som huvud-
sswigen onvandes for langre kérningar, skall oljan
motorn bytas var 5000:e km. Under vinterhalvéret
25 ofon bytas var 2500:e km, speciellt pa vagnar
smm howodsokligen onvéndes fér kortare kérningar,
% wmyo vognar bytes oljan dessutom de férsta
20 km
~“=ooeing ov oljan bér ske omedelbart efter kérning
mecom moforn Gnnu &r varm. Fér oljans avtappning
Sems en propp, se bild 12-1. Sedan all olja runnit
o womtrolleras packningen och proppen skruvas fast.
F5fyfsing sker genom ventilkdpan sedan péfylinings-
oce=f cemonterats.
D= motorsmorjolja som skall anvéndas skall hélla
=n wwoitet som motsvarar fordringarna "Fér Service
WS, Viskositet skall vara SAE20 under sommaren
E 10W wunder vintern alternativt &ret om
srodeolja SAE 10 W—30. Oljebytesméngden ar
225 Wer. Vid byte av smérjoljerenare pafylles ytter-
gore 05 liter.
¥z warje oljebyte skall fyllas motorolja SAE 20 (dock
= mwitigradeolia) i fdrgasarnas centrumspindlar.
J&rwid demonteras proppen och dé&mpningskolven
=i 12-2) varefter centrumspindeln, men ej delen
mwanide denna, fylles.

VOoLVO
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Bild 12-1. Avtappningspropp p& motor

24580
Bild 12-2. Péfyllning av olja i centrumspindel

VAXELLADA

Oljebyte skall ske var 20000:e km. Vid ny eller ny-
renoverad vaxellada bér oljebyte dessutom ske efter
de forsta 5000 km.

Den gamla oljan bér tappas ur omedelbart efter kér-
ning, da oljan @nnu &r varm. Oppna hérvid prop-
parna 1 och 2, bild 12-3. P& vaxellada med Sver-
vaxel &ppnas dessutom avtappningsproppen (bild
12-4) samt rengéres oljesilen, se sid. 12-4.

23814

Bild 12.3. Véxelldda

1. Pé&fyliningspropp 2. Avtappningspropp

12:1
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Bild 12.4. Avtappningspropp pa &vervéxel

Fyll p& ny olja sedan avtappningspropparna skruvats
fast. Oljan skall n& upp till péfyliningshélet (1, bild
12-3). Skruva fast pafyllningsproppen.

Fér vaxelldda utan OGvervixel anvéndes éret om
vaxelladsolja SAE80 och oljebytesmangden &r 0,75
liter. Till véaxelléda med &vervixel anvindes motor-
olia "Fér Service ML, MM, MS, DG, DM eller DS"
och med viskositeten SAE30 &ret om. Oljebytes-
méngden &r i sistnamnda fall 1,8 liter.

BAKVAXEL

Vid ny eller nyrenoverad bakvéxel skall oljebyte ske
efter de férsta 5000 km. Dérefter behéver oljan bytas
endast vid renovering.

Urtappning av oljan bdr ske omedelbart efter kor-
ning dé oljan &nnu &r varm. Eftersom bakvéxeln
saknar avtappningspropp méste locket demonteras
fér att oljan skall rinna ur. Darvid méste stérsta ren-
lighet iakttagas s& att ej smuts kommer in i véxeln.
Kontrollera att lockets packning &r oskadad, i annat
fall bytes den.

Fyll p& ny olja upp till p&fyliningshélets kant (bild
12-5). Skruva fast proppen.

Fér bakvaxeln anvéndes dret om hypoidolja SAE 80.
Oljebytesméngden &r 1,3 liter.

12:2
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Bild 12.5. Pé&fyliningspropp pé bakvaxel

STYRSNACKA

Oljan i styrsnackan behéver som regel ej bytas utom
vid renovering. Skulle oljan av né&gon anledning
bytas p& monterad styrsnécka méste den gamla oljan
sugas upp med lamplig anordning, t. ex. ett rér med
suganordning som stickes ned genom péfyllinings-
hélet.

Oljan fylles p& genom pé&fyliningshalet sedan prop-
pen lossats, bild 12-6. Oljan skall n& upp till p&fyll-
ningshélet. Skruva fast proppen.

Till styrsndckan anvéndes aret om hypoidolja SAE 80.
| en témd styrsnacka kan péfyllas 0,2 liter.

23881
Bild 12-6. Pé&fyllningspropp pé styrsnécka
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Bild 12-11. Demontering av dvervaxelns oljesil

1. Olfjesil 3. Packning f&r oljesil
2. Lock 4. Packning for lock

SMORJINING AV STROMFORDELARE

Var 10000:e km skall strémférdelaren smérjas. Dér-
vid droppas tunn motorolja pd filtveken under rotorn
(3, bild 12-10). Smérjkoppen (1) fylles med tunn motor-
olja. Dessutom smérjes kamskivans periferiyta (2) med
ett mycket tunt lager vaselin.

RENGORING AV OVERVAXELNS OLJESIL

Oljesilen skall rengéras vid varje oljebyte. Sedan

oljan tappas ur genom proppen (bild 12-4) sker ren-

gbringen pé féljande sétt:

1. Demontera locket (2, bild 12-11) och tag ut olje-
silen (1).

2. Rengdr oljesilen i bensin eller kristallolja. Blas
torrt med tryckluft.

3. Kontrollera att packningen (3} ar i gott skick och
lagg den pé& sin plats. Montera oljesil, ny pack-
ning (4) och locket.

SMORINING AV HANDBROMSVAIJER

Handbromsvajrarna bér smérjas ett par génger per
ar. Darvid lossas framre och bakre faste for skydds-

sLvo
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Bild 12-12. Smérjning av handbromsvajer
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Bild 12-13. Smé&rjning av drivlina

hélje och detta féres fram och tillbaka under det att
grafitfett strykes p& vajern, se bild 12-12.

SMORINING AV HASTIGHETSMATARENS
DRIVLINA

Drivlinan bér smoérjas ungeféar var 20000:e km eller
en gang per &r. Det &r viktigt att drivlinan inte smér-
jes pd ett sddant satt att smérimedlet kan tranga upp
i instrumentet och stéra dess funktion. Det ér darfor
olampligt att sméric med olja. Smérjning utféres
enligt féljande.

Lossa drivlinan frén hastighetsmataren och drag ut
den ur héljet ca 20 cm, se bild 12-13. Torka av linan
och sméri den med ett tunt lager fett, Castrol LM
eller motsvarande. Skjut in linan i héljet och montera
den till méataren.

SMORINING AV VINDRUTETORKARE

Torkarens viixelhus och utgéende axel samt trans-
mission smérjes med fett i samband med renovering.
Axlarna for torkararmarna smérjes med tunn motor-
oljc var 5000:e km.

voLve
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Bild 12-14. Bromsvatskebehallare
1. Broms 2. Koppling




SDWTROLL AV BROMSVATSKENIVA

W S0 = wm koofrolleras ot vétskenivén | de
oy Setdllome Bld 12-14) gér upp till 15—20 mm
amcer >ZFwimmgskonten.

Bl v befow farstklossig bromsvatska, som upp-
Swler Sordnsgorno enligt SAE 70R3. Vatska som
=noost eppfylier fordringarna enligt SAE 70R1 eller
= & HD-kvolitet skall e anvindas. Undvik att spilla
SromseStsko pd lackeringen d& denna skadas dérav.

SMORINING AV HJULLAGER
¥ rengdring och smérining skall framhjulslagren
semonteras var 20000:e km, dock minst en géng om
&ret. och bakhjulslogren var 40000:e km, dock minst
worfonnat &r. Demontering sker enligt anvisning i
werkstadshandboken avd. 6 resp. 5.
Sedon loger och fatningsring tagits bort rengéres
mov och fettkapsel noggrant. Se dérvid till att allt
gommalt fett &Gven inuti navet avlagsnas, Fér grov-
memgicing av lagren &r det lampligt att anvénda
Twociof. Darefter tvéattas lagerdetalierna i kristall-
== eller dylikt varp& de far torka. Torkning med
syoiiuft bor undvikas, d& denna ofta innehéller vat-
%=n och dommpartiklar. Atkomliga lagerdelar torkas
me< lnne- eller bomullstrasa (ef trassel). Ett nytt lager
sbruten férpackning bér ej rengéras.
E%er rengoringen inspekteras delarna. Upptéckes
swacor, rost eller bldanlépning pé lagerbanor eller
wilor bytes lagret. Om ytter- eller innerring glappar
=t lage provas med ny ring. Férsvinner ej glappet
=aste nav resp. axel bytas. Téatningsringarna bytes
o= de ar slitna eller skadade.
¥ smdrjning av hjullagren anvéndes ett forstklassigt
swwilagerfett. Blanda ej olika fettsorter. Fér effektiv
~fefining av hjullagren bér smérjapparat anvéndas.
¥54 darvid fillverkarens instruktioner. Finns ej smérj-
spparat tillganglig bakas lagren fér hand in med
52 mycket fett som &verhuvudtaget fér plats mellan
wwhéllare och innerbana. Smérj Gven fett p& utsidan
av rullor och héllare. Mellanrummet i framhjulsnavet

Bild 12-15. Infettning av nav

Bild 12-16. Smarjstéllen pé karosseri

mellan yttre och inre lagret fylles med fett enligt
bild 12-15.
Montering sker enligt anvisningarna i avd. é resp. 5.

SMORJINING AV KAROSSERI

For att undvika gnissel och onddigt slitage bér karos-
seriet smorjas pd nedanstéende punkter. Betréffande
numreringen, se bild 12-16. Dér ej annat anges smér-
jes var 10000:e km med négra droppar tunn motor-
olja.

1. Motorhuvens géngijéirn.

2. Motorhuvens lasanordning.

3. Bagageluckans géngjérn.

4. Bagageluckans knapp och las. Knappen smérjes
med paraffin. Laset sméries genom nyckelhdlet
med silikonolja,

5. Bensinpdfyliningslock, se bild 12-17.

6. Lasbleck, se bild 12-18.

7. Dérrlés, se bild 12-19.

8. Dérrarnas knappar och las. Betr. smérimedel, se 4.

9. Avstandskontroll, draglank, l&s och fénsterhiss.

Atkomliga sedan dérrarnas klédselpanel bortta-
gits. se avdelning 11. Smérjning behdver utféras
endast ca var 20000:e km eller en géng per &r.
Skenor och frissor smérjes med silikonfett.

10. Ventilationsrutornas l&s och géngijérn.

11. Framsétenas glidskenor och spérranordningar, se
bild 12-20.

12. Dérrgéngjérn, se bild 12-21,
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Bild 12-17. Bensinpéfyliningslock
2, Lasanordning (silikonolia)

1. Géngjérn (tunn olja)

12: 5
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Bild 12:18, Lasbleck Bild 12-19. Darrlas

Smdries med poroffin 1. Smérjhal for l&s (silikonolja) 2. Dérrndsa [poraffin)

24587
Bild 12:20. Stolskenor Bild 12:21. Dérrgéngjdrn
1 och 2. Glidskenor (paroffin) 3. Spérranordning (tunn olja) 1 och 3. Géngjarn (tunn olja) 2. Dérrstopp (poraffin)
12: 6
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SPECIFIKATIONER

MOTOR
SISOl 0 YD i s s s T e S e e e e e s e s e e e Motorolja
vl T v 3 e B e N T Service MS
viskositet, sommar . ....... A N T A i A o L ] SAE 20
L A P AR A R R B S e SAE 10W
I Ty e e e e R S R o S Multigradeolja SAE 10 W—30
Ofiebytesmangd, uvtan smérjoljerenare ................c.coviiiiaiaiiiinnn 3,25 liter
e SOOI OIS 0 i i U s e s e 375 liter

WVEXELLADA UTAN OVERVAXEL

S OR O, 1Y e o b O A e e s A e Vaxellddsolja
vis KOS T R e R R T i S e SAE 80
- L LI G e S SR 0,75 liter

WEXELLADA MED OVERVAXEL

DRI, YD - .. . .o R e e o &ivio e s s o8 pre Motorolja
| 0 ) ety S o e AR S s B SRR P - Service ML, MM, MS
} DG, DM eller DS
viskositet éret om ....... R A R e e s s i SAE 30
i ‘ KRl leemSngd . N B R Ak A A A I e NS ARG AT R i w2 RS 1,8 liter
l |
e BAXVEXEL
‘ B, FYD e e e R e m S e o B o s Hypoidolja
L o {7 N T S S S NS A X BN SAE 80
T R b S ORI SRR L A8 RO 1.3 liter
STYRSNACKA
BRI, 0P . e R R B L A A SRS R Ly Hypoidolja
L BT R ) (AR T W R S RO W OON BT T SAE 80
T RN SR S L e SR S N | e T 0,2 liter
E
~




TECKENFORKLARING
D Motorolja "Fdr Service MS" Anm. 1
| Viskositet, sommar SAE 20
vinter SAE 10W
> > Anm. 2.
alt. multigradeolja
SAE 10 W—30
ERRPL
u Hypoidolja SAE 80 faa
-.‘ Chassismérimedel
Anm. 4.
‘ Tunn motorolja
B Anm. 5.
‘ Bromsvétska
Anm. 6.
> Smérimedel, se resp. anm.
Anm. 7.
OLJEBYTESMANGD
Motor, utan oljerenare . ............. 3,25 liter Anm. 8.
med oljerenare 3,75 liter
Véxelldda, vtan évervaxel ... . ... Wt o ey Iiter
med overvaxel .............. 1,8 liter
Bakvaxel | i s R s e s ror i [Be Wl
TSRO a0 e te da e s e s . 02 liter
Anm, 9.
OVRIGA SMORJSTALLEN
. 10.
Utdver vidstdende smérischema bér chassit smérjas A0
né&gon géng per &r i alla leder fér gasreglage, hand- Rl
nm. .
broms, pedallankar och dylikt.
BILDFORKLARINGAR

12 :

ANVISNINGAR

Bild 12-22. Kulleder

1. Ovre kulled

2. Nedre kulled

1. Handbromsens dragsténg

FOR SMORJSCHEMA

ANMARKNINGAR

. Kontrollera oljenivén i styrsnéckan, se vi-

dare sid. 12-2.

Framhjulslagren demonteras var 20000:e
km, dock minst en gang per &r. Se under
"Smérining av hjullager”, sid. 12-5.

P& en viss serie vagnar &r &vre kulleden
(1, bild 12-22) av s&dant utférande att den
ej behdver smérjas och saknar dérfér smérj-
nippel.

Kontrollera vatskenivén, se under "Kontroll
av bromsvatskeniva”, sid. 12-4,

Var 20000:e km eller en géng per ar smér-
ies hastighetsmétarens drivliina, se sid. 12-4.

Var 40000:e km, dock minst vartannat dr,
demonteras bakhjulslagren, se under "“"Smérij-
ning av hjullager”, sid. 12-5,

Handbromsvajrarna sméries ett par gdnger
pr ar, se sid. 12-4.

Kontrollera oljenivén minst var 14:e dag.
Motoroljan ‘skall bytas med de intervaller
som anges i anvisningarna pd sid. 12-1 samt
dessutom vér och hést. Var 10000:e km
bytes oljerenaren och rengéres oljepafyll-
ningslocket och var 20000:e km bytes luff-
renarna, se sid. 12-3.

Se under "Smorjning av stromférdelare”,

sid. 12-4.

Kontrollera oljenivéin var 5000:e km och
byt oljan var 20000:e km, se vidare sid. 12-1.

Kontrollera oljenivén var 5000:e km, se vi-
dare sid. 12-2.

voLvoe
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Bild 12-23. Kordanaxel och handbroms
2. Splinesaxel

Styrsadchs
Anm. 1} .

Fromhivisops
Anm. 2

Ovre och o
kulled
Anm. 3

Kopp!imgers
vOiskebabhdin
Anm. 4

Bromssystems
vBtskebehil
Anm. 4

Hostighetsm
drivline
Anm. 5

Frémre
kardanknes

Hondbroms
dragsténg
Bild 1222

Bakhjulsix
Anm. &

Hondbrom
Anm
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Owre och nedre
kuiled
Anm. 3

Fromhjuisloger
Anm. 2

Motor
Anm. 8

Stréomfardelore
Anm. 9

Véxellédo
Anm. 10

Splinesaxel!
och mellersto
kordenknut

Hondbromsvajer
Anm. 7

Bakre
kardanknut

Bakhjulslager
Anm. é

Bakvéxel
Anm. 11
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