Tryckt forut som SM grupp 350 nr 13 av april 1959 och nr 14 av april 1961

Kopplingsfixtur SYO 2322

Koppling

PRODUKT

]
GRUPP

a

Maij 1962

Blad 1 av 2

Bild 1.

A Vred

B Arm

C Trycksténg
D Botlenplatia

BESKRIVNING

P& fixturens bottenplatta (D bild 1) & monterad en
central spindel som ulgér faste f6r sdvél matdon (H)
som pressanordning. Den senare bestdr av eft nav
med fyra kraftiga armar (B), var och en férsedd med
en forskjulbar tryckstdng (C). Navel pressas nedat
med el pa spindeln géngal vred (A), varvid irycket
upplages av eft i navet f6rsanki axiallager. Som
stad under kopplingen anvéndes klotsar (E, F och G)

Kopplingsfixtur.
SVO 2322 med fillbehor.

E Distansklots nr 2

F Distansklots nr 1

G Distansklois nr 0

H Maétdon med héllare
I 3-punkistod

av olika h&jd. D4 fixiuren ej anvandes forvaras sa-
vél métdon som klotsar i ett fack i botlenplattan. Till
fixturen hor dven 3 st 3-punkisiéd (I) avsedda ait
placeras under frycksidngerna pé& kopplingar med
platkapa. For att underlétta centreringen av kopp-
lingarna i fixturen har botienplatian forseits med sex
koncentriska spar.

Fixturen ersatter hittills anvénda installningsjiggar
och universaljigg.




ANYANDNING
Tag bort vredet och pressanordningen. Tag fram

den fill kopplingen hérande distansklotsen (se fa-

bell). Klots nr 0 anvdndes fér kopplingar, monterade
pé plana svinghjul. Klotsarna monieras i harfor av-
sedda hal i bottenplatian. Klotsarna nr 1 och 2 an-
véndes vid kopplingar monterade pa forsinkia
svénghjul.

Placera kopplingen p& fixturen och cenfrera den.
Anvéndes klotsar nr O skall dessa stédja try ck-
plattan utan alt ga utanfor dennas kani. Montera
pressanordning och vred. Har kopplingen plétkéapa,

VoLV
24037

Bild 2. Fixtur med koppling 11”.

placeras 3-punkistoden under tryckstdngerna sa att
trycket utdvas mot képans fastpunkter. Pressa fills
képan ligger an mot bottenplattan runt om, se bild 2.
Ar kopplingen av forsankt typ anvandes distans-
klotsarna nr 1 eller 2 (se tabell). Klotsarna skall i
detta fall stédja under f&stplatian. Pressanord-
ning och vred monteras. Klotsar och tryckstanger bor
placeras mitt fér kopplingshdvarmarna, varefter ner-
pressning gdres, se bild 3.

Effer det kopplingen pa defta sétt sammanpressats
kan isérlagning och hopsétining goras pa vanligt satt.
Tryck ner kopplingshdvarmarna nagra génger och
kontrollera att kopplingen arbetar filliredsstallande.
Fér instélining av kopplingen (kopplingshavarmarna)
anvéndes det i facket férvarade métdonet. Montera
don och arm i faslet pa spindeln och stall in donet

Bild 4. Matdon med toleranslagen.

pé méit enl. fabellen (instéliningsplan & armens &vre
kant). Méidonels fol &r slipad med toleranslagen
motsvarande inbordes tolerans mellan hdvarmarna,
se bild 4, samt elt sidoplan som stélles parallellt
med havarmen. Still in kopplingshdvarmarna fill i
h&jd med max.-planet, se bild 5. Min.-planet f&r d&
icke @ntra kanten pa kopplingshavarmen. Svéing ar-
men da méaldonel féres Gver kopplingshévarmarna,
se bild &. Efter instéllningen géres ny kenirell pé
samiliga armar.




PRODUKT GRUPP NR BLAD 2

VOLVO P a 1 av

24041

Bild 6. Flyitning av métdon.

Tag bort mitdon och arm innan kopplingen slippes
uppl

Kopplingsfixturen &r forsedd med fastséttningshal
och bér helst permanent monteras pa lamplig plats
i verkstaden. Smérj da och da axiallagret och spin-

ZARED
Bild 5. Instélining av hévarmar.

a = instéliningsplan delns génga
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BETR

VAXELLADA

M 30, M 40 43

DATUM
Maj 1962

Tryckt férut som SM grupp 400 nr 22 av oktober 1961.

4

Vixelspak for vixelléda M 30, M 40.

F&r att underldtta byte av gummibussningar i viixelspaken har den faststukade

¥

brickan ersatts med en lasring och ett spar fér denna i hylsan.

Denna @ndring &r inférd i var produktion fran och med

P 1100 chassinummer 314274 osv.

P 1200 e 69884 - -
P 2100 - 42255 -~
P 2101 . 4067 -" -




VAXELLADA

1o 1

Byte av viixellada H é eller M 4 till M 30 - M 40.

F5r att kunna byta fran H 6 eller M 4 till M 30 - M 40 viixellédor maste ett par
dndringar utfsras. Andringarna bestér i att ett urtag gbres i svinghjulsképan och

atthélet i vevaxeln innanfér stodlagret fordjupas frén tidigare 9,5 mm till 20 mm.
Dessa &ndringar inférdes i produktionen p& B 1é-motorer fr.o.m. nedanstdende

tillverkningsnummer, dvs. nédgot fére de nya vixelladoma.

Motor Detaljnummer  Tillverknings- Motor Detaljnummer Tillverknings=
nummer numme r
B16A 495382 155584 osv ., B168B 495385 92152 osv.
495383 148370 osv . 495387 94602 osv .

P& vagnar med ovanstdende eller hgre motornummer ar viixellédorna utbytbara

utan tindring.

P4 tidigare vagnar sker byte enligt nedanstéende beskrivning.

1. Beroende p& typen av borrmaskin, som man har till sitt fsrfogande, kan
det bli nddvindigt att sinka moforns bakre &nde ganska mycket. Lossa
daérfsr redan frén borjan féljande detaljer: Kylarslangar, slangar till
virmeelement (P 120), avgasrdr, batterikabel, termometerkropp, givare
fér oljetrycksmdtare, gasreglage, muttrar f&r frimre motorfasten samt bat=
teri (PV 444, 544),

2. Demontera den gamla vixellddan. Demontera kopplingen och stédlagret

i svinghjulet,

3. Borra med ett 17 mm borr i vevaxeln till ett djup av 20 mm, den koniska
delen ordknad, se A pé bilden p& omstdende sida.

4. Borra ett hal med 20 mm diameter i svéinghjulsképan enligt B p& bilden.

5.  Blas rent frén borrspén. Montera dérefter stodlager, koppling, viixellada

och Bvriga detaljer i motsatt ordning mot demonteringen.






BETR.

STODLAGER
P 1200

Tryckt f8rut som SM grupp 451 nr 1 av juli 1961,

Andrat stinkskydd fér mellanlager.

e

Det har vid of8rsiktig montering htint att rubricerade stinkskydd gatt ned i
radien fér lagerldget och orsakat ott kullagret stdllt sig snett. Av denna
anledning har vi inf8rt ett sténkskydd med styrning mot ytterdiometern och

~ férstorat hal f8r rodiedvergangen. Detta stdnkskydd har inférts i vér pro-
duktion fran och med chassinummer 79639,

Det nya sténkskyddet, som kan monteras tven pa tidigare vagnar, har de-
taljnummer 666226,

A. Stidnkskydd 666226
B. Stdnkskyddet monterat



BETR.
BAKAXEL

P 120, P 544

T

Maj

Tryckt fgrut som SM grupp 50 nr 13 av augusti 1961,

Betrtiffande fijtidrande tryckbrickor f&r stérre differentialhjul, Spicer bakaxel.

. Ett synnerligen gott resultat har erhdallits vid prov med rubricerade brickor. Vi
har ddrfér infért dem som standard i var produktion. De &r inférda p& axlar som
tillverkats efter den 6.1.61.

' Atten axeldr tillverkad efter den 6.1.61 kan &t kontrolleras, d& alla Spicer=
axlar har en code instimplad p& hdgra réraxeln enligt fsljande:

£ Produktionsdatum i ordning; ménad, dag och é&r (&ret anges endast med
en siffra ex 1 fsr 1961).

2.  Bokstdverna A, B eller C vilka ange p& vilket skift (1:a, 2:a eller 3:e)
axeln dr tillverkad.

3. Spicers komplettnummer for axeln.

Coden 6 22 1A 2385, betyder alltsé att det dr en axel tillverkad p& 1:a
skiftet den 22 juni,1961.

' Om axeln dr bdttringsmélad vid Volvo kan det vara svért att hitta mdrkningen
déd den inte alltid aterfinnes p4 samma plats. | allmtinhet &r den placerad ca
50 mm frén réraxelns inféstning i viixelhuset, men den kan ibland vara place-
. rad pé réraxelns mitt.



Bakaxel

P120,P 210,P 544 pe

Maj 1962

Tryckt forut som SM grupp 50 nr 11 av mars 1961

BAKAXEL MED DIFFERENTIALBROMS

VOLVD
wunm

Bild 1. Differential med differentialbroms.

Axelkors

Ditferentialhus, stérre halva
Differentialhjul, stérre
Lameller, yHertandade

1. Differentialhus, mindre halva

2. Lameller, innertandade

3. Lamellnav och differentialhjulshallare
. 4. Differentialhjul, mindre

2NN

» Beskrivning

Bakaxeln & med undaniag av differen-
tialen uppbyggd pé samma sétt som en
konventionell Spicer bakaxel. Differen-
tialens konstruktion framgér av bild 1.
Axelkorset for de mindre differentialhju-
len bestdr av tvé axlar, som &r ledbart
forbundna med varandra. Varje axel ér
pa den sida dér den ligger an mot dif-
ferentialhuset fasad i V-form. Differen-
tialhuset ar utformat pa motsvarande sétt.
N&r motorn bérjar driva vagnen glider
axlarna upp pé de sneda ytorna i diffe- o
rentialhuset (A bild 2). Friktionsplattorna 24746
bakom de stérre differentialhjulen pres- Bild 2. K&rning raki fram,

E]




sas darvid samman och bromsar differen-
tialen.Differentialen ar alllsa alltid brom-
sad vid korning rakt fram (&vensom vid

backning raki bakat). Detta gér att om
ett hjul kommer ut pé slirig vigbana
dverfares storre delen av del vridande
momeniel genom det andra hjulet.

Vid kdrning i kurva roterar ytterhjulet
snabbare an innerhjulef. Axeltapparna
glider darvid ner i V-spérets botten och
sammanpressningen av friktionsplattor-

na upphar (B bild 3). Vid kérning i kur-
va kommer dérigenom differentialen
aft fungera pa samma salt som differen-
tialen i en bakaxel utan differential-
broms.

Reparationsanvisningar

| defta servicemeddelande kommer endast isdrtag-
ning och hopsétining av differentialen att behandlas.
Belr. isértagning, hopséatining m. m. av bakaxel i
ovrigt hdnvisar vi fill verkstadshandbeok “P 1200, PV
544 avd. 5 a, Bakaxel (Spicer mod. 27)", resp. "'P 210
avd. 5, Bakaxel”.

Isartagning av differential

1. Mark ditferentialhjulsaxlarna och differentialhu-
set med tva farger enligt bild 4, s& att hopsati-
ning kan ske i samma lage som fore isartag-
ningen.

2. Lossa skruvarna som héller samman differential-
huset. Tag isér differentialhuset och tag ut diffe-
rentialhjul och &vriga delaljer.

(AN

voLvo
2atan

Bild 4. Maérkning av axelkors och hus.

Bild 3. Kérning i kurva.

Hopsattning av differential

1. Vid hopséatiningen légges lampligen de olika
delarna i den storre differentialhushalvan i den
ordning som bild 1 och 5 visar. De fjadrande
brickorna lagges som mellersta bricka vid resp.
sida. Ge noga akt pé fdrgmarkningen péa axel-
kors och differentialhus.

2. Montera skruvarna i differentialhuset. Drag dem
med 5—6 kgm (35—45 fi. lbs.).

Varning! Rotera inte ett upplyft hjul om det andra

hjulet stir pa marken. Genom ditferentialbromsen

éverféres det vridande momentet fill det hjul som

stir pa marken, varigenom vagnen kan bringas falla

ner fran uppaliningen.

Bild 5. Hopsattning av differential.




BETR.

BAKAXEL
PV

DATUM

Maj

1962

Tryckt férut som SM grupp 50 nr 14 av februari 1962,

Justering av drivaxellager.

Sedan ett par &r tillbaka justeras drivaxlarnas axialspel med justermellanlagg
endast pa ena sidan. D& det emellertid tycks réda oklarhet om riitta férfaran-
det vill vi meddelo f&ljande.

Bakaxel Spicer modell 23 och 27

Bakaxelkdpan dr p& dessa bakaxlar 1,5 mm langre pa vinster sida. Justering-
en skall darfsr endast gsras pa héger sida.

Bakaxel ENV

ENV:s bakaxelkapa dr symmetrisk men de sista &ren har vid monteringen p&
Volvo tillampats det férfarandet att p&4 higra sidan léggs en 1,5 mm tjock

bricka och justeringen utfdres pa viinster sida.




BETR

BAKAXEL MED
DIFFERENTIAL=-

BRO MS
(Anti-Spinn)

PRODUKT

GRUPP

46

DATUM

Maj 1962

Provning av differentialbroms.

Genom slitage kan naturligtvis differentialbromsens funktionsférmaga s& sma-

ningom minskas. F&r att avgdra om den fungerar tillfredsstéllande kan nedan

beskrivna metod anvidndas.

. 1. Hissa upp ena bakhjulet. Blockera det andra hjulet s& att inte vagnen
kan flytta sig. Kontrollera att vaxeln ligger i neutralltge.

2, Anslut en momentnyckel med en hylsa padrivaxelmuttern, se bild. (An-
vindes 12-kanthylsa kan saxpinnen som regel sitta kvar). Drag runt
hjulet med momentnyckeln. Drag medurs med jtmn r&relse. Avlds mo=
mentet ndr hjulet vrider sig (r&relsefriktion). Det avlésta momentet
skall vara minst 5,5 kgm (40 ft.lb.). Ar momentet légre tages axeln istr

och nya lameller monteras.

—
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VAXELLADA

Lasning av fastskruvar f6r mellanfldns till 8vervixel .

De enkla lasbrickorna f&r skruvarna till mellanflénsen har ersatts av dubbla

lasbrickor. Denna &indringdr inférd i vér produktion fr.o.m. fsljande vixel-

l&édsnummer.
w Vagn Viixelléda,
tillverkningsnummer
P 120 274885 osv.
P 1800 280189 osv.
Brickorna har f8ljande detaljnummer.
Bendmning Antal Detaljnummer
Lasbricka,kort 1 st 380379
Lasbricka, lang 1 st 380380
. Med de nya brickoma erhalles en battre lasning @n med de tidigare an-

vinda. Vid renoveringsarbeten p& viixelladan skall darfor de enkla brickor-
na bytas mot dubbla.




DATUM
November 1962

Tryckt férut som SM grupp 400 nr 25 av mars 1962 och SM grupp 1050-400 nr V 18 av mars 1962.

W

Andrat bakre lock och backaxel, vixellada M 4, M 30, M 40.

Lasklacken pé bakre locket, detaljnummer 380127, dr numera borttagen. Efter

denna @ndring anvéindes lassparet | backaxeln endast vid demontering.

P& backaxeln, detaljnummer 656512, har ovan némnda |asspar dndrats fran
frast till svarvat utfdrande. Det svarvade sparet dr grundare @n det frasta.
. Detta innebér att vid montering av den nya axeln pé& tidigare utférande av
vaxelldda M 30, M 40 maste lasklacken pa bakre locket avslipas. Vid monte-
ring pé vixelléda M 4 skall lasbleck, detaljnummer 70442, avslipas i ena dn-

oan .

Den nya backaxeln skall monteras s& att den nar 7,0 - 7,6 mm utanfar viixel=

l&dshuset, se bild 1,

F&r att utdragare SVO 2301 skall passa dven till axel med svarvat spar, méste
den andras genom att tungan pé spindeln férses med ett spar enligt bild 2.

7,3 20,3mm

- 0.29"+0012”

//

e

w-‘/,-- 1
d - N

' 2

Bild 1 - X Bild 2
Montering av backaxel Andring av utdragare SVO 2301




" BAKAXEL
P544, P120 e

DATU

MS eptember 1962 5

Tryckt férut som SM grupp 50 nr 15 av mars 1962

Oljeslungare fsr bakre pinjonglager, Spicer mod, 27

Oljeslungaren, detalinummer 661523, f&r bakre pinjonglagret har visat sig
vara 8verflédig och har darfor tagits bort i var produktion. Det &r alltsa
inte nagot fel om Ni patriiffar en axel utan oljeslungare.

Tages oljeslungaren bort pa en axel av tidigare produktion maste ett extra

justermellanldgg, detaljnummer 192597, monteras vid bakre pinjonglagret.



BETR.

KOPPLING

P 120
P 1800

GRUPP

41

Ny kolv i huvudeylindern for koppling.

Genom att kolven till huvudeylindern fér kopplingen dndrats har antalet
. kolvpackningar kunnat minskas till en. | samband hdrmed @r kolvens retur-
flader ersatt med en kraftigare dito f&r att f& en snabbare atergangsrérelse
o4 kolven. Vid renovering av tidigare utférande av cylinder méste foljan-

. de monteringsféreskrifter iakttagas.

Vid kolvbyte monteras kolv samt packning och fiader av nytt utfgran=

ae.

Z. Vid ovrigt renoveringsarbete da den gamla kolven skall anvindas pa
nytt, maste alltid den yttre packningen tas bort och skall alltid inre

packning och fijader av nya utférandet monteras.

Jtgdende- och tillkommande detaljnummer framgéar av nedanstaende tabell.

. Sendmning Utg. det.nr | Ant. | Tillk, det.nr | Ant.
Kolv 656481 ] 669948 1
Summipackning, inre 656458 1 669949 1

. Summipackning, yttre 656483 ] e e
Returfidder 656354 1 669950 ]




BTR.

KOPPLING

Lamell 8 1/2"

PRODUKT

GRUPP

4]

Makulera tidigare meddelande Produkt P Grupp 41 nr 3 av juni 1963.

. Ny lamell.

Ny lamell har inférts pa vara Personvagnar. Den gamla lamellen med detaljnum-
mer 418437 ersatts helt av den nya lamellen med detaljnummer 418905 fsr B 18 A
. och D-motorn och 418871 f&r B-motorn. Den kan saledes dven monteras i dldre

vagnar med B 18 motor. Ny lamell &@r inférd enligt nedan.

Utfsrande 496801 fr.o.m. motornummer 106721 osv,
== 496802 -"- e | 57292 asv.
="- 496812 - -"- 1220 osv.



OVERVAXEL
P 120

P 1800

Makulera tidigare VM produkt P grupp 43 nr 7 av juni 1963.

Konstruktionsidndring Sverviixel .

Hydraulsystemet f&r in- och urkoppling har tidigare varit under tryck éven vid direktdrift.
Systemet har numera gjorts tryckl&st d& Svervixeln ar urkopplad. Detta har &stadkommits,
genom att oljan kan cirkulera. Kanalen i det nya fridmre huset mynnar under ventilkulan
mot tidigare i samma h&jd. S&ledes kan oljan passera forbi ventilkulan och rinna genom
den urborrade ventilstangen tillbaka till vixelhuset, For att underldtta oljans cirkulation

har ventilstdngens returhal borrats till 1,1 mm diameter.
Bilden visar oljans vidg och mandverventilens lage vid dvervixelltge och vid direktdrift.

Forteckning tver utgéende- och tillkommande detaljer med detaljnummer finns i nedan-

stdende tabeller.

Tidigare vixlar kan byggas om till nya utfsrandet genom att detaljerna bytes ut enligt
resp. tabell.

PI20

Bendmning Tillk, det.nr. Antal  Utg. det.nr. Antal

Overviixel, kompl. (Auto Transmissions-

nummer 32/3328) 254384 |

Overvixel, kompl. (Auto Transmissions-

nummer 32/3324) 254412 |

Vid ombyggnad bytes f&ljande detaljer:
Mangverventil 380415 I 38026l |
Fiader for backventil 380416 I 380254 |
Frémre hus 380420 | 380250 |

P 1800

Bendmning Tillk. det.nr. Antal  Utg. det.nr. Antal

Overviixel, kompl, (Auto Transmissions-

nummer 32/305| E\ 254247 |

Overviixel, kompl. (Auto Transmissions-

nummer 32/3333) 254413 '

Vid ombyggnad bytes féljande detaljer:
Mané&verventil 380415 . | 380261 |
Fiader for backventil 380416 | 380254 |

Frimre hus 380420 | 380250 |




Mangverventil

I Overviixel ltige

Il Direktvixelldge

A Till hydrauleylinder

B Frén oljepump

Réd fiérg = olja under tryck
R&tt raster = trycklss olja




BETR.

OVERVAXEL
P 120, 1800

DATUM
Augusti 1964

Overviixel med trycksmdrining.

Sedan en tid tillbaka har vi i var produktion en dverviixel med trycksmérining
av néllagren i planethjulen och utgéende axeln. Chassinummer f&r inférandet
. kan ej anges men Bvervixlar med Auto Transmissions typnr 32/3324 eller hdg-
re har detta system. Smorjoljan fores till planetviixeln genom en borming i

viaxelladans huvudaxel, se bild,

. Huvudaxeln i viixellddan har ofsriindrat detaljnummer. Detta innebdr att man
vid montering av ny huvudaxel da dvervixeln har typnr 32/3324 eller hsgre,

maste kontrollera att huvudaxeln dr borrad.

Monterar man en ny Svervixel pa en vixelldda, som har huvudaxel av tidi-

gare utférandet, maste huvudaxeln bytas till senare utfsrandet.

Undantag frén ovanstéende utgdr 32/3333 som icke har centralsmorining.




BETR

KOPPLING

BAT h
Februari

1964

Nytt urtrampningslager, detaljnummer 181428,

| var produktion har vi infért ett nytt urtrampningslager pé véra personvagnar. De=

. taljnumret dr ofdrandrat,

Genom att det nya lagret har 5/16" kulor mot det tidigare 1/4" kulor har det nya
lagret langre livslingd. Utviindigt &r lagren lika och kan endast skiljas &t genom
. markningen, som dr A-3313 f&r det nya och A-2013-2 f&r det tidigare lagret.

| detta sammanhang vill vi papeka att vid provning av ett urtrampningslager méste
detta belastas axiellt, t.ex. genom att pressas samman med héinderna samtidigt som

det vrides runt. Lagret skall hdrvid g& |&tt utan att hugga.

Tillse att kopplingshdvarmarna &r lika justerade d& ojémnt justerade hdvarmar kan

ge oljud vid lagrets anséittning mot hdvarmarna.




Makulera tidigare VM produkt P grupp 43 nr 6 av maj 1963.

VAXELLADA
M 30, M 40

Andrade defaljer pa vaxellada, M 30, M 40,

2,
3.

-
4.

>
.

Fsr att hindra olja fran vixelladan att komma pa lamellen har efter hand en del
gndringar inforts p& ingdende axeln och pa locket fér densamma samt en biittre
tétningsring inforts, Samtliga modifieringar @ inférda utan detaljnummerdnd-

& ringar. Vi redovisar har nedan &@ndringarna i den ordnina de inférts.

Ingdende axelns tdtningsdiameter skades med 0,5 mm samtidigt som kravet

pa ytfinhet skirptes. Tillverkningsnummer for inférandet kan ej anges.

Fastskruvarna fér framre locket utbyttes mot dito med stérre skalle och un-
derldggsbrickorna ersattes med O-ringar. Dessutom forstinktes skruvhalen i
frémre locket, se bild 1. Denna dndring infordes fran och med tillverk=

ningsnummer omkring 300 000.

Tatningsring med hardare fjdderspdnning inférd. Tillverkningsnummer for

inférandet kan ej anges.

Insvarvning och dréineringshéal inférdes p& framre locket enligt bild 2, Till-

verkningsnummer for infsrandet kan ej anges.

Oljeavvisningsspar inférdes pé ingdende axeln mitt fér dréineringshélet i

locket, Tillverkningsnummer for inforandet kan ej anges.

D4 vixellador av dldre utfsrandet skall renoveras rekommenderar vi Eratt byta
framre locket eller dndra detsamma enligt bild 1 och 2 samt montera de i nedan=

stdende forteckning upptagna tillkommande detaljerna.

Bendmning Tillk .det.nr  Ant. Utg.det.nr  Ant.
Skruv for lock 192622 3 956554 3
Underlaggsbricka 61947 3

O-ring 6 x 1 mm 380381 3

1964




Bild 1

< 305 Qs'
) 335 305.

VOLVO
200004

Bild 2




VAXELLADA
P 120

Ny balk for viixel ladsupphtingning.

' Hélavstandet fér balken vid vixellddan har dndrats fran 308 mm till 368 mm.
Denna dndring dr pa 4-ddrrars vagn inférd frén och med chassinummer 140 000
och pa 2-dbrrars frén och med chassinummer 40 000.

. Som reservdel féres en balk vilken passar samtlige vegnar av P 120- och
P 1800-serierna. Denna balk har detaljnummer 669925.




BETR.

BAKAXEL
P120

Andring av bakaxelképa, ENV.

Kapan f&r bakaxlar av typ ENV har dndrats. Hadrigenom kan de drivaxlar och
drivaxellager, som anvindes for Spicer-bakaxlar, dven anvdndas pa nya ut-
férandet av ENV-bakaxlar.

Andringen @r inférd i véar produktion frén och med filjande chassinummer

P 120 - 2 d&rr.

Utv. 4,1:1  chassinummer 70379-70489, 71484 osv. £/
Utv. 4,56:1 - 68272 osv.

P 120 - 4 d&rr.

Utv. 4,1:1  chassinummer 157149-157150, 157170-157173, 157175-
157177, 157178, 157194-157196, 157493~
157497, 157515-157519, 157525, 157550-
157554, 157568, 157602-157606, 157690 osv.

Utv. 4,56:1 =t 156553-157609, 157611 osv.

Féljonde detaljer bertrs av dndringen.

Bendmning Antal Detaljnummer, tid.utf. sen.utf.
Bakaxelképa 1 669680 670435
Drivaxel 2 659453 89679
Drivaxellager 2 19577

== innerring 2 181217

AN ytterring 2 181189
Inre oljetdtningsring 2 114046 192550
Bricka 2 80114 120267
Mutter 2 10506 153031




VOLVO November 1965

Tillagg till VM P - 46 nr 7 betrtiffande bakaxel, P 120,

Makulera tidigare tillagg av juli 1965,

Bakaxlar av tidigare utfsrande har tillfalligt ater monterats i var produktion pé fsljande

vagnar.,

P 120 - 2 dérr. chassinummer 112567, 113141-50, 113325-44, 113803-15,

. 113890-92, 114082-351, 114458-657,114883~
997, 115122-27, 115185-89, 115853-116177,

116183-246, 116449-57, 116678-705, 116707~

. 63,116772-77, 117621-88,117767-73,117814,
117901, 117981, 118048, 119734, 148180-85,

148192-96, 148202-16,148227-29,14 8246-565,

148293-332, 148358-60, 148371, 148388-90,

148456-65, 148644-51,148653-54,148660-62,

148697, 148700, 148703, 148711, 148720-25,

148742,148745,148751,148754, 148757148785,
148787-813,148874-91,148914,148962,149002,

149510, 149518-19, 149637-46, 149649 ,149678~

79, 149704, 149777-80, 149813,149816,149821,

B 149828-35, 149844, 149847-48, 149858-59,

w 149896, 149916-18,
P 120 - 4 dorr, chassinummer 180099-106, 180149-58, 180160-78, 180187,
& 180191, 180264-65, 180283-88, 180866-72,

180909-26, 181082-86,181338-41,181433-532,
181645-54, 181672-86,181719-32,181754-67,
181891-97, 181900-20, 181955-84,182066-70,
182118-21, 182145-47, 182149-51, 182156-65.

AB VOLVO

Serviceavdelningen




BETR.

FRODURT
KOPPLING P
Gaum
P 1800

DATUM
Maj

1964

Ny koppling och mangvercylinder, P 1800.

Ny koppling och mangvercylinder @r inforda pa P 1800 frén och med chassinum-
mer 10526-10534, 10536 osv.

Den nya kopplingen, vars konstruktion framgér av bilden, har tryckfidder av
diafragmatyp . Detta, i samband med att mandvercylinderns kolvdiometer 8kats
fran 3/4" till 13/16", gbr att lagre pedalkraft erfordras vid frikoppling.

Med den nya tryckfjidern bortfaller dven all justering av kopplingshévarmar,
dé dessas funktion Bvertagits av tryckfjddern. Den enda justering som fsrekom-
mer vid denna koppling &r alltsé justering av kopplingsgaffelns frigang.

Detaljnummer f&r tillkommande och utgéende detaljer framgér av nedanstéende

tabell .

Bendmning Antal Tillk.delaiinr Utg .detalinr

Svinghijul, kompl. 1 418932 418258

Koppling 1 418996 418638
. Skruv 6 921824 102701

Fidderbricka 6 -— 906990

Mansvercylinder 1 668365 669782




MTR

OVERVAXEL

P 120
P 1800

‘aﬁ|v

Propp for backventil, dvervixel.

Refererande till VM produkt P grupp 43 nr 7 f&r vi meddela att dven proppen for

cackventilen dndrades i samband med att systemet "tryckldst vid direktdrift" in-
fordes.

Via system “trycklgst vid direktdrift" skall darfsr propp 380436 anviéndas i kom=
. bination med fidder 380416, fér 8vriga anvindes propp 380278 i kombination med
fiader 380254.




BETR,

BAKAXEL

P 120-serien

Mckulera tidigare VM produkt P grupp 46 nr 6 av september 1963,

Nya momentstag f&r bakaxel.

Dessa dndringar &r inférda pd nedanstéende chassinummer.

. P 120, 4-ddrrars chassinummer 140 000 osv.
P 120, 2-ddrrars == 40 000 osv.
P 1800, bakaxelképa =M 8781-8783, 8840-8841, 88465-8887, 8915-8916,

9021-9023, 9025-9031, 9033 osv.
momentstag == 9995, 10000 osv.

. nya ké&pan.

Detaljnummer f&r momentstag och bricka dr f&ljande:

. Nya utférandet Tidigare utférandet
Momentstag 667581 653263
Bricka 667535 653267

F&r 8vriga detaljnummer hdnvisar vi till reservdelskatalogen.

. | vér produktion har vi p& 120-serien och P 1800 inf&rt nya momentstag med st&rre brickor f6r gummi-
bussningarna. | samband htirmed har bakaxelképorna férsetts med konsoler med stérre anliggningsyta.

8921-8923, 8926-8928, 8930-8931, 8937-8942,
8946-8964, 8966-8977, 8979-8983, 8987-9000,

Vid byte av ndgon av ovanndmnda detaljer b&r beaktas att det tidigare momentstaget kan monteras

tillsammans med nya bakaxelképan medan det nya momentstaget endast far anviindas tillsammans med




BETR,

AUTOMATISK
VAXELLADA

(BW 35)

DATUM

November 1964

Stoppkonsol for viixelreglage till automatisk vixellada.

Av standardiseringsskdl har tillverkaren av var automatiska vixellada infdrt ytter-
ligare ett neutralldge, som ligger efter lige L. Dé& detta lage inte skall anvéndas

. pa var vaxellada har vi infért en stoppkonsol i var produktion fran och med f8ljan-

de chassinummer.

P 120 4 darrars chassinummer 167596 osv.
. P 120 2 dsrrars chassinummer 87982 osv.

Om Ni byter en viixelldda av tidigare utférande till senare utfsrande, eller Gnd-
rar reglaget i vixelladan till senare utfdrande, bir dven stoppkonsolen monteras.

Hur den monteras framgar av bilden.

. Stoppkonsolen justeras pa fsljande sdtt:

1. Byt ut de tvé skruvarna ftr oljesumpen, som sitter ndrmast bakom hivarmen,

. mot léngre, detaljnummer 192596,
2. Vrid havarmen medurs s& langt det gér (P-lige) och darefter fyra spérrlager
moturs.
3.  Skjut fram stoppkonsolen s& att den ligger 3-4 mm fran hdvarmen, se A bild.

Drag fast konsolen i detta lige.

For montering av stoppkonsol fordras féljande detaljer.

Bendmning Antal Detaljnummer
Stoppkonsol 1 671593
Distanshylsa 2 671688
Skruv 2 192596
Bricka 2 955921
Mutter 2 955826

(T

Ezdas



BETR,
BAKAXEL g
P 120 il

DATUM
November

1964

Bakaxel frén ny leverantdr.

| var produktion har vi infért en bakaxel fran en ny leverantdr (Hayes Steel Prod. Co.).
. Denna bakaxel monteras i var produktion omviixlande med den tidigare axeln (Spicer
27). Axlarna @r identiska, varf&r samma reservdelar anvindes till bada axlarna. Fér att
man skall kunna identifiera axlarna &r axlar frén Hayes férsedda med en bricka stémplad
. H, placerad p& en av skruvarna for bakre locket. Locket &ir dessutom mirkt med en grén
fargklick.

Férsta chassinummer med Hayes-tillverkad bakaxel &r f&r P 120, 4-d&rrars nr 159006 och
for 2-ddrrars nr 78240. ¢/

Vid eventuella reklamationer skall angivas med ett H pa rekl . sedeln att rekl.arbetet ut-
forts p4 en Hayes-tillverkad axel .




BETR.
OVERVAXEL
P 120

P 1800

o

5§

DATUM

Oktober 1964

Propp f&r solencidens kolv.

Den tidigare proppen framfér solenoidens kolv har bytts ut mot en justerbar propp
och en lasmutter, vilka tillsammans har detaljnummer 38043%. Dessa detaljer kan

dven monteras pa tidigare Bvervixlar.

OBS! Packning, som tidigare var placerad under proppen, skall placeras under

muttern. Detaljnumret oféréndrat.

Den nya proppen justeras pd foljande sdtt:

k: Skruva in proppen tills kolven @r pressad i botten i solenoiden.

2.  Skruva ut proppen 2 1/2 varv. Drag till l&smuttern.

1. Justerpropp
2. Lasmutter
3. Packning




BETR.

AUTOMATISK
VAXELLADA

(Bw - 35)

DATUM

Oktober

1964

Andrat vixelreglage for automatisk véxellada .

For att f& ett mera flexibelt vixelreglage har vi infsrt ett éndrat reglage i var produktion fran

‘ och med fsljonde chassinummer.
P120 2 dérrars  chassinummer 84600 osv.
P120 4 dsrrars  chassinummer 166400 osv.
. Av tidigare detaljer kommer endast standarddetalijer att lagerfsras. Behover saledes en av ne-

danstdende detaljer bytas, monteras komplett reglage av nya utfsrandet.

Bendmning Tidigare utférande Senare utfrande
Detaljnr. Antal Detaljnr. Antal
Reglersténg 669806 ] 671229 1
Bygel, yttre 670405 ]
Bygel, inre 670412 ]
Konsol 670409 I 670885 ]
Mellanaxel 671227 ]
‘ Havarm pa vixellada 671038 ]
Ldnkstang 670884 ]

Fér att underlétta bytet har vi tagit fram en sats, detaljnummer 276549, vilken férutom ovan

. upproknade detaljer av senare utfsrande dven innehdller erforderliga standarddetaljer. Mon~-
teringen av de nya detaljerna tillgar pa fsljande satt:
1. Lossa klamman f&r bromsrret pa sidobalken.
2. Borra och fila upp hal i sidobalken till matt enligt bild 1.

3. F&rin blindmuttrarna i de tre stdrre halen i sidobalken och vrid dem 1/4 varv. Skruva

fast konsolen.

4. Mentera bussningarna i mellanhdvarmen. Montera darefter denna och de &vriga detaljer-
na, se bild 2. Léngden p& reglerstdngen regleras sa att med hévarmen pé vixelladdan i

neutralldge och viljarspaken i ldge N skall saxpinnebultarna 1&tt kunna skjutas in.

5. Klamma bromsroret.




_ g
Q4o oesy’

207mm 816"

255 mm 004"

]

Bild 1. Hal fér montering av konsol och bromsr&r

1. Reglerstédng

. Mellanaxel

Havarm

2
3. Ldnkstang
4
5

Konsal




BETR

AUTOMATISK
VAXELLADA
(BW - 35)

Hal i tunnel f&r bromsbandsjustering.

. P& vagnar med automatisk viixelldda har ett hal inférts pd tunnelns hdgra sida. Hé-
let Gr tatat med en gummipropp. Genom att ta bort mattan och gummiproppen kom-

mer man at att justera vixel lddans bakre bromsband.

. Ovanngmnda dndring @r inford fran och med f8ljande karossnummer .
P 120 - 2 d&rrars karossnummer 93547 osv.
P 120 - 4 d&rrars =M= 170430 osv.




BETR.

OVERVAXEL

DATUM

Juli 1965

Styrpinne for fiader till backventil.

Det har intraffat att fiadern for pumpens backventil stdllt sig snett, vilket resulte-
. rat i att kulan pressats &t sidan och inte tétat mot sdtet. F&r att undvika detta har

en styrpinne, detalinummer 907181, inférts i var produktion.

Styrpinnen bor monteras pé tidigare viixlar da fel uppstatt eller i samband med re-

. noveringar. Den monteras enligt bild.

Styrpinnen dr inford i var produktion frén och med

P 1800 G&vervadxel tillverkningsnummer 5643 osv.
P 120 =te -"- 11238 osv.
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BETR.

BAKAXEL
P 120 Herrgards-

vagn

Blad 1 av 2

Ny bakaxel, Spicer mod. 30,

P& var Herrgardsvagn har vi infért en ny bakaxel, Spicer mod. 30. Denna &r ett modernare

utforande av Spicer 27, som vi har pa 8vriga vagnar i P 120-serien.

Den nya bakaxeln dr inford frén och med chassinummer 26228 och kommer i fortstittningen

aft monteras parallel It med tidigare Salisbury.

Vid ett eventuellt byte av komplett bakaxel erfordras detaljer enligt nedanstéende upp-
stdllning. For de i bakaxeln ingdende detaljerna hdnvisas till meddelande fran Reservdels-

avdelningen.

Bentmning Antal  Tillkommande Utgdende
detaljer detaljer

Bakaxel, komplett ] 255471 669476
Tdtningsring, inre 2 192550
Drivaxel 2 89679
Lager, innerring 2 181217
Lager, ytterring 2 181189
Justermellanldgg, 0,1 86891

0,35 86890

LE o 84889

15 651794
Forstdarkningsplat s 87693
Skruv for bromssksid 8 105164
Packning f&r bromsskald 4 667606 657579
Tétningsring 2 88708 89251
Kil fér drivaxel 2 160553 86856

P& grund av att den nya bakaxeln har kortare pinjong maste Gven kardanaxeln dndras till
utforande enligt bild 2. F&r detta erfordras f&ljande detaljer

Bendmning Antal  Tillkommande Utgaende
detaljer detaljer
Mutter 1 671446 190428
Gummitdtning ] 675587 -=
Korkpackning ] - 15550
1

Bricka - 190425 . e




Av standardiseringsskd| dr den @ndrade kardanaxeln inford dven p& 8vriga vagnar i P 120-
serien samt pa P 1800. Den &r inférd frén och med féljonde chassinummer

P 120 - 2 d&rrars chassinummer 122708-12270%, 123444, 123446, 123581-123582,
123586-123589, 123591-123593, 123648-123656,
123724-123730, 123782-123791 , 123798-123877,
124019-124024, 124319, 124324-124325, 124352-
124364, 124526-124600, 124621-124700, 124703-
124830, 124850-124944, 125052- 126226, 126228-
126833, 126837-126%909, 126911-127280, 127350~
127465, 127468-127480, 127523-127531, 127537 -

P 120 - 4 d&rrars chassinummer 184777, 185079-185080, 185118-185123, 185134~
185136, 185139-185395, 185397~ osv.

P 120 - Herrgérdsvagn chassinummer 25708-26079, 26081-26107, 26109-26156, 26158 —osv.

P 1800 chassinummer  14961-14966, 14999-15004, 15030-15048, 15056~
15112, 15115-15165, 15169~ osv.

For reparation och justering av bakaxeln féljes anvisningarna i verkstadshandboken "Avd.4
(46), BAKAXEL (Spicer mod. 27)". Samtliga verktyg som anvindes f&r mod. 27 axeln’ passar
dven for mod. 30. Data skiljer sig p4 en del punkter, varfsr vi ger fullstdndiga specifika-

tioner for Spicer mod. 30 axeln hdr nedan.

Specifikationer

Bakaxel, typ ..... e e i N e Halvt avlastad
SpaTVIdd s e R e T e e 1315 mm
Axialspel f8r drivaxlar .. .ociviiiiiiiiina... 0,07 - 0,20 mm
Bakvéixel
R e e ey Konisk kuggvéxel (hypoid)
Utvidxlingsférhallande o oo v vivn i i iininennnn 4,56:1 (9:41)
Ascialkast, kronh{ol s s iiianie o e max. 0,08 mm
Kugatlankspelu v s assuiepu e 0,10 - 0,20 mm
Férspdnning pé pinjonglager, nya lager ....... 11 - 23 kgem
beg.lager ...... 6-11 kgem
F8rspinning pa differentiallacer «oovovnvn.. .. 0.23-0,31 mm

Smorimedel. . codvenaia it nalleR e s s s Hypoidalja
vigkoslbeh e iannencemd il e mls SAE 80
G e s mwindaalsmmairesioesn iy B o 1,2 liter

127610, 127625- 127806, 127808-127997, 127999-osv .



Produkt Grupp Nr Blad

VOLVO

P 46 10 av
Atdragningsmoment_ Kgm Footpound
Medbringore: voaisim davei veiantin e iahms 28 - 30 200 - 220
T | P 5,0-7,0 35-50
Kronhjul vvee e i eiereeinieinnens 6,5-9,0 45 - 65
Hijulmuttnar oi s ivea il e caaine valen 3 10 - 14 70 - 100

Bild 1. Tid.utf.
1. Bricka 4, Korkpackning
2, Lasbricka 5. Bricka
3. Mutter

DOR®

WOLVO
110221

Bild 2. Sen.utf.

1. Bricka 3. Mutter
2. Lasbricka 4, Gummitdtning




BETR

BAKAXEL
P 210
P 120 Herrgérds-

vagn

Pinjong och kronhjul.

Till bakviixeln pa rubricerade vagn har vi kdpt pinjong och kronhjul fran
tvé olika tillverkare. Drevsatserna dr direkt utbytbara, levereras under
samma detaljnummer men har olika kuggantal, 9:41 i det ena fallet och
11:50 i det andra.

Kuggflankspelet ar oftrdndrat 0,10 - 0, 20 mm.




Volvo=tillverkad bakaxel,

BETR

BAKAXEL

GRUPP

46

En bakaxel, som tillverkas vid Volvo-Képingverken, har inférts pa P 120 = 2 dorrars
modellen och p& 144. Den &r inférd fr.o.m. vecka48 och kommer att monteras blan-

dat med Spicer och Hayes-tillverkade axlar.

Den Volvo-tillverkade axeln &r lika Spicer 30, men kan skiljas frén denna genom en

na.
1
2.

L

*®
3.
4,

. massingsskylt p& bokviixelhuset eller réraxeln. Skylten anger utvixling, axelns de-

taljnummer och tillverkningsldpnummer,

Nedan anger vi vad som b&r beaktas vid arbete med de Volvo=tillverkade bakaxlar-

Ingéende detaljer i Volvo bakaxeln &r utbytbara mot motsvarande USA-till-

verkade detaljer.

Fér att uppné stdrre monteringsnoggrannhet har justerblecken i den Volvo-
tillverkade axeln utbytts mot brickor. D& det ar orimligt f&r verkstadema att
lagerhélla alla de bricktjocklekar som erfordras, skall vid drevsatsbyte eller

annan justering brickorna utbytas mot de vanliga justerblecken.

Pinjongens lage bestdms av en bricka mellan det stora pinjonglagret och pin-
jonghuvudet. Vid @ndring av pinjongléget skall denna bricka utbytas mot jus=
terbleck, vilka da skall placeras mellan lagrets ytterring och huset pa vanligt

sdtt,

Pinjongens rdtta ldge markeras med hundradels mm pé pinjongens planaslipade

yta. Nominellt virde &r + 30 varvid plustecknet utelémnats.

Ar pinjongen mérkt exempelvis 33 skall vid anvéndande av de vanliga mit-

verktygen pinjongtolken ligga 0,33 mm under justerjiggen.

Sidodifferentialhjulen monteras med tryckbrickor klassade i olika tjocklekar
for att ge minsta m8jliga spel. Tre tjocklekar féres som reservdel: 0,78 mm
(det.nr 384366), 0,86 mm (384348) samt 0,94 mm (384370). Dessa kan gi-
vetvis dven anviéindas p& LJSA -tillverkade oxlar.

DA TLIM
December 1966




5. Betrdffande drevsatsernas markning kan ndmnas att bade kronhjul och pinjong dr mérk -

ta med satsens detaljnummer (= reservdelsnumret).

Parnumret @r markt med elpenna pé pinjongens framkant och utgbres av de sista siffror-

na i kronhjulets instémplade |8pnummer.

| detta sammanhang vill vi ocksé p&peka vikten av att kronhjulsskruvarna bytes s& snart de
varit lossade. Detta gdller saval Volvo-tillverkade bakvéxlar som Spicer 27 och 30. P& des-

sa &r kronhjulsskruvarna lésta genom friktion i gtingan och skruvskallens anliggningsplan.
F&r att uppné avsedd verkan ar skruvarna dragna till sin strickgréns. En viss permanent t8j-

ning erhélles ddarmed i skruven, som blir férstord for vidare montering.

Vid reklamationer eller annan kontakt i servicefrégor dr det av yttersta vikt att angiva sé-

vil vixelns nummer som tillverkaren:

Volvo Képingverken
Spicer

Hayes.




Andrad huvudaxel m.m., M 30, M 40,

BETR.

VAXELLADA P
M 30, M 40

| standardiseringssyfte har en del dndringar inférts pa rubr. viixellador. Andringar-

na innebdr att bakaxelns medbringare (dock ej férsedd med dammskydd), bricka

och mutter Gven anviindes pd vixellddan, Dessutom har utgéende axeln forsetts

med kraftigare kullager.

Andringarna &r inférda fr.o.m, foljande chassinummer.

P 120 2-dorrars chassinummer
4-ddrrars 5
Herrgérdsvagn &

P 210 il

Fsljande detaljer berdrs av Gndringen

Nya utférandet

Huvudaxel 380447
Bakre kullager 11024
Lésring for kullager 914537 (tj.2,5 mm)
Lésring f&r kullager ¥ alt, 942339 (+j.2,6 mm)
Lasring for kullager 942340 (tj.2,7 mm)
Bokre lock 380448
Oljetétningsring 942350
Hastighetsmatarehjul 380449
Medbringare 384282
Mutter f&r medbringare 656441
Underldggsbricka fér mutter 80513

216950 osv.
225050 osv.
44600 osv.
83400 osv.

Tid.utférandet
380137

11013

914533 (t].2,0 mm)
190738 (+].2,1 mm)
190739 (t{.2,2 mm)
380127

19933
380159

87614
950428
906832

Utseendemdssigt kan de nya huvudaxlarna och medbringarna l&tt skiljas fran de ti-

digare genom det dndrade bomférbandet, se bild 1 och 2.

Bild 1, Tid.utf. Bild 2,

Sen,utf. T




BETR.
BAKAXEL
P 120
P 210

Bakaxel, Spicer mod. 30.

. Rubricerade bakaxel, som inférdes p& P 120 Herrgardsvagn fran chassinummer 26228
(se VM P = 46 - 10) och senare pa P 1800 (fran chassinummer 16500), har nu @ven
inforts pa P 120 2 och 4-d&rrars och pa P 210. tb

‘ P& P 120 2 och 4-d8rrars inférdes den nya axeln i produktionen frén och med vecka
5,66 och p& P 210 fran och med vecka 8.66. En del vagnar fdrses dock fortfarande
med den tidigare bakaxeln.

g =N




METR.

BAKAXEL

P 120

DATUM

Maj 1966

Mutter f8r momentstag,

Den tidigare anvinda "laga" muttern (detaljnummer 950366, h&jd 12,1 mm) har ut-
bytts mot "normal" mutter (detaljnummer 950356, h&jd 15,8 mm). | samband har-

med har tappen pé momentstaget forlangts.

"Normal" mutter fér e] anvindas pa momentstag med kort tapp. Kontrollera darfor

vid montering att tappen sticker ut genom muttern. | annat fall kan muttern lossna.




BETR.

BAKAXEL MED
ANTI-SPIN

Distanstappar i axelkors.

Vid kdrning intrdffar det att distanstapparnas laspinne bryts av. Detta har ingen be-
tydelse for vixelns funktion, men vid demontering av en drivaxel kan det intriiffa

. att distanstappen faller ur. Vid demontering av en drivaxel bor Ni darfsr alltid kon-

trollera att distanstappen sitter pa sin plats, se bild 1.

Har distanstappen fallit ut i kapan gar man tillviga pd foljande sdtt:
®

2. Driv ut laspinnen ur distanstappen.

Bdj en trad enligt bild 2 och drag ut distanstappen.

3. Montera distanstagpen utan laspinnen med hijalp av en trad enligt bild 3.

OBS! Da differentialen @r demonterad skall alltid l&spinnen monteras.

. Bild 1 Bild 2

Bild 3

Hizara~




(131

VAXELLADA P
M 30, M 40

Packning fér bakre lock.

Efter tndring av vixelldéda M 30, M 40 enligt verkstodsmeddelande produkt P,
grupp 43, nr 13 har det hant att oljeltckage fsrekommit genom urluftningsnip=
peln. F&r att undvika detta har vi infért en ny packning utan oljereturhél.

Den nya packningen har detaljnummer 380616 och &r inférd i vér produktion
den 26.9.66 och fran och med fsljande tillverkningsnummer

M 30 detaljnr. 254511 tillverkningsnummer 301451
M 40 == 254498 == 313521

P& 8vriga vagnar med viixellada avnyo utfdrandet rekommenderar vi Erattmon=

tera den nya packningen om léckage férekommer genom urluftningsnippeln.

Vid reparation av viéixellédor monteras den nyo packningen 380616 pé viixella-
dor av nya utférandet. Ovriga viixell&dor férses med den tidigare packningen
380128.

OBS! Véxelldda M 41 skall alltid ha den tidigare packningen med returhal.




BETR.

KOPPLING P
P 120, P 1800 i

DATUM

September 1966

Nya kopplingar, P 120, P 1800.

Nya kopplingar av tallriksfiadertyp har inférts pa rubricerade vagnar fr.o.m. f&ljande

chassinummer

P120  2-dorrars chassinummer 216950 osv.
4-dsrrars 225050 osv,
Herrgardsvagn 44600 osv.

P 1800 21000 osv.

Kopplingarna finns av tva olika fabrikat, Borg & Beck (P 1800 och P 120)och Fichtel &
Sachs (P 120). Den nya Borg & Beck kopplingen &r densamma som redan tidigare fanns
pé P 1800, med undantag av tryckringen for urtrampningslagret, som numera ar bort-
tagen. De olika kopplingarna &r sinsemellan utbytbara om samtidigt urkopplingslagret
oytes. For detalinummer hidnvisar vi till reservdelskatalogen, men for att Ni latt skall

kunna skilja urtrampningslagren &t visar vi dem péa bilderna 3, 4 och 5.

s tih
Bild 1 Bild 2
Koppling, Borg & Beck sen.utf, Koppling, Fichtel & Sachs

(Hezins




43

|
L 32 YR
Bild 3 Bild 4
Urtrampningslager f&r koppling Urtrampningslager for kopplin
Borg & Beck, tid.utf. Borg & Beck sen.utf. (bild 1%

(havarmstyp och tallriksfjadertyp)

Bild 5

Urtrampningslager for koppling, Fichtel &
Sachs (Bild 2)




s PRODUKT

BAKAXEL P

Grure
144
46

DATUM
April 1967 16

Spel mellan bromsok och bromsskiva.

Mellan innerkant bromsskiva och innerkant bromsok skall finnas ett spel av
0,8 -1,5mm. P& hdger sida &ndrar sig detta spel vid justering av driv-
axelns axialspel. Spelet skall d&rfér kontrolleras och ev. justeras vid ar-
beten med drivaxeln p& hoger sida. Spelet justeras med mellanltigg enligt

bild, vilka finns i tjocklekar och med detaljnummer enligt nedan.

Justermellanldgg tj. 0,6 mm detaljnummer 677496
== I ="= 677497
== o - e == 677498

Pa vinster sida erhélles normalt ritt spel utan justermellanlagg.

1. Justermellanltgg



BETR.

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW - 35

FRODUXT

GRUPP

44

DATUM
December

1967

SVO 2748 Momentnyckel fsr justering av frémre bromsband.

. For att f& en enklare men samtidigt noggrannare justering av frimre bromsbandet
har vi tagit fram en momentnyckel SVO 2748, som ersdtter tidigare hylsa SVO
2536.

. Momentnyckeln &r férsedd med en kulspdrr, som |8ser ut vid ett moment av

11,5 kgem. Nyckeln anbringas direkt pa justerskruvens fyrkanttapp, se bild 1.

Skruven dras &t tills kulspérren l8ser ut.

Nyckelns utlésningsmoment kon kontrolleras med hjdlp av en fjddervadg. Man
placerar ddrvid nyckeln pd en fyrkanttapp i ett skruvstycke och drar med en
fitidervadg i handtagets hél, vinkelrdtt mot handtaget, enligt bild 2. Spdrren
skall 18sa ut d& végen visar 1 kg. Justering sker med skruven A.

¢ 115 em 2
®
f
. o
85 @
Bild 1 Bild 2




BLTR
AUTOMATISK
VAXELLADA
BW 35

HOOUKT

GRUFF

DATUM

Maj 1967

Fixtur for vixelldda, BW 35 SV O 2746.

Fixturen &r avsedd att anvéindas tillsammans med en verkstadsdomkroft. Lyftplattan pa
. domkraften tages bort varefter fixturen placeras i dess stélle. Den anvidndes dérefter

vid ned- och uppmontering av vixell4dda, se bild.

Tappdiametern pé fixturen dr 30 mm och passar till de flesta domkrafter. | de fall
. tappen &r for stor kan den svarvas ned s& den passar i domkraftens hal och &r tappen

for liten kan den férses med en lamplig rérhylsa som pressas pé fixturens tapp.




BETR, PRODUKT
BAKAXEL P

GRUPF

DATUM
Oktober 1967

Ny tdtningsring vid pinjong.

fsrbtittrad tdtningsring. Endast den nya tdtningsiingen kommer att lagertoras.

o, e i R T - Bt

Bendmning Tillkommande Utgéende
deraljnummer detaljnumme

Tatningsring 942905 80507

Packning - B0508

CBS! Packning skall ej monteras nllsemmans med den nya tdtningsringen.




10.

- !“'i'
i L

Rikta in det eylindriska kugghwlef s& bpmemordh exakt si'yr in i bulthalet.

Under bormingen @ll*uppryhﬁure&smﬁi?aoch efter varje borming renbla-
. Borra forsta halef. ~ i

P .-__ X ‘.'

" Flytta styrdomen till det férdigborrade hélet. Borra de 8vriga elva halen.

Tag ner enheten fran pelarborrmaskinen. Demontera spindeln och brickan.

Lyft av differentialhushalvan med kugghjulet frén fixturen.
Placera den ondra differentialhushalvan pé styrhylsan och lagg i axelkorset.

Tag bort styrdomen och trid en original distanshylsa p& denna. Placera dor=
nen i ett av de borrade halen och lyft pa enheten, se bild 4. Observera den
olika haldelningen. Sl& ner enheten mot den oborrade differentialhushalven
med en plasthammare. Montera denslitsade brickan och spindeln. Drag spin -
deln.

Placera enheten i pelarborrmaskinen och spénn fast den.

Borra forsta halet. Flytta styrdomen till det fardigborrade halet. Distans-

hylsan anviindes ej. Borra de Bvriga elva hélen.




BETR,

KARDANAXEL

DATUM

September 1967

Specialnyckel SV O 2779 fér skruvar till medbringare.

. Specialnyckeln har tagits fram for att man skall kunna lossa och dra fast medbringar-
skruvarna med mutterdragare. Nyckelvidden @r 11 mm och anslutningen till mutter=

dragaren (férlangaren) 1/2" fyrkant.

f :f;':ur.l “




BETH.
VAXELLADA
M 30 - 40

Andrat bakre lock

. F&r att ge dndrad oljestrdmning i vixellédans bakre del har bakre locket dndrats.
Det nya locket &r infért i var produktion frén ca vecka 10.

Andringen bestér i att en invindig "fijdder" placerats intill halet for luftnings-
. nippeln, se bild. Dessutom 4r oljedrineringskanalen i lockets nederkant inte
léngre borrad. Detaljnummer &r ofsrindrat, men for att man skall kunna identi-
fiera det nya locket utifrén har det fsrsetts med ett "A" efter detaljnumret. Det

ar alltsé markt "Volvo 380448 - A",

AnOE STWCRET




BETR.

AUTOMATISK P

VAXELLADA GRue
BW 35 44
HR
DATUM

April

Stallvarvtal, B 18

Automatisk viixell&da fsrekommer numera &ven i kombination med motor BISB.
Stallvarvtalet f&r denna kombination ar 1950 r/m Vi ber Er féra in dven det-
ta virde i verkstodshandboken .

| detta sammanhang vill vi pdpeka att det stallvary som vi anger dr normal-
varvtal vid havsnivé. P4 higre hsjd blir stallvarvtalet ligre. Per 1000 m sver

havsnivan minskar det ungefdr 120 r/m.

1968 8

At TRTEERET S



BETR

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW 35

DATUM

April 1968

Automatisk vixelléda med delgasnedviaxling.

. P& automatviixellada BW 35 har vi infort ett kontrollsystem, som ger nedviixling fran
3ie till 2:a vixeln vid delgos. Pa tidigare vixellador har nedvixling fran 3:e vixeln
vid hastigheter 8ver ca 25 km, ‘tim varit méjlig endast genom anvéindande av "kick-
. down" eller genom att plocera viixelviljaren i lige L. Med det nya kontrollsystemet
erhélles ddremot nedvixling pé& delgas frén 3:an till 2:an i hastighetsomradet 25 -
60 km/tim. Nedvaxlingen sker alltsé tidigare och ger d& bdttre dragkraft och acce-
leration, speciellt i detta hastighetsomréde, Dessutom blir nedvixlingen mjukare
dé den stétiga "kick-down"-nedvéixlingen ej behsver tillgripas. Kérningen blir dari-

genom smidigare, vilket sdrskilt marks i stadstrafik.

Andringen pé viixellédan bestér i att kontrollsystem 235659 bytts ut mot kontrollsys-
tem 235842, Kontrollsystemen kompletta &r fullstindigt utbytbara mot varandra.
Detta innebdr att en tidigare viixelléda kan forses med det nya kontrollsystemet, de-

. taljnummer 235842, och darigenom erhélla ovanndmnda vixlingsegenskaper.
Endast det nya kontrollsystemet 235842 kommer att féras som reservdel.

® Andringen dr inférd i vér produktion 15.2.68 (viixelladsnr 3 EN 2418| osv).

anin LS it G83



BETR.

KOPPLING P
s

120, 140, 210 4l
HE

DA TUM

Februari 1968 7

Lamell med ldagre navfriktion.

. En lamell med ldgre navfriktion har inférts p& véra personvagnar. Den &r inférd fran

och med féljande chassinummer:

. 120 chassinummer ca 292800
142 = ca 21100
144 -t ca 62800
145 ="= ca 700
210 == ca 93100
220 =" ca 68000

Den nya lamellen har detaljnummer 419597 och ersttter dven som reservdel den tidi-

gare lamellen, detaljnummer 418905.

HARDELSTHYCRERSTT, OB



BETR.

Rér for oljemtitsticka

For att f& battre urluftning och for att bittre kunna avleda ev. oljespill har roret for
oljemdtstickan omkonstruerats och férsetts med separat urluftningsledning. De nya

. detaljerna dr inférda i vér produktion fran och med vecka 51-67.

Det nya roret kan dven monteras pé tidigare vagnar. Dérvid erfordras féljande de-

taljer:
Bentimning Antal  Detaljnummer
120 140
Rér kompl. med matsticka | 673716 673471
Slang 470 mm 192034 192034
. Slangen monteras pé urluftningsréret, drages dver svinghjulskdpan och stickes in

mellan startmotorn och motorblocket.

AUTOMATISK e
VAXELLADA cruer
BW 35 b - -
HE
DA T




BETR.

BAKAXEL

PrRODUKT

GRUFP

46

DATUM
Januari

1968

SVO 2806 Monteringsdorn for tatningsring vid pinjong.

Monteringsdorn SVO 2403 passar inte fér den nya titningsringen, detaljnum-
mer 942905, enligt VM P - 46 - |7, Den utgér darfér och ersdtts med dorn
SVO 2806.

. Vid montering av fdtningsringen bestrykes téitningsltpparna med fett. Samti-
digt forses fitderspiralen med ett lager fett. Sistnimnda &tgtird gtres for att
hindra fjdderspiralen att hoppa ur ldge vid monteringen. Till detta bidrar

dven den nya dornens utformning, se bild.

SV0 2806

vOLvVO
110574

|. Tatningsring

2. Fjuderspiral som férses med fettlager

MARDELSTHTCRERET, G040



VAXELLADA

120

Swviinghjulsmedbringare

Svinghijulsmedbringare p& viixellédan, som tidigare &r inférd pé 120 Herrgards-

vagn dr nu inford dven pa 120 2-dérrars. Chassinumren for inférandet ar fsl-
jande:

120 2-dérrars med M 30 chassinummer 296543 osv
120 2=-dtrrars med M 40 chassinummer 296129 osv
120 Herrgdrdsvagn chassinummer 53957 osv

Swvinghjulsmedbringaren, som har detaljnummer 380606, kan @ven monteras pé&

tidigare vagnar med viixelléda av senare utférande, se VM P-43-13,




BETR.

OVERVAXEL
TYP IIJII

GRure

43

DATUM

Oktober 1968

Oljetryck i dverviixel

. Oljetrycket i vér nya dvervixel pé 69-ars modeller skall vara hdgre &n vad vi tidigare

angivit. Det skall vara enligt fsljande.

120, 140, 1800 (M 41) 164 (M 410)
32- 35 kg/cm2 36-39 kg/cm2

Vi ber Er inféra virdet for 164 i verkstadshandboken.




KOPPLING

164

DATUM

September 1968

Byte av kopplingsvajer.

For att underldtta byte av kopplingsvajer kan en PU 7/8"- nyckel bockas

enligt bild. Nyckeln kan sedan tris Gver vajern och lasmuttern lossas fran

motorrummet.

200 o

voLvo '
110 640




BETR.
VAXELLADA
M 40

FRODUKT

GRUPP

43

R

DATUM

April 1969

Ny tdtningsring for ingdende axel.

En ny effektivare tdtningsring f&r ingdende axeln har sedan en tid provats pd viixel-
. lédor detaljnummer 254558 for 140, De forsta 10 000 ringarna har monterats p& l&=-
dor med tillverkningsnummer 337861-347867, Vaxellddor med den nya téitnings=-

ringen dr gulmdrkta pa vdnster sida,

. Tatningsléppen pé& den nya tdtningsringen dr férsedd med snedstdllda rafflor ("drall™),
se bild, Olja som eventuellt lacker forbi sjilva tatningsldppen pumpas ddrigenom

tillbaka genom axelns rotation.

Den nya tdtningsringen har ofsréindrat detaljnummer 191685, och kommer efter for-

brukning att ersditta tidigare utférande.

20




BETR.

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW 35 145

:§l=§

1

oA

oril 1969 1

Vaxlingshastigheter f5r 145 med automatisk viixelléda.

. For 145 med automatisk vixellada stimmer inte de viirden som vi angett for 140-serien i
verkstadshandboken avd, 0 (03) beroende pé att 145 har annan bakaxelutvixling. Vi ger
darfsr de rdtta vdrdena hdrnedan, Vi vill p&peka att vardena &r ungeftirliga och att de

. gtller for viixellédor med delgasnedvixling.

1:an - 2:an 2:an - 3:an 3:an - 2:an 2:@an - lwan
km/tim  mph km/tim  mph  km/tim  mph  km/tim mph
Fullgas 4] 25 66 41 56 35 13 8

Kick-down 57 35 20 56 82 51 49 31



Olja, typ Automatisk transmissionsolja, typ F

Oljerymd 8,0 liter (14 1/4 pints)
Oljans normala arbetstemperatur ca 100-115° C
Antal innerlameller, framre koppling 5

bakre koppling 5

Ungefarliga vixlingshastigheter

1:an=2:an 2:an-3:an 3:an=-2:an 2:an=1:an

km/h | m.p.ho| km/h | m.p.h. km/h| m.p.hy km/h| m.p.h.

Fullgas 48 30 87 54 66 41 14 9
Kick-down 63 % 112 70 100 62 51 32
& 2 :
Systemtryck kg/cm psi

T.o.m. l5pnummer 5 EN-1828

Tomgéng, viixelldge D (500 varv/min) 3,5-4,2 50-60
Jarvialsskning frén 500 varv/min till 1000 varv/min

medfor en tryckskning av 1,05-1,40 15-20
Stallvarvial 12,6-15,5 180-220
Kickdown efter nedskdrning av systemtrycket 6,3-7,7 90-110

Fr.o.m. |8pnummer 5 EN-1829

Tomgéng, vixellége D (500 varv/min) 3,9-4,6 55-65
Jarvtalsskning fran 500 vary/min till 1000 varv/min

medfér en tryckskning av 1,75-2,10 25-30
Stallvarvial 14,1-16,9 200-240
ickdown efter nedskirning av systemtrycket 6,7-8,1 95-115

Fiadrar for kontrollsystem

Figder. Ungefarlig longd ~ Effektiva  Traddiam.
O

Vaxlingsventil 1:an = 2:an 27,8 mm 1,094" 13,5 0,61 mm 0,024"

Konverterns utloppsventil 17,8 mm 0,70" 12 0,46 mm 0,018"

Bakre pumpens backventil 15,7 mm 0,617" 3 0,51 mm 0,020"




Produkt Grupp Nr Blad 2
VOLVO
P 44 12 av 2
Fjesier Ungefarlig lingd  Effektiva  Tréddiam.
il R
Primartryckreglerventil
t.o.m. 5 EN-1828 72,4mm 2,850" 14 1/4 1,37 mm 0,054"
froo.m. 5 EN-1829 74,7 mm 2,940" 14 1,42 mm 0,056"
Strypventil 25,5mm 1,005" 17 0,61 mm 0,024"
Modulatorventil
teo.m, 5 EN=1511 27,2 mm 1,069" 19 0,71 mm 0,028"
frooem 5 EN-1512 25,1mm 0,988" 161/2 0,86 mm 0,034"
Sekunddr-tryckreglerventil 65,9mm 2,593" 18 1,42 mm 0,056"
Vixlingsventilen 2:an-3:an
(inre fijader) 40,4 mm 1,59" 221/2 0,91 mm 0,036"
Trottelventil (inre fjtder) 20,5mm 0,807" 28 0,46 mm 0,018"
Trottelventil (yttre fidder) ggﬁ—mm }::gg:- 19 1/2 0,81 mm 0,032"
A’rdrc:gningsmomen’r
Skruvens plocaring. Kem Fosipound (1b.15e)
Flexibel platta - konverter 3,5-4,1 25-30
Viixelladshus~konverterképa 1,1-1,8 8-13
Bakre kapa - vixelladshus 1,1-1,8 8-13
Oljetrag - viixelladshus 1,1-1,8 8-13
Frimre mandvercylinder - viixell&dshus 1,1-1,8 8-13
Bakre mantvercylinder - vixelladshus 1,8-3,7 13-27
Framre pumpplatta - pumphus 2,4-3,0 17-22
Skruv med skruvmejselspér 0,3-0,4 2-3
Framre pump - vtixellédshus 1,1-2,6 8-18,5
Bakre pump - vixelladshus 0,6-1,0 4-7
Mellanvigg - vixelladshus 1,4-2,5 10-18
Hdvarm - reglageaxel 1,0-1,2 7-9
Manometeranslutning 0,6-0,7 4-5
Oljeavtappningspropp 1,1-1,4 8-10
== nytt utfsrande 1,2-1,7 9-12



Skruvens plocering
Oljersrsplatta-undre ventilhus
Kanalplatta-undre ventilhus
Andplatta-undre ventilhus
Andplatta-8vre ventilhus

Ovre ventilhus-undre ventilhus
Kontrollsystem-vixelladshus

Sil=undre ventilhus

Hallare fsr kam-undre ventilhus

Regulator

Ventilhus=héllare
Tackplatta-ventilhus

Bromsbandsjustering

Lasmutter fér framre justering
Lasmutter fér bakre justering

Lasmutter for startsparrkontakt
Trottelkabelanslutning-viixelladshus
Medbringare-utgdende axel

Nippel for oljekylaranslutning
Mutter for nippel

kgm
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,6-1,2
0,25-0,35
0,25-0,50

0,6-0,7
0,25-0,55

2,1-2,8
4,1-5,5

0,6-0,8
1,112
4,8-6,9
0,7-1,0
1,4-1,7

Footpound (Ib.ft.)
1,7-2,5
1,7-2,5
1,7-2,5
1,7-2,5
1,725
4-9
1,735
1,7-3,5

4-5
1,7-4,0

15-20
30-40

4-6
8-9
35-70
5-7
10-12
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DATUM

April

1969

Demontering av drivaxellager.

Vid inspektion av reklomerade hjullager har vi funnit skador p& lagrets rulléndar,
Dessa skador har visat sig bero p& att man 14fit fdtningsringen komma mellan lag-
ret och verktyget SVO 2838 vid demonteringen.

Vi vill darfér papeka att vid demontering skall verktygets armar placeras direkt

mot lagret,




- =" VOLVO
200132

Bild 1

Bild 2




DATUM
December

Nya birstag for 140 och 164,

P& rubricerade vagnar har vi infért nya birstag (momentstag) for bakaxeln, Ge-

nom dndringen, som bestér i att stagen dr 6 mm ldangre @n tidigare utférande,
har kardanknutens ljudnivé stinkts. | vér produktion @r de langre stagen infsrda

enligt fsljande
142 chassinummer 123079 osv.
144 - 147286-147311, 147374 osv.
145 - 33950 osv.
164 . 13741  osv.

Det &r givetvis mycket viktigt ott vagnens bada stag &r av samma léngd. Det
nya utforandet (detaljnummer 686805) har lingden 396,4 L 0,5 mm mellan 6g-

lecentrum.

. Ovanstéende d&tgdrd kan anvindas 8ven p& tidigare vagnar fér att eliminera
kardanknutsoljud. Detta under férutsdttning att féljande atgéirder samtidigt vid-
tas.

1.  Bakre delen av anslag for bumpgummi avslipas enligt bild 1 for att siker-
stilla spel bakaxel - fjader. Bromsledningen skall ligga skyddad under

anslaget.

2,  Avsténdet mellan inféstningspunkterna for parkeringsbromsens vajerhslje
minskas. Lamplig atgtird ddrvid @r att rikta frimre konsolerna sé& att de
intar vertikallige med en ungefarlig avvikelse av I 2°, skulle denna &t-
gdrd inte vara tillricklig monteras brickor (detaljnummer 955900 med

6 mm slits) mellan konsolerna och muttrarna pé vajerhslierna, se bild 2.

1969

MOGREN & SINER AR




KOPPLING
140 H

PRODUKT

GRUPP

41

l)ﬂ;:.'grl.n:u'i 1969

Klomning av kopplingsvajer, 140 hdgerstyrd.

. Det har i en del fall hidnt att den tidigare klamman (943016) for kopplingsvajern brustit, Den

har darfor ersatts med en konsol och ny klamma frén och med fiéljande chassinummer,

. 142 chassinummer 67250  osv,
144 =l 101745 ="-
145 -l 13989 ='"=

Den nyo konsolen och klamman kan dven monteras pé tidigare vagnar, Dérvid erfordras fél -

jonde detaljer,

Bendmning Anfal Detaljnummer
Konsol 1 681960

w K lomma 1 952627
Skruv n 955513
Mutter 1 950362

& Bricka 1 955893

MANDELSTRYCKERICT, S83



BETR

Andrad mellanaxel och backhijul.

Fran och med viixellédsnummer 785 har rubricerade vixellador forsetts med &ndrad

mellanaxel och backhjul, se nedanstéende bilder, Vér Reservdelsavdelning kom-

mer endast att féra detaljer av nya utférandet.

. Skall mellanaxeln (detaljnummer 381050) bytas pa viixelléda av tidigare utféran-
de maste dven backhjul (detaljnummer 381011) bytas. Det nya backhjulet kan

daremot monteras tillsammans med tidigare utférande av mellanaxel.

T

VOLVO
110784

Tid.utf, Sen.utf,

PRODUK!

VAXELLADA g
GRUPP
M 400-410
R
> Februati: 15468 19



BETR PRODUK

Bakaxel med diffe-{ P
rentialbroms (Anti- crum

spin)
120, 140, 1800 | 4%

1]

DATLIM

Februari 1969

20

Blad

1: ov 2

BAKAXEL MED DIFFERENTIALBROMS “

Bild 1. Differential med differentialbroms

1. Differentialhus, mindre halva 5. Axelkors

. 2. Lameller, innertandade 6. Differentialhus,stérre halva
3. Differentialhjulshéllare 7. Differentialhjul, strre
4, Differentialhjul, mindre 8. Lameller, yttertandade

. Beskrivning

Bakaxeln &r med undantag av differentialen uppbyggd p& samma sttt som en vanlig

bakaxel, Differentialens konstruktion framgér av bild 1.

Axelkorset for de mindre differentialhjulen bestar av tvéa axlar, som &r ledbart for-
bundna med varandra, Varje axel &r p& den sida ddr den ligger an motdifferential-
huset fasad i V-form. Differentialhuset &r utformat pé& motsvarande sédtt. Ndr mo-
torn bérjar driva vagnen glider axlarna upp pé de sneda ytorna i differentialhuset.
(A bild 2). Friktionsplattorna bakom de storre differentialhjulen pressas dirvid
samman och bromsar differentialen. Vinkeln p& de sneda ytorna &r sé& vald, att
differentialen ej @r helt ldst, utan max 75 % av motorns moment kan Bverféras till

en drivaxel,

kR LA TS )




gild 2. Kérning rakt fram

Bild 3 Provning av differential

Reparationsanvisningar

detta meddelande behandlas endast differentialen, Betriiffande istrtagning, hopstitt-

ing m.m. av bakaxel, se verkstadshandbok "Avd. 4 (46), Bakaxel (Spicer)",

“or att avgdra om differentialbromsen fungerar tillfredsstdllande kan féljande metod
~nviindas.

Hissa upp ena bakhjulet. Blockera det andra hjulet sa att inte vagnen kan flyt-

ta sig. Kontrollera att véixeln ligger i neutrallage,

Anslut en momentnyckel med en hylsa pé drivaxelmuttern p& 120, 1800.(An-
vinds en 12-kanthylsa kan saxpinnen som regel sitta kvar)., P& 140 anvinds
ampligen ett plattigrn s& utformat att det kan trés dver hjulbultarna och med
ett fyrkanthél i mitten, se bild 3. Drag runt hjulet med momentnyckeln. Drag
medurs med jGmn rorelse. Avlds momentet nir hjulet vrider sig (rérelsefriktion).

Det avlgsta momentet skall vara minst 5,5 kgm (40 ft.lb.). Ar momentet ldgre

‘ages axeln istir och nya lameller monteras.

==ning av differential

Work upp differentialhjulsaxlarna och differentialhuset, limpligen med tvé fiir-

-=- enligt bild 4, s& att delarna vid hopsittningen kommer i samma ldge som

= isartagningen.

-=sso skruvarna som héller samman differentialhuset. OBS! Bakaxel Spicer 30

>lvo 1030 har vénstergtingade skruvar, Tag isdr differentialhuset och tag
=itferentialhjul och 8vriga detaljer.




Produkt Grupp Nr Blad 2

VOLVO

P 46 20 av 2

iy

\ YR

Bild 5. Montering av lameller

b
. 1. Lamell, plan, tjocklek 1,5 mm
2. Lamell, kupad, tjocklek 2,4mm
Bild 4. Mtrkning av axelkors och hus 3. Lamell, plan  tjocklek 2,4 mm
4.

Innerlameller

Inspektion

. Fére inspektionen tviittas samtliga delar noggrant rena i tviittnafta. Dérefter kontrolleras
delarna noggrant betriiffande slitage, sprickor eller andra skador. Felaktiga delar byts
ut. Om négon av lamellerna behsver bytas p& grund av onormalt slitage bor samtliga la-

meller bytas samtidigt.

Hopsdttning av differential

1. Olja indelarna allt eftersom de monteras. Légg lameller och 8vriga delar i ord-
ning enligt bild 1 i kronhjulshalvan, Jamfsr dven bild 6, Betrtiffande lamellernas
placering, se bild 5,




2.  Rikta upp lamellerna och ldgg pé den mindre hushalvan. Satt i skruvarna och drag

dem med 6,0 - 7,5 kgm.

OBS! Pa tidigare utforande dir bade de storre differentialhjulen och differen-
tialhjulshallarna har splines fér drivaxlarna, méste splinsen riktas upp

med hjdlp av drivaxlarna ndr skruvarna drages.

Bild 6. Hopsgttning av differential




BAKAXEL
120 Herrgérds-

DATLIM

Januari 1969

Bakaxel av tidigare utférande.

Ett antal av den tidigare bakaxeln med detaljnummer 669476 har, fsrutom fram till chassi-

. nummer 49426, dven monterats pa féljande chassinummer:

64904 - 64917, 64944 - 64957, 65006 - 65020, 65078 - 65089, 65136,

e 65137, 65139 - 65145, 65147 - 65149, 65151, 65152, 65202 - 65215 ,
65266, 65267, 65270 - 65275, 65277 - 65282, 65334 - 65337, 65339~
65344, 65346 - 65349, 65402 - 65404, 65406 - 65413, 65415 - 65417 ,
65470 - 65475, 65477 - 65480, 65482 - 65485, 65534 - 65547, 65594 -
65606, 65650 - 65661, 65722 - 65733, 65794 - 65802, 65990 samt 700
inom chassinummer 65990 - 70300,

Betriffande reservdelar hdanvisar vi till reservdelskatalogen.

vagn 46



PRODUET

KOPPLING P

GRLPF

120, 140, 1800 [ &

MR

Ny lamell,

I kvalitetsforbittrande syfte har vi infort en ny lamell, detaljnummer 419876, for
. véra B 20-motorer.

Vid lomellbyte p& B 20-motorer skall den nya lamellen anviindas, Den kéinns igen
. pa att den har tre storlekar (tvé av vardera) pé fiaderfonstren (1,2,3 bild A) me=
dan den tidigare har tvé storre (1 bild B) och fyra mindre (2). Lamellen &r inférd

enligt foljande:

Motorutférande  Motornummer_ Motorutférande Motornummer_
4946900 21105 osv. 496942 101 osv.
496901 a91 v 496975 47790 "
496918 47577 " 496977 34218
496920 2061 " 496979 21105 "

. 496929 101 v 4946980 2539 ¢
4946940 101 ©

B tid.utf,

A LIRS SO AR



BETR
AUTOMATISK R

VAXELLADA,
BW 35 44

oli 1969

Makulera tidigare VM produkt P grupp 44 nr 10 av november 1968,

- Fjader och fiaderfaste for bakre koppling.

- | négra fall har det fsrekommit att figdern (detaljrummer 235566) och fiaderfastet (de-
- taljnummer 235567) fér bakre kopplingen varit felaktig. Vid korrekt fitidersite skall
- ytorna enligt bild 1 ligga i linje med varandra, vid felaktigt site ligger de enligt
. - bild 2. Korrekt fjader skall ha en sammanpressad langd av max. 23 mm,

= Har en vixellada felaktigt siite eller figder kan det yttra sig i foljande fel:

1. Langsam vixling mellan 2:an och 3:an,
2. Slirning (ev. motorrusning) vid viixling mellan 3:an och 2:an,
3.  Vibration eller oljud vid backning.
- Om négot av dessa fel upptrader vid kérning skall fijadersitet och fiadern kontrolleras.

- Fjadersitet och fijadern bor dessutom kontrolleras vid renovering eller reparation av

. - vixelléda av annan orsak. Aven fitdersiten och fjadrar i lager bsr kontrolleras.

- Kom dock ihé&g att det kan vara andra anledningar till att ovannémnda fel upptréder.

4 Vil

VOLVO
110489

Bild 1 Bild 2

Ratt utf, Felaktigt utf.
A. Dessa ytor skall
ligga i linje

A LINDOREN & SONER AR




AUTOMATISK P

VAXELLADA Gauee
BW 35 44

Demontering och montering

| verkstadshandboken fsr rubricerade viixelldda har vi fsr 140-serien ongett att

viixelladan skall demonteras och monteras tillsommans med konvertern. Vid véart

metodarbete fann vi ndmligen detta vara det enklaste och stikraste stttet. Har=
igenom undviker man bl.c. risken for skador p& konverterns drivklackar och péa

tdtningsringen.

Vid reklamationer har vi emellertid funnit skador p& grund av att viixellédan
monterats separat. Vi vill ddrfér pdpeke ott demontering och montering skall
ske med viixelldda och konverter som en enhet. Detta gdller numera uve_n_{'i;
120-serien och 164,




BETR.

AUTOMATISK P
VAXELLADA caurr
BW 35 44
120, 140 ~

DATUM

Mars 1969

Makulera tidigare VM produkt P grupp 44 nr 5 av november 1967.

Fsrebyggande underhdl|.

Fér vagnar med héard kérning, kisk8ring och liknande (typ taxi) ar det lampligt att
var 4.000:e mil i samband med 1.000-milsinspektionen utféra nedanstéende fére-

byggande &tgdrder:

1.  Provkdring enligt verkstadshandboken.
2. Kontroll av viixelvdljarreglage och trottelkabel.
- 3.  Justering av viixelladans framre och bakre bromsband .

_ 4, Rengbring av oljetrdg och magnet. Finns mycket smuts i oljetraget rengtres

dven oljesilarna.
_ 5. Oljebyte. Kontroll av oljeniva efter p&fylining och varmk8rning.

. 6.  Lickagekontroll

-



BETR

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW 35

DATUM

November 1969

InstélIning av reglage pa automatisk viixelléda BW 35.

Vid undersskning av bl.a. reklamerade viixellador har det konsiaterats att felorsaken
till stor del varit felinstallt viiljarreglage. Aven trottelvajerns instdllning har i en del

fall varit felorsaken.

. For att potingtera vikten av rott justering foljer har négra kompletteringor till verk-

stadshandbokens instdlIningsanvisningar.

Jejeniee

For att kunna ta upp fiddringar och slitage har spérrplattan konstruerats for stsrre
spakrérelse @n vad som &r teoretiskt nodvindigt for vixlingen, Vid justering ov reg-
laget tillses att spelet fordelas lika vid N= och D-ldge, dvs. matt "A" (se bild) skall
vara lika med matt "B".

Vid fér stort métt "A" kan spaken stanna i ett lage mellan D och L. Hydraultrycket i

. kretsen for bakre kopplingen och frémre mandvercylinderns frigéringssida sanks dar-
vid s& att frémre bandet kan dragga. Felet resulterar i brént frdmre band saomt, som
folidskada, oftast haveri av bakre kopplingen.

Det &r viktigt att systemtrycket i vixelladan borjar byggas upp redan dé férgasar -
spidllet dppnats s& mycket att motorvarvtalet lamnar tomgéng. Basta sattet att kon-
trollera detta @r verkstadshandbokens metod B.

Det dr dock inte nodvindigt att avldsa trycket vid just 500 resp. 1000 r/m. Tom-
gangsvary resp. tomgdngsvary + 500 r/m gér lika bra. Mat darvid forst systemtrycket
vid tomgéng. Oka sedan varvtalet 500 r/m med gaspedalen och avlas systemtrycket.
Tryckskningen vid varvtalsskningen 500 r/m skall vara 1,1-1,4 kp/cm2 for B 18
och B 20 samt 1,8 - 2,1 for B 30, Dessa virden far &verskridas om ej exceptionellt
dalig viixlingskvalitet foreligger, men aldrig underskridas.

A DO & B Al



Feljusterad trottelvajer - for lag tryckskning = resulterar i brind frémre koppling.
Kontroll av trottelvajerjustering skall alltid utfsras efter justering av férgasarreglage.

“ontroll av gasreglagejustering skall alltid utféras. Fullgasstoppet skall utgtras av

durken och inte av fullgasanslaget i férgasaren,




BETR,

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW 35

T

DATUM

QOktober 1969

Blad 1 av 2

Andring p& automatisk véixellada.

Under hand har en del tindringar inférts p& vér automatiska vixellada, Vi redogsr har ne-
. dan for de viktigaste andringarna,

1. Frdmre kopplingshus och solhjulsaxel

. Tidigare fanns oljespér i solhjulsaxeln, Detta dr numera slopat och ersctt av spér i
kopplingshuset, se bild 1, Andringen &r infsrd frén och med fsljande viixellddor:

Volvos detaljnummer Typbeteckning Tillverkningsnummer
254525 AS 3 - 35 EN 3EN - 21929
254535 - AS 5 - 35EN 5EN - 1001
254585 AS7 - 35EN fran tillverkningens bsrjan.

Se vid monteringen till att oljespdr finns antingen pé& axeln eller i huset, Eventuellt
kan b&dadera ha oljespér.

. Bentmning Detaljnr.
Tidigare utférande Senare utférande
Solhjulsaxel 235571 235861
] Framre kopplingshus 235870 235537

Bild 1. Frémre kopplingshus och solhjulsaxel
a. Tid,utf, b. Sen.utf,

15



2.,  Plattfjader och lasring i frimre kopplingshus.

Figdern fér frimre kopplingen har ersatts med en tjockare. | samband med denna fitder
monteras en tunnare lasring, Denna tndring &r inford frén och med féljande viixellador:

Volvos detaljnummer Typbeteckning Tillverkningsnummer
254535 AS 5 - 35 EN 5EN = 1512
254586 AS7 =35 EN 7 EN - 9447

Den tjockare fijtdern (tjocklek t =1,88 = 1,94 mm) far endast monteras tillsammans

med den tunnare lésringen (t =0,92 - 0,98 mm) och tunnare fijddern (t=1,63 - 1,68

mm) endast tillsammans med den tjockare lésringen (t = 1,14 - 1,18 mm). .
Bendmning Detaljnr,

Tidigare utfsrande Senare utférande .
Plattfitder 235541 } 273203
Lasring 235542

3. Oljeavtappningspropp _

Den tidigare koniska oljeavtappningsproppen har ersatts med propp och packning enligt
bild 2,

Den tidigare proppen kan endast anviindas till oljesump av tidigare utférande och den

nya proppen och packningen endast till sump av nytt utférande.,

Bendmning Detaljnr.
Tidigare utfsrande Senare utfsrande
Oljesump 235715 235857 .
Propp 952075 235859
Packning - 235858
voLvO

110894

Bild 2. Oljeavtappningspropp

a, Tid.utf,
b. Sen.utf.




Produkt Grupp Nr Blad

VOLVO

P 44 15 av

Oljerdr till kontrollsystem, 164

Oljersret till frigéring av frimre mansvercylindern har p& 164 forsetts med stryp-
ning i ena tnden, se bild 3, Denna d@nde skall monteras i kontrollsystemet, And -
ringen dr inford p& vixelldda AS 5 = 35 EN fr&n och med tillverkningsnummer
5EN - 1829,

-

Bild 3. Oljersr
Anden "A" monteras i kontrollsystemet

Kanverter , 164

e e e e

Automatviixellédan fr 164 har fsrsetts med en ny konverter med dndrad karaktti-
ristik som ger skad startdragkraft och bittre acceleration, Den nya konvertern &r
inford p& viixelldda AS 5-35 EN frén och med tillverkningsnummer 5 EN - 6404,
For identifikation &r siffrorna "17" instansade pa den nya konvertern, detaljnum=-
mer 235872. Motsvarande mirkning p& den tidigare konvertern, detaljnummer
235809, @r "15", Med den nya konvertern hsjs stallvarvtalet frén 1800 till 2100

varv/min,

Den tidigare nallagerskivan och tryckplattan mellan planetviixeln och utgéende

axeln har ersatts med ett nytt kombinerat axialnéllager och tryckplatta, se bild 4.

Bentimning Detaljnr,

Tidigare utférande  Senare utférande
Axialnallager 181542 235871
Tryckplatta 235615 -

Tidigare utfdrande och senare utfsrande &r helt utbytbara mot varandra,

VOLVO
110896
Bild 4. Axialnallager och tryckplatta,sen.utf.




Oljeringor
Oljeringarna av gjutjiirn i viixelladan har i en del fall ersatts med ringar av
teflon. Teflon= och gjutjdrnsringarna &r helt utbytbara mot varandra.

Nippel for oljekylaranslutning

Bakre nippeln for oljekylaranslutningen var till en bérjan férsedd med back-
ventil. Backventilen visade sig vara onddig och kunde dessutom ge upphov
till oljud i en del fall, Den ersattes ddrfor med nippel utan backventil, de-
taljnummer 235851, frén och med féljande viixelladsnummer:

Volvos detaljnummer Typbeteckning Tillverkningsnummer
254535 AS 5-35EN 5 EN 1401
254586 AS7 -35EN 7 EN 6037

Den tidigare nippeln med backventil bsr bytas ut mot nippel 235851 vid
oljekylarmontering pé& viixellédan med lagre tillverkningsnummer @n ovan-
stédende,




BETR.
VAXELLADA P

M 410 e
164 43

DATUM
September 1969

Gummikudde for vixelladsupphéingning.

P& grund av den storre tyngden méste hérdare gummikudde anvindas for vixel=
léda med 8verviixel (M 410), En sédan &r inford | vér produktion frén och med

chassinummer 10593,

| fortsdttningen skall gummikuddar enligt nedan anviindas:

Vixelladda utan Bvervixel (M 400) Gummikudde detaljnummer 678936
Vixellada med tverviixel (M 410) =" -'- 683711

& LD . SONER AR,



BETR

VAXELLADA p

M 400, M 410
164

“Rpril 1971

Andrad utviixling pa 1:an och 2:an.

Fér att f& bittre startegenskaper har 1:ans utvaxling och som féljd ddrav dven 2:an

tndrats enligt fsljande:

Ny utvixling Tid. utvixling*
. 1:ans vaxel 3,54:1 3,14:1
2:ans vixel 2,12:1 1,97:1

Den nyautviixlingen dr inford ivér produktion frén och med foljande chassinummer:

Vixellada M 400 chassinummer 43922  osv,
== M 410 == 41705 L




BETR.

BAKAXEL
140, 1800, 164

PRODUK]

——
GRUPP

46

DATUM

April 1970

Makulera tidigare VM produkt P grupp 46 nr 24 av mars 1970,
Andringar dr markerade med streck (-) i marginalen,

Andrade differentialhjul, bakaxel 1030,

I kvalitetsforbéttrande syfte har vi frén och med vecka 7 1970 infért andrade

differentialhjul pé& rubricerade bakaxel,

Andringen avser att ge en battre kuggkontakt och ddrmed battre funktion bé=
de ur ljud och slitagesynpunkt, Utseendemissigt dr hjulen lika, men de @r
inte inbdrdes utbytbara mot de tidigare hjulen, Fér identifiering kommer de

nya hjulen att férses med en svarvrilla under ca ett &rs tid.

Endast de nya hjulen kommer att lagerféras i fortsdttningen. De sdljs endast
i sats, detaljnummer 273224,

VOLVO
111009

24




KOPPLINGS-
REGLAGE

164 H

DATUM

Juli 1970

Huwudcylinder for kopplingsreglage, hogerstyrd 164 med manuell vixellada.

P& rubricerade vagnar har vi fran och med chassinummer 28954 infért en huyud-

cylinder med vitskebehallaren monterad direkt pa cylindern, se bild,

Huwudcylindern och behallaren har detaljnummer 687465,




AUTOMATISK
VAXELLADA
BW 35

140, 164

Mars 1970

Makulera tidigare VM produkt P grupp 44 nr 13 av juni 1969, Blad 1 av 2

ﬁndrirxgur tr markerade med streck (=) i marginalen.

Oljekylare for automatviixellada.

| vissa fall, t.ex. vid mycken korning i backig terréing, ktrning med husvagn etc.,
. kan det vara lampligt med oljekylare for att forhindra alltfor hog oljetemperatur,

— En oljekylare finns nu i produktion, Den &r inbyggd i bottentanken pé& motorns ky-
. — lare. Vid montering pé tidigare vagnar méste darfor standardky laren bytas ut, Olje-
réret (2 bild 1) tas bort varefter kylaren ansluts enligt bild 2 eller 3.

P& 164 kan oljekylaren monteras fran tillverkningens borjan, p& 140-serien endast
frén och med 69-ars modell.

Fsljande material erfordras.

40
e o Sl PastHon
Bild 2_
Kylare 1 252169 1
. ~  Overfallsmutter 2 954350 2
L= -t 2 954322 2a
— Kona z 954365 3
‘ Bundyr&r 0,77m 954315 4
e 1,08m 954315 5
Klammer 2 943815 6
Skruv 1 955138 7
Konsol 1 682144 8
— Slang ] 686000 9
st e 1 686001 10
Konsol 1 684132 11
Skruv 1 240113 12
Fitidrande bricka 1 941907 13

Skruv 1 260866 14

A LMD

13

L BONER AR



164

Bendmning_
Kylare

Overfallsmutter

Kona

Bundyrdr

n

Konsol

Klammer

Skruv

Slang

Konsol
Vinkelnippel
Klammer

Skruv

Bricka

 Fjadrande bricka

S Denliotemer - Posidon
SN
1 252170 1
2 954350 2
2 954322 2a
2 954365 3
0,96 m 954315 4
1,42 m 954315 5
1 682143 6
1 682144 7
2 943815 8
3 955138 9
2 686000 10
1 683939 11
1 16498 12
1 951189 13
1 940117 14
1 955893 15
1 941906 16

Bild 1
1. Anslutningsnippel
2. Overstrom ningsrir

3. Anslutningsnippel




Produkt Grupp Nr Blad 2
L P 44 13 av 2
1 2a 6,7 4 5 68,14 23 23

Bild 2. Montering av oljekylare 140
9 10 12,13 n

1 2a 2a 689 789 4 5 23 23

L.

2 0 1516 9Nn Bild 3. Montering av oljekylare 164.




BETR

AUTOMATISK
VAXELLADA
BW 35

DATUM

Mars 1970

Sidlvjustering av framre bromsband,

P& véra automatiska vixellddor, BW 35, har vi infort sjalvjustering av framre broms-
. bandet. Detta gor att bandet stindigt &r rdtt injusterat, Harigenom far man langre
livslangd pé bandet, korrektare vixlingsforlopp och mindre risk for voxelladshave-

rier,
Sidlvjusteringen ar inford frén och med féljande:

Vagn Vaxellada

detaljnummer  beteckning |6pnummer

R R N #  sas oaeamaas

140 235586 AS7=-35EN  7EN-43329

164 235535 AS5-35EN  5EN-10761

Andringen bestar i att frimre manovercylinderns justerskruv (235630) med lasmutter
(235774) ersatts av en ny justerskruv med fjtder samt en kam. Fiadern &r monterad pa
justerskruven med den kortare éinden pekande mot skruvens fyrkanttapp, se bild. Av-
standet till hdvarmen skall vara 1-2 géngor. Den léngre fijgderdnden &r instucken i
kammens Sppning. Kammen i sin tur hélls fast av den ena av cylinderns skruvar. Fjd-
. derns storre spérrverkan i ena riktningen gor att skruven kommerattskruvas indé hav-

armens rorelse blir for stor.




Tidigare automatviixellédor kan férses med sjdlvjustering genom att ny justerskruv,

fisder och kam monteras. Delarna har féljande detaljnummer

Justerskruv 235924-8
Fisder 235894-3
Kam 235893-5
Vid monteringen justeras bandet in p& vanligt sttt med momentnyckel och distans- $

block, se verkstadshandboken,

OBS! De béda utfsrandena av justerskruven &r utseendeméssigt lika men skiljer sig

toleransméissigt. Den gamla justerskruven kan ddrfér inte anvéindas tillsammans med

fiader for sjdlvjustering.




BETR.

Automatiska
viixellador

BW 35

DATUM

September 1970

Automatiska vixellddor pa 1971 &rs modeller.

For att fa bittre anpassning till motorprogrammet infsres sex olika véxellador till 1971
ars vagnar. Generella @ndringar pé alla lédorna &r en kortare bakre ké&pa samt hastig=
hetsméitarhjul, gemensamma med de mekaniska vixellddorna, 164 fér kraftigare ingd-

ende axeloch pé& véinsterstyrda vagnar dven storre mandvercylinder fér framre broms-

bandet, 1800 E fér en vixelldda med sex viixelvaljarlégen, PRND21.

E 1 | vrigt skiljer sig viixelladorna genom olika momentomvandlare, kontrollsystem och

fiddrar for centrifugalregulatorn, se tabell,

: EEeci fikationer

Betriiffande specifikationer, som inte &terfinnes har nedan, se verkstadshandboken,
avd, 4 (44),

Normalt stallvarvtal, B 20 A 2 200 r/m B20E 2 550 r/m
B20B 2 100 r/m B30A 2 100 r/m
B20D 2 150 r/m

Ungeférliga vaxlingshastigheter

. Vagn Motor Trottelldge Vixling | Vaxling | Vixling | Vaxling
1-2 km/h| 2=3 km/h| 3=2 km/h| 3=1 km/h
140 B20 A Kick=down 60 95 86 52
. B208B,D == 66 105 95 57
B20E -l é5 115 100 55
164 V B30A == 65 117 104 53
164 H B 30 A == 63 112 100 51
1800 E = 65 115 100 55
Fitder fsr Ungefarlig Effektiva Tréddiam,
léngd vary
Primdrtryckreglerventil B 20 A 72,4 mm 14 1/4 1,37 mm
B20Aalt, 72,4 mm 15 1,42 mm
Ovriga 74,7 mm 14 1,42 mm
Frémre man&vercylinder (?EN,211) 50,8 mm 9 2,64 mm
Ovriga 50,0 mm 6 1/4 2,67 mm
alt, 50,0 mm 10 2,95 mm
Atdragningsmoment

Bakre képa - viixelladshus 4,1-7,6 kpm

b o &




|

c >z | g
§l s|eleslz|z|B
W e B ST S o 28 W
2 o Shotle |oto
o] o~ o~ ™~ Lo ] o o
= @ 0| o |lo |0 |o
Sarskiljande delar 2
x| BES o (8 Z 5
@ L wl W | o |4
b | 2lafR el
gl = w|l o |o |o |~
3 8| 8(8|(38 |8 (%
ol | BID|IS|D|D
o o~ ™| ™ o~ o | N
Bendmning Beteckn. | Detalijnr,
Momentomvandlare Do 1 235503 X x
Q.5 93 235879 X x
1 113 235880 | -
Kontrollsystem PRNDL 88 235842 X
PRNDL 112 235854 b
PRND21 130 235902 X
PRNDL 144 235934 x | x
PRNDL 147 235935 X
Primdrtryckregler- 235664 X
ventilfjdder 235855 x x | % fx X
Strypventi |fi'cider 235674 X X % X X
235831 X
Modulatorventilfjtder 235678 X X X X
235856 x |x
Oljeror, frigéring framre mandver=
cylinder, utan strypning 235702 X x X
med == 235853 x X X
Centrifugalregulator 4 235717 X X
2 235838 X
28 235910 X X
23 235909 X
Fiader for do 0,7 Ib 235915 X
1,5 Ib 235721 X x|k
2,0 Ib 235916 X X
Frémre mandvercylinderfijader 235620 X X % |'x
235940 X b
Hastighetsmitarehjul 5 kuggar 381106 X x X X
6 kuggar 381033 x | x
Medbringare, storlek 1100 235877 X x
. 1300 235876 X - X
Typskyltens farg Gron  |Gré |Gul |Ljus4Morld Rad
bla |blé&




BETR.

KOPPLING
140, 1800 E

PRODUKT

GRUPF

41

DATUM

December 1971

Ny koppling fér vagnar med B 20 E (F).

. For att 8ka sikerhetsmarginalen mot slirning har en ny koppling, detaljnummer
381219-5, infsrts p& vagnar med motor B 20 E (F). Tryckplatiskraften har tkats
fran 390 kp till 420 kp, déremot &r urkopplingskraften oftréindrad, Till den

. nya kopplingen anviinds urkopplingslager 672122-9,

| samband med den nya kopplingen tillkommer en bricka, detaljnummer
955894-1, for kulled - urtrampningsgaffel. Brickan monteras enligt nedan-
stéende bild.

Andringen dr inford frén och med fsljande chassinummer

B20E B20F
142 chassinummer 272543 271290
144 =M= 284477 283789
' 145 -t- -— 117756 /
1800E  -"- 38493 38529) ,/
1800 ES == 573 641
(0

N )

955894

YOLYO
111 481

13
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BETR.

AUTOMATISK

VAXELLADA —
BW 35 44
i
DATUM

December 1971

Renovering

Vid genomgdng av erfarenheterna frén renoveringsverksamhet av Borg-Warner

automatléda har vibland annat funnit att man vid renoveringar pé faltet klist-

rar trégpackningen och d& gtir det med s& rikligt av klister att detta vid ett
flertal tillfallen hor fsljt med oljeflsdet in i kontrollsystemet med &tfsljande

. driftstérningar som resultat,

Vi vill harmed pépeka det helt felaktiga i att 6ver huvud taget anviinda klis-
ter till packningar p& automatviixellédan,

& LINGOAEN & SOMER AN
———aa s o




BETR, PROOUKT

AUTOMATISK P
VAXELLADA Grue
140, 164 4d
1972-&rs modell [

DATUM

December 1971 21

Justering av viiljarreglage av golvmodell.

For att undvika skador i viixellédan sésom brinda band och kopplingar &r det av stérsta
E 3 vikt att reglaget dr rétt justerat. Spelet mellan viljorspaken och kulissen skall i lage

"D" vara lika eller ndgot stérre tin i ldge "2". Om spaken ligger f&r ndre kulisskanten

i lage "D" har den ingen mojlighet att réra sig vid acceleration utan ger d& "haly"
L vaxling till "2,

De férsta vagnarna (se nedanstdende chassinummer) hade reglersténg med justering i
frémre dndan. Numera monteras en reglersténg med justering i bakre @nden. Tyvérr ver
de férsta av det nya utfsrandet négot langa, varfér justeringen kan vara svér att géra.
Reglerstangen f&r d& ségas av ndgon eller négra millimeter, Se dven verkstodshand=
bsckerna med 1972-4rs nyheter,

Reglerstdng med justering i:

Fridmre @inden Bakre dndan
. Chassinummer Chassinummer
142 249930 - 255443 255444 -
. 144 263070 - 268643 268644 -
145 103380 - 107378 107379 -

164 52790 - 54105 54106 -



Automatiska vaxellador pa 1972 &rs modeller,

AUTOMATISKA
VAXELLADOR

BW 35

DATUM

December 1971

De viktigaste generella dndringarna pé vixelladorna @r att bakre pumpen har utgéatt,

framre bromsbandet dr tunnare och flexiblare, lamellerna i bakre kopplingen &r for-

sedda med oljespar samt att strémstillaren for stortsparr och backljus har fatt andrad

placering. Samtliga viixellddor har nu 6-lages kontrollsystem, PRND 21, Skiljaktig=

heterna mellan de olika vixellddorna framgér av tabellen pé omstéende sida, P& den-

na sida ger vi en del specifikationer som tillkommit sedan verkstedshandboken fryck-

tes,

Normalt stallvarvtal,

Vagn

L]

140

164
164
1800 E, F

Fiader for

Primadrtryckreglerventil

Framre mandvercylinder

Motor

LR

B 20 A
B 20 B,D
B20E,F

B30A
B30E,F

= e B o

B20 A 2 200 r/m
B208B 2100 r/m
B20D 2150 r/m
B20E 2 550 r/m
Trottellage |Vaxling
1-2 km/h

Kick=down 60
Py | 65
== 65
g | 65
WR | ?5
Jid 68

B20A,

B 20 E Polis

el

Qvwriga

B20E, F }

B30E, F

Ovriga

alt,

Backventil, snabbviixling 3-2
Disragnlgsmenme At

Bakre kapa - vixelladshus

B20F 2 450 r/m
B 30 A 2 100 r/m
B30E 2 300 r/m
B30F 2 200 r/m

Vaxling | Vaxling | Vaxling
2-3 km/h{ 3-2 km/H 3-1 km/h
95 ¢ 86 52

105 | 95 52

112 | 100 55 -

117 ‘ 104 53

130 ‘ 115 55

117 | 105 55
Ungefar- Effektiva Traddiam,
lig ldngd varv
72,4mm 14 1/4 1,37 mm
72,4mm 15 1,42 mm
74,7 mm 14 1,42 mm
50,8 mm 9 2,64 mm
50,0 mm 6 1/4 2,67 mm
50,0 mm 10 2,95 mm
16,5mm 16 0,18 mm
4,1=7,6 kpm

A LNDGREE & B0 S AR
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Bendmning Madrkning | Detaljnr, {
Momentomvandlare 25" 1 235503 x
95" 93 235879 ERTIE
R 113 235880 x |x
915“ 30 !220505 X X ] T
Kontrollsystem PRND21 168 235970 | x i |
PRND21 171 235973 ] I [
PRND21 170 235983 x| x | x| 1|
PRND21 172 1220503 B
PRND21 183 1220539 | ol e o
Primdrtryckregler- 235664 | x x ' X |
ventilfjader 235855 x'f % o x | x|x
l_ .
Strypventilfijdder 235674 | x | x| x x | x 1[ xIx | x
i |
Modulatorventilfjdder 235678 |x | x| x |x | x | X
235856 | | 1 fx]x
Oljersr, frigéring framre mansver- [ |
cylinder, utan strypning 235702 | x | x x X
med -'"- @ 1,85 mm 235853 | x x [x
) =" 32,50mm 235976 | | x
Centrifugalregulator “ 235717 | % [ X X
14 235910 X xIx
28, 40 235909 x
1220514 X
Fiader fsr do 1,11b 235951 x
1,51b 235721 | x X X
2,01b 235914 X o x
Framre mansvercy linderfitider 29 b 235620 [x | x X X
20 Ib 235940 X x |x x
Hastighetsmitarehjul 5 kuggar 381106 [x [x | x [x [x X
6 -kuggor 381033 x | x
Medbringare, storlek 1100 235877 |x | x X X
» 1300 235876 X X x | x
| =
:g 5 ‘& = % .E)i
5 S R o
S| 5 8 8] 2| 8] & 8
Typsky Itens farg Ol<| O T i & R R & )




KOPPLING

140 H

DATUM

Februari 1971

Ny dragning av kopplingsvajer, 140 hgerstyrd,

For att f& lagre pedaltryck och bittre frikoppling har vajerns dragning dndrats pa hs-

gerstyrda vagnar. Andringen &r inférd frén och med féljonde chassinummer,

142 chassinummer 196381 osv
144 -"a 207463 "
. 145 == 69903 "
14409 ="- 209101 ¢
14509 =" 71572

Vid klagomél pé tidigare vagnar bsr vajerns dragning @ndras, Darvid erfordras foljan-

de detaljer,

Bendmning Antal Detaljnummer
Fiadrande bricka 2 941906

' Konsol 2 1210331
Skruv 1 940100
Konsol 1 1210332

Fér vagnar med motor B 20 B, B 20 D tillkommer

Skruv 1 240100
Konsol 1 1210333
Klamma 1 952627

F&r vagnar med motor B 20 E tillkommer
Bandklamma 1 Q44484

Jid monteringen borras ett 3,8 mm hal i férstirkningen pé hsger sida enligt bild 1,

Detaljerna monteras enligt bild 2,







-
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BAKVAXEL

DATUM

November 1971




BETR,

OVERVAXEL
M 41, M 410

DATUM

eptember 1971

Demontering av tvervixel,

Vid kérning kan torsionssptinningar uppsta i axeln mellan planethjulshallaren
~ och frihjulet i Bvervixeln, Dessa spdnningar férsvérar demonteringen, For att
underlitta demonteringen och undvika skador pé svervixeln skall fsljande

metoder anvidndas.

l A, D& oljetryck kan erhéllas

Kér vagnen med dvervixeln inkopplad. Koppla dérefter ur verviixeln med

kopplingspedalen nertrampad. Demontera vervixeln p& vanligt satt,

B. Dd oljetryck ej kan erhéllas

Demontera viixelladan fran vagnen och satt upp den i fixtur SVO 2922, Los—
sa muttrarna for medbringaren och Gverviixelns bakre hus. Dra av férst med-
bringaren och darefter bakre huset. Knacka runtom pé& lamellen med en
koppardorn och dra samtidigt i utgéende axeln, Utgdende axeln lossar ddr-

vid varefter resterande delar av Gvervixeln lagtt kan demonteras.,




BETR.

OVERVAXEL
Typ J

Ny bromsring och kopplingslamell.

Ny bromsring och ny kopplingslamell har inférts pa rubricerade &verviixel fran och med

féljande tillverkningsnummer

254601 - 8 frén och med 20555 markt 115614
254565 - 5 = 5902 = 115603
254561 - 4 =i 13110 - 115602

Féljande detaljer utgér respektive tillkommer

Bentimning Antal  Utgéende det,  Tillkommande det,
Bromsring 1 380675 = 9 380910 - 0
Kopplingslamell 1 380689 - 0 380911 - 8

Den nya bromsringen har slipad bromsyta (den tidigare svarved), Andringen p& kopplings=

lomellen &rattyttre bromsbelagget gjorts smalare (bredd 15,9 mm mot tidigare 20,6 mm).

Den nya bromsringen kan anviindas till séval den nya som den tidigare kopplingslamel-
len, Till den tidigare (svarvade) bromsringen f&r endast lamell 380689-0 anvéndas. Ef-
ter ferbrukning av dennarécker detsaledes inte ott byta enbart lamell utan Gven broms-

ringen méste d& bytas om den ar av gamla utfsrandet,




BETR.

Fiaderring och &ndrat synkroniseringsnav, 3:an - 4:an

For att undvika det tomgangsskrammel som ibland kan uppsté har synkroniseringsnavet
gndrats och en fijaderring inforts, se bild 1. Andringen &r inférd i vér produktion frén

. och med chassinummer 62405, Det dndrade synkroniseringsnavet har detaljnummer
381202-1 och fjaderringen 381201-3,

Figderringen, 381201-3, kan monteras&ven i tidigare vixellddor om ett 6 mm hél borras

i navet enligt bild 2, Anviind ett hérdmetallborr, Grada hélet och renblés navet,

Monteringen av fjiderringen sker enligt féljande:

8 Montera fidderringen i synkroniseringsnavet,

2, Satt ihop synkroniseringen,

3. Centrera fijaderringen med hjdlp av en liten skruvmeijsel,

4, Lagg 3:ans synkreniseringskona isynkroniseringen, Satt samman synkroniseringen

och 3:ans kugghjul. Vrid dérvid kugghjulet s& att fjaderringen @ntrar léttare,

_ s Placera ring 999 2852 i en press och lagg pd synkroniseringen och kugghijulet.

Satt i nallagret och pressa i huvudaxeln,

6. Folj i 8vrigt tidigare anvisningar.,

voLvo
111 &51

381202 381201

Bild 1, Fjaderring och Bild 2. Matt for hal i
synkroniseringsnav synkroniseringsnav

VAXELLADA P
M 400, M 410 e
164 43
alt
DATUM
April 1972 26

A LSS & SO L



BETH.

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW 35

Montering av kabelstopp

Ett lsst stopp for trottelkabeln finns nu som reservdel under detaljnummer 1220513-4,
Det lssa stoppet anviinds d& det tidigare blivit borttoget ellerde det inte @r riitt pla-

cerat,

Montering av stoppet sker pé& féljande sdtt:
1, Kontrollera att full spjallsppning erhalls med nertryckt gespedal och aft gas-
reglaget dven i vrigt &r rétt instdllt (se verkstodshandboken avd, 2).

2.  Justera in trottelkabeln enligt metod B i verkstodshandboken fr automatvixe|-

ladan (grupp 44).

3. Sttt det lssastoppet pd innervajern och s& att det liggeran mot justerhylsan pé

ytterhsljet.
4, Klam faststoppetmed en tang, Klam dock intesé hartatt vajern blir tillplattad,

5.  Konfrollera tryckskningen &n en géng.




BETR
KARDANAXEL
140

PRODUKT

GRUPP

45

9/

Lagerhéllare for 142, 144, 145 med forgasarmotor samt 142, 144 med motor B 20 F.

Materialet i hallaren for stédlagret har éndrats frén butyl- till naturgummi. Orsaken
gr att man hdrigenom fér minskad kdnslighet for kardanaxelobalans, Andringen &r

inférd fréan och med F‘ci|fc:nde chassinummer

142 chassinummer 302972
144 -l 317107
145 - 139029

De forsta 20 000 lagerhéllarna i produktion samt2 000 fsr reservdelslagretdr markta

med en gul flack pa gavelytan, Lagerhéllaren behéller sitt gamla detaljnummer,




BETR.

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW 35

Makulera tidigare VM produkt P grupp 44 nr 24 av mars 1972,

Andringar dr markerade med streck (=) i marginalen.

Sjalvjusterande startspirrkontakt.

Den tidigare startspdrrkontakten kommer att ersdttas med en sjdlvjusterande dito. Monte=

ring av den nya kontakten tillgér pa fljande stitt:
. - 1, Stall vdljarspaken i lage "P".
- 2. To bort den gamlo kontakten.
3.  Sdtt en packning (A pé bilden, detaljnummer 235812-5) pé kontakten, se bild 1.

4, Skruva i kontakten och dra fast den med momentnyckel. Max. &tdragningsmoment
- 8-11 Nm(0,8-1,1 kpm).
5.  Anslut de elektriska ledningarna,

6. Kontrollera att motorn kan startas endast i lage "P" och "N" och att bockljuset

tands i lage "R".

Bild 1. Montering av startsparrkontakt

A, Packning 235812 -5

PRODUKT

GRUFF

Framl, eE



Kontroll av kontakt

Stiftet p& en ny kontakt skall sticka 14 mm (9/16") utanfsr kontaktens giingade del, se
bild 2, G&r den inte det, t.ex, vid en tidigare monterad kontakt, méste kontakten
justeras. Detto gors genom att stiftet trycks in med tummen, varefter man hastigt slip=
per det. Efter ett par g&nger kommer fijddern att trycka ut stiftet ldngre och lingre.
OBS! Man fér inte l&ta stiftet komma ut lidngre @n 14 mm endr justeringsanordningen i
s& fall kan sdttas ur funktion.

WL

14 mm VOLVO
9/'611 111836

Bild 2. Kontrallmétt for stift




R RE RS

BETR.

AUTOMATISKA P
VAXELLADOR  [Gww —
BW 35 »

“Becember 1972 31

Varianter av automatiska viixell&dor,

P& omstéende sida visas de varianter av automatiska vixellador som forekommer pé véra
personbilar, | tabellform visas @ven vilka olika detaljer, kontrollsystem, regulatorer

etc,, som hor till de olika varianterna.
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SETR PRODUKT

AUTOMATVAXEL-| P
LADA s
BW 35

DATUM

December 1972

Startspdrrkontokt med sex stift,

Frén och med 1973-&rs modeller inférdes en startsparrkontakt (1220558-9) med sex
stift, markta parvis A, B och C. Denna kommer cft ersétta de tidigare kontakterno

med fyra stift,

P& den nya kontaktenidr alla stiften likabreda. Vid monteringav den nya kontakten
p& tidigare vagnar méste darfor de tva smalare kabelskorna bytas till bredare. In-

kopplingen gors enligt foljande:

o Vertikalt monterad kontakt (72=érs modell)
A, Backljus (140, 164: Vit och blégul ledning)
(1800: Vit och brun ledning)
B. Anvdnds endast pa 73-érs modell

C. Startspdrr (svarta ledningar)

1. Horisontellt monterad kontakt
A . Startspdrr
B. Anvtnds ej

C. Backljus

Hur kontakterna @r placerade i forhallande till den flota ytan p& mittappen fram-

gér av nedanstéende bild.

[T




BETR.

BAKAXEL

PRODUKT

P

140, 164, 1800 ES| o

46

HR

DATUM

December 1972

Inre tdtningsring for drivaxellager.

Som en kvalitetsforbattring har vi infért fettsmsrining av yttre drivaxellagren, Detta &r
infort frén och med

142 chassinummer 343370 14209  chassinummer 338336

‘ 144 -t 364569 14409 -t 356710
145 =M 169776 14509 == 165878
164 -t 81145 16409 =i 79373
1800 ES =l 4280

Konstruktionsdndringen bestér i att en inre tatningsring (383222 - 7) inférts och att las=

ringen fér lagret slipats (nytt detaljnummer 383168-2), se bild.

Vid montering av drivaxeln packas lagret in med ett langtidsfett (se verkstadshandbo-
ken avd 1). Dessutom fylls utrymmet mellan tdtningsringarna enligt bilden. Aven ut-

rymmet mellan tatningsringsldpparna fylls med fett.

383222

. ' / 383168

1IN S

i [
N\ .
| VOLVO

111850

27



BETR.

VAXELLADA
M 400

DA TUM

Februari 1972

Koniska rullager for mellanaxel. 3

| kvalitetshéjande syfte har sparkullagren for mellanaxeln ersatts med koniska rullager,

. Dessa dr inférda frén och med chassinummer 62405,

De nya lagren bér dven anvindas vid renovering av tidigare vixellador, varvid bada

lagren méste bytas samtidigt. Detaljnumren &r féljande:

Utg, detaljnymmer Tillkommande detaljnummer Bentmning

183625-3 Innerringf'.-’:' J
183626-1 Ytterring *

183628-9 Innerring 7 4 .,
183629~/ Ytterring) /.J;

=
183571-9 ., Framre loger

183572-7 Bakre lager

For isdrtagning och hopstttning av viixellddor med koniska rullager galler nyo anvis-
ningar vilka féljer harnedan,

Nya specialverkiyg

999 2982 - 0 Avdragare for ingéende axelns kullager
999 2983 - 8. Avdragare fér bakre lagrets innerring pé mellanaxel

. 9992984 - 6 Matstativ for métning av mellanaxelns axialspel
999 2985 - 3- Mothall for utgéende axel R
999 29856 - 1 - Monteringsdorn fér bakre lagrets innerring pé& mellonaxel )
999 2987 - 9- Monteringsdorn fsr framre lagrets innerring p& mellanaxel
999 2988 -7 Avdragare for frimre lagrets innerring p& mellanaxel
~

y [ 4
2V

A LIMOORES & BONER 4B




Isdrtagning

-

Satt fast vixelladan i fixtur 999 2825 och tappa av oljan.

2.  Demontera medbringaren frén huvudaxeln (999 2261, 999 2837), bakre locket och
stora hastighetsmdtarhjulet,

3. Demontera viixellddslocket samt fitdrar och sptirrkulor, Driv ut lésstiften och ta
bort skiftaxlar, medbringare och skiftgafflar,

4 Placera moth&ll 999 2985 mellan ingéende axeln och frimre synkroniseringen en-
ligt bild 1, Dra av lagret fér huvudaxeln (999 2828).

5. Demontera urtrampningslagret, locket ver ingéende axeln och sviinghjulsképan,
Ta bort lasringen och dra av lagret fér ingédende axeln med avdragare 999 2982,
bild 2, Ta bort mothallet 999 2985,

6. Viand vaxellédan upp och ner, Driv mellanaxeln forsiktigt framét med en metall-
dorn i centrumhé&let tills framre kugghjulet gér emot husets gavel, Driv darefter
mellanaxeln bakat tills bakre lagrets ytterring frigors. OBS! Mellanaxeln kan ta
i vértan for backaxeln och fér d& pressas &t sidan,

7.  Vind vixelladanrdtt igen. Ta bortingéende axeln. Lyft upphuvudaxeln (9992829)
och mellanaxeln. Driv ut ytterringen for mellanaxelns framre lager med 999 2413,

8. Innerringarna fsr mellanaxelns lager dras av med 999 2983 (bild 3) och 999 2988
(bild 4).

9.  Ytterligare isdrtagning sker enligt tidigare,

Hopsattining

1.  Montering av tétningsringar, lager p& ingéende axel, backhjul med hdvarm och
axel samt hopsdttning av huvudaxel sker enligt tidigare.

2.  Pressa bakre lagrets innerring p& mellanaxeln med dorn 999 2986 (bild 5). Place-

[#%]

4

ra mellanaxeln pé botten i viixelladshuset,

Placera huvudaxeln i huset. Ta bort lyftverktyget, satt p& tryckbrickan och pres-
sa pa bakre lagret (999 2831).

Montera ingdende axeln, Glém inte néllager och synkroniseringsring.




Produkt Grupp Nr Blad 2

VOLVO P 43 24

ay 3

Bild 2, Demontering av lager for

Bild 1, Mothall for huvudaxel -

Bild 3. Demontering av bakre Bild 4. Demontering av frimre
innerring innerring

VOLVO
111503

Bild 5, Montering av bakre innerring




Vénd vixellédan upp och ner, Pressa framre lagrets innerring p& mellanaxeln
med 799 2831, 999 2986 och 999 2987 enligt bild 6, Driv i ytterringarna tills

de ligger ca 3 mm &ver planen,

Vand vixellddan med frimre gaveln uppét och montera kopplingskédpan och

framre locket med packningarna,

Vind vixellédan med bakre gaveln uppat, Ligg pé packningen och placera
ett 0,7 mm justermellanltigg p& bakre lagrets ytterring, Satt fast matstativet
9992984 med tvé skruvarenligt bild 7, Mdrk upp och placera indikatorklock=

ans métspets mot innerringen,

OBS! Vid avlasningav indikatorklockan skall matspetsen alltid vila mot sam=

ma punkt p& innerringen,

Tryck ned mellanaxeln med t,ex, en krysspérmejsel i centrumhélet och rote=
ra den samtidigt, genomatt vrida runt huvudaxeln med backvixelninkopplad,

Nollstall indikatorklockan nér mellanaxeln inte sjunker mer,

Tryck mellanaxeln uppat med en skruvmejsel genom nivéhalet pa huset och

rotera den samtidigt. Avlds klockan dé& visaren stabiliserats i hégsta ldge,

Mét upp justermellanldgg med tjocklek lika med det uppmétta spelet minus
0,06 mm., Ta loss mitstativet, ltgg i justermellanlagg (det tjockaste skall lig-
ga mot bakre locket), sdtt pd matstativet och kontrollmdt spelet, Justera ev,

Ta bort mitstativet,

Owrig hopsiittning sker enligt tidigare.




Produkt Grupp

VOLVO : .

24

Blad

av

283

T
=im

Bild 6. Montering av framre innerring

Bild 7. Matning av axialspel




Urkopplingsgaffel,

nummer

142
144
. 145
1800 E
1800 ES

Den nya urkopplingsgaffeln har detaljnummer

taljnummer 677431-9,

chassinummer

=N

278626
289748
122273
38673
806

1212189-3 och ersttter den tidigare, de-

BETE.

KOPPLING
140, 1800 E/ES

PRODUKT

GRUPP

4]

DATUM

Januari 1972

En ny urkopplingsgaffel har inforts i vér produktion frén och med nedanstéende chassi-

14

A LINDGREN & SONER A8

+



BETR,

AUTOMATISK
VAXELLADA
164 E

DATUM

Januari 1972

Héga uppviixlingshastigheter,

P& vagnar med B 30 E fsrekommer det att uppvixlingarna pé lattgas sker vid relativt hdga
hastigheter, Detta beror p& gasreglagets konstruktion, som gér att viixellédans trottelka-
. bel kan dras ut innan spjdllskivan bérjar rora sig. Vixellédan blir hirigenom mycket
kinslig dven for andra fel som kan ge héga vixlingshastigheter, t,ex. feljusterad vajer,

felplacerat stopp p& vajern och felaktiga fjddrar i trottelventilen,

. En vaxlingshastighet av 55=60 km/tim for uppvixling 2:an = 3:an vid l&tt gaspédrag fér
anses normal med regulator 235909 (se "Centrifugalregulator” nedan). Genom att vidta
nedanstéende &tgirder kan viixlingshastighetenide flesta fallen sankas till ca 50 km/tim.,
Atgdrderna bsr naturligtvis vidtas i férsta hand dé& viixlingshastigheterna ligger sver 60
km/tim,

1.  Kontrollera att inte onormalt glapp finns i lederna till gasspijdllet,

2, Kontrollera att vajern &r ratt justerad, Utdragningen av vajern, innan spjtllskivan

bsrjar rara sig, far ej sverstiga 1 mm och bér helst vara O mm.

Yiterligare en metod for att kontrollera punkt 1 och 2 &r att ansluta en manometer for
kontroll av systemtrycket. Ar vajerutdragningen riktig skall trycket bérja ska samtidigt

som motorvarvtalet bérjar ska.

. Ar punkt 1 och 2 riktiga ligger felet sannolikt i vaxellédan. Detta kan enklast konstate=
ras om sumpen fas av for kontroll av att kammen ligger an mot kick-down-ventilen och

att en spalt finns vid trottelventilen, Spalten skall vara 0,1 - 0,5 mm, se bild.

Centrifugalregulator
Till och med viixellada 319-1142 har regulator 235909-9 anviints, Denna &r mycket kiéns=

lig for feljustering och har didrfor ersatts med regulator 1220514-2, Den senare ger négot

lagre uppvixlingshastighet p& ldttgas,

Spalt vid trottelventil
A - 0;] 34 D,E_ﬂ'lm s . accems &M A




BETR.

AUTOMATISK
VAXELLADA

Centrifugalregulator av ny typ

En centrifugalregulator av ny typ har inférts p& samtliga véra automatviixellédor
(se dven VMP - 44 - 25), Tillverkningsnr. for inférandet pé& de olika viixellédor-

na &r féljande:

211 - 3446 321 - 3722 323 - 2634 325 - 2142 327 - 2698
329 - 1160 351 - 3563 375 - 1001 319 - 2971

Efter fo rbrukning av tidigare regulatorer kommer endast den nya typen att lager-

foras. Detaljnr, kommer att meddelas av vér reservdelsavdelning.

Vid montering av den nya regulatorn beaktas fsljande:

1.  Den tidigare lasringen och kulan som styrde regulatorn pé axeln anviinds
ej langre,

2.  Regulatorn monteras med oljeutslappet (A), pa Lilden vant bakat,

3.  "Stiftet" (B) pd skruven skall placeras i héalet for den tidigare kulan.

4.  Skruven dras & med 20 - 25 NM (2,0 - 2,5 kpm). Atdragningsmomentet
far inte Gverskridas. Observera att fidderbrickan (C) ien del fall inte pres-

sas ihop helt vid &tdragning av skruven,

111709

e ]



VOLVO September 1972

Tillagg till VM produkt P grupp 44 nr 26

Spontana nedviixlingar

Det har visat sig att spontana nedvixlingar ibland kan férekomma med vissa
exemplar av den nya regulatom. Detta htinder vid hastigheter Sver 110 km/tim.
och avhjdlpes normalt genom byte av komplett regulator.

Finns ej n&gon ny regulator tillgtnglig kan den felaktiga atgérdas genom att en
bricka 0,5-0,7 mm tjock placeras under l&sfjidern pé& regulatorkolven.

AB Volvo Reservdelar tillhandahéller endast &tgérdade regulatorer. Detaljnummer
framgér av deras information grupp P 41 nr 40.




BETR,

KOPPLING

140
1800

GRUPP

41

MR

DATUM

Mars

1972

Koppling
. Fréan och med vecka 5 = 6 har en ny koppling, detaljnummer 381249-2, inférts pa hs-

gerstyrda vagnar,

Den nya kopplingen har stérre inre utvixling och urkopplingskraften minskas déirigenom
. till 140-150 N (14 - 15 kp). Den kan &ven monteras p& tidigare vagnar. Darvid maste
dock fsljande beaktas;

P& 140-serien byts gummiknoppen for pedalstoppet ut mot en lagre, detaljnummer
1212419-4, s& att man fér ldngre pedalslag.

En bricka, detaljnummer 955894-1, monteras under kulbulten enligt nedanstéende
bild.

For den nya kopplingen anviinds urkopplingslager 672122-9,

955894

11 481

A LINDCRE SO A



BETR, PRODURT

AUTOMATISK p
VAXELLADA arure

164 E 44
R
DATUM
Mars 1972 25

' 35, detaljnummer 254657, E Centrifugalregulator for automatvaxellada BV

ixellédsnummer 2971 férsetts med en ny Ovanndmnda vixelldda har fréan och med v

1220555-5. Den nya regulatorn, som &r . regulator, markt 094 och med detaljnummer

gare regulatorfijoder (2,5 lbs), detalj- utseendemdssigt olika tidigare, har en kraft

far man féljande viéxlingspunkter (verk- nummer 1220556-3. Med den nya regulatorn
. lig hastighet):

&
x
i
*
1

Kick-down uppvixling 1 - 2

125 km/tim -l | - T
110 km/tim ~ - nedviixling 3 - 2
max 49 km/tim o e =1 3=1
r med tillverkningsnummer 1143 - 2970 P& tidigare vagnar med B 30 E och viixellade
att byta ut den gamla regulatorfisdern kan man f& samma viixlingshastigheter genomr

mot den nya, detaljnummer 1220556-3,



Stremstdllore pa viixelldda for backljus och bilbﬁlfespéminnare.

BETR.

VAXELLADA p
140, 164

| supplementbtckerna for 1973-érs nyheter har tyvarr bildtexten till bild 4-2 blivit fel-

aktig betrdffande anslutningarna, Rétt text skall vera:

Bilbdltesvarnare ansluts till stift 1 och 2.
Backljus ansluts till stift 1 och 3,
Vi ber Er inféra denna rittelse i nedanstdende bdcker:

Volvo 140 1973-nyheter TP 10780/1 sid,
Volvo 164 1973-nyheter TP 10784/1 sid,

26
24




BETR.

AUTOMATVAXEL-
LADA
BW 35

DATUM

November 1972

Nytt utfsrande pé planetvixel, solhjul och néllager.

En ny planetvixel, ny solhjulsaxel samt nytt axialnéllager mellan selhjulen har in-

foris i vara automatviixellador . Betrdffande inférande , se meddelande frén AB Volvo

Reservdelar grupp P 41 nr 42,

Nytt och tidigare utférande kan inte monteras blandade, utan vid byte till senare
utférande méste samtliga tillkommande detaljer bytas. Fér identifiering har nya ut=
fsranden av planetvixel (A) och solhjul (B) férsetts med spér och planetviixelndess-

utom stéimplats "008", se bild nedan.

Detaljnumren ar fsljande:

Bendimning Tidwutf.  Antal Sen.utf. Antal
Solhjulsaxel 235861-2 1 1220565-4 1
Planetvixel 235989-1 1 1220543 -1 1
Néllager 181543-0 1 1220519-1 1

LD

111 805

B. Solhjulsaxel
o

FRailt, S8

A . Planetvixel




BETR.

VAXELLADA
140-1972
164, 1800 E/ES

DATUM

Qktober 1972

Framre bussning i spakstall,

For erh&llande av badttre tdtning mellan skiftsténg och bussning i lock har éndrad

bussning inférts i var produktion vecka 17. Skillnoden mellan ny och gammal

bussning &r att spéret for tdtningsringen (943644-5) gjorts smalare.

Den nya bussningen finns som reservdel, detaljnummer 381164-3, Vid monte~
‘ ringen skall den centreras noga i forhéllonde till den bakre bussningen. Detta
sker enklast genom att skiftstangen sticks genom béda bussningarna innan den

fradmre drivs i, se bild, Om presskraften dr for liten limmas bussningen pé plats.

Poamdi. Gad



AUTOMATVAXEL-
LADA

BW 35

DATUM

Oktober 1972

Nytt bakre kopplingshus.

Ett nytt bakre kopplingshus har inférts i produktion. Det nya kopplingshuset har tre l&s-
ringsspér, se bild, och passar for lamellsatser med sévil fyra som fem lameller. For fem

lameller anviéinds det yttre (A) och for fyra det mellersta (B) lésringsspéret.

Det nya kopplingshuset kommer efter forbrukning att ersiitta det tidigare, 235553. Ob-

. servera ddrvidatt till det nya kopplingshuset méste nya lomellsatser anviindas, se nedan,
Bendmning Tidigare utférande Senare utférande
Bakre kopplingshus 235553-5 235968-5
Lamellsats, 4 lameller 276506-3 273269-1
Lamellsats, 5 lameller 273122-2 273270-9
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BETR.

AUTOMATVAXEL=-

LADA g
BW 35 44
R

DATUM

November 1972

Nytt utférande pa planetviixel, solhjul och néllager.

En ny planetviixel, ny solhjulsaxel samt nytt axialnéllager mellan selhjulen har in-
forts i véra automatviixellader , Betréffande inférande, se meddelande frén AB Volvo

Reservdelar grupp P 41 nr 42,

Nytt och tidigare utférande kan inte monteras blandade, utan vid byte till senare
utforande maste samtliga tillkommande detaljer bytas. For identifiering har nya ut-
fsranden av planetvixel (A) och solhjul (B) férsetts med spér och planetvixelndess-

utom stamplats "008", se bild nedan,

Detaljnumren ar fsljande:

_Bendmning Tid.utf.  Anfal Sen.utf. Antal
Solhjulsaxel 235861-2 1 1220565-4 1
Planetvixel 235989-1 1 1220543-1 1
Nallager 181543-0 1 1220519-1 1

B. Solhjulsaxel

sl cog

A .Planetvixel




BETR.

VAXELLADA
140-1972
164, 1800 E/ES

DATUM

Qktober 1972

Framre bussning i spakstall,

For erh&llande av badttre tdtning mellan skiftsténg och bussning i lock har éndrad

bussning inférts i var produktion vecka 17. Skillnoden mellan ny och gammal

bussning &r att spéret for tdtningsringen (943644-5) gjorts smalare.

Den nya bussningen finns som reservdel, detaljnummer 381164-3, Vid monte~
‘ ringen skall den centreras noga i forhéllonde till den bakre bussningen. Detta
sker enklast genom att skiftstangen sticks genom béda bussningarna innan den

fradmre drivs i, se bild, Om presskraften dr for liten limmas bussningen pé plats.

Poamdi. Gad



AUTOMATVAXEL- o

BW 35 a4
-

DATUM

O kf ber 1 WE 28

Nytt bakre kopplingshus.

Ett nytt bakre kopplingshus har inférts i produktion. Det nya kopplingshuset hor tre las-
ringsspér, se bild, och passar fsr lamellsatser med séval fyra som fem lameller. For fem

lameller anviinds det yttre (A) och for fyra det mellersta (B) lasringsspéret.

Det nya kopplingshuset kommer efter forbrukning att ersitta det tidigare, 235553. Ob-

. servera darvidatt till det nya kopplingshuset méste nya lamellsatser anviindas, se nedan.
Bentimning Tidigare utfdrande Senare utftirands
Bakre kopplingshus 235553-5 235968-5
Lamellsats, 4 lameller 276506-3 273269-1
Lamellsats, 5 lameller 273122-2 273270-9

o e ATIRR AN

VOLVO
111806



Havarm fér parkeringsspérr,

anvinds en ny figder och en ny dragsténg.

Detaljnumren &r féljande:

Bendmning Tid ,utf.
. Havarm 2356517
Hévarm 235826-5
Fjader 235652-5
[)n::gsh?:r'lg.I ) 235972-7
Drogstén_qz) 235827-3
Drugsiﬁngs} 235655-8

254698, 254708, 254751,

254658, 254659, 254685,

. rats,

BETE.

AUTOMATVAXEL-
LADA "

BW 35

| parkeringsspiirren har tvé hivarmar ersatts med en, | somband med den nya hdvarmen

Sen,utf,

1220536-5

1220537-3
1220538-1
1220563-9
1220563-9

1)  Galler vixellédor detaljnummer 254657, 254677, 254678, 254679, 254680, 254697,
(] 2) Giller vaxellddor 254525, 254535, 254586, 254617, 254634, 254635, 254636,

3) Gadller vixelldda 254410 under forutsattning att vixelvéljorkam 235836 monte-




BETE.

BAKAXEL
140

Ny bakaxelutvixling,

For vissa marknader har vi i samband med motor B 20 F infsrt en ny bakaxelut-

vixling, 3,911,

PRkl ! g



BETR. 5 roouT
OVERVAXEL s
140 med B20B,F ca
1800med B20F | 43

R

Rpril 1973 30

&

e

Andrad madrkning av 8vervixel

Normalt &r verviixlarna pé rubr, vagnar markta 25/115-602, P& grund av strejker
hos vér leverantsr i England har vi fatt Gvervixlar markta 25/115-614, Dessa &r
monterade pé& vixellador, detaljnummer 254727 , med tillverkningsnummer 304744~
305239,

Overviixlarna dr ombyggda p& Volve Kopingverken och Bverensstimmer helt med
svervixlar markta 25/115-602,



BETR. OO
VAXELLADA P
M 40, M 41 i

43
[
“Rpril 1973 31

Synkroniseringskona fér 4:ans viixel

. F&r att eliminera tendensen till att synkroniseringskonan for 4:ans vaxel skramlar har .
en ny synkroniseringskona med omviind gingstigning inforts i wér produktion fran
vecka 301, Den nya konan har rsdmarkt &ndplan. Detaljnumret &r 380921-7.

CRpTADeuE BOATR. Af



AUTOMATISK
VAXELLADA

Rengtring av momentomvandlare (konverter)

. Vi har frén vér leverantsr fatt rapport om att en insind momentomvandlare explo-
derat vid delningenisamband med fabriksrenovering. Orsaken var att bensin fanns

kvar efter forsok till rensksljning pé faltet,

. Vi vill darfor pé det bestamdaste varna for skisljning av momentemvandlaren med

bensin eller annat lattflyktigt medel,

En momentomvandlare gér sver huvud taget inte att skélja ren, utan missténker

man att den dr fororenad skall den bytas.

Vi vill i detta sammanhang pépeka att dven momentomvandlaren skall bytas vid

byte av komplett vixellada,




BETR,

AUTOMATISK
VAXELLADA

164 E

D&'UM'
April

1973

Ny planetviixel, solhjulsaxel och kopplingshus

P& viixellada 254657 har frén och med tillverkningsnummer 319 = 15618 infsrts en
kraftigare planetviixel (samma som pé& vixelléda 254751 for taxi). Nedanstéende

detaljer bersrs

. Solhjulsaxel 1220 565 - 4 1220 527 - 4
Planetvixel 1220 543 - 1 1220529 -0
Kopplingshus 235 968 - 5 1220 524 - 1

Utgéende och tillkommande detaljer far inte monteras blandade . Bakre och frimre

solhjulen kan skiljas &t genom uppmidtning, se nedanstéende bild.

%200

A, For 1220524

1]
]

55,3 mm B, For 1220527 49,3 mm
53,5 mm Ovriga = 47 mm

I

Ovriga




BETR.

KOPPLING & A
140, 1800 ES

1973

DA .
Februari

Ledtapp fér urtrampningsgaffel.

Ledtappen fér urtrampningsgaffeln har forldngts 1,5 mm, se bild, | samband hérmed
. utgick bricka 955894, se VM P =41 = 130ch VM P =41 =15,

Detta &r infért frén och med fsljande chassinummer:

142 chassinummer 345441
. 144 - 367019
145 == 172209
1800 ES ="= 5385

Tidigare och senare utférande av ledtapp kan skiljas &t genom métt A pé& nedan-
stéende bild, P& tidigare utférande dr métt A = 2 mm och skall monteras med bricka
enligt VM P = 41 = 13 och VM P - 41 - 15, P& senare utférande &r matt A= 3,5 mm

och fér ej monteras med bricka

. e

YOoLvo

111 943
Tidigare utférande A= 2 mm
Senare utférande A= 3,5mm




Andrade arbetstryck

BETR.

OVERVAXEL

ES

140, 164, 1800 E/

Yebruari 197

M 41;

M 410

254561-4
254565-5
254601-8
254740-4

For att forbattra vixlingsegenskaperna hos vara svervixellédor, har arbetstrycket sdinkts,

Andringen bestér i att nya kolvar anviinds,

. Trycket har éndrats enligt nedanstéende

Frén 320 - 350 N/cm (32 - 35 kp/cm
il 270 - 300 N/em? (27 - 30 kp/cmz}
Frén 360 - 390 N/cm (36 - 39 kp/cm
till 320 - 350 N/cm (32 - 35 kp/cm

Andringen &r inférd frén och med fsljande tillverkningsnummer:

(140, 1800)  fr.o.m. 18762  markt 115602

(164) 7696 115603
(140, 1800) 25124 115614
(164) 1922 115648

Filjande detaljer utgér resp. tillkommer vid ovanstdende tillverkningsnummer:

Utgér - Tillkommer
. Vixellada  Detaljnummer Antal Detaljnummer Antal Bendmning
254561-4 38077 9-9 1 380935-7 1 Kolv
254565-5 380780-7 1 380779-9 1 Kolv
254601-8 380779-9 1 380935-7 1 Kolv
254740-4 380780-7 1 380779-9 1 Kolv
OBSERVERA att svervixlar tillverkade fore ovanstaende tillverkningsnummer ska hade

hogre trycken

att utgéende kolv darfsr kvarstér for dessa svervixlar,




BETR.

KARDANAXEL

140

Sambalanserade kardanaxlar 3

Som prov har sambalanserade kardanaxlar monterats p& 20 000 vagnar. Axlarna &r mérkto
av leverantsren i sambalanserat ldge. Vid hopséttning &r det viktigt att markningen féljs,

dvs, pilen pé splinesaxeln skall peka mot pilen pé& splineshylsan,

En skillnad mellan sambalanserade och évriga kardanaxlar @r att de sambclanserade har
endast ett stinkskydd for mellanlagret. Muttern (A pa bilden) skall alltsé inte ha néagot
. stinkskydd pé dessa axlar.

For sambalanserade axlar giller att det &r olémpligt aft byte endest framre eller bakre
g plig Y

axeln. Vid ev. byte bsr darfer bada bytas.

__--'_.:-—"-5—_‘_#- = L_—'_'—'_
f — l‘—»‘;'-—‘i'-’,
/
\ F /
- ¥y > W j\\'—lﬁ
R j él— s e _'fh"
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. | J
\ v

VOLVD
111 943

A. Mutter utan stinkskydd

T -




tml'f’:ellar-..l::ri 1973

Skyddsplét for kronhjulsskruvar,

En plat som hindrar lossnande kronhjulsskruvar att falla ur och valla skada har inforts i

vér produktion fran och med vecka 4, | samband med att platen infordes slopades de

fiadrande brickorna under kronhjulsskruvarna,

. Platen (A) monteras pé ansatsen under differentialhuslagret enligt bild, Den kan endast

monteras pé differentialhus med denna ansats,




TOMATVAXEL-| P

DA aacm
140 44
HR

DATUM

Juli 1973

Montering av oljekyIror

Vid ingrepp p& oljekylrsren till automatladan, bsr man se till att avsténdet

mellan oljekylrsr och motorfaste blir minst 10 mm och aysténdetmellanolje-

kylrsr och bromsrér vid 6-vdgsférgreningen minst 20 mm,

Vid inspektioner bsr man ocksé kontrollera att angivna toleranser inte un-

derskrids.

St el BORTE Al



BETR.

KOPPLING
140

PRODUKT

GRUFF

41

.

Makulera tidigare VM produkt P grupp 41 nr 18 av september 1973,

Andringar dr markerade med streck (=) i marginalen,
For korta kopplingsvajrar
P& vissa av kopplingsvajrarna detaljnummer 1206205 och 1206206 forltingde sig hsljet

‘ vid montering varfér innervajern blev for kort, Innervajern har dirfor forldngts enligt
nedan,
e Dataljmummar Td.otfo Lw | Semgit L
= 1206205 1156 mm 1166 mm
- 1206206 1770 mm 1780 mm

( : ,:ﬁjﬂ#gza

VOLVO

112058
-

Nagon mérkning eller @ndring av detaljnummer har ej skett, d& endast de nya ldng-
. derna fors som reservdel,

Kopplingsvajrar ute pé& faltet av tidigare utfsrande kan férbrukas pé vagnar fore ars-
modell 1973, dvs. till och med fsljande chassinummer,

142 chassinummer 323399
144 -ta 340099
145 -t 153729

ORSTADILE BOKTH, 2B



AUTOMAWA‘XE L-
LADA

BW 35

Nya automatvixellddor, /4-é&rs modeller

@
| samband med 74-4rs modeller infsrdes nya automatviixellddor pé 140-serien med in-
sprutningsmotorer enligt nedanstéende tabell.

’ Vagn Motor Viixellada
140-serien B20E 254760
» 145 B 20 F 254760
142/144 B20F 254773
140-serien,
polisutf, B20E 254772
Andringen pé& ladorna @r att reglagewiren har fsrltingts och dess anslutningsénda mo-
difierats jamfort med tidigare modeller,
Ovriga vagntyper behaller de vixellddor som finns p& 73=ars modeller ndmligen:
Vagn Motor Vixellada
. | 40-serien B 20 A 254680
B20B 254679
140-serien
. taxi B 20 A 254751
164 B 30 A 254678
B 30 E/F 254657
Typskyltens firg
Tillverkaren av véra automatviixellddor har meddelat att vid brist p& typskylt i speci=
ficerad farg anvands en morkbrun skylt, P4 denna stansas typmdrkningen, Normalt &r
typmdrkningen fortryckt i skyltens farg enligt nedan,




Automatviixel Mirkning Skyltens fiirg
detaljnummer

254 410 AST- gul

254 525 AS3- gul

254 535 AS5 morkblé&
254 586 ASY gul

254 617 AS9P- réd

254 634 AS11- grén

254 635 AS13- gré

254 636 AS15- ljusbla
254 658 210- morkblé&
254 659 2]11- gul

254 685 275- réd

254 657 319- gron

254 677 321~ gré

254 678 323- ljusbla
254 679 325+ drggrén
254 680 327~ gul

254 697 329~ ljusbrun
254 698 375- m&rkgré
254 708 351- ljus orange
254 751 435- gré

254 760 460- brungul
254 772 463~ ej faststalld
254 773 459~ gulvit




Ny kopplingsvajer

danstdende chassinummer,

142 chassinummer 321 681

144 i 338 984
. 145 =il 152 322
14209 =l 323751
14409 et 153 799
1800 ES =l 3085

De nya vajrarna har dndrats enligt foljande:
1. Storre frigdng mellan glidhylsa och vajer,
2,  Plastglidhylsa av battre kvalite .

3.  Fasning av utgéngen till holjets dandstycke,

§
S

s

AN

i)

2

Endast de nya vajrarna lagerférs,

Detaljnumren &r féljande:

Kopplingsvajer for Tillkommande defaljnr,
140  viinsterstyrd 1206 205-5
hogerstyrd 1206 206-3
1800 ES véinsterstyrd 1206 207 -1
hsgerstyrd 1206 208-9

BETR,

KOPPLINGSREG-
LAGE - Gaur
41

140, 1800 ES

DATUM

September 1973

| kvalitetshsjande syfte har nya kopplingsvaijrar férts in i produktionen fran ach med ne-

684770 = 1
684771 -9
684 772 -7
684773 -5




BETR.

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW 35

DATUM

Sksljning av oljekylare

Om man misstdnker att partiklar frén briinda beltgg kan finnas i oljan bsr man,

vid utbyte eller renovering av viixelladan, skslja oljekylaren,

Sksliningen gérs genom att oljekylaren spolos med fotogen eller dylikt. Efter
skiljningen bléses fotogenen ut med try ckluft.

Momentomvandlaren (konvertern) gér ej att skislja ren, utan bor i sédana fall
bytas ut.




BETR FRODURT

AUTOMATISKA p
VAXELLADOR -

140, 164

i

Tid. utférande Nytt utfsrande

Enklare injustering av vixelreglage

Ett nytt justersra har forts in i vér produktion frén och med fsljande chassinummer

’ 142 chassinummer 437934
144 e 486632
145 -"- 246583
- 164 - 122350

Det nya justerrat bestér av en mutterhylsa, fastsatt vid ett vinkelfaste. Mellan

dessa finns en friktionsbricka. Vid justering vrider man bara mutterhylsan.

Fsljonde delar bersrs av dndringen:

Bendmning_ Utgéende detaljnr. Nyft detaljnr -
Justeréra 381794 - 7 381825 -9
Léasmutter @55800 - 8 --
Reglerstang, 140 381787 - 1 381832 - 5

Reglerstang, 164 381788 - 9 381834 - 1

TRITADIVE BOATE a8



BETR. PRODUET
BAKVAXEL P
140, 164 —

46
i

DATUM

April 1974

Oljud i bakviixel

For att eliminera periodiskt dterkommande s.k, klapper i differentialen rekommenderar
vi Er att montera fjtdrande brickor, detaljnummer 383 390-2,

Brickorna monteras istdllet for befintliga planbrickor och med den konvexa sidan mot

differentialhuset, se bild.

1. Differentialhjul
2, Fjadrande tryckbricka, detaljnummer 383 390-2
3. Differentialhus

ORSTADILE BOWTR. AR




AB VOLVO

Tillagg till VM produkt P, grupp 46 nr 29

YOLYD
123

VOLYO
123m2

740528

Montering av fjadrande tryckbrickor

Monteringen av de mindre differentialhjulen
underldttas om man anvidnder tvé skruvar med
mutter. och brickor enligt nedan.
Erforderligt materiel:

1. Skruv M 12x20 mm 2 st

2. Mutter M 12 2 st
3. Bricka 34x3 mm 4 st

Sédga upp tvé av brickerna enligt bild s4 att

de kan trds Sver skruven,

Montera de kupade brickornaochstoradiffe-
rentialhjulen. Satt en bricka och mutter pé&
vardera skruven. Skjut in skruven med skal-

len fore. Tra pd den slitsade brickan,

Dra &t muttern sé att den fijadrande brickan
planas ut. De smé differentialhjulen med

brickor kan sedan l&tt monteras.




pETR

AUTOMATISK
VAXELLADA

Tryckbricka for forstarkt planetvixel

Forstarkt planetviixel enligt VM P - 44 - 34 finns nu i vixellédorna, detaljnum=
mer 254657 , 254698, 254751, 254772, 1208 023 och 1208 024, | samband med

den forstirkta planetviixeln monteras en extra tryckbricka, se bild.,

Denna tryckbricka, detaljnummer 1220 547-2, méste alltid monteras tillsammans

med den forstirkta planetvixeln. | annat fall blir axialspelet for stort.

| )
A )

W
—

DE§TADeT BOUTHL ol




BETR,

AUTOMATISK
VAXELLADA

BW 35

DATUM

Kontaktpinne for startspirrkontakt

Bakgrund
P& ett begrdnsat antal av den sjdlvjusterande startsptrrkontakten for

. vixelléda BW 35 har vi funnit att kontaktpinnen ej bibehdllit sitt
justeringsldge. | detta lage kan aterstart av motor samt inkoppling
av backljus ej ske.

(USA dven startblockeringssystem, béltespdminnare)

Chassinummeravgrénsning

Ovanstéende fel kan upptrada inom féljande ungefarliga chassinum=-

mergranser:
Vagntyp fr o m _chassinummer t o m chassinummer_
142 375000 441000
144 403000 492000
w 145 194000 250000
164 24000 124000
1800 ES 6800 8077

Kontakter med ldgre tillverkningsdatum i serienumret &n 73 3,samt

sédana med identifiering SC, kan ej férses med denna pinne.

04 35 640 008D 74 3 SC

e

Tillv.~datum Identifiering

Kontakter, vars innanddme luktar bréint, bytes komplett.

CRITADINS BONTRL &R




Atgard

For att avhjtlpa funktionsfel pé startspirrkontakt (nr 1220 558), dur

kontaktpinnen fringt fér langt ner i kontakthylsan, har en speciell

pinne framtagits. Denna nya pinne har buttre haftforméga mot clip-

set i kontakthylsan, och kan enklast skiljas frén originalpinnen ge=

nom att den saknar spéret ca 6 mm frén toppen.

Byte av pinne sker p& féljande satt:

| B

24

3,

6.

Befintlig pinne dras ut ur kontakten,

Ersdttningspinnen férses med en O=ring. Om ny O-ring ej finns
tillgénglig, bryts den urdragna pinnen av och dess O-ring an=
vindes. Pinnens dvre dnde bestryks med lite fett for att for=
enkla O-ringsmontaget. (OBS! Inget fett p& pinnens smalare
del),

Hélet i kontakten fasas 0,5 mm, Tillse att inga spdnor kommer
in i kontakten. Bestryk O-ringen med lite fett, Detta for att

O-ringen ej skall skadas vid inpressningen i kontakten.

Montera ersdttningspinnen till kontakten. Ratt insticksdjup er =
halles enklast om kontakten komprimeras i ett skruvstad tills
10 mm av pinnen sticker ut ur kontakten i komprimerat till=
sténd,

Vrid pinnen ca 30° for att erhdlla ny kontaktyta.
P y

Kontakten monteras pd viixellddan,

Erforderligt material:

Pinne detaljnummer 1234 253-1
O=ring =t= 1234 247-3

1234253

1234 247

VOLVO
nzaw

Gammal Ny




BETR. PRODUET

AUTOMAT- P
VAXELLADA .
44
MR
44
Lésmutter for reglersténg 3

F&r att forhindra att justerdrats lettrade hylsa vrids runt oavsiktligt har vi fort in en

lasmutter, detaljnummer 955 800 - 8.
Muttern kan dven monteras pé tidigare vagnar med denna justeranordning.

Vid fastdragning av lasmuttern, se till att hylsan inte vrids sé att instdlIningen &nd-

ras,

)
Y
rllri}""'-f'l‘l%jﬁm@

955800 7%

CRMITADUS BONTH, an



Nar ovanstaende kontroller och justeringar har gjorts monterar man startspérrkontakten
pa nytt. Kontrollera dérefter funktionen i alla valjarlégena minst tvé génger. Kvar-

star felet fortfarande, men forst d&, byts kontakten.

Vid montering tdtas |@mpligen startsptirrkontaktens anslutningsdon, med titningsmedel
i rundprofil, detaljnummer 277 253-1.

1. Pressa i titningsmedel enligt bild i honkontaktens sverdel. Var nogo med aft ta-

ta runt ledningar och kontaktdonskant.

VOLVO
112220A

Fére tétning Efter tdtning

24 Légg en stréing runt startspdrrkontaktens ytterkant mot anslutningsdonet, sé att
tdtning erhalls mellan kontaktdon och brytare.

VOLVO
1122208




RETR,

AUTOMATISK ——B

VAXELLADA Gaure
BW 35 44
MR
DATUM
ebruari 1974 Q9

Fsrmodat fel pa sjalvijusterande startspirrkontakt

Fel pa det elekiriska systemet, som &r kopplat till startsparrkontakten, beror inte alltid p&
startsparrkontakten. Kontrollera darfsr enligt féljande.

1.  Kontrollera de elektriska ledningarna och kontakterna, Felet kan bero pé& brusten

ledning eller délig kontakt,

2. Ta bort kontakten och éterstdll stiftlingden till 14 mm, Detta gors genom att stiftet
trycks in med tummen, varefter man hastigt sldpper det, Efter ett par génger kommer
fiadern att trycka ut stiftet langre och ldngre.

OBS! Man fér inte l&ta stiftet komma ut léngre &n 14 mm entr justeringsanordningen
i s& fall kan s&ttas ur funktion.

WL

$4mm VOLVO
9/16" 111836

3. P& vaxellddor med genomgdende reglageaxel kontrolleras axialspelet, Det skall va=-

ra 0,7 = 1,3 mm. Ar det stérre justerar man genom att placera planbrickor, detalj=-
nummer 940 097-9, p& axeln p& hger sida enligt nedanstéende bilder, P& vixell&-
dor med hdvarmen pé& vénstersida monterar man en lésmutter , detaljnummer 950 373-1.

Denna dras d& bara s& mycket att ratt spel erhalls.

940097-9 940097-9
f950373-1 :A,B

o

vOLVO
112219

Vixelldda med hdvarm pé vinster sida Vixellada med havarm (A) pd hoger sida
B. Befintlig mutter —




Nar ovanstaende kontroller och justeringar har gjorts monterar man startspérrkontakten
pa nytt. Kontrollera dérefter funktionen i alla valjarlégena minst tvé génger. Kvar-

star felet fortfarande, men forst d&, byts kontakten.

Vid montering tdtas |@mpligen startsptirrkontaktens anslutningsdon, med titningsmedel
i rundprofil, detaljnummer 277 253-1.

1. Pressa i titningsmedel enligt bild i honkontaktens sverdel. Var nogo med aft ta-

ta runt ledningar och kontaktdonskant.

VOLVO
112220A

Fére tétning Efter tdtning

24 Légg en stréing runt startspdrrkontaktens ytterkant mot anslutningsdonet, sé att
tdtning erhalls mellan kontaktdon och brytare.

VOLVO
1122208




BETR.

SPECIALVERKTYG
FOR KARDAN-
KNUTAR

999 5018

999 5019

PRODUKT

GRUPP

45

DATUM

Februari 1974

Blad 1 av 2

Anvisningar for pressverkityg 999 5018 och ut-
dragsverktyg 999 5019

A. Klambackar

B Mothall
C. . Dorn
D. Stod. Ingér i 999 5018

Isdrtagning av kardanknut

Ta bort lésringarna och placera kardanknuten
i pressverktyget, Pressa dver oxelkorset ge-
nom att trycka ned pedalen, Récker inte kraf-

ten, sld med en hammare pé dornen.

Flytta Sver kardanknuten till utdragsverk-
tyget. Satt ndllagret mellan klémbackarna.
Tryck ned handtaget, varvid néllagret drasut,

VOLVO
112247 A

Ta bort de andra néllagren pd samma sttt

CRRTADILE BONKTR. AR




Hopstittning av kardanknut

Placera axelkorset med tatningar i ena gaffeln.
Sdétt p& ena ndllagret. Placera knuten i press-
verktyget och pressa in néllagret tills lésringen
kan monteras, Vénd knuten och pressa in det
andra néllagret. Montera axelkors och néllager
pé samma s&tt i den andra gaffeln.

Sutt i lésringarna,

Byte av mothdll i pressverktyget .

Lossa skruven och ta bort mothallet, Satt i det
andra mothéllet och dra fast skruven, .
OBS! Det stora mothéllet har tvé avfasningar
som skall sitta lodritt. Det har darfsr ett hal

som skruven skall gé& in i.

Byte av klémbackar i utdragsverkiyg

Ta bort O=ringen och tryck ut pinnarna med en
dorn. .‘

Klaémbackar for smé kardanknutar 9999 023
=i " stora == 9999 024

VOLVO
1122488




Produkt Grupp Nr Blad 2
P 45 é av

L% ]

Lyft av ringen och bryt ut backarna &t sidan,

Hall spaken i svre laget och tryck backarna

pa plats, Lagg p& ringen med sidan méarkt
"upp" uppét. S&tt i pinnarna. Kréng fjtdern,
som héller ihop backarna nedtill, p& plats.
Satt pa O=ringen.

Y2




740218

Rattelse till verkstadsmeddelande, produkt P, grupp 45, nr 6.

P& baksidan av blad 1 har vi angett reservdelsnummer pé& kldmbackar. Dessa har
tyvarr blivit felaktiga varfér vi ger de ritta héir nedan.

Stor Skall sté
Klambackar fér smé kardanknutar 9 23 999 9026
Kldmbackar fér stora kardanknutar 9 4 999 9027

AB VOLVO, PERSONVAGNAR




VAXELLADA
M 40, 41 Fowor—
140-serien 43

1974

Januari

Andrat bakre lock (mellanfléns)

Hélet i bakre locket (mellanfldnsen) och luftningsnippeln har utgatt pé vixellddorna
M 40 och M 41 frén och med vecka 36, Fsljande detaljer berors:

Bendmning_ Utg. def. Antal  Tillk, det. Antal
Lock M 40 380 448-1 1 381 630-3 1
- Mellanflans M 41 380 570-2 1 381 631-1 1
Luftningsnippel 380 211-3 1 - -
Flugg - - 381 625-2 1
Skyddsképa 380 135-4 1 380 135-4 1

P& tillkommande utfsrande av 380 135-4 har ett 4 mm hél tillkommit, Endast képa
med hal + plugg 381 625 fér monteras p& de nya lédorna. Vid montering av lock
381 630 resp. mellanflans 381 631 pé tidigare lador skall ett 4 mm hal borras i képan
enligt bild 1. | h&let monteras plugg 381 625, se bild 2.

¢4 / VOLVO

112184

Bild 1. Borrning av hél fsr plugg Bild 2. Montering av plugg




BETR.

AUTOMAT-
VAXELLADA
140-serien
164
974 -&rs modell

"% 1974

Januari

Vibrations!jud

. P& tidiga vagnar av 1974 &rs modell med automatléda kan ett visst vibrationsljud
alstras i vixelviljarspaken. Detta beror pé att spdrren ej smorts i sina spér (A) i

spaken och i somliga fall ej heller trycksténgen vid genomgéngen i spaken (B).

. For att eliminera ovanndmnda ljud skall dessa detaljer infettas,

FRODUET

GRUFP

38

ORATADTUS BOWTR, AR



Bild 1
Min. 2.4 mm -l

0488"

BETR.

VAXELLADA
140, 164
1974-&rs modell

DATUM

1974

Blad 1 av 2

Atgdrder mot spakskrammel ]

Vagnar med spakskrammel &tgardas enligt nedan,

(OBS! Forvaxlainte spakskrommelmed s.k. driv=

linerassel),

Fsljande detaljer erfordras:

Bendmning Antal Detaljnymmer_
Skumplastisolering 1 1203777 - 6
Gummibricka 1 381 683 - 2
Clips 4 1224 540 - 3

For atgard enligt punkt 6 dessutom:

Gummipackning 1 381 682 - 4

1. Ta loss viixelspaken,

2. Kontrollera att inget slitage finns p& spaken

vid punkterna enligt bild 1.

Kontrollera &ven att mattet sver kulan i
spakens nederdel &r min. 12,4 mm bild 2.,
Finns slitage eller &r méttet mindre &n 12,4

mm byts spaken.

ERYTADE BOXTH. 4B




3.1

3.2

3.3

3.4

6.1

6.2

6.3

6.4

(Spak med positiv lasning). Kontrollera att nedre buss-
ningen sitter ratt, och sarskilt att dess "sron" inte lig=
ger klamda i halenihylsan, bild 3, Ligger bussningen
fel, ritta till den enligt féljande:

Driv ut rérpinnen och dra isdr spakhalvorna,

For upp den &vre bussningen till sitt ratta lage. Satt in
den nedre bussningen s& att "Sronen" sticker ut genom

hélen i hylsan,

Fetta in spaknederdelens styrtapp och fér in deni gum=
mibussningarna, Se till att styrtappen dntrar Svre buss-

ningen, bild 4.

Vrid spaken s& att hélen i bussning och spaknederdel

sitter i linje. Pressa i rorpinnen, bild 3.

Finns ej skumplastisolering, det.nr 1203 777 - 6, mel-
lan vixelldda och tunnel, monteras en sddan. Sean-

visningar nedan.

Fixera gummiképan for tatning mellan golv och vixel-

spak enligt anvisningar nedan.

Om skramlet kvarstér trots ovanstéende atgirder, byts
korkpackningen for viixelladdslocket ut mot en gummi=

packning enligt féljande:

Demontera vixelladdan och ta bort locket. Ta bort kork=
packningen.,
Rengdr skruvar och skruvhél frén olja, t.ex. med tri=

kloretylen,

Montera gummipackning 381 682 - 4 och sdtt pd loc-
ket.

Anbringa nagra droppar ldsvitska 277 916 pé skruvar-
nas gdngor, Montera skruvarna och dra dem med ett
moment av 3=5 Nm (30 = 50 kpem).

OBS! Fér ej dras hardare.




Produkt Grupp Nr Blad 2

P 43 33 av 2

Montering av skumplastisolering samt fixering av gum=

mi képa

1. Lyft bort framre golvmattan,

[0S ]
-

Ta bort vixelspaken.

3. Vik upp isoleringsmattan frén tunneln och ta bort

de fyra pluggarna frén skruvhélen i tunneln.

4, Placera gummiképan for vixelspaken p& tunneln

och mark upp for hal.
5. Sl& fyra hél i gummiképan med 7 mm hélpipa.
' © 381683 6. Placera skumplastisoleringen 1203 777-6 mellan

vixelladan och tunneln, om den inte redan dr

. monterad (i produktion sedan v351). Bild 5,
=L
Vs 7. Vik tillbaka isoleringsmattan och montera viixel-
Bild 6 spaken. Placera darvid en gummibricka 381 683-2

mellan fjadern och kulskélen, bild 6, Kontrollera
att spaken inte kan komma i kontakt med lasring=
ens tander, i ndgot lage, bild 7.

Om s& &r fallet slipas tdnderna s& att spaken gér
fritt.

8. Gor héli isoleringsmatton med gummiképan som

mall.

9. Sdtt fast gummikapan och isoleringsmattan mot
tunneln med fyra clips detaljnummer 1224 540-3,
bild 8.

10. Montera golvmattan,




BETR.

BAKAXEL
140, 164
1800 E/ES

FRODUKT

GRUPP

46

DATUM

November 1974

Makulera tidigare VM produkt P grupp 46 nr 30 av september 1974,
Andringar dr markerade med streck (=) i marginalen.

Inre tétningsring for drivaxellager

Hosten 1972 inforde vi inre titningsring och fettsmorijning av drivaxellagren i véra

bakaxlar.

Detta har gett ett gott resultat och vi har dérfer tagit fram en tétningsring och las-

. ring, som kan anviindas pd dldre bilar inom nedanstdende chassinummergrtinser.
142 chassinummer 112 400 - 343 3469
144 -t 138 700 - 364 568
145 =i 30 900 - 169 775
164 -l 12 200 = 81 145
1800 E i 30001 - 39 414
1800 ES == 1- 4280

Tatningsringen sdljs i en sats, detaljnummer 273 413-5, Satsen bestér av fsljande

delar:
. - Inre tdtningsring
- Lésring
- Yttre tdtningsring

F&r montering av inre tatningsringen beh8vs ett nytt specialverktyg, 999 5122,
Tatningsringen drivs i med dorn 5122 till lage enligt bild 1.

[~

WOLVD
nram

Bild 1
Lésringen, som behdys for att ge god tdmingsyta, byts p& sedvanligt satt,

30

CEYTAD LY BOATH &



Vid montering av drivaxeln packas lagret in med ett léngtidsfett (se verkstads-
handboken, del 1 (12) Smorjning). Dessutom fylls utrymmet mellan teitnings =
ringarna med fett, Aven utrymmet mellan tatningsringsltpparna fylls med fett,

se bild 2,
e
Fett
Bild 2
= 1. Ytire tdtningsring
= 2. Inre tatningsring

- 3. Lé&sring




1800 E

KOPPLING

1970-ars modell

DATUM

Oktober

Montering av férstiirkt urkopplingsgaffel

Den tidigare urkopplingsgaffeln 677 431 har ersatts med en forstirkt gaffel, de=

' taljnummer 1212 189-3, Vid montering av den forstirkta gaffeln pa 1800 E
1970-érs modell (chassinummer 30001-32799) méste man slipa av den enligt fsl-
jande,

3 mm av flanskanten slipas bort p& béda sidor av gaffeln mitt for urtrampnings=
lagrets ledtappar och med en ldngd av 10 mm &t vardera héllet.

2 mm av flanskanten slipas bort pa gaffelns Gversida med brjan 35 mm frén led-
tappens centrum mot kulbulten och med en langd av 20 mm,

$

"

2mm

L20 23 10_‘ mm

VOLVO
112502

1974

------



BETR,

OVERVAXEL P
Typ J

Andrade &tdragningsmoment

Vid arbeten pd tvervtixlar typ J skall i fortstittningen f&ljande &tdragningsmoment an-
vindas for medbringare och bakre hus,

Mutter fr medbringare 165 -180 Nm (16,5-18,0 kpm)
® Mutter for bakre hus 7-17 Nm (0,7 - 1,7 kpm).




BETR.

OVERVAXEL

Demontering av Gvervixel

Utdragare 999 2709 kan anviéindas fér demontering av Sverviixlar om ett hél, diameter 12 mm

borras enligt nedanstéende skiss.
Héalavsténdet 70 mm &r for mindre medbringare och 80 mm for sttrre.

Verktyget stitts fast vid medbringaren med tvé diamefralt placerade skruvar.




VAXELLADA
240

I‘a E

DATUM

September 1974

Blinkande backljus

P& ett begrdnsat antal av 240-seriens bilar med manuell viixelléda kon backljuskontak=

ten skruvas i for léngt,

Detta visar sig ddrigenom att backljuset blinkar till vid vixling framat,

. For att korrigera detta monteras en bricka med dimensionerna @ 15 x @ 22 x 0,7 mm*
mellan hus och kontakt,

Bilar som har bricka monterad skall séledes vid eventuellt kontaktbyte ha kvar denna.

* Bricka med dessa dimensioner, detaljnommer 948193-8, berdknas finnas i lager fr o m
v 41,




BETR. nopuxT

KARDANAXLAR F

140 Gl
45
MR
DATUM
September 1974 7
‘, [
Sembalanserade kardanaxlar
Fr.o.m. nedanstdende chassinummer har sambalanserad kardanaxel inforts dven pé bilar
med B20E-motorer samt p& 145 med B20F . (Axelstorlek 1310).
Vaxellada M40
Kardanaxelns detaljnummer 383440 - 5
142 chassinummer 451637
144 mth= 505923
145 == 258756
Vexellada M41
KardanaxeIns detal jnummer 383443 - 9
144 chassinummer 512683
Vexellada BW33
KardanaxeIns detaljnummer 383445 - 4
142 chassinummer 454083
144 -l 510854
145 == 261983




