BETR,

LUFTINTAG P

P 1800

Stinkskydd for luftintag.

For att férhindra att vatten tringer in genom friskluftsintagen vid haftigt regn

. har ett stinkskydd enligt figur framtagits. Skyddet halles fast av luftintags-

gallret och &r placerat direkt under detta. Stinkskyddet har detaljnummer
669926 och kan monteras pa samtliga P 1800.




BETR

LACKERING
P 1800 —

DATUM

Maj

1962

Tryckt férut som SM grupp 897 nr A 3 av den 22.3.62,

Btittring och farg p& P 1800,

Volvo sportvagn P 1800 &r lackerad med cellulosalack av s k Hi Build typ, ICl:s
.""‘; tillverkning. Béttring eller omlackering skall ske med ICl:s lack, linje PO 30
och 31. Denna lack forséiljes av var Tillbehdrsavdelning. Detaljnummer se ne-
dan. Sptidning av lacken bsr ske med f&rtunning som passar f&r ICl:s lack.

Eventuell justering av baskul8ren maste gdras med material, som passar ihop med

.] ICl:s lacker.
Applicering
Underbehandla som fér cellulosalack. PO 30 linjens lack f&rtunnas med cellu-
losathinner till fsrhallandet fem delar lack pa fem delar thinner.
PO 31 linjens lack f8rtunnas till fsrhallandet 4 delar lack pa 6 delar thinner.

Sprutning sker tvé skiktvétt | vatt. Anviind samma teknik som vid cellulosasprut-

ning.

PO 30 linjens lack &r hanterbar efter sprutning pa 30-50 minuter och med vl

; utfért underarbete ricker det vanligen med 2 skikt. For erhdllande av ytter-

." ligare finish lat lacken torka Sver natt, gor en lackslipning och lagg ytterliga=-
re ett skikt.

.‘; Skotsel av vagnens lackering

For att halla vagnens lackering i god kondition b&r vagnen tvittas ofta samt

poleras och vaxas 1-2 ggr/ar.

Code Kulsr Detal jnummer Férpackning
69 Vit 277168 1/4 gall US, 0,947 liter
70 R&d 277170 1/4 gall US, 0,947 liter

71 Cré 277172 1/4 gall US, 0,947 liter
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Kodméirkning

DATUM v

December 1969

Makulera tidigare VM produkt P grupp 80 nr 2 av oktober 1966.

Ny kodmérkning fér doppférg och grundfarg.

Kodmérkningen for doppfirg och grundfirg har fr.o.m. 27.5.69 flyttats till hger
A-stolpe, ‘ovanfér chassinumret pa 140 och 164, bild 1. P& 130 och 220 har mark-

i ningen flyttats till batterihyllans yttre fltns, bild 2, och p& 1800 till hsgra hsrn-
platen mellan skidrmen och kylaren, bild 3.

Bokstdverna som &r interna materialkoder skaalltid, liksom denvanliga fargkoden,

anges vid kontakt med Serviceavdelningen i ytbehandlingsfragor.

Den nya mirkningen dr inford fr,o.m, nedanstdende ungefirliga karossnummer,

130 karossnr 336 000
220 72 9200
- 142 104 000
' 144 131 000
145 27 600
164 10 300

1800 29 600



Bild 1. 140 och 164

Bild 2, 130 och 220

Bild 3. 1800
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BETR.

LACKERING

123 GT

DATUM
November 1966

123 GT med ljusbla metallic lack, férgcode 53/102.

Med referens till férsdljningens information P 50 S vill vi lamneo f8ljande instruktioner

for ev bidttring av dessa vagnar.

Samma lack, detaljnummer 281117, anvindes bade som lufttorkande och ugnstorkande
(85° C) lack.

Vid lufttorkning anvéndes fértunning 281140 och vid ugnstorkning 281141.

Anvisningar

Lufttorkande

Lack: detaljnummer 281117

Fértunning: detaljnummer 281140

Blandning: Fdrgen fortunnas genom att 1 del fé8rtunning sdttes till 4 delar fdrg.
Lufttryck: 5 kg (koppspruta)

Applicering:

Fargen skall sprutas i 3 skikt. F&rsta och andra skiktet sprutas normalt

med 10 min. avdunstning.

Tredje skiktet sprutas som rsksprutning i dubbelt lager for att metallef-
fekten skall bli jamn.

Torktid: Dammtorr efter ca 460 min.
Brukstorr 8ver natt.
Ugnstorkande
Lack: detaljnummer 281117
Fértunning:  detaljnummer 281141
Blandning: Fargen fortunnas genom att 2 delar fértunning sattes till 5 delar farg.
Lufttryck: 5 kg (koppspruta)

Mezamn
e —




Applicering:  Férgen sprutas i 3 skikt. Férsta och andra skiktet sprutas normalt med
10 min. avdunstning.

Tredje skiktet sprutas som roksprutning i dubbelt lager fér att metallef-
fekten skall bli jamn.

Torktid: Vid 85° C - 60 min.

Allmant

Metalleffekten beror pa hur sprutningen utféres strskilt vid tredje skiktet. Om fdrgen
sprutas for torrt blir kuldren f8r ljus och om den sprutas f&r flsdigt blir den fér mork.




BETR.

LACKERING

‘ISE"’E

DATUM

Januari 1967

Grundférg pé reservdelsdetaljer.

Fran och med arsskiftet 1966=67 &r reservdelsdetaljer i tunnplét (huvar, dérrar,
framstycke , skdrmar, bakluckor o.dyl.) grundmélade fréan Volvo med ugnstor=
kad grundférg applicerad genom elektrodoppning. Med denna metod har de-
taljerna fatt jamnare skikttjocklek och bittre beldggning pé kanter, i halrum,
o.dyl. Detta ger en kvalitetsfdrbattring mot tidigare utfdrande, men dé skik-
tet dr tunnare (25-30 mym mot tidigare ca 50 mym) och platrepor o.dyl. syns
tydligare @n férut, méste en primer eller surfacer oppliceras fére topplacken

vid slutlackering hos &terfdrsiljarna.

Arbetsgéng

1.  Nedsmutsade detaljer rengdres med vatten eller kristallolja.
2.  Torrslipning med slippapper av kornstorlek 320-360.

3.  Luft- eller ugnstorkande primer eller surfacer pasprutasi tillrackligt skikt
for att medge efterféljande slipning.

4,  Vattenslipning med komstorlek 400. Normal avverkning 10-15 mym.

5, Slutlackering med luft- eller ugnstorkande topplack. Totalt skikt 80-
100 mym.

Mizdras




BETE.

KAROQOSSERI

Limning av karossdelar '

For limning av takbage, huv och baklucka vid karosserireparationer har vi anskaffat
. ett lim av 2-komponenttyp vilket sdljes av var Tillbehrsavdeining under detaljnum-
mer, for basmaterialet 281379 och fér hérdaren 281378. Detta lim &r lufthdrdan=
de dvs. htirdas i rumstemperatur och kréver minst 24 tim. Hardningen kan dock pa-
. skyndas genom uppvdrmning i ugn. F8r att man skall f& limfogar med maximal styr=
ko och livsidngd méste alla fogytor vara rena innan limmet appliceras. F8lj nedan

angivna férfarande vid limning.

A Ytbehondling

Slipa ytomne s& noggrant som mdjligt med slippapper. Rengdr darefter ytorna med

shellsol A. Anvidnd hdrvid rena trasor.

B  Biandning av lim

Limmet, vilket i detta fallet dr av 2=komponenttyp, levereras frén Volve i 2-for-

packningar vilka var for sig innehdlla den rdtta mingden sé& att blandningen, vid

blandning av hela médngden, blir riktig. Blandningen skall vara:

@  Deialjnummer Bentimning Viktdelar Volymdelar
281379 Basmaterialet = B (Vit) 100 (5) 100 (2)
281378 Hardare ~AGra) 140 () 150 (3)

De bada komponenterna skall blandas omsorgsfullt s& ott limmet fér en jdmnmellan-

gré farg uton strimmor.

Fardigblandet lim har en brukstid av ca 2 tim. vid 24° C for en méngd p& 100 gram .
Brukstiden forldngs vid ltgre temperatur eller mindre limmngd och farkortas vid
htsgre temperatur eller storre limmtngd. Fdr en bestdmd méngd lim forltngs dven

brukstiden om limmet bredes ut pa en strre yta.




C.  Applicering av lim

Limme: apgliceras lémpligast med en trispackel. Tillse att limmet kommer in or=
dentligr i skarven mellan platytorna. Borttagande av Bverflsdigt lim kan fdre
htirdning ske med l8sningsmedel shellsol A eller liknande.

Anm! Dessa losningsmedel dr eldfarliga. Géllande foreskrifter for handhavande
av eldfarliga produkter méste darfér iakttagas.

D. Hérdning

Det enda tryck som erfordras vid hdrdning av limmet &r for att halla detaljer
som skall hopfogas i riitt lage och for att férhindra deformation av detaljema p&

grund av virmespdnningar.

Limmet &r lufthdrdande och har en hdrdtid av i rumstemperatur minst 24 tim.
Man kan ocksé hdrda limmet i ugn varvid det tar 1 tim att hiérda vid 85° C.

Anmarkning

Limmet innehaller besténdsdelar som verkar irriterande pé hud och dgon. Und-
vik darfér langvarig eller upprepod hudkontakt med savél blandat lim som de
enskilda komponenterna och inandas ej avdunstonde gaser. Tvdtta av limmet
fran huden med alkohol och dérefter med tvél och vatten. Tvitta dven hdnder-
na noga fére maltid eller rskning. Anvind detta lim endast i viilventilerade lo-

kaler och anviind gtima gummihandskar.




LACKERING
METALLIC

*Rugusti 1969

Battring av ljusbld metallic lack kodnummer 102, 1

Klarlacksférfarandet anviinds vid battring. Bdttringsarbetet kan goras p& tvé satt, antingen
lufttorkande eller i ugn 85°,

Vid béda forfaringssiitten anviindes samma grundmetallic.

Grundmetallic ked nr 102: nr. 282190 (Herberts: 60001) 1 kg

F8rtunning: nr. 282192 (Herberts: 11109) 0,5 kg
Lufttryck: ca5,5 kg (koppspruta)
Sprutviskositet: 16 sek. 20°

Grundmetallicen sprutas i tvé skikt med 2 min. mellantid. Férsta skikiet sprutas fladigt.
Andra skiktet sprutas tunnare, ev. kryssprutning till en jamn kulsr,

Torktid fsre klarlacksprutningen: ca 10 min,

Klarlack i ugn 85°

. Klarlack: nr. 282193 (Herberts: 60300) 1 kg
Katalysator; nr, 282194 (Herberts: R 12224) 5 cl
F8rtunning: nr. 277299 (Herberts: R 11099) 5 kg

. Blandning: 5 % katalysator anvtinds till klarlacken
Luftiryck: ca 4,5 kg
Sprutviskositet: 23 sek, 20°,

Lacken sprutes i tvé& skikt med 2 min. mellantid, Efter andra skiktet, 10 min, sattningstid,
Darefter 1 tim i 85° ygn,

Klarlack, lufttorkande

Klarlack: nr. 282195 (Herberts DD/R 68660) 1 kg
Hardare: nr, 282196 (Herberts DD/R 10044) 0,5 kg
Fértunning: nr. 282197 (Herberts DD/R 11169) 0,5 kg
Blandning/viktdel: 1 del hdardare + 2 del klarlack

A LINDGREN & SONER A8




Lufttryck: ca 4,5 kg
Sprutviskositet: 18 sek. 20°
Locken sprutes i tva skikt med 2 min, mellantid,

Lacken &r: dammtorr efter ca 1,5 tim
monteringsbar " ca 12 tim
fullt uthérdod " ca 3 dygn

Efter 3 dygn, ndr klarlacken tr fullt uthdrdad, kan den poleras.

Anm: Lackbdttring pa& denna metallickulsr gérs lattast med 85° férfarandet.




TR,

TYP- OCH
CHASSINUM-
MER

140, 164

ATUM

December 1970

Flytining av typ=- och chassinummer vid montering av dragkrok.

Frén och med nedanstéende chassinummer har det i platen bakom bensintanken instansade

typ- och chassinumret, flyttats frén vagnens mitt till den viinstra sidan (se bild).

142 frén och med chassinummer 190000

X 144 == == 202410
. ]45 = s EpE 66633
164 =i =" 35308

Nér dragkrok monteras pé tidigare vagnar &n ovanstéende méste typ- och chassinumret
flyttas d& det tidigare numret kommer att tickas av dragkrokens forstdrkningsjarn. Chassi-

numret stansas in p& vénster sida om det tidigare enligt bild.

A= ca 180mm

B = vagnens mittlinje




BATTRINGSLACK

DATUM

December 1971

Skrotning av battringslacker,

F&r ndrmare upplysningar, angdende skrotning av vissa bittringslacker, hidnvisas till

Volvos tillbehtrsinformation, grupp 3, 11 nov, 1971,

Detta gtller endast enliters férpackningar av lufttorkande firg, och med fyllnings-

. nummer som slutar med en nolla, Fyllningsnumret dr stamplat p& burkens botten,
Farg Kod Detaljnummer
Safarigul 100 282136-1
Vinrsd 103 282154-4
Taxigul 62-1 282300-3
Polisvit 60-1 282198-1

el LD RO =.




BETR,

LACKERING P
Metallic

Mars 1973 26

Ny typ av metalliclack

| produktionen har ytterligare en typ av ljusblé metalliclack infsrts. Den nya lacken
. dr av akrylattyp (fargkod 111-3) och kompletterar den tidigare anvanda metallic-
lacken av tvéskiktstyp (grundmemallic + klarlack, fargkod 111-2),

Lacken tillhandahé&lles i enliters burkar (detaljnummer 283254-1), och kan antingen

lufttorkas eller torkas i 80° ugn, For spddning anviinds fértunning med detaljnum-
mer 283255-8,

| Bvrigt féljs anvisningarna pé& burkens etikett,

DERTAQIUE DONTR:



BETR.

LACKERING
Kodbeteckning

140, 164, 1800

FRODUKT

GRUPP

80

DATUM

April 1973

Placering av kodbeteckning for grundbehandling av karosser

For att msjliggsra uppfsliningen av ev, reklamationsfail o, dyl. finns en kodbeteckning
instansad i karosserna. Kodbeteckningen som &r intern, och visar vilka material som an-

vints vid grundbehandlingen, bestér av en bokstavskombination (t.ex. AC, ED, HC). Pa

vissa vagnar finns dven en trea (3) instansad. Denna frec visar att vagnen &r treskikisméa-

lad. Fr.o.m. nedanstéende karossnummer &r treskikisméalningen inférd generellt varvid

. trean utgétt,

142 karossnummer 369664

144 -- 392632
145 i 189934
164 - 91974
1800 €5 -"- 6520

Vid kontakt med Serviceavdelningen | ytbehandlingsfragor ska alltid denna kod, liksom

den vanliga fargkoden, anges.

Placeringenav kodbeteckningenpd 140 och 164 visas i bild 1 och 2och p& 1800 ibild 3,

27

Bild 1. 140 och 164 t.0.m. 1972 &rs modell, hsger A-stolpe. Kodbeteckningen finns inom det

markerade omradet,



' P
voLvo | | (<
111 964 | &

Bild 2. 140 och 164 fr.o.m. 1973 é&rs modell, htger A=stolpe. Kodbeteckningen finns
inom det markerade omrédet, OBS! 3:an som anger om vagnen ar treskiktsmé-
lad &r instansad under kdderlisten,

Bild 3. 1800, hdger sida pa framstycket




BETR

KAROSSERI
GOLVRITNINGAR
164

1972-1974

DATUM
November

1974
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164 1974

A = max, avvikelse frén teoretiskt lage for halgrupp = 1,5 mm
B = 2273 tmm, L= 200, plan for styrsnticka
C = max. avvikelse mellan dessa flansar i Z - rikining = p
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164 1972 och 1973

A = max, avvikelse fran teoretiskt lge for hélgrupp = 1,5 mm
B = 227%1 mm. L=200 mm, plan fér styrsndcka
C = max. avvikelse mellan dessa flinsar i Z=riktning = i
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BETR.
KAROSSERI
GOLVRITNINGAR
140

1972-1974

DA TUM

November 1974
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142, 144, 145 1972 och 1973

referenspunkt for halgrupp

22721 mm. L =200 mm, plan fér styrsndcka
max, avvikelse frén teoretiskt lage for halgrupp

O n @ >
I

max. avvikelse mellan dessa flansar i Z-rikining

1,5 mm

+
= 1 mm
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142, 144, 145 1974

A = referenspunkt fér halgrupp

B = 22751 mm. L=200 mm, plan fér styrsnticka

C = max, avvikelse frén teoretiskt lage for halgrupp
D = max, avvikelse mellan dessa flansar i Z-rikining

]

1,5 mm

+
= 1 mm
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BETR

KARQSSERIMATT

240, 264 80

DATUM

November 1974

Karosserimétt - bakparti

.
| Métt Méttbete ckning mm Matpunkter
A Avstand mellan krockddémparin- 8122 Hélcentrum (@ 10 mm)
fastningar
l




12.

13.

14,

Mat upp skadan pé karossen.

Med ledning av uppmarkningen marks och ségas reservdelen av. Dessutom ségas
en ca 25-30 mm bred platremsa ut (se bild 1) frén den kvarvarande delen som ej
skall anvindas. Denna sista avsagning gores alltsé omedelbart efterdar resery -
delen forst har kapats.

P& de stillen det gér, kan man anviinda den avségade reservdelen som mall ge-
nom att ldgga den Bver det skadade stillet och ritsa av var den skadade delen
skall kapas. Dér detta forfarande ej &r mdjligt fér man méta upp och ritsa av
skadan s& att reservdelen och den plat som skall skdras ur &r lika stora.

Séga ut den skadade delen och tag bort densamma.
Kontaktrikta och justera kanterna runt om dér den skadade delen har suttit.

Renslipa reservdel, kaross och underliggsplat pé de stillen dér svetsning skall
utfsras, OBS! Underlaggsplétens baksida behver ej renslipas.

Justerklipp underltiggsplatens dndar med en platsax. Passa in och sptinn fast un-
derldggsplaten med svefstinger till halva dess bredd (se bild 2), under kaross-
platen,

Punktsvetsa fast underléggsplaten mot karosspléaten med Tig-eller Mig-svetsning.

Placera, passa in och spdnn fast reservdelen mot kaross- och underldggsplat.
OBS! Skarven mellan karossplat och reservdel skall ha en 8ppning av ca 1 mm
(se bild 3).

Punktsvetsa fast reservdelen mot underléggsplaten, (Tig- eller Mig-svetsning).

Stumsvetsa skarven i béda dndar ddr underldggsplaten ej ticker skarven (Tig=
eller Mig-svetsning).

Slipa skarvarna efter svetsning.
Spackla och slipa skarven.

Spruta skarvens insida med rostskyddsmedel.










ETR .

KAROSSERI

Forstarkning av ldngsgaende balk dver bakaxel.

Frén och med chassinummer 112800 (4 ddrrars) och chassinummer 10500 (2 dérrars)
har P 120 fsrstarkts enligt ovan. F&r servicedndamal (exempelvis vid montering
av draganordning fér sldpvagn) tillhandahalles forstdrkningsplatar dven for aldre
vagnar. Platarna @r férsedda med hél enligt figur, svefsning sker med elsvets i
halen. F&r fastsvetsning av f8rstdrkningsplatarna bér muttern f8r bumpgummit nds-
tas med elsvets. Muttern &r atkomlig genom hal i fiadertallriken. Sedan platarna
fastsatts &r muttern ej atkomlig. Forstérkningsplatarna levereras endast i komplet-

ta vagnssatser, detaljnummer 277327 (4 st. per sats).




81312 Bottensviillare, Byte av ytterplat 1 st
813 C o | ] 1] -t Pr st

» c /1%/

V//

BETR. PRODUET
YTTERPLAT, P
BOTTENSVALLARE o
P 120-serien 81

MR
DATUM
Mars 1966 23

Bild 1. P 120, 4-dsrrars herrgardsvagn
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Bild 2. P 120, 2- dorrars

Arbetsbeskrivning

Palla upp en sida

2. Demontera framskérm frén gavel och stiankskydds-
stag

3. Demontera triskelplat (-ar)
Borra bort punktsvets mellan 8verkant ytterplat
och bottensvillare kompl.

5. Demontera ytterplat fran bottensvillare kompl,

Verkl'yg

Lednyckel

Kryssmeijsel
Borrmaskin borr © 6,5 mm

Luftmaskin



Arbetsbeskrivning

13,
14,
15,
16,
17
18.

155

Demontera gummipluggar, blés ren bottensvil lare
kompl. invandigt

Kontaktrikta och kontaktslipa bottensvallare kompl .
Kontaktslipa ny ytterplat bada sidor

Stryk punktsvetskitt pa ytterplat

Passa in och spdnn fast ytterplat

Svetsa ytterplat till bottensvillare kompl.

Svetsa ytterplat till bottensvillare kompl. vid
stolpar

Slipa svets

Stryk pa rostskyddsfarg

Plastkitta

Montera gummiproppar

Montera framskarm till gavel och stankskyddsstag
Montera troskelplat (-ar)

Palla ned en sida

Verktyg

Smargelmaskin
Smidrgelmaskin, Rondell
(Ev.Terosan 277252)
Tving

Punktsvets

Gasverk

Rondell

Lednyckel




BETR

KAROSSGOLY
P 1800 —

DATUM

Augusti

1966

Andrade chassimatt pa P 1800,

Frén och med chassinummer 16500 har, pa P 1800, en del chassimatt dndrats.
. Vi har nu tagit fram avdrag pé chassiritningen i dess nya utfdrande och sidn-

der ritningen som bilaga till detta VM.

Mezans
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Bilaga fill
VM P-81-24
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Bv P 1800. Fr. o. m. chassi nr 16500

E = Centrumlinje bakaxel
F = Undersida golv

G = Centrumlinje vagn
H = Snitt A—A Skala 1: 1
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Plansch Kontrollritning 16r karossgolv P 1800. Fr. o s s

A = Framre fasle f&r frambalk E = Centromime
B = Cenirumlinje framaxel F = Undersca g

C = Undersida golv vid bottensvéllare G = Centromime suge
D = Hjulbas H = Snitt A—=& Sean ™




BETR.

KARQSS
140

Anvisning for uppmontering av sidobalk med fixtur SVO 2777.

Fixtur SVO 2777 for frémre sidobalk

Renslipa forst alla anliggningsytor, som skall svetsas, fran farg.

Skruva upp stédbenen pé fixturen s& att dessa intar ldgsto htjd. Placera en dom-
kraft under vagnen och placera fixturens bakre dnda pé denna. H&j domkraften
tills de bakre styrtapparna pé fixturen &r strax under fixturhdlen i golvpléten.
Placera byglarna for bakre styrtoapparna och mentera fastskruvama for dessa sé
att fixturen intar ovan angivna ltge. Fixturens framiinda halles i ldge av stéd-
benen.

Placera sidobalken pé plats.

H5j fixturen med hjdlp av stodben och domkraft tills fixturens bakre och framre
styrtopper intar ritt lage i golvets och balkarnas fixeringshal (4 resp. 2 pé bil-
den). Drog fast byglama fér styrtapparna sa att balkarna halles i lége mot gol-

vet.

Stink domkraften fran fixturen. Placera en planka eller motsvarande pd domkraf-
ten. Placera domkraften under sitsresaren och hoj domkraften tills plankan

trycker sidobalkarna vdl an mot golvet under sitsresaren.




Justera fixturen med hjdlp av stddbenen tills balkarna intar ritt ltige mot golv
och mellanbridda. Kontrollera att balkarna ligger rdtt i fixturen. Eventuellt jus=-
terriktas golv och mellanbrida. Montera skruvarma mellan balk och fixtur (1)
samt kontrollera att skruvarna for byglama till fixturens bakre styrtappar (4) ej
dr f8r hart dragna.

Svetsa ihop sidobalkarna med golvet genom borrhélen inifrén vagnen. OBS! Svet=
sa ej de tva framre halen pé respektive sidor.

Inpassa och punktsvetsa fast framre tviirbalks bakre del mot sidobalkamna.
Inpassa och punktsvetsa fast friamre tvirbalks frémre del mot den bakre delen.
Demontera fixturen.

Vid rikining av sidobalk skall denna riktas s& att den ligger an mot planen vid

2 och 3, och att skruv 3 gér att montera.




SKARVNING AV
KAROSSERI-
DETALJER

Ny skarvmetod for karosserireparationer,

. En helt ny arbetsmetod for platskarvning vid karosserireparationer har utvecklats av
Volvo. Metoden bygger pa anviindning av ekonomidetaljer, dvs. mindre delar av
karossen som &r framtagna i samband med den ordinarie karosspressningen. Eftersom

. de hdr anvinda pléatremsorna fran borjan har samma profil som det omgivande par-
tiet, behtvs det e| ndgon extra bearbetning fér inpassning som vid de nu férekom-
mande skarvmetoderna. Laboratorieprov pa skarvar, med hinseende p& héllfasthet

och bestindighet mot rost, har visat mycket fina resultat,

I allmdnna drag redogtres hdr nedan for tillvidgogdngssdttet vid skarvning med den
nya metoden. Reparationsmetoder for olika delar av karossen samt rekommendatio-

ner pé rostskyddsmedel kommer att tas fram senare.

1 Remsa skdrs trén den nya detaljen 2 Kemsan fdsts med punktsvets vid
karossen

3 Ekonomidetaljen ltggs pa plats
och punktsvetsas runt fogen




12.
13.

4,

Mat upp skadan pé karossen.

Med ledning av uppmdrkningen marks och ségas reservdelen av, Dessutom ségas
en ca 25-30 mm bred platremsa ut (se bild 1) frén den kvarvarande delen som ej
skall anviindas. Denna sista avsagning gbres alltsé omedelbart efterdir resery -
delen forst har kapats.

P4 de stdllen det g&r, kan man anviinda den avségade reservdelen som mall ge-
nom att ldgga den 8ver det skadade stillet och ritsa av var den skadade delen
skall kapos. Ddr detta forfarande ej &r mdjligt fér man méta upp och ritsa av
skadan sé& att reservdelen och den plét som skall skéras ur &r lika stora.

Séga ut den skadade delen och tag bort densamma.
Kontaktrikta och justera kanterna runt om dar den skadade delen har suttit.

Renslipa reservdel, kaross och underltggsplat pa de stillen dir svetsning skall
utforas, OBS! Underlaggsplatens baksida behtver ej renslipas.

Justerklipp underltiggsplétens éndar med en platsax. Passa in och sptinn fast un-
derldggspléten med svetstinger till halva dess bredd (se bild 2), under kaross-
platen.

Punktsvetsa fast underldggsplaten mot karossplaten med Tig-eller Mig=svetsning.

Placera, passa in och spdnn fast reservdelen mot kaross- och underldggsplét.
OBS! Skarven mellan karossplat och reservdel skall ha en Sppning av ca 1 mm
(se bild 3).

Punktsvetsa fast reservdelen mot underldggsplaten, (Tig- eller Mig-svetsning).

Stumsvetsa skarven i béda dndar ddar underlaggspléaten ej ticker skarven (Tig=
eller Mig=-svetsning).

Slipa skarvarna efter svetsning.
Spackla och slipa skarven.

Spruta skarvens insida med rostskyddsmedel.




INSTRUMENT- | B
BRADA o

140

Tackplét for instrumentbrada.

Dé endast senare utfdrande av instrumentbridda, 680753, 680754, for 140-serien kommer
att lagerféras har en tdckplat, 681201, framtagits for att mojliggéra sammanbyggnad av
instrumentbréida av senare utfsrande och pedalképa av tidigare utférande.

VDL;b
681201 680753  Mies
(680754)

Bild 1 Instrumentbrada med tackpléat

Tackplaten monteras enligt bilderna 1 och 2., Platen fastes vid instrumentbradan med an-
tingen 8 st 6,3 mm punkisvetsar eller med 12 st fogsvetsar enligt bild 2. Overfladigt
material i instrumentbridan filas bort enligt bild 2., Eventuellt kan en smal spalt uppstd
vid basen i det trianguldra hélet i instrumentbridan, Detta har ingen praktisk betydelse
utan innebdr endast att tvé fogsvetsar, C bild 2,maste slopas.
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Bild 2 Tackplatens faststittning

A 8 st 6,3 mm punktsvetsar eller
12 " 10 mm fogsvetsar

B Material i instrumentbrddan som skall
filas bort.

TTTTT




-

BETR. rROOURT
KARQOSSERI P
Saume
140, 164 -
MR
DATUM
Mars 1969 35
Ventilation av bottensviillare, Volvo 142, 144, 145, 164, &

Av utseendeskil kommer priglingarna for ventilation av bottensvillaren att flyttas
fran utsidan till insidan. Av denna anledning saknas sadana préglingar i detaljer-
na 679642, 679652 och 679653 samt efter dndringens inférande i produktion &ven
i detaljerna 675155, 675156, 675165 och 675166.

Vid anviindning av ovannimnda detaljer utan praglingar for reparation av tidigare
vagnar, ddr inre bottensviillare saknar priglingar, skall ventilation ordnas, lémp-
ligast pa fsljande stitt:

| bottensvéillarens undre horisontella del borras med ca 250 mm delning ett antal
héalgrupper om vardera tvé 5 mm hél placerade bredvid varandra. Materialet mel-
lan hélen hugges eller filas bort, varefter frimre kanten brytes nedét och den bak=-
re uppat med lampligt verktyg. Se bild.
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KAROSSERI P
81

DATUM

Juli 1969 37

Kapning av plét.

| verkstadsmeddelande produkt P grupp 81 nr 30 har vi presenterat en ny arbets-
. metod for platskarvning vid karosserireparationer.

For att f& fram det bista verktyget for att kapa pléten vid reparationsstillet och
. ségoa till reservdelen har vi provat ett antal olika pléatségar, Vi har ddrvid funnit
att en platsag enligt bild 1 (Bacho typ PS=-12) &r den lampligaste.

Sagen dr liten (bilden i skala 1:2) och létt att arbeta med. Den har en stédplét
(B) som kan stdllas in fsr olika plattjocklekar, se bild 2, Aven anséttningen

framgér av bild 2,

110 871

Bild 1. Plétség Bacho typ PS-12
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Bild 2, Anstittning av plétsag

A. Insexskruv B. Stallplét

A LINDGRIN & SONEA AB




Byte av bakre inre hjulhus,

P& 140 och 164 har fran och med 1973 &rs modell de bakre dvre ststdamparfistena dnd-
rats, Detta har medfsrt att dven de bakre inre hjulhusen @ndrats (bild 1), Endast det

senare utfsrandet av hjulhus, utan fastsra, lagerfors som reservdel .

Vid byte av hjulhus pé @ldre vagnar, som har det tidigare utfsrandet av ststdamparfiis—
te i bakre sidobalken, maste darfor en modifiering av hjulhuset géras.

Modifieringen gors pd sé sdtt att en 1,5 mm plét tillverkas enligt bild 2, Bilden &r i
skala 1:1 och kan anviindas som mall, | denna plé&t borras dérefter ett 13 mm hal. Ha-

lets placering varierar beroende p& vagnens &rsmodell (bild 2).
Passa in platen till forstirkningen pé hjulhuset och stumsvetsa fogen enligt bild 3,

Nar hjulhuset stitts p& plats anvinds stétdamparskruven som styrning medan det svetsas

fast,
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Bild 1, Bakre inre hjulhus
A, Tid,utf, 1972 érs medell
1973 ars modell

f.o.m.

B. Sen,utf, fr.o.m.

BETR. L. = -7 =
BAKRE INRE 7
HJULHUS -

8l
140 och 164 -

DATUM

Januari 1973 39
3



= B

VOLVO
111887

Bild 2. Mall for tillverkning av stétdamparfiiste,

A. Placering av hél fsr vagnar t.o.m, 1970 &rs modell (@ 13 mm)

B. Placering av hél fér vagnar av 197172 érs modell (@ -"- )
L
VOLVO
111888

Bild 3. Svetsning av faste till hjulhus, vinster sida




L4

FRAMSKARM
P 120

DATUM

November 1962
Tryckt forut som SM grupp 706 nr 2 av februari 1961 och 706 nr 4 av februari 1962,

Nya utféranden av framskdrm.

Vér Reservdelsavdelning kommer endast att lagerfsra framskdrmar av senare utfdrande
(661924 - 25) till P 120,

Vid montering av denna senare framskdrm i kombination med strélkastare av tidigare
utfdrande (stralkastarképor 653143 och 653144) méste nya hal upptagas i strélkastar-
kéapan.

For utfsrande av detta arbete dr det lampligt att tillverka en mall {pos 1 bild 2)av
plét och placera den p& kapans baksida medan uppmirkning av halgruppen sker. Rit=
ning till borrmall se bild 1. Dérefter monteras strélkastarkapan med skruvar vid de pa
skdrmen befintliga svetsmuttrarna.

Vid montering av nya skdrmar pa vagnar med chassinummer under 54400 maste skar-
ven mellan tak och framstolpe slas ned mot framstolpen, emedan att fustplatens kon-

tur har dndrats.

Fran och med chassinummer 84300 har nya frimre blinklyktor infdrts varvid halet i
framskérmen gjorts stérre.,

For att slippa lagerhalla tvé utféranden av framskdrmar har ett mellanligg framtagits
som mdjliggdr montering av den mindre lyktan i skdrm med det stérre uttaget. Endast

den nya skdrmen lagerfsres, detaljnummer ofértindrat.

Mellanldgget har detaljnummer 666906 och anbringas enligt bild 3.




Dessa hal borras
4 st. @ 5:8

Bild 2

#2185
# 165

#12-3HAL

#58-4 HAL




STENSKYDD

P& P 1800 har som standard inférts stenskydd pd bakskérmens framkant. Sten-
skyddens utseende och montering framgér av figur. Forutom skruvfaststittning-
en &r skydden klistrade vid skdrmen,

Stenskydden &r monterade fran och med chassinummer 8 000.

Lampligt klister &r Terohal Folienkleber eller motsvarande.




FRAMSTYCKE OCH
KYLARMASKERING

140

DATUM

November 1964

Framstycke och kylarmaskering P = 120 serien.

F&r rubricerade vagnar har framstycke och kylarmaskering @ndrats. Framstycket har
oftrdndrat detaljnummer (663946)och levereras frén var Reservdelsavdelning enbart
. i nya utfdrandet. For att montera kylarmaskering av tidigare utférande i framstycke

av senaste utférandet skall f&ljande dndringar géras p& framstycket innan det mon-

teras i vagnen:
. (Hanvisningsbokstdver, se bild).

De 4 fustoronen (B) klippes bort eller bdjes undan. 6 st fastvinklar (C) tillverkas av
1 mm (0,040") plat och fustes i framstycket (popnitning, svetsning eller p& annat
lémpligt stitt) enligt bild. 4 st hal (A) borras i Gversidan av framstycket med gallret

for kylarmaskeringen som mall.

VOLVO
110 148




TR,

HUVREGLAGE

140-serien

DATUM
Juni

1968

Makulera tidigare VM produkt P grupp 82 nr 5 av maj 1968.

Andrad dragning av tréd fér huvreglage.

Fér att fa ldttare gang pé huvreglaget har trédens dragning genom mellanbridan @ndrats.
Hal med diameter 8 mm borras i mellanbriadan (se bild) rakt framfér konsolen fér huvreg-
laget. Dérvid kommer alltsé huvreglagetréden att gé rakt fram fran reglaget och fram till
. frontplaten. Detta medfor i sin tur att om man anvéinder det gamla huvreglaget vid nya
dragningen skall béde hslje och innertréd kapas med 0, 12 m. Vid montering av nytt reg-
lage pé tidigare vagnar méste ovanndmnda hél borras. Det gamla hélet skall d& pluggas
sd att fullgod fétning erhédlles.

#

VOLVOQ
110624

ARCELETHYCRERSET, G0




BETR. L o= =T o

BYTE AV FRAM- p

STYCKE e

140, 82
N

DATUM

April 1969 7

Framflyttning av kylare vid montering av nytt framstycke p& 140-ser, med B 18-

motor.,

Vid inférandet av B 20-motor i 140-serien flyttades kylaren framat i vagnen.
Hairfor gjordes vissa tindringar p& frontplaten, skyddspléaten fér kylaren, tviirbal-
ken och batterihyllan, Hddanefter kommer endast de nya utférandena av dessa
detaljer att lagerfras, varfor vissa éindringar méste gras vid byte av framstycke
p& tdldre vagnar med B 18-motor,

Vid montering av nytt framstycke med bibehéllande av den gamla friimre tviir-
balken skall man borra ett nytt hal i konsolen for kylaren pa frimre tviirbalk
25 mm framfor det befintliga hdélet samt kapa tdckplaten for kylaren ungefar
25 mm, Dessutom far, vid all framflyttning av kylare, 8vre och nedre kylarslang
bytas mot ldngre och ett distansstycke monteras mellan vattenpump och flakt.
Detaljerna &r fsljande:

Kylarslang, 8vre 1 st 680764
== ,nedre 1 st 680765
Distansstycke for flakt 1 st 680873
Skruv for flakt L = 45 4 st 940161

Numera finns dessutom endast det senare utfsrandet av batterihylla (det.nr
681450), Denna hylla méste alltid monteras i samband med ovanstéende och man
fér d& borra hél genom hylla och balk och anviinda skruvférband fér fastsdttning.
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BETR

V ERKST“BS‘ RYLAR éf LLER
MEDDELANDE

DATUM

December 1973

Stodtapparna vid kylargallrets fastsdttning i karossen kan brytas av

pd P 14 fr,o.m, 1973-ars modell, Skadorna uppstér foretradesvis

vid montering.

En hylsa, det,nr. 1203304~2, har framfagits for att ersdtta avbrut-
na stédtappar, Man behtver alltsé inte byta hela kylargallret vid

sadan skada.

Hylsan trycks p& den avbrutna sttdtappens fiste i kylargallret,

Hylsan kan endast anvidndas nedtill pa kylargallret,

VOLVO
12 14



Fran och med chassinummer 10 000 har ny dérrstolpe och dirr pa P 1800 inforts. Endast
den nyd dérren kommer att lagerféras som reservdel. Vid byte av dérr pd vagnar med
lagre chassinummer @n ovanstdende méste den nya drren dndras s& att den passar till
den gamla B-stolpen. Detta sker enklast genom att den markerade delen pé fig. A ut-

skdres ur den gamla dérren och svetsas in pd den nya dérren enligt fig. B.
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BETR.
DORRAR
P 120-serien

DATUM

November 1964

Gummilist samt konsol f&r hissruta.

P& P 120 har infrts nya gummilister vid hissrutorna. De nya listerna tir bredare dn
de gamla detta for att undvika att listerna viinder sig nedat d& rutan hissas ner. De

nya listerna levereras i metervara under detaljnummer 670810,

.E\Tgéng
Model | Antal Langd/d6rr
P 120, 4-dorr. 4 st 453 mm
P 120, 2-dorr. 2 st 563 mm
P 120, Herrgardsv. 4 st 453 mm

For att undvika att hissrutan ramlar ner kan en farstarkning for hissrutans nedre
konsol tillverkas och monteras enligt fig. Hélen i konsolen borras l&mpligen sam-

tidigt som halen borras i dorrplatarna. Plattiocklek ca 1 mm.




BETH

PREODUY

HISSVEV P
P 1800 GRUPP
83
R
DA TLIM

1965

Februari

Demontering och montering av hissvev P 1800,

| produktionen har inférts en ny nissvev och prydnadsbricka. Den nya brickan &r s& utformad,
y att hissveven demonteras med hjdlp av enbart brickan. Vid demontering tryckes brickan in
. mot ddrrklédseln och sedan emot hissveven i samma riktning som veven se bild. Harvid fri-

gtres sparryttaren och hissveven kan lyftas bort.

. Vid montering tillses att sparryttaren monteras sa att dess 8ppna tnde vindes mot vevhand-

taget. Vid montering séittes hissveven pad aoxeln och veven tryckes i ldge,

Andringen @r inford i produktionen enligt f&ljande:

Chassinummer 12730, 12984, 13019-13022, 13034, 13039-13041, 13046-13098, 13100 -
13125, 13130-13133, 13139-13145, 13201 osv.

Den nya hissvevens detaljnummer ar 664582, Tidigare detaljnummer var 671707,

VOLYO
LECRE:

Weziie




BETH,

HISSVEV
144

DATUM

Mars 1967

Lossnande hissvevar

Det har visat sig att hissvevarna i vissa fall kan lossna p& Volve 144. Frén och med
chassinummer 1699 inférdes darfor ett tndrat utférande av platbricka och fiader,
dar fjadern dr tillverkad av fyrkanttréd.

Om hissvevarna lossnar p& tidigare vagnar bytes de bdda ovannémnda detaljema.

Detaljnumren for dessa tr 676215 respektive 679391.

Monteringen tillgar s& att man forst ligger brickan p& veven och tréri fiadem i dess
spar. Ddrefter kan hissveven tryckas pa tappen.

FASDELSTRTORERIT, GG



TR

GANGJARN
Baklucka 144

Atgérder vid byte av géngjtrn p& Volvo 144.

Fran och med vecka 9 1967 (karossnummer 13918) har i produktionen inforts
gangjérn dar lénkarna har tndrade hélavstand. Detta har gjorts for att er-
halla stérre spel till prydnadslisten under bakrutan dé luckan stér i 8ppet
ldge. Gangjdrn av den dldre typen kommer dven att utgd som reservdel var-
for man vid byte av géngjdrn pa vagnar fére ovan givnakarossnummer maste

byta dessa parvis.

Detaljnummer fér gangjdrn komplett sen.utf. Vénster 680019
Hoger 680020.

FANDELATHTCRERIEY, G



BETR,

DORRSTOPP
144, 145

* Andrat utférande pé dorrstoppen for 144 och 145.

D&rrstoppens utfsrande har dndrats pd Volvo 144 och 145. P& Volvo 142 &r det nya
utfsrandet infort redan fran produktionsstarten. Skall, pd Volvo 144, 145, en fram-
eller bakdsrr av dldre modell, alltsé med faste for den gamla dérrstoppen, monte=
ras pd en vagn med den nya ddrrstoppen, finns tva alternativ for ombyggnad att
vilia p&. Antingen far man géra om dbrren s& att man kan anviinda den ddrrstopp
som sitter i vagnen eller ocksé f&r man gsra om d8rrstolpen och montera en d&rr-

stopp av det dldre utfdrandet.

Skall dsrren éndras fsr att dérrstoppen som sitter i vagnen skall gé att anvénda gor

man enligt féljande:

1. Borra bort den punktsvetsade konsolen inne i dérren fér den &ldre typen av
dérrstopp.

2. Fyll igen borrhalen med svets.
3. Borra 3 st h&l diameter 7,4 mm enligt matt p& bilden.

4, Buttringsméla pé& den ilagda svetsen. Montera konsolen inne i dérren fsr den

befintliga ddrrstoppen.

Skall ddremot det &ldre utforandet av dsrrstopp anvindas far man borra hal for
stodkonsolen. Man g&r d& s& att man monterar dorrstoppen i det befintliga halet i
dérrstolpen och monterar pé stsdkonsolen som gér fran dsrrstoppen och framat. Ha—
let i dsrrstolpen fér denna konsol borras med konsolen som mall. Dérefter sdttes

skruven till konsolen i fran insidan och skruvas i konsolen.

st TTRCHERET. GO
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13 mm f&r bade fram- och bakdsrr

12,5 mm pé& framdtrr och 15 mm pé& bakdsrr
16,5 mm pé& framddrr och 18 mm pé& bakdsrr

77 mm pé bade fram= och bakdsrr
Centrumlinje dragen fran halet till dérrstoppen



PLODUK]|

GASFJADER P
Baklucka 145 Grup

RETR

DATUM

Mars

1969

Spdrr for baklucka 145,

F&r att férhindra att bakluckan faller ner vid eventuell gaslicka i fjgdrarna har den
viinstra fijtidern bytts ut mot en mekanisk spdrr. Samtidigt har den hdgra gasfjddern
erhéllit storre lyftkraft for att kompensera bortfallet av den vinstra fijddern. Detta
nya utfsrande inférdes i produktion frén och med chassinummer 19080 vecka 5-1969.

Tidigare vagnar kan vid behov forses med mekanisk spdrr och kraftigare gasfiader.
Nedanstéende material atgér:

Spérr, kompl. 1 st 683604
Gasfjdder 1 st 683627

P& de allra tidigaste vagnarna kan infdstningen av gasfjtidrarna i luckan besté av en
skruv och l&smutter, Detta utfdrande bdr vid ombyggnad bytas mot det senare med
tapp och lasclips.
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BAKLUCKA

145 NT

‘aﬂl"’

DATUM

Maj 1970

Hal for bakrutetorkare i bakluckans ytterplat, "

Bakluckor for 145, samt ytterplatar till dessa, kommer i fortsdttningen att som

reservdel levereras utan hal fér bakrutetorkarens axel,

Vid byte av baklucka eller ytterplat méaste darfor ett hél for torkararmsaxeln
tas upp i ytterplaten, i de fall vagnen r férsedd med torkare fér bakrutan,

Borra ett 16,5 mm hé&l mitt i luckan i sidled, och i héjdled enligt bildens an -

visning. Fila ddrefter ett urtag fér torkararmsaxelns flik.

VOLvD

11049



BETR

PLASTBAKLUCKA

145 Express

Blad 1 av 2
Reparation av plastlucka. u

Anvisningar ges for #vé olika typer av skador som kan uppstd pa en plastlucka, en for hal

i plastlaminatet samt en fér reparation av fogen mellan inner- och ytterskalet,

For reparation av plastluckan finns en sats, detaljnummer 282392-0, med fsljande inne -
hall:
0,5 kg plast, markt D
0,05 kg katalysator, markt E
2
0,3 m

2
0,3 m glasfibermatta

glasfibervay

Plasten blandas noggrant omedelbart innan den ska anviindas enligt receptet:
100 viktsdelar plast och 3-10 viktsdelar katalysator,

Plastens herdningstid ar minst 2 timmar vid 20° C och efter ca ett dygn uppnas nastan full
héllfasthet, Hardningen kan péskyndas genom uppvarmning, dock ej hogre &n 50° ¢,
Plast som bériat hérdna och har uppnéatt gelatineringsstadiet far ej anvindas, dé den inte

har méjlighet att véta glasfiberviven.

For att erhélla samma hallfasthet i reparationen, som i det Svriga materialet i luckan, far

temperaturen i arbetslokalen ej vara lagre dn + 15° C.

De i plasten ingéende komponenterna ar skadliga fér huden, varfér hudkontakt bér und-
vikas. Vid stank i 8ga, sk&lj med rent vatten och kontakta ldkare, Munskydd bér anvin-

das vid slipning av glasfiberarmerad plast,

1.  Ta bort sondertrasat material och jamna till hélets kanter med en kniv.

SOOI . SO Al
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Slipa ner plasten frén halets kant och ca 10 em utat, sé att en jdmn uttunning er-
halls (bild 1).
Vaxa en plat, masonitskiva eller liknande, négot stsrre @n halet, och placera den

som mothéall p& boksidan av reparationsstillet, enligt bild 1.

C ¥ voLvo
| 111234

Bild 1

A = cal0cm C. Vaxad skiva
Baklucka D, Trakloss

(v
l

Klipp ut en bit glasfiberviv, nagot stérre @n hélet och placera den ddrgver,
Blanda plast och katalysator enligt tidigare anvisning.
Pensla viven rikligt med plast.

Klipp till en bit glasfibermatta négotstsrre @n viven och placera den dver halet .
Stsppla med pensel sé att mattans fibrer blir genomdrankta med plast, Klipp till
ytterligare en bit matta, négot stérre @n den férra, och plasta dven denna, Fort-
stitt med gradvis stsrre bitar glasfibermatta tills rétt tjocklek pé& reparationen er-

halls (bild 2).

Nar plasten hirdats renslipas och plastspacklas reparationen.

A A T At e S AN R

111235

Bild 2

A. Glasfiberviv

B. Glasfibermatta
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Produkt Grupp Nr Blad
VOLVO 3 4 20

Ja

o B i R

For att ldttare komma &t fogytorna &r det lémpligt att spéinna istir skalen med tri-
klossar eller liknande (bild 3).

Renslipa fogytorna. S&ga med ett bagfilsblad i sprickans ytterdndar for att ge ut=
rymme &t reparationsmaterialet (bild 3),

Klipp 5 cm breda remsor av glasfibermatta motsvarande sprickans lingd.

—_—

VOLVO
111235

Bild 3

Blanda plast och katalysator enligt tidigare anvisning.
Pensla sprickans fogytor med plast,
Drank in ca 2 cm bredd av glasfiberremsornas ena langsida, med plast.

Placera in de plastade remsorna i fogen, och se till att materialet &ven kommer
langst ut i &ndarna av sprickan. Den oplastade kanten av remsorna anvands till

att halla i vid inplaceringen (bild 4),




8. Lagg ihop fogyterna och pressa ihop dem med hijdlp av triribbor och skruvtvingar
eller svetsianger (bild 5), Avstandet mellan tvingarne bsr vara ca 5 em,

9.  Nar plosten hardats, klipps den sverflsdiga glasfibermattan bort och direfter sli-

pas kanten,

VYOLVO
111238




BETR.

TAKLUCKA
142

-
144
164 &
R
DA TUM

1971

Februari

Demontering av taklucka.

1. Oppna takluckan och lossa clipsen som héller fast luckans kladse!l i framkant. Skjut
ddrefter klddseln bakat sé att 8ppningen frildggs.

2. Veva fram luckan och lossa skruvarna i dess fyra fasten, (? och 11). Vik &t sidan
bladfjddrarna (10), och ta bort forstérkningsplatarna (13) vid de bakre fastena. Lyft

bort takluckan.,

Montering av taklucka

1. Lugg luckan p& plats i takoppningen, montera forstarkningsplétarna vid de bakre
fastena,

2 Skruva fast luckan och vik tillbaks bladfjadrarna.

3.  Montera kladseln, samt prova luckans funktion.

Demontering av vajer

. Demontera takluckan enligt ovanstéende anvisning.
2, Demontera vindavvisaren (2).

3. Demontera mellanstycken (8), tacklist (3) och hé&llarna ovanfér drevet. Lossa framre

styrskenorna (6) och dra ur vajrarna (5).

Montering av vajer samt justering av taklucka.

1 Montera vajrarna s& att fastena for luckan kommer mitt fér varandra, och i bakre

delen av lucksppningen, Skruva fast framre styrskenorna.,
2,  Montera mellanstycken, hallare och tackplat.
3.  Montera vindavvisaren,
4,  Skruva fast luckan, och vik tillbaks bladfjtdrarna.

5. Veva fram luckan tills den &r helt stangd samt kontrollera att den ligger i plan med

taket, Justeringar for luckans héjdltge finns vid frimre fdstena (7), samt i lyftarna
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vid bokre fastena (12), Kontrollera dven att de bada lyftarna stér rakt upp,och &r
parallelle med varandra, nédr luckan &r stingd. Om lyftarna ej &r parallella beror
dette pé ott luckan ligger en aning snett, motsvarande en kuggdelning. Den kan
vridas rétt med handkraft om vixelhuset demonteras.

6.  Skruve loss veven och viixelhuset (4). Vrid veven till stopplaget pé det losstagna
vaxelhuset,
. Montera viixelhuset och veven. Veven ska nu peka rakt framét i vagnen nér luckan

gr helt stingd.

o

. Montera klddseln, samt prova luckans funktion,

Eyte oy tdtningslister

For att byta kederlisten och tédtningslisten pa takluckan, méste luckan demonteras, Se ti-
digare anvisningar,
Vid byte av kederlisten runt luckans taksppning racker det med att veva luckan till sitt

bokersta lage.

A Bokre fastet ndr luckan dar 6ppen 4. Vixelhus och vev 9. Frémre faste

2.  Bokre fastet nar luckan or stingd 5. Vajrar 10, Bladfjader

1. Framre draneringsslang 6. Frdmre styrskena 11. Bakre faste

2. /indavvisare 7. Justeringar vid frémre 12, Bakre justering
3. Tacklist fuste 13, Forstarkningspléat

8. Mellanstycke



BETR.

BAKLUCKA

1800 ES

Byte av glasbaklucka 1800 ES

Bakluckan &r utftrd i héirdat glas vars inre spinningar kan utlésas genom vridningar i samband
med monterings- och demonteringsarbeten p& luckan och genom att skruvarna i géngjtirn och
handtag dras for hart, men framférallt genom elekirisk kortslutning. Kortslutning kan uppsté
genom bristande isolering mellan rutans slinga for elektrisk uppviirmning och géngjdrn.

For att forhindra kortslutning &r fr.o.m. chassinummer 736 gummimellanlagget (1) @ndrat s&
att en uppskjutande kant i gummit ska halla géngjirnets metallbricka pé plats och férhindra
dverslag,

Vid arbete med luckan; f5lj nedanstéende punkter:

/!

1.  Vid allt arbete med luckan skall
denna férst demonteras och pla-

ceras i filtklatt glasstall,

2, Vid demontering av baklucka ska
forst gasfitdrarna lossas frén luck=-
an, Direfter lossas géngjtirnen in-
ifrén (skruv 2) med stiingd lucka.

17 2 3

VOLVO
N4

3. Se vid montering av géngjdrnoch l&shandtag till attalla gummimellanligg ligger pé ratt

plats samt att gummikragar centrerar i motsvarande hél i glaset,
4,  Skruvar till gangjarn och handtag dras med 0,4 - 0,8 kpm.
5.  Se till att avstdndet mellan prydnadslistens skruvar och luckan &r minst 3,5 mm runt om,

Bakluckan kan ocks& demonteras genom att taktyget lossas i bakkanten, Muttrarna (3) lossas
och kabelanslutningarna 8sgsrs vid skarvdonen varefter luckan lyfts bort,

Se for Bvrigt motsvarande avsnitt i de verkstadshandbscker som utgetts for 1972=&rs modell ay
Volvo 1800 E och ES,




BETR.

FONSTERHISS
1800

Blad 1 av 3

Ny fénsterhiss, Volvo 1800,

En helt ny konstruktion av fénsterhiss &r inford p4 1800-modellerna, Detta medfsr att ru=
torna ldttare gér att veva upp och ned. Den nya fénsterhissen @r inford frén och med

chassinummer 38578 fsr 1800 E och 544 fsr 1800 ES.,

Till skillnad mot det tidigare utfsrandet av fonsterhiss, som reglerar rutans ldge via ett
kuggsegment, fungerar den nya s& att fonsterveven drar en vajer i vilken hisskenan &r

fastsatt, Darfor &r vajern fSrsedd med ett skruvformat hélje,

Vagnar med fénsterhiss av dldre utférande kan forses med den nya hissen utan négra stérre

dndringar.

Bild 1. F&nsterhiss, tidigare utférande Bild 2. Fonsterhiss, senare utférande

Demontering av fénsterhiss, senare utférande

1.  To bort fénsterveven genom att trycka
prydnadsbrickan in mot kladseln och
samtidigt skjuta den mot vevens hand-
tag (bild 3).

2. Lossa den inre dorréppnaren genom att
sl& ut sprinten med en lamplig dorn.

3. Peta forsiktigt ut propparna iarmstsdets
skruvhal (se bild 4) och lossa darefter

Bild 3. Demontering av hissvev KisicamusHomat
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skruvarna helt, Vrid dérefter plastringen flera vary &t vanster och for darefter armstodet
framét/uppét (bild 4), varvid armstédet lossnar dven i sitt frimre fiste och kan dras rakt

utdt.

Lossa dérrpanelen genom att binda forsiktigt med en skruvmejsel under kanten pé pane-
len. Nér klédmmorna har lossats lyfts dérrpanelen av uppéat.

Ta bort skyddspapperet pa dorren,

Satt pa hissveven och veva rutan till sédant ldge att skruvarna (1 bild 5) fér hisskenans

fastsdttning i fonsterhissen blir ldtt atkomliga.
Lossa skruvarna (1) och lyft upp sidorutan,
Ta bort den férkromade platen pa dsrrens framkant,

Lossa skruvarna som haller fast ramentill ventilationsrutani dérren, tre upptill (2 bild 5)

och en i hisskenans nederkant samt lyft av ventilationsrutan med ram,

Bild 4,

1. Proppar for armstsdets skruvhal
2., Plastring

3. Pilen visar &t vilket hall armstodet
skjuts av

VOLWD

Bild 5.
Skruvar for hisskenans fastsdtining
Skruvar for ventialtionsrutans ram
Skruvar for fonsterhiss

Hisskeno




Produkt Grupp Nr Blod 2

VOLVO :

83 23 av 3
10, Ta bort spérryttaren till avsténdskontrollens hévarm och skilj armarna at,
11 Lossa skruvarna (3 bild 5) som hé&ller fast fsnsterhissen och ta ut hissmekanismen

som bild 6 visar,

1. F&r in hissmekanismen i dsrren och skruva fast den med skruvarna (3 bild 5).

2, Sttt ihop havarmarna till avsténdskontrollen och tryck fast sparryttaren.

3, Montera ventilationsrutan och satt fast den férkromade platen pé dérrens fram-
kant.

4, Sdtt i hissrutani sina styrskenoroch skruva fastrutan i hissmekanismen. Kontrol-

lera hérvid att de tatningslister som rutan glider i, ej &r skadade .

5. Justera in rutansé att den ligger jdmtmot tétningslisten i karossensamt kontrol-
lera att rutans versta lige motsvarar rur:ens till ventilationsrutan. Detta dnd-
ldge justeras med skruven (1 bild 7), som férst lossas genom att lossa lasmuttern
(2). Rutans dndlage forskjuts uppat resp. nedat om skruven (1) skruvas inét resp.
utat,

6, Sttt fast skyddspapperetoch dsrrpanelen samt armstsd, dérrhandtag och fonster-

hiss,



Bild 7.
1. Justerskruv
2. Lﬁﬂmuﬂar

é_fgurder vid byte frén fonsterhiss av tidigare utfsrande till det senare utfsrandet:

= Demontera den gamla fonsterhissen, ventilationsrutan med ram samt nedre stopp
genom att fslja anvisningarna i verkstadshandboken.

2. Borra upp nya hél enligtbild 8 , Mark férstupp hélen vid hissveven och utgd se-
dan frén dem vid uppmérkning av de bakre, Bvre halen, Det nedersta halet ska
mérkas upp och borras forsti samband med montering av fonsterhissen, Halet bor-
ras d& i det lage dé& hissen gér att veva som ldttast,

3. Montera enligt ovanstéende anvisning, "Montering av fonsterhiss, senare utfs=
rande ", Innan hissrutan sétts i ska hisskenan bytas, Se i verkstadshandboken un-
der "Demontering och montering av hissruta", Observera vad somanvisas betrtif-

fande plastskoningens placering.

Erforderligt material

Antal Detaljnummer Bendmning

1 1211270-2 Fénsterhiss V
1 1211271-0 - H
1 1211247-0 Hisskena  V
1 1211248-8 = H
18 945358-0 Skruv

2 1211472-4 Konsol

320551-5 FylInadsband



Produkt Grupp
P 83

Nr
23

Blad

av

1,
2,

3.
4, Befintligt hal for dsrréppnare

Bild 8.

Detta hal filas upp

Befintligt hal fér tidigare
utférande av fonsterhiss

Hél for hissvey



BT,
GLAS

P 544, P 120,
P 1800

nl

Makulera tidigare VM produkt P grupp 84 nr 1 av mars 1965. Blad 1 av 2

Byte av vind- och bakruta P 544, P 120 och P 1800.

- - - e i e

1. Demontera inviindig backspegel, invindiga prydnadslister vid sidorna av vindrutan samt torkar-
armar. Anbringa skydd Gver motorhuv samt &ver framséten fran madrassering och &ver ryggsts-

den .

2. Lossa gummilisten dels fran rutan dels fran platen genom att féra en nylonspackel fuktad i syn-
tetisk tvattmedelldsning (spockeln bor fuktas dé och dé under arbetets géng) runt om mellan

gummilist och ruta resp. gummilist och pléat.

3. Lossa gummilist fran prydnadslist (drag ej bort prydnadslisten) genom att féra traspackeln (fuk-
tad) runtom mellan gummilist och prydnadslist, se bild 1).

4. Skjut dver skarvstyckena till ena listhalvan.

5. Demontera prydnadslisten fran gummilisten genom att med fuktad traspackel trycka undan gum=-
milistens fals fran prydnadslisten och med en andra spackel lossa prydnadslisten vid mitten,

bild 2. Lyft undan listen forsiktigt under det den andra spackeln f&r undan gummilisten, bild 3.

YOLVO
100 965

Bild 1 Bild 2



Demontera gummilisten med bérjan i Gvre vénstra hdrnet genom att med traspackeln inifran
krdnga gummilisten Sver platkanten och samtidigt med en bredkdfted tang (falstdng) uti=
frén forsiktigt dra loss listen (se bild 4). Drag sedan f&rsiktigt med handen loss listen runt

om, bild 5 och tag ut rutan.

Gér ren platen fran kitt. Ar kittet hardtorkat skrapa forst forsiktigt bort kittet och tvitto
sedan rent med tvittnafta. Kontrollera att platkanten inte &r deformerad. Ar kittetej hard-

torkat reng8res dven gummilisten med tvattnafta. | annat fall anvindes ny gummilist.

VOLYO
100 966

Bild 3 Bild 4

Placera rutan pa ett stall enligt bild & i vilket man lampligen gor ett farvaringsfack for
sntren, spackel och dylikt samt upphtingningsanordning for kittspruta. Fukta rutans ytter=
kant och montera gummilisten med bérjan i ena hdrnet. Justera listen sa att den ligger rétt

runt om.

Anbringa ett sndre (lompligen terylen 2,8 mm, fér P 1800 5 mm), med b&rjan i ovansidans

mitt, i gummilistens spar for platkanten, bild 7.

A . Plywoodskiva 15 mm C. Férvaringsfack

voLvO B. Skumplast 1-1,5" D. Krokar for
e kittspruta

Bild 5 Bild 6



Produkt Grupp Nr Blad 2

.VOLVO P 84 1 av

b

s

Bild 7 Bild 8

Satt rutan med gummilist pa plats. Sla forsiktigt ndgra slag med handflatan med patagen
arbetshandske s& att rutan ligger vdl an. Drag inifran forsiktigt bort snsret. Hiirvid kom=
mer gummilisten att kréngas ver platkanten, bild 8. Det kan ibland vara nédviindigt att
med handflatan justera rutans ldge. Gar sniret for tungt, finnes risk att listen skadas,
och d& slas med handflatan frén insidan och tvidrtom ifall gummilisten ej krénger dver

platkanten riktigt.

Kontrollera att gummilisten sluter val till runt om. Vid behov justeras rutans ldge i hdjd-

och sidled genom slag med handflatan.

Placera ett ladersnsre (4,0 mm) i gummilistens spéar for prydnadslisten. Légg prydnads-
listens ena halva p& plats och tryck den i ldge samtidigt som ltddersndret drages bort
sa,att det samtidigt trycker prydnadslisten mot gummilisten, bild 9. Skjut pé skarvstycke-

na och upprepa med andra listhalvan, Justera skarvstyckenas lage &ver skarvarna.

Tdta skarvarna gummilist - ruta och gummilist - plét med kitt och en kittspruta med ett
platt nylonmunstycke, bild 10, Se till att kittet val fyller skarven. Skrapa bort dver=
fladigt kitt och tvidtta ren rutan och platen med tvittnafta. Rengdr rutan och platen runt

rutan med polermedel .

Montera sidolister, invdndig backspegel, torkararmar.

Byte av bakrute sker pa motsvarande stitt.

Bild 10



Vid byte av bakrutan f&r ovanstdende vagnar férfares enligt punkt 2-6, "Demontering av vind-
ruta, P 544, P 1800" samt punkt 1-6 "Montering av vindruta, P 544, P 1800". Aven hdr an-
bringas ett skydd inne i vagnen &ver klédsel och hatthylla.

e

Byte av rufor for P 120-serien sker pd motsvarande sitt som for P 544, Dock skiljer sig demon-
tering och montering av prydnadslister vid bakrutan, samt invtindiga prydnadslister. For P 120

maste samtliga invindiga prydnadslister vid vindrutan demonteras.

Skjut skarvstycken vid nedre hdrnen bakét. Lossa nedre prydnadslisten genom att trycka den
uppdt ur gummilisten med en trdspackel. Dra prydnadslisten f&rsiktigt uppat och f&lj efter med
spackeln.

Lossa sidolisterna p& samma sdtt med trdspackeln och ta bort dem. Tag bort vinkelskarvstyckena

genom att dra dem nedat och samtidigt vride dem inat.

Tag bort Gvre prydnadslisten pd samma sttt som den nedre.

= e e e e s e B e e e e

Lagg ett lddersndre 4,0 mm, fuktat i sapl8sning eller fotogen i gummilistens spar for prydnads-

listen. Borja och sluta i ett av de 6vre homen.

Ligg Bver prydnadslisten pa plats och tryck den mot gummilisten. Drag loss |ddersndret och
tryck samtidigt in prydnadslisten. Montera vinkelskarvstyckena.

Tryck fast sidolisterna och skjut upp dem i skarvstyckena. Montera sidolisterna p& samma sttt

som dvre prydnadslist,

Montera nedre prydnadslist p4 samma sdtt som Svre prydnadslist. Montera nedre skarvstyckena.



TR,

VENTILATIONS-
FONSTER
P120

DATUM

Ny tdtningslist for ventilationsfénster i (fram) d&rr P 120-serien.

F&r att &stadkomma battre tdtning vid ventilationsrutan f&r rubricerade vagnar har i
produktionen inférts ny tatningslist detaljnummer 657754 respektive 657755 (véinster
respektive htiger sida). Den nya listen har delvis @ndrad profil, genom att ytterli-
gare ldppar tillkommer. Se bild. Nya tdtningslisten ersatter den gamla och detalj-
numret dr ofgrindrat.

1. Tid.utf.
2. Sen.utf.




BETR.

TATNINGSLISTER
D&rr P 1800

DATUM

Januari 1966

Olika tatningslister for dgrrar P 1800,

Rubricerade tatningslister har frsetts med en forstarkning i Bvre homet och dr ddrmed
olika for hsger (detaljnummer 668980) och vinster (detaljnummer 668981) sida.,



BETR,

EMBLEM FOR
MOTORHUV

142, 144

Fastsdttning av motorhuvsemblemet pa Volvo 142, 144.

For att forbdttra fastsdttningen av motorhuvsemblemet har pinnama p& emblemet
forldngts och gjorts grévre och en ny sorts clips anviinds. Den férbdttrade typen
av emblem har inférts i produktion fran och med chassinummer f&r 142-988 och
for 144-33621. Efter utgang av redan lagerférda emblem av den dldre typen
kommer endast den nu éndrade typen att lagerféras. Detaljnumret fér emblemet

tndras ej men den nya typen av clips har detaljnummer 191695.

Vid montering av den nya typen av emblem i en motorhuv dér den dldre typen
varit monterad, skall halen fér emblemet borras upp till 4 mm. Detta gbres fran
huvens utsida och man later borren g& igenom motorhuvsfdrstérkningen pé insi-
dan. Dérefter Sppnar man huven och borrar inifrén upp hélen i férstarknings-
platen till 16 mm. Dessa héal &r till f8r ctt man skall kunna montera de nya

clipsen. Fére borming skall huvlasets Sverdel i motorhuven demonteras.

Vid eventuell montering av emblem av den tldre typen i en motorhuv atgtirdad

enligt ovan skall pinnama bockas pé motorhuvens insida.

DATILM
December 1967

AT LSTRTCRERET, 489



BETR.

LIMNING AV
LEDTAPP FOR

RUTA

VENTILATIONS- |84

DATUM

Februari 1969

Blad 1 av 2

Makulera tidigare VM produkt P grupp 84 nr 5 av maj 1968.

Limning av ledtapp for ventilationsruta 140-serien.

Fér att kunna limma fast lossnande ledtappar till ventilationsrutan har Volvo tagit fram
en speciell sats som kan bestdllas pa satsnummer 281489, Denna sats bestér av lim och
hérdare vilka skall blandas 50-50, alltsé med lika stor volym av varje. Dessutom finns
i satsen aceton for rengbring av ruta och ledtapp fére limning samt rostfri tréd med 0,1
mm:s diameter som skall placeras mellan ruta och ledtapp fér att erhalla ett 0,1 mm
tjockt limskikt, -

P& senare vagnar har en skruy inforts for att forstirka infdstningen av nedre ledtapp.
Om nedre tapp av dldre modell, vilken inte &r skruvad fast i glaset, har lossat bsr
denna bytas mot en tapp med dubbla skinklar, detaljnummer 683003, Vid limning av
ledtapp med dubbla skinklar behtver ej rostfri tréd anviindas.

Limning av ledtapp med en skinkel kan ske dels med rutan sittande i bilen och dels
med losstagen ruta, Vid byte av nedre ledtapp till en med dubbla skinklar méste rutan
demonteras. Fér att kunna limma ledtapparna med ventilationsrutan demonterad skall

en fixtur tillverkas enligt féljande anvisningar:

Fixturen tillverkas enligt métt p& bild 2. Materialet skall vara lamelltrs i bottenplat-
tan och 8vird i klotsarna. Klotsarna skall limmas och skruvas fast vid bottenplattan.
Klots nr 1 och 4 &r lika, och samtliga klotsar monteras med en ny ventilationsruta som

mall,
Beskrivning for limning med ventilationsrutan i fixturen:

1.  F&re limning skrapas gammalt lim bort med en kniv och anliggningsytan pé led-

tapp och ruta rengtres med aceton.
2,  Limmet appliceras med en héard pensel eller spackelspade.,

F&r ledtapp med en skankel galler att lim skall appliceras p& en anliggningsyta,
P& tvé stillen mellan ruta och ledtapp (i ledtappens tvisrrikining) lsgges bitar

av den rostfria tréden s& langt ifrén varandra som maéjligt.

—



Fér ledtapp 683003 med dubbla skénklar gsller att bade glaset och ledtappens anligg-

ningsytor skall strykas med lim och ingen rostfri tréd skall anvdndas.

3.

th

Placera ledtapparna p& plats och ldgg rutan i fixturen,

OBS! Nedre ledtapp har en viss lutning. Tappen skall peka &t motsatt sida som

lésvredet @r monterat pd (se bild 1),

Spann fast en svetsténg eller motsvarande ver tvre ledtappen och rutan sé& att
ledtappen halles i fixerat lage.

OBS! For att inte skada ruta och ledtapp placeras gummimellanligg mellan
tangens kiiftar och ruta respektive ledtapp.

Rengdr rutan fran Sverskottslim innan limmet har torkat, Limmet kan skrapas bort

med en tréspackel eller dylikt.

Placera rutan, fr snabbhdrdning av limmet, p& en viirmeplatta eller bestréla
den del av rutan ddr limning dr utfsrd med en viirmelampa till ca + 95° C un-
der 30 min, Maximitemperaturen som rutan far utsattas for ar 150° C under

30 min,
Limmet kan dven hdrdas i rumstemperatur under minst ett dygn,

Lossa téngen frén rutan och skir bort de mellanltggstrédar som sticker utanfor

ledtappen med en kniv,

<ivning for limning med ventilationsrutan sittande i bilen:

er endast for ledtapp med en skiinkel,

sre limning skrapas gammalt lim bort med en kniv och anliggningsytorna pé

edtapp och ruta rengdres med aceton,

“eelicera lim pa ledtappens anliggningsyta och placera mellanltggstradarna pé
slats enligt punkt 2 ovan,

“lacera rutan pé plats mot ledtappen sé att ledtapparnas centrumlinjer samman-

“z'ler med varandra.

~2=nn fast en svetstang eller motsvarande Sver ledtapp och ruta s& att ledtappen

== les | fixerat ldge.

~ 31 For att ej skada ruta och ledtapp placeras gummimellaniigg mellan téng -
=== «=ftar och ruta resp. ledtapp.



Produkt Grupp Nr Blad

VOLVO ; i ;

av

3.  Rengdr rutan frén sverskottslim innan limmet har torkat. Limmet kan skrapas bort
med en trispackel eller dylikt,

6.  For hardning av limmet bestrélas den del av rutan dér limningen &r utférd med en
virmelampa till ca + 95° C under 30 min. Limmet kan &ven hdrdas genom luft-
torkning i rumstemperatur under minst ett dygn. Maximitemperaturen som rutan
far utstttas for ar 150° C under 30 min.

7.  Lossa téngen frén rutan och skér bort de mellanldggstradar, som sticker utanfor
ledtappen.

| —

VOLVO
110768

Bild 1
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MONTERING AV
PRYDNADSLISTER
MED PLASTCLIPS

DATUS
Januari

4

Monteringsanvisning for plastclips.

L De prydnadslister som fastes med plastclips monteras pé sé vis att man férst satter

plastclipset i hélet, slar in lastappen och trycker listerna p& plastclipsen.

OBS! Plastclipsen méste inneh&lla en viss fuktighet for att inte spricka vid mon-

tering. Detta krav tr uppfyllt vid vl tillsluten férpackning. Skulle clipsen ha
torkat efter det att de har blivit upptagna ur férpackningen, &terstiilles fuktig-

heten genom att ltigga dem i kokande vatten i 4 minuter,

1969




BETR.

VENTILATIONS-
FONSTER

140, 164

Lasbleck for framre ventilationsfénster.

| en del fall kan titningen av ventilationsfgnstret bli mindre god med standard|és-
blecket 676446, Av denna anledning har vi tagit fram ett spec. lasbleck med hsg-
re priigling. Vid behov byts det ordinarie lésblecket ut mot lasbleck med detalj=
nummer 682962,




LIMMAD VIND-
RUTA

140, 164

DATUM

Blad 1 av 3
Anvisningar for byte av limmad vindruta.

140 och 164 avsedda fsr USA-marknaden har fran och med 1970 &rs modeller fsrsetts
med limmad vindruta,

Omkring vecka 41 kommer samtliga 140, 164 att levereras med denna typ av vind=-
ruta, Detta medfsr att en helt ny arbetsmetod, samt nya verktyg méste anvindas,
. vid byte av dessa vindrutor.

Demontering av vindruta.

1. Lugg ut skydd 8ver motorhuv och framstolar,
2. Demontera vindrutetorkararmarna,

3. Demontera den utviindiga prydnadslisten, Det gérs lémpligen med ett verktyg
tillverkat av en st&lspackel, se anvisningar bild 1,

Vid demonteringen frs verktyget in mellan rutan och prydnadslisten mitt for
fastclipsen,

Prydnadslisten btinds sedan loss férsiktigt, s& att lackeringen inte skadas, se
bild 1,

. 4. Skruva loss inre ticklister och backspegel.

5. Vindrutan skdirs loss med en varm l8dkolv. Spetsen pé& 18dkolven tillverkas en-
ligt anvisningar bild 2,

Lédkolvens spets férsin mellan rutan och karossen, frén vagnens insida se bild 2,
Sedan dras |8dkolven runt hela rutan, Vindrutan kan ddrefter tryckas ut med
hiinderna, Med en kniv sktirs eventuella kvarsittande tapetrédar av,

Byte av clips

Om négot clips beh8ver bytas ut, maste titningsmedel nr 686275 forst tryckas i priig-
lingen innan det nya clipset monteras, anviind pump nr 210163 fér tdtningsmedlet .
Samma ttningsmedel stryks dven utanpd clipsetsd att en jdmn 8vergdng mellan clips
och kaross erhélls, fsr butyltapen att tita mot.




Bild 1

Verktyg fér demontering av prydnadslist, tillverkas av en
stélspackel. Hérnen ska vara avrundade,

s T ymivo

108a3
Bild 2

Lodkoly for losskdirning av vindruta, Lodkolvens effekt bir
vara ca 200 watt, och dess viirmekropp bér ej vara grévre
gn 30 mm. Spetsen tillverkas enligt bildens matt och ut=

seende, den fé&r inte vara s& tjock att den kommer i kontakt
med glaset vid losskdrningen,



Produkt Grupp Nr Blad

WVOLVO

Montering av vindruta.

Vid monteringen anviinds monteringssats nr 273174, samt tdtningsmedel nr 686275 som
appliceras med pump nr 210163, Monteringssatsen innehdller 4,2 m butyltape, 2 st

distansstycken, limhjdlpmedel samt monteringsanvisning.

Anm:  Vid enbart byte av ruta behtver karossen ej rengsras frén den gamla tapen.
Punkterna 1 och 2 nedan gtller d& endast fér vindrutan. Den nya butyltapen
laggs direkt ovanpé den gamla.

Reng®r noga de ytor dir tejpen ska ligga an, pé kaross och vindruta. Anviind
etyl eller metylacetat f&r rengtringen, Var direfter noga med att inte ta p
de rengjorda ytorna.

@ Stryk limhjdlpmedel p& de rengjorda ytorna p& kaross och vindruta. Runt
vindrutan stryks en kant som dr mellan 18 och 21 mm bred, matt frén rutans
ytterkant, F&r att vara stker p& att limhjdlpmedlet tacker riktigt, stryks
ytorna tvé génger. Eventuellt spill av limhjdlpmedel pa kaross eller glasytor
borttas med metylacetat. Limhijtlpmedlet ska strykas p& inom 5 min efter
rengbringen,

3. Montera de bada distansstyckena i vindruteppningens nederkant. De ska lig-
ga mellan 2:a och 3:e clipset frén vardera vindrutestolpen, se bild 3.

4, Butyltapen monteras p& karossen minst 10 min och hdgst | timme efter det
limhjdlpmedlet strukits p4. Tapen rullas ut runt hela vindrutedppningen med
skyddspapperet pa., Skarven ldggs mitt p& en av sidostolparna och skarvin-

darna skdrs snett, se bild 3. Tapen skdrs |dttast med en varm kniv.

Ligg tapen kant i kant med punktsvetsflinsen. Tapens profil far ej fréindras
genom stridckning. Skyddspapperet tas bort omedelbart fére rutans montering.
Var noga med att ej smutsa ner, eller ta med fingrarna p& tapens limyta,

5. Vid monteringen av vindrutan anvinds glaslyftare. Fér att montera vindrutan
erfordras 2 man. Rutan méste inpassas noga i 8ppningen innan den ldggs ner
mot tapen. Nar rutan lagts pa plats, @r justeringsmdjligheterna mycket sma.
Rutan féar ej ligga an mot négot clips.




10,

Montera fixturen SYO 2899 (se bild 4) och pressa fast rutan, N&r rutans
yttre plan ligger 1 z 1,5 mm frén karossens ytterkant, dr den i sitt rtitta
lage. L&t fixturen sitta kvar i ca 45 sekunder, SVO 2899 bertiknas kun=

na levereras vecka 42-44,

Dar butyltapen har tringt utanfér karosskanten pé rutans insida, skirs

den bort med en varm kniv,

Anm: Om né&gon del av den lackerade kanten som Eu_tyltapen dr mon -
terad pé&, syns genom rutan frén vagnens utsida, ska tdtningsma-
terialet 686275 strykas p& dessa stillen, Detta behtver bara ut-

foras pa vagnar med ljusa kulsrer,

Utfor vattentest.

Vid eventuellt vattenldckage, eftertdtas med material nr 686275, Tat-
ningsmedlet anbringas pa torra och renblésta ytor. Overflodigt tétnings-
material borttas med metylacetat,

Yttre prydnadslisten monteras genom att trycka ner den mellan karossen
och clipsen, Fér att forhindra skrammel mellan listerna och glaset, ltggs
bitar av butyltape pé& listens insida, med ca 300 mm avsténd.

Monteringen bor lémpligen ske i féljande ordning, for att listerna ska
stdmma Bverens med hornskarvarna. F&rst monteras nedre listen med en
hornskary pétridd . Ddrefter monteras en sidolist med ytterligare ett htrn
patratt, Till sist trds resterande lister och hdrn ihop, och monteras sam=

manhtingande.

Kantgapet mellan list och glas f&r vara hégst 3 mm pa en kantlingd av
150 mm. Mellan hirnskarv och glas far kantgapet inte Gverstiga 3 mm,
Kantgapet ska ha en jimn Svergéng,

Montera inre tdcklister och backspegeln.

Montera vindrutetorkararmarna.

Anm: Reservdelskarosser finns endast for utférandet med limmad vind-

ruta,

Om tidigare utférandet av vindruta med gummilist ska monteras
i sédan kaross, méste 5 mm av plétkanten runt ppningen klip-
pas eller slipas bort, Dessutom maste priglingarna for clipsen

hamras ned, samt fdstena for inre Svre tacklisten tas bort,




Produkt Grupp Nr Blad
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VOLVO

Bild 3

Skaryvning av butyltape, samt placering av distans-
stycke,

1. Clips
2. Distansstycke

Bild 4

Fixturen SVO 2899 placeras s& centralt som méjligt
dver vindrutan




AB VOLVO 740221

Tillagg till SM produkt P grupp 85 nr 9 av februari 1974

Det enligt ovanstéende SM utbytta materialet ska skrotas genom serviceinspek-

torens forsorg,
Atgérden ska vara utford fore den 1.7,1974.,

Aven bilbalten (detaljnummer 1210 765 resp, 1210 768), vilka fram till vecka 6

sélts som reservdelar, ska atgérdas pa foreskrivet satt,

AB VOLVO, PERSONVAGNAR




BETR PRODUXT

DORRBACKSPEGELY P

DATUM

Juli 1969

Inféstning och justering av dérrbackspegel.

Vid kdrning med hog hastighet p& ojdmn vag har det forekommit vibrationer i ddrr=
. backspeglarna, Av denna anledning har de b&da inviindiga planbrickorma ersatts
med en storre bricka, detaljnummer 683499, Denna bricka &r inford frén och med

fsljande chassinummer

. 120 2-ddrr chassinummer 334875
120 Herrgardsy, -'- 72685

142 - 92357

144 == 121938

145 == 22786

164 == 6978

1800 == 29520

| detta sammanhang vill vi tven ge ett rad betriffande instéllning av spegeln pd
passagerarsidan p& 140 och 164, Basta sikt bakat erhalls om armen vrids upp sa att
den star lodrdt, se bild.

& LINBOREN & SOWIN A8




BETR.

MONTERING
DORRUTOR

PRODURT

e

GRUPP

84

R

DATUM

December 1949

Méttangivelser vid montering av dérruta i hisskena.

For att erhélla en riktig funktion och samtidigt underlatta arbetet vid montering av

dorruta i hisskena, bsr féljande matt anvéndas.

Bild 1. Sidodorr 142 samt framre sidodorr 144,
145 och 164,

Bild 2. Bakre sidodtrr 144, 145 och 164,

12




B3~ Sidadiie 130l iual i A =290 2 3 mm
Frimre sidodérr 120 och 220 ,.. A =233 4 3 mm .
B = D&rrutans frimre kant
LA
| R | e = _
v 22023 [rmse
Bild 4, Bakre sidodtrr 120 och 220 ‘

A = Darrutans bakre kant

Bild 5. P 1800, Plastskoningen A pé& hisskenan ska ligga i linje med
rutans bakre kant.




BETR.

SKRAPLIST P

GRUFP
Sidodbrr
140,164 o

DATUM

Mars

1970

Clips for sidoddrrens skraplist.

For att forbdttra infdstningen for det senare utférandet av skraplister, hor i produk-

. tionen inforts ett clips (detaljnummer 944102), Innan skraplisten monteras trycks
clipsen fast p& dérrens flédns, ett p& mitten och tvé i vardera ytterkanten enligt bil-
. den.

1. Skraplist

2. Déorrplatens fldns
3. Clips




BETR.

TATNINGSLIST

FRAMD ORRAR
140/164

F&r att tatningslisten pé framdsrrens bakre svre hsrn ej ska glida, @r ett tandat clips,

som griper tag i tatningslistens undersida, infért,

. Clipset har detaljnummer 1203 948-3 och &r infort i produktionen fr.o.m. nedan=

stdende chassinummer.

Vagntyp_ Chassinummer
L 3 142 ca 428000 -
144 ca 472 000 -
145 ca 236000 -
164 ca 117 000 -

Clipset kan anvéindas som servicelssning pa dldre vagnar och monteras enligt nedan-

stdende .

1.  Lyft upp tatlingslisten och placera clipseti rénnan ca 15 mm frén dérrens hsrn ,

se figuren.
2.  Montera listen, med en trispackel eller dylikt.

3.  Dra darefter i listen fran hornet mot dérrens framsida tills listen satt sig stadigt

och ej sticker utanfsr hsrnet,




BETR.
FRAMSTOL
P 1200

-UE

DA

JUM.
Maj 1962

Tryckt f&rut som SM grupp 825 nr A 9 av den 3.11.1%61.

Clidklotsar fér rérbage till framstol .

Spérryttare och glidrullar pé rérbage till framstol har ersatts med glidklotsar

av nylon. Rullarna or utbytbara mot glidklotsar om samtidigt axlama bytes.

. Nya detaljer | Utgdende detaljer | Bentimning Ant/stol
666991 Glidklots med spar 2
666992 CGlidklots utan spér 2
666993 Bult 4
661988 Sparrulle 2
661990 Axel 4
661989 Bussning 2
662181 Bussning 2
662409 Clidrulle 2

Andringen &r inférd fran och med chassinummer 86500,

_ilag

&



BETR.

" KLADSEL

P 120
PV 544

DATUM

September 1962

;_
8] &E"JE

Tryckt f8rut som SM grupp 885 nr A3 och A4 av den 8.4.60.

Innertak
P& P 120 har f8rekommit 2 olika utf8randen av innertak enligt fljande:

1. Taket klistrat mot vindrutebalk och bakruteram.

2. Taket férsett med plastlister i fram= och bakkant. Dessa lister inldgges under plétlister i

karossen.

. Montering enl. 1 har utgétt ur véar produktion och ersatts av montering enl. 2. Montering av
plétlister pa &ldre vagnar sker enligt fsljande:

Hal borras i listerna med ca 100 mm mellanrum 5-6 mm fran dvre resp. frimre kant. Mot-
svarande h&l borras i vindrutebalk, bakrutebalk och knutplatar. Listerna féstes med sjdlv-
gtingande skruv. Bricka 18704 placeras mellan list och karosseriplat vid bakrutan. Lamplig

skruv 955126, Haldiameter i listerna fér denna skruv 4,5 mm och i karossen 3,5 mm.

Ca 35 skruvar och 25 brickor atgar. Kontrollera att listerna kommer i de lédgen som anges i

bif. skisser samt att spaltbredden haller angivet matt,
Vid detta monteringsférfarande erfordras ej demontering av bakrutan.
Det.nr f&r de nya fastlisterna dr

660234 List i vindrutebalk

660264 List Bvre bakruta

660232 List V vid bakruta
. 660233 List H vid bakruta

Efter forbrukning av taktyg av tidigare utfdranden kommer endast tyg med plastlister att la-

gerftras av oss.

P& PV 544 har férekommit tre olika utféranden av innertak enl. féljande
1. Tak klistrat sévtil vid vindruta som bakruta, Det.nr 98128.

2. Tak klistrat bak och férsett med hajlist fram. Det.nr 98530.

3. Tak med sldt |ist bak och farsett med hajlist fram. Det.nr 98390.

Efter fsrbrukning av 98128 kommer detta e att aterinkdpas. Vid byte av innertak pd vagnar
byggda enl. alt. 1, monteras darfsr tak 98530 (2). Darvid erfordras 1 st hajlist 659609 vil-
ken skruvas fast i balken ovanfsr vindrutan. Aven taktyg 98128 kan monteras pa detta satt.

Vid detta monteringsférfarande behsver vindrutan e] demonteras.
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Montering av pléatlister, P 120 -
Takplat
Vindrutebalk 2
List 660234 3

M 0 N O b A W

10.

Skruv 955126 /
4

Bakrutebalk

Bricka 18740

List 660264
Knutplat vid bakruta
List V 660232

List H 660233

5
6
T
4./ ? \/

g ©

o
9,10
4
\_\\‘ ,/i

6 A -




KLADSEL
P 120 tvaddrrars

Ryggstsd och sidopaneler.

Baksdtets ryggstsd och sidopaneler har tindrats for att erhdlla bittre passning

mot karossen.

. Vér Reservdelsavdelning kommer att lagerfsra savil dldre som nyare utféran-
de av ryggsttd, sidopaneler, stoppning och tyg. Detaljer av gamla och nya
utférandet kan inte blandas vid montering, dvs. det nya resarhuset f&r rygg-
stddet passar endast ihop med de nya sidopanelerna osv. Ddremot passar de

nya detaljerna dven i dldre karosser (karosserna har inte tndrats).
Andringen &r inférd fr.o.m. f&ljande chassinummer:

P 1300 25200 osv.
P 1309 26873 osv.

Angaende detaljnummer f&r ovanstdende se supplement till reservdelskata-

logen.




KAROSS
P 120

Herrgardsvagn

DATUM
September 1963

Okad lutningsvinke! fér baksite .

Som meddelats i VM P - 00 - 4 har baksdtets lutning kats 6° fran och med chassinum-

mer 8275, Denna 8kning av lutningen kan &ven utftras pa vagnar med lagre chassinum=-

mer enligt nedanstdende.

Nya lasbleck monteras i ramen fér bakre sidoftnstret enligt bild. De gamla lasblecken

. demonteras och hélen tickes med tickplatar detaljnummer 670061 - 670062 som mélas
i vagnens férg. Vid montering av de nya l&sblecken demonteras kltdseln p& vagnssidor=
na varefter férstarkningsplaten stickes upp pé undersidan av ramen for sidorutan. For
att medge att ryggstsdet nar de nya lasblecken maste hjulhusen justeras med en lokal
inprigling enligt bild, priaglingsdjup ‘max 8 mm . Vid utférande av denna inprdgling
dgr det ldmpligt att demontera klddseln p& hjulhusen.

Pos Antal Detaljnummer Benidimning
1 1 [ 669618 Lasbleck
1 ‘ 669619 Lasbleck
. 2 é 940105 Skruvar
3 ] 670061 Tackplatar
] 670062 Tackplatar
. 4 ] 669882 Férstdarkningsplat
1 669883 Forstdrkningsplét

|

Kostnader fér tindringen erséittes ej av AB Volvo.







FRAMSTOL P
P 120 serien o
85
R
DATUM
Oktober 1963 5

Andring av framstol, ryggstsd.

Frén och med féljande chassinummer har framstolarnas ryggstdd @ndrats enligt nedan

4 dbrrars chassinummer 141306
. 2 dsrrars =M- 42265
Herrgéardsvagn ~- 8710
. }e De sjdlvgtingade skruvarna f&r beslagen till ryggramen har ersatts med skruvar

1/4" - 20 UNC. | ryggramen har placerats en specialmutter.
2.  Beslagen har forstirkts med en distanskonsol for bittre lagesfixering.
3.  Flexofjaderhallaren har fatt nytt utfdrande som ej medger nagon rérelse vid

infdstningen.

Dessutom har spérrarmarnas rérelse i rorbage tndrats s& att bada spdrrarmarna sptir=
rar samtidigt. Vid demontering av stolen ur rérbégen maste hdrvid forst plastbrickan
demonteras enligt fig., detta for att medge tillréicklig rorelse pa spdrrarmen .,

Aven en del andra, smérre tndringar har inférts, t.ex. hal i sitsram fér att under-

létta montering av féllbeslag,




RYGGSTOD
P 120

Herrgérdsvagn

DATUM

Juni 1964

F&r att undvika att skador uppstar pa ryggstsdets klddsel da detta falls ner har
skyddsplatar inforts vid ryggstddets lasdubbar, se fig.

Skyddsplatarna kan monteras p& vagnar av tidigare utférande om samtidigt
. gummibufferten bytes.

Detaljnummer

Bendmning

671192 Plat for rygg till bakstte
192318 Skruv LKXS B 6x 10
661476 Buffert

1. Skruv
2. Gummibuffert
3. Skyddsplat




BETR.

PRYDMNADSLIST
Instrumentbrdda

Andrad fastséttning av prydnadslist instrumentbréda.

Dé fall forekommit ddr instrumentbriddans stoppning lossar vid instrumentet har i pro-
duktion frdn och med nyaret 1966 inforis @ndring av prydnadslistens fastsdtining. Tva
. av de tidigare clipsen ersdttes av skruvar, muttrar och brickor. | de fall pa dldre vag-
nar dér stoppningen lossat intill instrumentet, klistras stoppningen fast med klister Teca-

lin TH detaljnummer 277062 samt monteras listen med skruvar, muttrar och brickor en-

@ i

Bendmning_ Utg.det.  Antal Tillk.det Antal
Clips 663973 2

Skruv 6-32 UNC x 12 190387 2
Mutter 6-32 UNC - 2,7 951095

Bricka ITB 951691 2
Klister Tecalin TH 277062

1. Instrumentbréda
2, Stoppning

3. Prydnadslist
4, Skruv
5
6

. Bricka
. Mutter

VOLVO
110 287




BETR

FRAMSTOL
144

OmsttlIningsspak for stol.

P& en del tidigare vagnar kan det hénda att spaken fér stolens léngdomstélining kan kom=
ma i kontakt med handbromsspaken i nedtryckt lage. Om s& &r fallet, skall omstilinings-
spaken bockas upp s& att den i viloltge ligger an mot sidopanelen fér sitsramen.

Sitsram f&r stol

| ménadsskiftet november - december 1946 infsrdes i produktionen tva extra hal i vardera
barjdrnen i sitsramen. Detta gjordes fér att med stolen placerad i dessa extra hal- kunna

skjuta den langre bak.

Med stolen i de extra halen kan den emellertid inte justeras till sitt frémsta lage vilket
medfér att ryggsttdet i boddlage kommer att ligga uppe p& bakre dynan. Fér att kunna
badda i vagnen far man alltsé flytta tillbaka stolen till sitt ursprungliga ldge. Dessa extra
h&l kan pé& tidigare vagnar borras upp och placeras dé 30 mm framfdr de befintliga hé-

len. Var noga med att alla fyra halen kommer 20 mm fromfér sitt respektive originalhél.

OmstélIningsmekanism for ryggstod

For att fixera framre ldget av spaken f&r omstdllning av ryggldaget, har en stoppbricka (se

pilen p& bilden p& omstéende sida) inférts i produktionen frén chassinummer 2527.

P& vagnar med ltigre chassinummer kan monteras en bricka med stoppklack som den pilen
pé bilden visar. Brickans detaljnummer &r 679636, Monteringen tillgér sa att man skru=
var handtaget bakat tills det lossar, varefter man kan byta brickan. Vid ditsdttning av
bricka med stoppklack tillse att handtaget vid lést lage stér sa som handtaget pé bil=
den. Om det skulle visa sig att ryggstddet, med spaken vid stoppklacken, inte ar till -
rickligt |&st maste en justering gbras. Vrid hdrvid spaken bakét sa langt att dragstdngen
kan skjutas in mot vagnen. Darefter vrides dragstangen bakdt motsvarande ett eller tva
héllagen i stoppbrickan pé stolens insida mot vagnen. Se efter monteringen till att spaken

gér ner till stoppklacken i last lage utan att nagot stérre vald krévs.




Det har visat sig att en del ryggstsd inte vill ga tillbaka fran bakatfallt lage till rakt upp
med enbaort den inbyggda fitderns kraft. Detta fel har lokaliserats till att vara den olja
varmed lomellemna i féllbeslagen &r insmorda. Denna olja kan efter en tid tjockna var-
efter beslaget gar trsgt. Genom att ta bort skyddsképorna och tvitta lamellerna med
tvidttnafta blir fiiderverkan intakt igen.

T
~Y

VOLVO
110475




BETR.

FRAMSTOL

P 120

FRODURT

Framstol med fallbeslag.

| birjérnen som ingér i sitsramen finns sedan léng tid tillbaka extrahdl, som
ligger 30 mm framfér de ordinarie hélen fér montering av glidskenor. Dessa
hal infordes efter Bnskemal fran personer, som dnskade f& stolen ldngre bak.

Ntr stolen dr monterad i dessa framre h&l kan emellertid inte stolryggen
fallas ned till baddlage.

Vid montering av fllbeslag kontrollera darfér alltid att stolen dr monte-
rad s& att ryggen kan féllas ner helt,

LA ErCndil T, Gl
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BAKSATE
CRUPP
140 85
Hi
I ald 10

Baddning
| instruktionsboken for 144 har tidigare felaktigt angivits att vid btddning ett
. extra stad skall placeras under baksétets bakkant, Nagot stod erfordros emeller-

tid ej och finns foljoktligen ej heller att kdpa som tillbehdr.




BETR

GLIDSKENOR

Glidskenor fér framstol 1800 S,

Glidskenora for framstolama i Volvo 1800 S har omkonstruerats. Det nya utfo=-
randet har inférts i produktion fran och med chassinummer 25500. Endost det se=

nare utférandet av glidskenor kommer ott lagerféres vilket medfér att mon vid

byte av glidskenor méaste borra nya hél i sitsramen enligt f&ljande:

Oka avsténdet mellan hélen i sitsramen fran 218 mm till 270 mm (se bild). Nya
hal borras alltsd i sitsramens ena dnda s& som bilden visar. Halens diameter &r

11 mm.

Detaljer som behBvs vid byte av glidskenor

Det.pt
Tid. utf. Nuv. utf
Glidskena vénster med spdrr 670413
673500
e hsger " u 670414
. Glidskena utan spdrr V och H 670415 673501
Detaljer fér glidskena med spérr. Det.nr.
. Knopp 678860
Lasfjader 667969
Dessutom erfordras féljande monteringsde=
taljer for glidskenorna: Ant.det./ Retoar
glidskena
Konsol 1 673502
Distanshylsa 2 673499
Mutter o~ 955827
Lasbricka 2 955950

FRAMSTOL cr
1800 S 85
t
DATUM
December 1967 1]



2702925

270=02s

Sitsram

A. Befintliga h&l som anvinds

I e
[P
IEEEE T TS

B. Befintliga hal som ej kommer till anvindning pé de

nya glidskenorna

C. Hal som skall borras




SETE

SAKERHETSBALTE P
142

DATUM

Far|i:ingdt:l stikerhetsbélten | Voive 142,

Under hand har det framforts klagomél pa att stikerhetsbalter i 142 dr for kort.
. Darfor har ett langre buite inférts i produktionen frén och med chassinummer
28600, Detta bilte kan nu bestillas under detaljnummer 681342 .

AN TR, Sad




FALLBESLAG P

140-serien

Andrad spak och stoppbricka for framstolarnas fallbeslag,

F&r att begrinsa spakens 8ppningslige sévil framét som bakét har en modifiering av
' stoppbrickan skett, Denna stoppbricka har, fér att underltétta montering av spaken ,
punktsvetsats fast vid tryckbrickan, Skall det nya utférandet monteras pé en vagn

med beslag av dldre modeller fordras fsljande detaljer:

ey Ant./stol_ Detaljnummer
Spak, vinster stol 1 681082
Spak, hdger stol 1 4681083
Skruv URX 10-24 UNC x 16 1 950022
Bricka lasbricka - 5,1 1 955946
Tryckbricka, vénster stol 1 680982
Tryckbricka, hdger stol 1 680983

Fér att trycket pé lamellerna i beslaget skall vara heltslappt vid det bakersta spak-
laget, méste beslaget justeras sé att spaken kan lasas mot det framre stoppet med
latt handkraft,

' Den nya spaken och stoppbrickan &r inférda fran och med féljande chassinummer:

142 chassinummer 35088
144 =" 75260
145 -- 3685

A TR BB




Spjdllhus f&r bilvérmare,

BETR.

BILVARMARE

Spjdllhuset for bilvirmaren har dndrats f&r att ge en batire luftfsrdelning i vagn.

Detta nya utférande av bilviirmare inftrdes i produktion frén och med chassinum-

mer 142-77860, 144-110796, 145-17756 och 164-2845 vecka 1

1969. Aldre ut-

férande av bilvirmare kan byggas om till det senare varvid fsljande detaljer &t-

gér,

Gemensamma detaljer fér bilvirmare 140-serien, 164,

Képa, framre 154t
Képa, bakre gt
Spjdllhus, kompl. 1 st
Kapillgrhéllare 1 st
Clips 12 st
Wire med htlje Jusd
Wire med hslje {5 T
Ror, def, sida 2 st
R&r, def, mittre 2 st

Separata detaljer fér bilvidrmare 142, 144,

Fsrdelningshus 2 st
Rer, defr, bakre 2 st
Luftkanal tunnel 1 st

Separata detaljer fér bilvarmare 145 ,

Férdelningshus 2 st
Luftkanal tunnel 1 st

682342
682343

684131

682352
943521
682634
682635
682377
682378

682639
682376
682353

682640
682353




Separata detaljer for bilvirmare 164.

Férdelningshus 2 af 682640
Luftkanal V. 1 st 682412
Luftkanal H, 1 st 682413

Panel under instrumentbrida 140, 164,

Panel Vst 1 st 682785
- Hst 1 st 682787
Skruv fér panel UrX Nr 1024

UNC x 16 2 st 950022
Fiadrande bricka 2 st 941905
Bricka for panel 6,5 x 22 x 2 s 192041

Ombyggnad av bilvdrmare géres enl. féljande:

Tappa ur kylvitskan,
2.  Demontera panel under instrumentbréda,
3. Demontera viirmeelement med kontrollventil.
4, Demontera luftkanal p& tunnel och defrosterslangar.
5.  Demontera virmereglagen.
5. Tag istr vérmaren,

Satt ihop viirmaren med de nya képorna.

OBS! Héllarna till varmekontrollventilens kapilldrrsr tas bort.

5. Byt ut reglagewire f8r golv och defroster, Den lénga wiren skall kopplas p&
defroster och den korta p& golv.

2. Montera virmereglaget i vagnen,
7.  Montera virmeelementet utan spjdllhus,
Montera viirmeventilens kapilldrrdr i triangelform pé d'en nya héllaren.

2. Montera spjallhus med férdelningshusen till defroster och kapilldrhéllare.

Anvind de i materialférteckningen upptagna clipsen.




Produkt Grupp Nr

VOLVO

Blad

av

2

13.

14,

15.

16,

17

Montera kontrollventilen,

Montera defrosterslangarna.

OBS! Det mittersta urtaget skall vara for bakrutedefroster.

Montera och justera wirarna frén virmereglagen. Defrosterwiren skall g&

till reglaget p& vdrmarens baksida.

Montera den nya luftkanalen (164 kanalerna) p& tunneln. Se harvid till att
luftkanalernas inloppsdppningar kommer mitt under vérmens utslapp for

bakre golv.

Kontrollera vérmarens funktion vad betréffar luftstromningen och fyll dar-

efter pa kylvitskan.

Montera panelen under instrumentbrddan,

OBS! Tvé infastningar i bilvdrmaren har tillkommit,




BETR
FLACKURTAG-
NING

FRODURT

GRPP

Blad 1 av 2

Allménna r&d vid fldckurtagning.

Flackor dr alltid lattast att ta ur genast innan de har torkat in. Ju forr flacken behandlas

desto sttirre &r mbjligheten att f& bort den,

Torke upp flticksubstansen s& mycket som méjligt innan behandling med flackborttagnings=-

mede! sker.

Behandla fldcken med fuktad, ej drypande vat, bomullstuss, tyglapp eller dylikt, sug upp
fldckborttagningsmedlet med torr bomullstuss, tyglapp etc och upprepa behandlingen. En
flack skall l8sas och ej gnuggas eller gnidas bort.

Det bdista flackborttagningsmedlet dr oftast vatten. Ménga fldckar kan avlégsnas med
tval och vatten eller tvittpulverldsning. Toalettval kan gnidas mot det vata fyget eller
mattan. Anviindes tval eller tvittmedelslssning sklj efterét med vatten. Kvarvarande
kemikalier, dven tval, kan &stadkomma bestdende flackar.

Har koltetraklorid-bensin anvtints skall denna avdunsta innan flacken behandlas med vat-
ten eller tvattmedelsldsning. Koltetraklorid-bensin skall ej heller anvindas pé vétt ma-

terial .

Tag litet koltetroklorid-bensin &t géngen, i synnerhet vid rengéring av mattor, gummi-
beltggningen p& mattans baksida kan angripas om medlet kommer i berring med denna,

Bearbeta flacken utifrén och in fér att undvika spridning.
Efter slutfsrd flackborttagning torka upp flackborttagningsmedlet s& mycket som mdjligt.

Borsta upp luggen hos mattan.

Flackborttagningsmedel

Koltetraklorid-bensin = lika volymdelar koltetraklorid och fldckbensin (kemiskt
ren bensin). Medlet &r eldfarligt, dngorna &r ohdlsosam-
ma, varfér god luftviddring dr nddvindig.




OBS!

T-spril
Aceton (oljefri)

Ammoniak

Viss forsiktighet bsr iakttagas vid anviindning av koltetraklo-
rid-bensin dé& detta kan skada skumplasten i sitets stoppning.

eldfarlig
eldfarlig

2 %-~ig I8sning (i volymsdel 10%-ig ammoniak och 4 volymsde-
lar vatten)

5 %-ig lésning (lika volymsdelar 10 %-ig ammoniak och vat-
ten)

5 %-ig lgsning (i volymsdel 100 %-ig dttiksyra och 20 vo-
lymsdelar vatten)

Fsljande foreskrifter for flackurtagning stér i bokstavsordning fér att lattare kunna letas upp.

Rekommenderas flera medel anviindes de i den ordning de anges i tabellen.

Flacksubstans

Asfalt

Blod

Black

Bar

Choklad
(kakchoklad)
(drickchoklad)

Coca-Cola

Behandling, medel.

Koltetraklorid-bensin

For farska flickar anvindes kallt vatten, Intorkade fléckar
fuktas med svagt ammoniakhaltigt vatten och urtviittas sedan
med tval, ommonick och vatten, Enzymtvittmedel kan an-
vindas,

T-sprit
Bsr behandlas genast med vatten, Intorkade flackar kan vara

svéra att f& ur. Anvind i regel inte tval eller tvidttmedelslss-
ning i férsta hand.

Koltetraklorid=bensin

TvdtimedelslBsning

Vatten

Tviittmedelslgsning
Koltetraklorid-bensin
se Bar
Koltetraklorid-bensin

2 %-ig ammoniak, eventuell tillsats av tval




VOLVO

Produkt Grupp Nr Blad

P 85 16 av

Kaffe, med eller
utan socker och
gradde

Lappstift

Laskedrycker

Mijslk

Olja
Skokrdm
Smér, margarin

Uppkastingar

The

Tuggummi

Urin

(o]

Bsr behandlas med vatten innan flacken har torkat in.
Fér intorkade flackar anviindes tviittmedelsl8sning ev.
tillsatt med ndgotammoniak. Eventuell gridde kan ut-
lssas med koltetraklorid-bensin,

Kol relruklorid-bensiln

Tvittmedelsl8sning
Vatten, ev. tillsatt med négot ammoniok

Vatten, ev. tillsatt med ndgot ammoniak eller tvdtt-
medelsl8sning

Koltetraklorid=bensin
Koltetraklorid-bensin
Koltetraklorid=bensin

Tvéittas genast med vatten, ev, tillsatt med ammoniak.
Ev. fett avlagsnas med koltetraklorid-bensin

Vatten

%=ig ammoniak

Koltetraklorid-bensin eller aceton
Behandling med 5 %~ig ammoniak, tvittas ur med vat-
ten, behandling med 5 %~ig attiksyra, sksljning med

vatten

Vatten
Tvidttmedelsl8sning




BETR.

LAs FORBAK- | P
SATE i
145 85

DA TUM

Juni 1969

Justerbleck for l&s till baksite,

Fér de fall dir skrammel férekommer i baksdtets rygg pé rubricerade vagn finns

numera ett justerbleck att tillgd. Justerblecket monteras mellan ddmpare och

lasbleck, ett p& varje sida . Liéngre skruvar erfordras.

Bentimning Antol_ Detaljrummer
Justerbleck 2 684306
Skruv 4 950020

PANCELY TR T,




BETR.

140, 164

GUMMIPLUGG

-

& §

DATUM
Juni 1969

Gummiplugg i A-stolpe.

F8r vagnar med taklucka finns ett hal for draneringsslang i vardera A-stolpen. Det har
visat sig att p& vagnar utan taklucka kan det i en del fall fsrekomma visst kallufts=
lsckage genom dessa hél, En gummiplugg har darfér infrts som tdtning fr.o.m. fol-

jande chassinummer

142 chassinummer 88400 osv.
144 -l 119200 -"-
164 == 6630 ="=

Forekommer klagomél p& kalluftsldckage pé tidigare vagnar rekommenderar vi att gum=
miplugg 680036 (344509) monteras, Hélen tr &tkomliga sedan friimre sidopanelerna de-

monterats.,

18



BiTR

EL-UPPVARMD :
BAKRUTA o
85
R
DATUM
MNovember 1969 19

Reparationsanvisningar for el-uppvirmd bakruta. Giiller endast fabr, Trempex.

Om avbrott uppstatt i négon av bakrutans virmetradar kan detta repareras en-

ligt féljande,
1. Stall strombrytaren for bakrutan i lage for hogsta effekt, och konstatera
. genom atft andas pd rutans insida vilken tréd som &r ur funktion,

2. 5la ifrén strosmmen och lokalisera avbrottet med hijdlp av en testlampa,
bild 1. De fria ledningsandarna fors, med ett inbrdes avsténd av ca
10 mm, ldngs efter den skadade traden. Nér lampan slocknar har man
natt fram till brottstillet, Genom att fora ledningstindarna vidare kan

man bestimma brottstéllets langd.

3.  Bestar avbrottet enbart av en repa tvirs traden, &r det enklast att med en

lsdpistol placera en "tennloppa" &ver brottstillet. Anvind endast harts-

fylld lodtrad, dé syror och lodsalvor férstsr virmetradarna.

Ldngre brottstillen repareras genom att en koppartréd med 0,1 = 0,2 mm
diameter lods fast for ott Sverbrygga brottstallet, Ar brotistallet langre
. tn 30 mm méste rutan bytas, da koppartréden har betydligt lagre mot-
stdnd @n rutans virmetrédar. Naor koppartréden lstts pa plats forseglas
den till glaset med en fin string lim av tvékompenents epoxityp. Lim-

mets hérdning kan paskyndas genom uppvirmning med vérmelampa.
Denna typ av reparation bér utféras med glaset demonterat,

4.  Kontrollera samtliga tradar genom att koppla till ett batteri, innan rutan

monteras.



VOLVO
110935

Bild 1. Exempel pé& testlampa

L&d fast en dubbelledare ca 80-90 cm och en glédlampa vid ett batteri som
bilden visar, Dela kabelns fria &nde négra cm, och skala n&gra mm av iso-

leringen, s& att metalltrédarna bildar tvé borstar i éindarna,

Till ett 4,5 volts batteri anvinds lsmpligen en lampa p& 2,5 - 3,5 wvolt.




TACKLIST FOR
VINDRUTA
140, 164

Ny tacklist for vindruta,

En ny inre, nedre técklist for vindrutan ar inférd i produktionen fr.o.m. vecka 27.

Denna &r mérkt "KR |" och &r i forsta hand avsedd f&r varma lénder, dér man haft
vissa besviir med att f& listen att sitta fast, men skall i fortsdttningen helt ersatta

tidigare utforanden,

Aven clipset som héller listen p& plats har fatt dndrat utfsrande . Detta &r numera

grénlackerat mot tidigare svart.

Sévdl det nya utfsrandetav listen som clipset har samma detaljnummer som tidigare,

d.v.s. 682 B49-5 resp. 682 848-7 och kan bestsllas frén AB Volvo Reservdelor,

s Y8 §° |



RULLBALTEN

F 1

DATLIM

November 1972

Funktionsbeskrivning for rullbdlten,

P& de flesta av vara vagnvarianter har nu rullbtlten och varningssummer for ej kopplat bilte
inforts,

Detta har tillsammans med den intensiva kampanj som Volvo och Trafikstikerhetsverket bedri-

vit medfért en allt stérre anviindning av bilbdltet,

| och med attallt flera anvinder rullbtltet har Gven en del kritik och papekanden kommit till
. Volvos kdinnedom ang&ende dessa balten, En del bidlten har bytts ut p& grund av klagomél fran

kunder ang&ende funktionen. Dessa byten har i en del fall varit befogade, men ménga fall

av helt obefogade byten har dven forekommit.

For att underldtta beddmningen av véra rullbdlten ges har en beskrivning av lasfunktionen.

Rullbdltet har automatisk injustering. En fjdder rullar hela tiden in biltet s& att det ligger an

lagom hért. Om den dkande ror sig langsamt féljer bdltet med. Men om bilen bromsas in haf-

tigt eller utsiitts for haftiga rorelser i annan rikining spérras rullanordningen omede lbart.

Baltet dr fastsatt p& en axel vilken dr infist mellan tvé gavlar. | den ena gaveln (A, bild 1)
finns upprullningsfjddern, och i den andra (B) l&smekanismen).

. Lasmekanismen bestér av ett lashus (11 bild 1), en laskolv (5) samt tvé skivor, axelskivan (4)
och trégskivan (6). | skivornas ytor som dr viinda mot varandra finns uttag for laskolven samt
en tryckfjader (10). Axelskivan dr fast fsrbunden med rullens axel (2) medan trégskivan &r

. rérlig p& axeln, men hélls i axiell led av en p& axeln fastnitad bricka,

Bild 1. Rullbalte, genomskuret

Gavel for upprullningsfiader
Gavel for lésmekanism

@ >

Upprullningsfiader
Axel

Bdlte

Axelskiva

Laskolv

Trégskiva

Pendel
Upphtingningsplatta for lashake
Lashake
Tryckfjader

Léshus

— OO ™~NONU AWK —

k.




Bild 2. Lé&smekanismen

A. Laskolvens lage ndr axelskivan (lodrdt linjerad) och trogskivan (horisontellt linje~
red) roterar med samma hastighet.

B. Laskolven i sparrat lige. Axelskivan har vridit sig i forhéllande till trogskivan,

Nar bade skivorna roterar med samma hastighet vilar l&skolven indragen mellan skivorna (A bild2).
Detta intréffar ndr baltet dras ut langsamt, Tragskivan féljer d& med axelskivan med hjalp av fja-
dern och en tapp p& trogskivan, Dras bltet ut snabbt, gor trégskivans tréghet att den trots fja-
dertrycket blir efter, Hastighetsskillnaden mellan skivorna leder till att ett styrspér i trégskivan
fsr ut laskolven s& att den griper in i det ndrmaste av lashusets 24 l&shak (B bild 2). Bdltet &r nu
sparrat. Nar biltet slipps, vrider tryckfjadern tillbaka trégskivan till vilolaget i forhallande till
axelskivan. Laskolven styrs dé tillbaks enligt A bild 2, och biltet rullar &ter fritt.

Det finns ytterligare ett lassystem, vilket &r det ur stkerhetssynpunkt viktigaste. Detta léssystem
laser baltet om bilen hastigt acceleras framét, bakat eller i sidled, t.ex. vid en pakirning. Las-
systemet bestar av en pendel (7 bild 1) och en lashoke (9), vilken har till uppgift att spdrra trog=
skivan. Detta intréiffar sé snart pendeln tvingas ur sitt balanserade ldge, vilket visas i bild 3. Nar
axelskivan borijar rotera kan den sparrade trégskivan inte félja med, vilket medfsr att laskolven
omedelbart pressas ut och l&ser rullen.

Pendell&ssystemet paverkas dven ndr bilen stér stilla, om dess lutning &t négot héll overstiger
10-15° (bild 3). Detta kan om inte kund och verkstad &r uppmtrksamma fsranleda onddiga byten

av rullbdlten,

Bild 3. Pendell&ssystemet

A. Neutrallsge, B. Lutning framét eller inbromsning, C. Lutning bakat, D, Lutning i sidled




BETR PROOURT
BAKSATE ——::—
142, 144, 164 85

-

“Eebruari 1973

Stkerhetshake for baksdte,

_En hake som har till uppgift att halla kvar
baksttets dyna vid en eventuell kollision

har inférts i var produktion. Haken sitter

fastskruvad pé tunneln under dynans bak=-
kant. Se A bild 1!

. Vid demontering av dynan skall féljande
handgrepp fsljas:

1. Tryck till

2, Ldgg ned

. 3. Lyftupp ;27 :
3
1CM |

et 1.

(I
4, Ta bort D
. VOLVC;

111 952

Den nya haken ar inférd frén och med fsljande
chassinummer:

142: 356356
144; 379474
164: 86123 ——




BETR

NYTT INNERTAK
164

Innertak av pressad glasull

Ett nytt utfsrande av innertak har inférts pa 164, Det bestar av formpressad glasull med

plastfolie p& undersidan.

. Innertaket &r utfért i ett enda stycke och gér ej att bdja. Detta innebdr att bakrutan

méste tas bort om innertaket ska demonteras.

Denna &ndring dr inférd fr,o.m, chassinummer 96400,

1. Lossa batteriets minuskabel.

2. Lossa boksttets sittdyna och ryggstod samt ta bort hatthyllan med képor och fasten
for bakre bilbdlten.

3. Ta bort sidopanelerna som sitter mellan
bakre sidoruta och bakruta s& att de

inte blir nedsmutsade.

. 4. Lossa el-anslutningarna till bakrutan.
5. Demontera baokrutan enligt anvisning-

arna i verkstadshandboken,

. 6. Tabort deninviindiga backspegeln ge-
nom att trycka den framét (bild 1),

VOLVO
4D

Skruva ddrefter loss backspegelns fast- Bild 1
platta frén taket.

7. Lossa fastena och stédlagren for solskydden och ta bort dem,

8. Ta bort instegshandtagen och fastena dver dorren pd férarsidan. Genom att forst

binda loss prydnadsképan (bild 2) kommer man sedan &t skruvarna,
9. Bénd loss takbelysningen och lossa anslutningarna,

10. Lossa innertaket i bakkanten genom att vrida plastpluggarna ett kvarts varv med en

skruvmejsel.

1. Ta ner taket och lyft ut det genom &ppningen fér bakrutan,

teT aivn SONTR. M

—




- =

Ta bort panelerna pd A-stolparna och vindrutans vre ticklist genom att bdnda med

en skruvmejsel.

For in toket genom Sppningen for bakrutan och héll upp det mot pléttaket.

Montera fastplattan fér backspegeln utan att dra &t skruvarna. Se till att taket un=

der den fortsatta monteringen hélls tryckt

framé&t mot fastplattan,

Satt fast plastpluggarna i bakkanten, Des-
sa trycks in och vrids sedan ett kvarts

vary,

Skruva fast instegshandtagen och fastena
dver framddrrarna samt tryck fast pryd-
nadsképorna. Dra &t skruvarna for back-
spegelns fastplatta,

Montera solskydden med sina stsdlager.

Satt fast framre tdcklist och panelerna pé

A-stolparna.

Koppla in takbelysningen och sdtt fast

den i taket,

Satt fast backspegeln,

106150

[N

Bild 2

Montera bakrutan och koppla dess el-anslutningar,

Satt fast bakre sidopanelerna samt képor och fisten fér bilbdlten,

Satt fast hatthyllan och baksdtet,

Koppla in batteriets minuskabel,




BETR.

D EFORMERAD

DEFROSTERRAM

Problem Defrosterram 686195-9 kan deformeras och skjuta rygg 4-8 mm
i varmare klimat p.g.a. att clips 1211598-6 &r felkonstruerat.

Atgtird Clips 1211598-6 utgér och erstitts med 2 st clips 1214820-1.
Atgtrden &r inférd frén och med féljande chassinummer:

142 377610
. 144 406800
145 196903
164 74450

En deformerad defrosterram kan i regel med handkraft &terges
ratt form. Vid montering av ramen kan tvé nya clips anvindas

dven pd dldre vagnar.

Prov Varmeprov har visat att atgérden helt eliminerar risken for de-

formation av defrosterramen.




BETR.
VARMEKONTROLL-
VENTIL

164 och 140 med
komb .anldggning

DA TUM, -
Januari

1974

Andrat utfsrande av virmekontrollventil

| 164 och 140-vagnar med viirmesystem av typ kombinationsanldggning, har den
. vakuumreglerade virmekontrollventilen ersatts med en mekanisk vajerreglerad

ventil.

Frén och med nedanst&éende chassinummer férekommer ventilerna blandat i bade

nya och gamla utférandet,

142 chassinummer 404 715

144 ~"- 441 540
145 ="- 218 953
164 ~"=- 106 993

Fran och med nedanstdende chassinummer frekommer endast det nya utfdrandes.

142 chassinummer 413 100

. 144 ~"- 451 580
1 =la 225 500
164 ="~ 109 563




BETH.

BILB ALTE

DA T

Februari 1974

Bilbtltespdminnare

Det har frén skilda kunder papekats att d& bilarna &terldmnas efter verkstads=-
bessk, bdltespéminnaren har satts ur funktion, utan kundens vetskap eller

vilja.
. Vi vill htrmed p& det bestdmdaste pdpeka att ett s&dant forfaringssdtt dr
ytterst oldmpligt. Om vid verkstadsrangering anslutningen till saxléset de-

monteras, méaste den ovillkorligen ateranslutas fére detatt bilen levereras till-
baka till kunden.

——




KLIMATANLAGG- | P
NING [Gro

140, 164 85

DATUM

Juni 1974

B-54235 Andrat utférande av kombinationsanlidggning

Fér att undvika ldckage av kondensvatten, frén eventuell kylanldggning, in i kupén, sé&
har en dndring av kombinationsanldggningen vidtagits.

Denna &@ndring innebidr att huset numera har hel botten. Anslutningarna till cellpaketet
E har harvid flyttats till anlaggningens ovansida.

Den nya kombinationsanldggningen har inférts i produktionen enligt nedanstéende chos=-

sinummer,
Vagntyp Chassinummer
142 446 581 -
144 500 800 -
145 255 B31 -
164 126 606 - 126705 Blandat (gammalt och nytt ut-

fsrande)
Endast nytt utférande.

. 126 706

DEFTAI Y BITE AE



BETR

MEKANISK VAR-
MEKONTROLL=
VENTIL

140, 164

DATUM

Juni

1974

YOoLvD
112388

Andrad instdllning av mekanisk virmekontrollventil

| vagnar med virmesystem av typ kombinationsanlidggning, har den mekaniska virme=
. kontrollventilen i vissa fall, vid varm viiderlek och tillsammans med kylanldggning,

upplevts som den ej gatt att stinga.

For att &tgtirda detta har en omkalibrering skett av den automatiska temperaturregle =
. ringen. Denna dr numera helt stingd vid e pé kapillgrrsret. P& ventiler med den-
na nya kalibrering @r justerskruven last med gré léslack istdllet for tidigare rod.

Ventiler med réd laslack kan vid behov justeras genom att justerskruven vrids 3/4 varv

medsols. Direfter lases justerskruven med gré laslack,

OBS! For att férhindra att ytterligare justering utfors pd samma ventil, &r det av vikt

att all réd lack tacks.

anTAzeUl Bo=TR, AF



BETR

KLIMATANLAGG-
NING

140, 164

DATUM

Flsktmotor fér kombinationsanldggning

| enstaka fall har gnissel och/eller lagfrekvent oljud férekommit i flaktmotorn for klimat=

anldggning typ CU.

Detta kan &tgardas enligt nedanstéende:

Gnissel

1. Demontera enhetens hdgra ytire gavel samt tur=
binhjul, se verkstadshandbok 140, 164 avd. 8
(85).

2. Tvitta rent borsthé&llarnas utsidor med triklor=

etylen, for att avldgsna eventuellt fett,

3. Fast en bit sjdlvhaftande skumplost (detalj=-
nummer 1214722-9) pé& borsthéllarnas utsida,
bild 1,

. 4, Montera turbinhjulet samt yttre gaveln.

e e

. 1. Demontera enhetens hégra yttre gavel samt tur-
binhjul, se verkstadshandbok 140, 164 avd, 8
(85).

2. Latta med en skruvmejsel pa fjadern som héller
kulan (glidlager), bild 2. '

3. Starta flakten,

4, L&t kulan forflytta sig sé& att den "hittar" rdtt

lage.

5. Montera turbinhjulet, starta flakten och lyssna.

Upprepa proceduren tills oljudet forsvunnit,

6. Montera yttre gaveln,




BETR.
EXTRA RESERV-
HJUL

142,144, 164

97 ()

Montering av fisten for extra reservhijul.

For att tillgodose vissa landers Snskemdal om att tvé reservhjul ska finnas i bilen,

har féljande anvisningar framtagits for montering av fasten till ett extra resery-

hjul. Fastena monteras pé& vénster sida i bagageutrymmet.

. Fsljande detaljer erfordras:

Detaljnummer Antal Bentimning _
675388 2 Remfidste

687171 1 Sptinnband, kompl,
950020 2 Skruv

240092 2 Mutter

955137 2 Skruv

941905 4 Fiaderbricka

Borra tvé& 5,5 mm hal i bada remfastena enligt métten i bild 1.

Borra direfter tvaé 5,5 mm hél i bakskdrmen samt tvé 3,5 mm hali golvpléten vid
reservhjulsbaljan enligt matten i bild 2,

. Det nedre fistet skruvas fast med platskruvar och det Svre med genomgéende

skruvar och muttrar.




2 hél 055

VOLVO
111108

|

Bild 1

o 545

Bild 2. A. @ 5,5 mm 2 hal borras i skidrmen

B. @ 3,5mm 2 hé&l borras i reservhjulsbaljan




